OK Aristorod 38 Zn

OK AristoRod 38 Zn je nepomédény plny drat legovany manganem a kfemikem ke svarovani galvanizovanych oceli metodou GMAW. Nabizi vynikajici vykon, co se

ty¢e malé porovitosti, malého rozstiiku a nizkého rizika prdipalu. Touto elektrodou Ize svarovat s plynovou smési (M20/M21).

A
ESAB °
A

OK AristoRod 38 Zn dodavany v jedine¢ném osmihranném baleni Marathon Pac spole¢nosti ESAB se vyborné hodi pro aplikace s mechanizovanym svarovanim.

Zarazeni svarovaciho dratu dle normy

Klasifikace

Schvaleni

CE EN 13479

Schvaleni jsou platna podle mista vyroby. Prosim kontaktujte ESAB pro dalsi informace.

Typ legovani

Typické vlastnosti v tahu

Podminky
AWS M20
Po svareni
AWS M21
Po svareni
EN ISO M20
Po svareni
M21 EN ISO
Po svareni

Vrubova houzevnatost

Podminky
AWS M21
Po svareni
AWS M20
Po svareni
EN ISO M20
Po svareni
Po svareni
M21 EN ISO
Po svareni
Po svareni

SFA/AWS A5.18
EN ISO 14341-A

SFA/AWS A5.18
EN ISO 14341-A
ENISO 14341-A
ENISO 14341-A

: ER70S-G
: G Z 3Si1

: ER70S-G

1 G 42 3 M20 Z 3Si1
: G 42 3 M21 Z 3Si1
: G Z 3Sit

Carbon-manganese steel (Mn/Si-alloyed)

Mez skluzu

450 MPa

440 MPa

440 MPa

440 MPa

Testovaci teplota

-30 °C

-30 °C

-30 °C
-40 °C

-30 °C
-40 °C

Typického chemické slozeni svarového kovu v %

C
0.07

Mn Si
1.1 0.6

Typical Wire Composition %

C
0.07

Udaje ukladani
Primér
0.8 mm

1.0 mm
1.2 mm

Mn

1.4
A \'
50-150 A 15-21.5V
100-300 A 16.5-34.5V
100-300 A 15.5-28 V

Mez pevnosti v tahu

550 MPa

540 MPa

550 MPa

540 MPa

0.01

Rychlost podavani dratu

Prodlouzeni

30 %

29 %

30 %

29 %

Vrubova houzevnatost

120 J

140J

110J
110J

100 J
100 J

Si
0.8

3.2-11.7 m/min
4.0-14.6 m/min
2.5-9.6 m/min

0.01

Produktivita
0.72-2.66 kg/h
1.37-5.15 kg/h
1.2-4.8 kg/h
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