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E3® - konedcné, TIG elektroda E3® (vyvinuta ABICOR BINZEL® - slitina: vzacnych
Wolframova zemin) podporuje zabéhlé postupy v TIG svarovani - bez radio-
elektroda s -aktivniho dopingu.

dlouhou zivot-

nosti - budouc- Vyhody na prvni pohled:
nost pro TIG B Svdred neni ddle vystavovén radioaktivnimu zdfeni.

svarovani B Redukuje dopady na Zivotni prostiedi. Nevyuzitelny zbytek a odpad pfi
brougeni neni ddle nutné zpracovdvat jako nebezpelny odpad.

B 74dnd zvléEtni bezpe&nostni opatfeni nejsou nutnd pfi skladovéni a dopravé.
Vsechny wolframové elektrody jsou vyrdbény ve shodé s normou EN ISO 6848.
Jsou vyrdbény vramci firmy a dovezené s pfihlédnutim ke véem celnim ndlezitos-

tem. Kazdé baleni nese &islo $arze. Prohldseni o shodé a bezpeénostni list volné
k dispozici na vyzaddni.
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Alternativa bez radioaktivity
k thoriovanym wolframovym elektrodam ...

Vyssi elektricky
vykon

Porovnani
trvanlivosti

Vyhody elektrod E3® jsou zFejmé:

B Spicka elekirod ziistavd “chladnéjEi” nez u thoriovanych typi
B Vynikajici opakovatelné zapalovaci vlastnosti
B Zvysuji stabilitu oblouku
B Redukuji opal
B Vysi proudovd zatiZitelnost
B Nizsi opotiebeni $picky elektrody
B Zvysend aplikaéni flexibilita
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Pfi totozné proudové hustoté, elekirody E3® pracuji pfi teplotéch pfiblizné o 900°C nizsi nez WTh elekirody

a proto je jejich proudova zatiZitelnost vy3si.

Tepelné& ovlivnénd zéna hrotu $picky elektrody E3®
ie viditeln& snizena. Proto je opal $picky u elelektro-
dy E3® nizsi a trvanlivost je prodlouzena.

E3°® WTh 20
Vzhled elektrody E3® po 150 zdpalech vykazuje R
men3i povrchové opotfebeni nez elektrody WTh 20
po stejném mnozZstvi z&pald.
Elektrody E3® poskytuiji lepsi zapalovaci podminky
dokonce i po del3i dobé& pouzivéni.
E3°® WTh 20



E3®*

WLa10/15/20

WCe 20

WZr 08

Délka: 175 mm
Elektroda-@

1.0 mm
1.6 mm
2.0 mm
2.4 mm
3.2 mm
4.0 mm

Elektrody z vzacnych zemin (smési oxidd). V porovndni s elekirodami s pfisadou Thoria jsou tyto elekirody
men3i z&t8Zi pro Zivotni prostfedi a nejsou radioaktivni. Elekirody nabizeji vynikajici zapalovaci charakteristi-
ku a stdlé svafovaci vlastnosti. Jsou universdlni a pouzitelné pro viechny aplikace v celém rozsahu svafovéni
stejnosmérnym a stfidavym proudem pro nelegované i vysoce legované oceli, hlinik, titan, nikl, mé&d" a slitiny
hot&iku. Diky jejich skvélym zapalovacim vlastnostem jsou také vhodné pro automatizované svafovani. Diky
nizké teploté elektrody, nabizeji zvysenou proudovou zatiZitelnost a delii Zivotnost nez thoriované elektrody.
Barevné znadeni: E3® = fialova

Elektroda s pfimési Lantanu je vhodnd pro aplikace s vyuzitim DC i AC proudu. Hlavnimi oblastmi pouziti
jsou svafovani nelegovanych a vysoce legovanych oceli, hliniku, titanu, niklu, mé&di a hof&ikovych slitin. Tyto
elektrody jsou také vhodné pro mikro-plasma svafovani.

Zapalovaci charakteristiky jsou vylepseny diky zvy$enému mnozZstvi oxidu lantanu (La203).

Celkovd Zivotnost a proudovd zatizitelnost jsou nizsi nez u elekirody E3°.

Barevné znaceni: WLa 10 = éerna / WLa 15 = zlatd / WLa 20 = modra

Pridanim oxidu ceficitého (CeO2), dojde k navyseni proudové kapacity oproti &isté wolframové elektrods,
nicméné& porudovéd kapacita WCe elekirod je nizsi nez u E3® a Wla elekirod. Hlavni oblast pouZiti je svafo-
véni DC a AC proudem nelegovanych a vysoce legovanych oceli, hliniku, titanu, niklu, médi a hof&ikovych
slitin v oblasti nizkych a stfednich proudo.

Barevné znadeni: WCe 20 = seda

Wolframovd elektroda s pridavkem zirkonu mé niZ3i riziko znedisténi svarové 1dzné dlomky wolframu. Hlavni
oblasti pouziti jsou aplikace svafované AC proudem. Jejich limitem je pravé jejich nepouzitelnost pfi svarovani
DC proudem.

Barevné znadeni: WZr 08 = bila

Wolframové elekirody dle DIN EN ISO 6848 (10 ks)

ESTE Wla 10 Wla 15 Wla 20 WCe 20 WZr 08
fialova dernd Zlatd modrd sedd bila

700.0304.10 700.0157 700.1183 700.0219 700.0166 700.0028
700.0306.10 700.0158 700.1184 700.0220 700.0167 700.0030
700.0307.10 700.0159 700.1185 700.0221 700.0168 700.0032
700.0308.10 700.0160 700.1186 700.0222 700.0169 700.0034
700.0310.10 700.0162 700.1187 700.0223 700.0170 700.0036
700.0311.10 700.0163 700.0255 700.0242 700.0171 700.0037

*Dle DIN EN ISO 6848.
Wolframové elekiroda o délce 150 mm na pozadéni.
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Fax:  +420 493 622 430

E.mail: info@abicor.cz

www.binzel-abicor.com

M&wW

GROUP PRO.A074.CZ * Bi-2.000.06.12 « Printed in Germany * © Copyright





