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SAMOSTMIVACI SVARECSKA KUKLA
NORLING PROFESSIONAL ANALOG

NAVOD K POUZITi

A. UvoD

TrueColor
Reélné barvy

Samostmivaci svarec¢ska kukla Norling Vam poskytne vysokou ochranu oéi a obli¢eje pred Skodlivym zarenim,
jiskrami a rozstfikem kovu pfi svafovani metodami MMA, MIG/MAG, TIG, svafovani a fezani plasmou,
svarovani plamenem, fezani kyslikem, fezani a paleni uhlikovou elektrodou a brouseni. Samostmivaci filtr

je vybaven moderni technologii TrueColor pro jasné vidéni v realnych barvach, coz zvySuje pfesnost prace

a uzivatelsky komfort.

B. BEZPECNOSTNIi UPOZORNENI

/\ POZOR - PRED PRVNiIM POUZITIM KUKLY S| POZORNE PRECTETE

NASLEDUJICi UPOZORNENI!

/\ VAROVANI -V PRIiPADE NEUPOSLECHNUTi BEZPECNOSTNICH
UPOZORNENIi HROZi VAZNE POSKOZENi VASEHO ZDRAVI!

+ Kuklu pouzivejte pouze pro ucely specifikované
v tomto navodu.

+ Pred prvnim pouzitim sejméte z kazety filtru
samolepici folii.

+ Kukla NEPOSKYTUJE ochranu proti narazdm,
agresivnim kapalindm (kyseliny, ziraviny atd.),
vypar(im, vybusninam ¢i salavému teplu.

+ P¥i praci méjte na védomi, Ze kukla nepokryva
celou oblast hlavy a kuklu pfipadné doplite dalSimi
vhodnymi ochrannymi pomckami.

+ Kukla neni vhodna pro aplikaci pfi laserovém
svarovani, fezani atd.

+ Kuklu nikdy neodkladejte na horky povrch, hrozi
neopravitelné poskozeni.

+ Je zakazano provadét na kukle ¢i samostmivacim
filtru jakékoliv modifikace a Upravy — zejména
odstranovani funkénich prvkd, aplikace natérd,
dekoraci atd.

+ Nepouzivejte neoriginalni nahradni ¢i spotfebni

dily. Po jejich instalaci nemuze byt garantovana
funkénost a bezpecnost kukly jako celku.

V pfipadé poruchy se nikdy nepokousejte kuklu
opravit sami. Servisni zasahy mize provadét
pouze autorizovany servis.

Neautorizované opravy &i pouziti neoriginalnich na-
hradnich dild maji za nasledek ztratu zaruky. UZivatel
se navic vystavuije riziku vazného poskozeni zdravi.
Pfi Udrzbé nepouzivejte agresivni Cistidla s obsahem
rozpoustédel atd. Kazetu filtru nikdy neponofujte

do vody a chrafite ji pfed nadmérnou vihkosti.

Pokud pfi zapéleni oblouku nedojde k automa-
tickému ztmaveni, okamzZité ukoncete svarovani
a kontaktujte dodavatele kukly.

Pfed kazdym pouzitim vénujte pozornost varovné

kontrolce na ovladacim panelu kazety filtru. Pokud
blika, neprodlené vymérite baterie.



C. TECHNICKE UDAJE

Opticka tfida™: 1/1/1/1

Zomné pole: 100 x 84 mm

Velikost kazety filtru: 133 x 114 mm

Pocet senzort: 4

Clona: Variabilni DIN 5-8 / 9-13
Zapnuti/vypnuti: PIné automatické

Ochrana UV/IR: az DIN 15

Zdroj energie: Solarni ¢lanek + 1x baterie CR2450
Indikator slabé baterie ANO

Rychlost zatmaveni 0,08 ms

Rychlost rozjasnéni Nastavitelna v rozsahu 0,1-0,9 s
Funkce brouseni: ANO

* Zakladni pomtickou pfi vybéru kukly je norma CSN EN 379, ktera Klasifikuje automatické filtry podle 4 kritérii (A/B/C/D):
A. Opticka tfida — horsi jakost zpisobuje zkresleni &i optické deformace pozorovaného pfedmétu

B. Rozptyl svétla — horsi jakost zplsobuje rozmazani a neostrost pozorovaného pfedmétu

C. Prenos svétla — horsi jakost zptisobi nerovnomérné zatemnéni

D. Uhlové viastnosti (volitelng)

Kazdé kritérium je hodnoceno na stupnici 1-3. Nejlep$i ochranu Vam poskytne kukla se specifikaci 1/1/1/1.

D. POPIS KUKLY

Korpus

Polohovaci roub

Vn&j$i ochranna félie

Ramecek kazety filtru

Drz&k dioptrického skla

Z&mek ramecku

Kazeta filtru

Vnitfni ochranna folie

Voli¢ ,SHADE"® (clona), rezim brouSeni
10. Voli¢ ,SENSITIVITY" (citlivost)

11. Voli¢ ,DELAY* (zpozdéni rozjasnéni)
12. Kontrolka brouseni

13. Pfepinac rozsahu clony

14. Kontrolka vybité baterie

15. Baterie

16. DrZzak baterie

17. Uchyceni hlavového krize

18. Regulace hlavového kfize

19. Nastaveni oblouku hlavového kfize
20. Nastaveni zorného Uhlu

21. Potni paska

E. SPOTREBNI DILY

+ Vnitfni ochranna f6lie — rozméry 105,5 x 89,3 mm
+ Vnéjsi ochranna félie — rozméry 133 x 114 mm

+ Potni paska

+ Hlavovy kfiz

+ Baterie CR2450
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Z3ce

Tyto soucasti kukly jsou povazovany za spotfebni
dily a podiéhaji pfirozenému opotfebeni. V pfipadé,
Ze jejich stav omezuje normalni vyuziti kukly,
kontaktujte dodavatele a objednejte si nové.




F. POKYNY PRO NASTAVENi A POUZiVANI

1. ERGONOMICKE NASTAVENI

Pfed zapoCetim svafovani je tfeba upravit ergono-
mické nastaveni kukly pro pohodIné, ale zéroven
bezpeéné pouzivani. Obvod hlavového kfize si uziva-
tel miZe nastavit (zvétsit’zmensit) podle individuaini
potfeby pomoci regulacniho koleCka na zadni strané.
Obvod nastavuijte tak, aby Vam kukla sedéla pevné
na hlavé, aniz by byla pfili§ tésna.

Déle je mozné upravit i nastaveni hornich obloukd
nad temenem hlavy (pocet obloukd se mdze lisit

v zavislosti na modelu hlav. kfize). Oblouk(y) by
nemél(y) byt pfili§ vysoko nad hlavou. Spravné na-
staveni hlavového kfize poznate tak, Ze pfi zvednuti
a sklopeni kukly se kfiz na hlavé nepohybuje, pevné
sedi, ale neskrti.

1.1 NASTAVENIi VZDALENOSTI MEZI KUKLOU
A OBLICEJEM

Pro nastaveni vzdalenosti mezi kuklou a obli¢ejem
povolte matice po stranach kukly a posunte hlavovy
kfiz blize, ¢i dale od obliCeje. Dbejte na to, aby na-
staveni bylo stejné na levé i pravé strané. Nastaveni
zafixujete opétovnym utazenim Sroub0.

1.2 NASTAVENi ZORNEHO UHLU

Nastaveni zorného Uhlu se nachazi na pravé strané
kukly (pfi pohledu dovnitf). Povolte $roub na pravé
strané a zatlaCte na horni konec nastavovaciho
prvku, dokud nezapadne do pfislusného otvoru.

2. NASTAVENI CLONY (SHADE)

Intenzitu zaclonéni svafeciho procesu miZete nasta-
vovat pomoci otoéného voli¢e ,SHADE", a to v roz-
sahu 5-8 & 9-13. Rozsah clon zménite posuvnym
ovladagem na vnitini strané kazety. Dal$i podrobnosti
o nastaveni clony — viz sekce G.

3. NASTAVENI CITLIVOSTI FILTRU
(SENSITIVITY)

Citlivost samostmivaciho filtru miZe byt nastavovana
otoénym voliéem ,SENSITIVITY* na vnitfni strané
kazety filtru, a to na stupnici mezi HI (=high, VYSOKA
citlivost) a LO (=low, NiZKA citlivost). Umisténim
voliée na stied stupnice nastavite doporuc¢enou
citlivost pro bézné svarovaci aplikace. Nastaveni

HI (maximalni citlivost) je vhodné pro nizko proudové
svarovani, svafovani metodou TIG ¢i jiné specialni
aplikace. Naopak nejnizsi citlivost (LO) vyuZijete

v prostfedi se silnym okolnim svétlem €i v blizkosti
jiného svafovaciho procesu. Idealné nastaveny filtr
reaguje pouze na vami zapaleny oblouk, pfi ¢emz
nedochazi k ruseni od okolnich zdroju svétla (slunec-
ni svit, svafovani v okoli, zafivky atd.).

4. NASTAVENI ZPOZDENI (DELAY)

Pomoci této funkce mlzete nastavit zpoZdéni rozjas-
néni filtru po ukon&eni svarovani. Interval zpozdéni
miZe byt nastavovan v rozmezi MIN-MAX na oto¢-
ném voli¢i ,SENSITIVITY* na vnitini strané kazety
filtru. Pro kratSi svary a bodovani doporu¢ujeme
pouZivat krat$i ¢asy, zatimco pfi svafovani s vy3Simi
metodami TIG a pfi svafovani s pulzem se rovnéz
doporucuje pouzivat delSi prodlevy.

5. REZIM BROUSENI (GRIND)

Pfi brouSeni je mozné do¢asné deaktivovat funkci
zatmaveni filtru, ¢imz pracovnik ziska jasny vyhled
na opracovavany material. Rezim brouSeni zapnete
stiskem voli¢e ,SHADE". Po ukonCeni brouseni

a pfed zahajenim svarovani je nutné tento rezim
vypnout (opétovnym stiskem volice).

6. NAPAJENi

Samostmivaci filtr je napajen ze 2 zdrojli - solarnim
¢lankem a 1 lithiovou baterii typu CR2450. Baterii
neprodlené vyménte, pokud za¢ne LED kontrolka
,LOW BATTERY" blikat.



G. PRUVODCE NASTAVENIM CLONY

PROCES PROUD V OBLOUKU (A) CLONA
<40 9
Svarovani 40-60 10
obalenou 61-175 1
elektrodou 176-300 12
301-500 13
<100 10
100-175 11
MIG 176-300 12
301-500 13
<60 10
60-125 11
MAG 126-175 12
176-300 13
<20 9
20-40 10
TIG 41-100 11
101-175 12
176-250 13

H. ZARUKA A OPRAVY

Na tento produkt se vztahuje standardni zaruka po dobu 12 mésict od data prodeje, za predpokladu ze uzi-
vatel dodrzi podminky spravného pouzivani ve shodé s timto navodem. Zaruka se nevztahuje na spotfebni
dily, poSkozeni pii pfepravé a manipulaci, poSkozeni vznikla nevhodnym & nespravnym pouzitim a poSkozeni
zapficinéna hrubou silou. V pfipadé poruchy kontaktujte dodavatele, opravy mlze provadét pouze autorizova-
ny servis.
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Norling — superior welding equipment je registrovanou
ochrannou znamkou spoleénosti ARTWELD s.ro.
Pod timto oznacenim najdete vysoce kvalitni
NORL,NG® svarecske vybaveni za prijemnou cenu.
e BB Pro vice informaci o produktech Norling navstivte

Superior welding equipment

www.norling.cz



