
INVERTORY AC/DC 

PERUN 200 AC/DC 
PERUN 200 AC/DC PULSE

Svařovací invertor pro svařování hliníku,  
nerezi a uhlíkatých ocelí metodami TIG AC/
DC a MMA AC/DC

Stroje PERUN AC/DC jsou určeny pro specializované svářecí provozy se širo-
kou škálou svařovacích prací. Výbavou jsou určené především pro svařová-
ní metodou TIG. Samozřejmostí je množství neocenitelných funkcí umožňují-
cích efektivní využití. 

Tlačítko přepínače TIG 2T nebo 4T 
Button TIG 2T or 4T (two stroke, four stroke)

Display 
Display  Tlačítko přepínač MMA/TIG HF/TIG 

LIFT ARC 
Button switch MMA/TIG HF/TIG LIFT ARC

Enkodér
Encoder

Jemné nastavení parametrů
Smooth settings

Tlačítko přepínač AC/DC  
Button switch AC/DC

LED ALARM, svítí-li, v síti je 
přepětí nebo podpětí nebo je 
stroj přehřátý
LED ALARM. If illuminated there is under or 
over voltage in the mains or the machine is 
overheated

Název svářečky /  
Machine name
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PERUN 200 AC/DC

PERUN 200 AC/DC  
PULSE

Inverter for TIG AC/DC and MMA welding  
of aluminium, stainless-steel, steel and 
also in DC or AC 

Machines PERUN AC/DC are designed for specialized welding opera-
tions with a wide range of welding work. They designed primarily for 
TIG welding. Of course there is the amount of invaluable features to 
enable effective use. 

Díky popruhu na zadním panelu snadno 
upevníte kabely a hořák k invertoru tak, aby 

byl pohodlně přenosný. 
 

Strap on the back side allows you easily at-
tach a cable to the inventor so you can com-

fortably wear it.

LED Balance (pouze TIG AC) 
Používá se pro eliminaci oxidu hliníku

LED Balance (only TIG AC)

ALFA IN a.s., Nová Ves 74, 675 21 Okříšky
Czech Republic, www.alfain.eu, info@alfain.eu   tel.: +420 568 840 009, fax.: +420 568 840 966



AC/DC INVERTERS

Tlačítko přepínače TIG 2T nebo 4T 
Button TIG 2T or 4T (two stroke, four stroke)

Technická data / Technical data
ČESKY ENGLISH J./Units PERUN 200 AC/DC / PERUN 200 AC/DC Pulse
Metoda Method  MMA - AC MMA - DC TIG - AC TIG - DC
Síťové napětí Mains voltage V/Hz 1x230/50-60
Rozsah svař. proudu Welding current range A 10 - 170 10 - 170 10 - 200 10 - 170
Napětí naprázdno U20 Open-circuit voltage U20 V 53,0 63,0 53,0 63,0
Jištění Mains protection A  16 @  (25 @)
Max. efektivní proud I1eff  Max. effective current I1eff  A 16,0 (22,5) 16,0 (16,6)
Svařovací proud (DZ=100%) I2    
ta = 40oC

Welding current (DC=100%)I2    
ta = 40oC A 80 (110) 80 (110) 120 (120)  120 (120)

Svařovací proud (DZ=60%) I2    
ta = 40oC

Welding current (DC=60%) I2    
ta = 40oC A 100 (140) 100 (140) 140 (140) 140 (140)

Svařovací proud (DZ=x%) I2    
ta = 40oC

Welding current (DC=x%) I2    
ta = 40oC A 20%=170 

(40%=170)
20%=170 

(40%=170)
30%=200 

(35%=200)
40%=170 

(40%=170)
Krytí Protection  IP23S
Normy Standards  EN 60974-1, EN 60974-10 cl. A
Rozměry (š x d x v) Dimensions (w x l x h) mm 160 x 530 x 310
Hmotnost Weight kg 9,5

Informace pro objednání / Ordering Information
Ilustrace / Illustration Obj. číslo / Part No Popis / Description 

5.0294 PERUN 200 AC/DC  
invertor, napájecí kabel, návod / Inverter, power cord, manual

5.0293 PERUN 200 AC/DC Pulse  
invertor, napájecí kabel, návod / Inverter, power cord, manual

Doporučené hořáky viz ,,Katalog ALFA IN“ viz strana 33 /  
See the recommended torches on page ,,Catalogue ALFA IN“ 33

VM0304 Kabel 3m 35-50 s držákem elektrod 200A 25mm2  
Cable with E holder 3m 35-50 200A 25mm2

VM0303 Kabel zemnící 3m 200A 25 mm2  rychl. 35-50  
Earthing cable with clamp 3m 200A 25 mm2 35-50

VM0151-1 Hadice plyn. 3m G1/4-G1/4 opředená /  
Hose Gas 3m G1/4-G1/4

5847 Sada konektory ST 12 PIN / Set Connectors ST 12 PIN

S7SUN9B Kukla samost. S9B Rychlý modrý žralok / Welding Helmet S9B Shooting Blue Shark

S777 Kukla samostmívací Barracuda S777 / Welding Helmet Barracuda S777

S7S Kukla samostmívací ALFA IN S7S, S7SU / Welding Helmet ALFA IN S7S, S7SU

5.0228 Vozík svářečský pro invertor / Welder´s Carts

5.0508 Vozík svářečský P 80 / Welders Cart P 80

5.0513 Vozík pro TIG ALFIN T, AC/DC (rudl) / Trolley for TIG ALFIN T, AC/DC 

5.0139ST DOV PEGAS dálk.ovládání 10m ST / Remote CTRL 10 m PEGAS incl. ST

6008 
6011

Ventil red. FIXICONTROL Argon a CO2 2 man. /  
Pressure Reducer FIXICONTROL Argon and CO2 2 man.

6124  
6125 Ventil red. BASECONTROL AR a CO2 / Pressure Reducer BASECONTROL Ar and CO2

© ALFA IN a.s., foto ilustrační, vyhrazujeme si právo změn. Images illustration, right of change reserved.
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DOPORUČENÉ HOŘÁKY TIG

T2 T3W T4W

Technická data / Technical data
ČESKY / ENGLISH Jedn./Units T2 T3W T4W

Chlazení 
Coolong Method

plynem / 
air-cooled

vodou / 
water-cooled

vodou / 
water-cooled

Délka hořáku 
Torch length 4    a    8m 4m 8m 4m 8m

Jmenovitý proud DC   
Rating DC A 190 400A (1200W) 400A (1200W)

450A (1200W) 400A (1200W)

315A (1200W) 280A (1200W)

Jmenovitý proud AC  
Rating AC A 135 280A (1200W) 280A (1200W)

450A (1600W) 450A (1600W) 

315A (1600W) 315A (1600W)

Zatěžovatel 
Duty cycle 35 % 100 % 60 % 100 % 60 %

Průměr elektrody 
Electrode size mm 1,0 - 4,0 1,0 - 4,0 1,6 - 4,8

Min. průtok chladící kapaliny 
Minimum water flow l/min - 1,5 1,5 

Min. vstupní tlak chl.kapaliny 
Minimum water inlet pressure bar - 3,0 3,0 

Max. vstupní tlak chl.kapaliny  
Max. water inlet pressure bar - 5,0 5,0 

Max. vstup.teplota chl.kap.  
Max. water inlet temperature

oC - 50 50 

Proč jsou hořáky                 lepší?

Intenzivní teplo často způ-
sobuje přehřátí TIG spo-
třebních dílů.
Materiál kleštiny měkne a 
schopnost přenosu proudu 
se zmenšuje. V horším pří-
padě se zkroutí a propojí s 
elektrodou
 
NUCENÉ CHLAZENÍ 
Vysoce účinná soustava 
průchodů a komor nuceně 
ochlazuje kleštinu.
Výsledek: Kleština fungu-
jící v chladnějším prostře-
dí je vodivější, perfektně 
vede HF a prodlužuje ži-
votnost spotřebních dílů.

Čím větší svařovací proud, tím 
věší  energie a tím těžší hořák. 
Čím větší proud, tím větší žár 
vyprodukovaný obloukem.
 
DVOJITÝ PRŮTOK 
Vysokokapacitní chladicí komo-
ry odstraňují nadměrné teplo z 
jeho zdroje.
Výsledek: mnohem vyšší vý-
kon při menší velikosti hořáku

IZOLACE TEPELNÉ ZONY 
Teplo přenesené z keramic-
ké hubice je izolováno uni-
kátní vnější bariérou. Pře-
nesené teplo je izolová-
no pomocí velkých vzdu-
chových kapes ve struktuře 
těla hořáku.
Výsledek: hořáky jsou 
chladnější a jejich výkon v 
poměru k jejich hmotnos-
ti je větší.

UVOLNĚNÍ WOLFRAMU  
Elektrody vyžadují pravidelnou 
a opakující se pozornost.
Nastavování délky elektrody nebo 
její broušení mohou stát hod-
ně času. 
UVOLNĚNÍ WOLFRAMU
ÚCHOPOVÝ SYSTÉM WOLFRA-
MOVÉ ELEKTRODY
Bezproblémové nastavení délky 
elektrody otočením krytu o 180o .
Výsledek: rychlé a snadné pro-
dloužení délky elektrody bez nut-
nosti sundávání jakéhokoli dal-
šího dílce.

ALFA IN a.s., Nová Ves 74, 675 21 Okříšky
Czech Republic, www.alfain.eu, info@alfain.eu   tel.: +420 568 840 009, fax.: +420 568 840 966



Skupina invertorů TIG/ 
range of inverters TIG 
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TYP HOřáKU TYP OVLáDACÍHO KABELU A PřIPOJENÍ PLYNU K HOřáKU ARC 
Objednávací čísla

 PLYNEM CHLAZENÉ HOřáKY 

T2-S1-4M-SL Hořák T2 4m 35-50 arc T24A T24ST T24ST T24ST T24CC T24CC T24ST

T2-S1-8M-SL Hořák T2 8m 35-50 arc T28A T28ST T28ST T28ST T28CC T28CC T28ST

VODOU CHLAZENÉ HOřáKY

T3W-S1-4M-SL Hořák T3W 4m 35-50 arc T3W4A

x x x

T3W4CC T3W4ST

T3W-S1-8M-SL Hořák T3W 8m 35-50 arc T3W8A T3W8CC T3W8ST

T4W-S1-4M-SL Hořák T4W 4m 35-50 arc T4W4A T4W4CC T4W4ST

T4W-S1-8M-SL Hořák T4W 8m 35-50 arc T4W8A T4W8CC T4W8ST

UD PLYNEM CHLAZENÉ 

T2-S3-4M-SL Hořák T2 4m 35-50 arc T24AUD T24STUD T24STUD
x

T24CCUD T24CCUD T24STUD

T2-S3-8M-SL Hořák T2 8m 35-50 arc T28AUD T28STUD T28STUD T28CCUD T28CCUD T28STUD

 UD VODOU CHLAZENÉ 

T3W-S3-4M-SL Hořák T3W 4m 35-50 arc T3W4AUD

x x x

T3W4CCUD T3W4STUD

T3W-S3-8M-SL Hořák T3W 8m 35-50 arc T3W8AUD T3W8CCUD T3W8STUD

T4W-S3-4M-SL Hořák T4W 4m 35-50 arc T4W4AUD T4W4CCUD T4W4STUD

T4W-S3-8M-SL Hořák T4W 8m 35-50 arc T4W8AUD T4W8CCUD T4W8STUD

S POTENCIOMETREM PLYNEM CHLAZENÉ 

T2-3KH-4M-SL Hořák T2 4m 35-50 arc
x x

T24STPOT
x

T24CCPOT T24CCPOT
x

T2-3KH-8M-SL Hořák T2 8m 35-50 arc T28STPOT T28CCPOT T28CCPOT

S POTENCIOMETREM VODOU CHLAZENÉ 

T3W-3KH-4M-SL Hořák T3W 4m 35-50 arc 

x x x x

T3W4CCPOT

x
T3W-3KH-8M-SL Hořák T3W 8m 35-50 arc T3W8CCPOT

T4W-3KH-4M-SL Hořák T4W 4m 35-50 arc T4W4CCPOT

T4W-3KH-8M-SL Hořák T4W 8m 35-50 arc T4W8CCPOT

TAbULKA S DOPORUČENýMI HOŘÁKY

RECOMMENDED TORCHES TIG

  např. Hořák T4W 8m 35-50 arc: 
 T4W F 8 ST UD

Typ hořáku: T2, T3W, T4W

Délka hořáku: 
4  čtyřmetrový 
8  osmimetrový

Tlačítko - ovládací modul: 
bez označení     jednoduché tlačítko 
POT            s potenciometrem  
UD            s UD (dálkovým ovládáním) 

Druh konektoru - připojení ke stroji: 
C-1 PEGAS TIG DC 
A    Pegas AC/DC 
ST  Pegas AC/DC Smart 
CC  ALFIN 

Flexi krk (možný jen u T2 / pevný krk: 
bez písmena - pevný krk 
F - flexi krk

T2 T3W T4W

© ALFA IN a.s., foto ilustrační, vyhrazujeme si právo změn. Images illustration, right of change reserved.



HOŘÁKY TIG

SADY VYBAVENÍ / SETS EQUIPMENT

SGT 
17/18/26

SGT  
9/20 ø

- 5953 Sada / Set SR 1,0 Sada obsahuje / set contains:
Kryt elektrody dlouhý / Pin Hurting Plug

Keramická hubice / Ceramic Cup 
Kleština / Collet  

Domeček kleštiny / Collet Body

5950 5954 Sada / Set SR 1,6
5951 5955 Sada / Set SR 2,4
5952 5956 Sada / Set SR 3,2

WOLFRAMOVÉ ELEKTRODY / ELECTRODE WOLfRAM

700.0304.10 Elektroda wolf.1.0x175-fialová / Violet

700.0306.10 Elektroda wolf.1.6x175 fialová/ Violet

700.0308.10 Elektroda wolf.2.4x175 fialová / Violet

700.0310.10 Elektroda wolf.3.2x175-fialová / Violet

SGT 9 SGT 17 SGT 26 SGT 20 SGT 18 SGT 18SC

Technická data / Technical data
ČESKY / ENGLISH Jedn./

Units SGT 9 SGT 17 SGT 26 SGT 20 SGT 18 SGT 18SC

Chlazení 
Coolong Method

plynem / 
air-cooled

plynem / 
air-cooled

plynem / 
air-cooled

vodou / 
water-cooled

vodou / 
water-cooled

vodou / 
water-cooled

Jmenovitý proud DC   
Rating DC A 125 150 180 225 380 410

Jmenovitý proud AC  
Rating AC A 90 105 125 160 270 290 

Zatěžovatel 
Duty cycle 35 % 35 % 35 % 100 % 100 % 100 %

Průměr elektrody 
Electrode size mm 1,0 - 2,4 1,0 - 3,2 1,0 - 4,0 1,0 - 3,2 1,0 - 4,0 1,0 - 4,8

Min. průtok chladící kapaliny 
Minimum water flow l/min - - - 1,0 1,0 1,0 

Min. vstupní tlak chl.kapaliny 
Minimum water inlet pressure bar - - - 2,0 2,0 2,0 

Min. požad. výkon chlazení 
Minimum cooling requirements W - - - 700 900 1 000 

Max. vstupní tlak chl.kapaliny  
Max. water inlet pressure bar - - - 5,0 5,0 5,0 

Max. vstup.teplota chl.kap.  
Max. water inlet temperature

oC - - - 50 50 50 

Hořáky Parker SGT

ALFA IN a.s., Nová Ves 74, 675 21 Okříšky
Czech Republic, www.alfain.eu, info@alfain.eu   tel.: +420 568 840 009, fax.: +420 568 840 966



Skupina invertorů TIG/ 
range of inverters TIG PE
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PLYNEM CHLAZENÉ HOŘÁKY 
AIR-CooLED toRCHES

Obj. číslo /  
Part No

 Obj. číslo /  
Part No

 Obj. číslo /  
Part No

 Obj. číslo /  
Part No

Obj. číslo /  
Part No 

Obj. číslo /  
Part No 

Obj. číslo /  
Part No 

 Obj. číslo /  
Part No

 Obj. číslo / 
Part No

SGT17-SL-4 Hořák PARKER SGT 17 4m 17SL4C-1 17SL4A 17SL4ST 17SL4ST 17SL4CC 17SL4CC 17SL4M x 17104CC

SGT17-SL-8 Hořák PARKER SGT 17 8m 17SL8C-1 17SL8A 17SL8ST 17SL8ST 17SL8CC 17SL8CC 17SL8M x 17108CC

SGT26-SL-4 Hořák PARKER SGT 26 4m 35-50 26SL4C-1 26SL4A 26SL4ST 26SL4ST 26SL4CC 26SL4CC 26SL4M 26SL4ST x

SGT26-SL-8 Hořák PARKER SGT 26 8m 35-50 26SL8C-1 26SL8A 26SL8ST 26SL8ST 26SL8CC 26SL8CC 26SL8M 26SL8ST x

VODOU CHLAZENÉ HOŘÁKY 
WAtER-CooLED toRCHES     

SGT18-SL-4 Hořák PARKER SGT 18 4m 35-50 x 18SL4A x x x 18SL4CC x x x

SGT18-SL-8 Hořák PARKER SGT 18 8m 35-50 x 18SL8A x x x 18SL8CC x x x

SGT18SC-SL-4 Hořák PARKER SGT 18SC 4m 35-50 x 18SCSL4A x x x 18SCSL4CC x 18SCSL4ST x

SGT18SC-SL-8 Hořák PARKER SGT 18SC 8m 35-50 x 18SCSL8A x x x 18SCSL8CC x 18SCSL8ST x

SGT20-SL-4 Hořák PARKER SGT 20 4m 35-50 x 20SL4A x x x 20SL4CC x x x

SGT20-SL-8 Hořák PARKER SGT 20 8m 35-50 x 20SL8A x x x 20SL8CC x x x
S PotENCIoMEtREM PLYNEM  
CHLAZENÉ / WItH PotENtIo- 
MEtER AIR-CooLED

    

SGT17-SL-4 Hořák PARKER SGT 17 4m 35-50 x x x x 17SL4CCPOT 17SL4CCPOT x x x

SGT17-SL-8 Hořák PARKER SGT 17 8m 35-50 x x x x 17SL8CCPOT 17SL8CCPOT x x x

SGT26-SL-4 Hořák PARKER SGT 26 4m 35-50 x x x x 26SL4CCPOT 26SL4CCPOT x x x

SGT26-SL-8 Hořák PARKER SGT 26 8m 35-50 x x x x 26SL8CCPOT 26SL8CCPOT x x x
S PotENCIoMEtREM VoDoU  
CHLAZENÉ / WItH PotENtIo- 
MEtER WAtER-CooLED

    

SGT18-SL-4 Hořák PARKER SGT 18 4m 35-50 x x x x x 18SL4CCPOT x x x

SGT18-SL-8 Hořák PARKER SGT 18 8m 35-50 x x x x x 18SL8CCPOT x x x

SGT18SC-SL-4 Hořák PARKER SGT 18SC 4m 35-50 x x x x x 18SCSL4CCPOT x x x

SGT18SC-SL-8 Hořák PARKER SGT 18SC 8m 35-50 x x x x x 18SCSL8CCPOT x x x

SGT20-SL-4 Hořák PARKER SGT 20 4m 35-50 x x x x x 20SL4CCPOT x x x

SGT20-SL-8 Hořák PARKER SGT 20 8m 35-50 x x x x x 20SL8CCPOT x x x

UD PLYNEM CHLAZENÉ  
UD AIR-CooLED     

SGT17-SL-4 Hořák PARKER SGT 17 4m 35-50 x 17SL4AUD 17SL4STUD x 17SL4CCUD 17SL4CCUD x x 17104CCUD

SGT17-SL-8 Hořák PARKER SGT 17 8m 35-50 x 17SL8AUD 17SL8STUD x 17SL8CCUD 17SL8CCUD x x 17108CCUD

SGT26-SL-4 Hořák PARKER SGT 26 4m 35-50 x 26SL4AUD 26SL4STUD x 26SL4CCUD 26SL4CCUD x 26SL4STUD x

SGT26-SL-8 Hořák PARKER SGT 26 8m 35-50 x 26SL8AUD 26SL8STUD x 26SL8CCUD 26SL8CCUD x 26SL8STUD x

 
UD VoDoU CHLAZENÉ  
UD WAtER-CooLED      

SGT18-SL-4 Hořák PARKER SGT 18 4m 35-50 x 18SL4AUD x x x 18SL4CCUD x x x

SGT18-SL-8 Hořák PARKER SGT 18 8m 35-50 x 18SL8AUD x x x 18SL8CCUD x x x

SGT18SC-SL-4 Hořák PARKER SGT 18SC 4m 35-50 x 18SCSL4AUD x x x 18SCSL4CCUD x 18SCSL4STUD x

SGT18SC-SL-8 Hořák PARKER SGT 18SC 8m 35-50 x 18SCSL8AUD x x x 18SCSL8CCUD x 18SCSL8STUD x

SGT20-SL-4 Hořák PARKER SGT 20 4m 35-50 x 20SL4AUD x x x 20SL4CCUD x x x

SGT20-SL-8 Hořák PARKER SGT 20 8m 35-50 x 20SL8AUD x x x 20SL8CCUD x x x

TORCHES TIG

Spotřební a náhradní díly k těmto hořákům naleznete v našem katalogu hořáků PARKER. Napište si o něj nebo si jej stáhněte na www.alfain.eu  
Spare parts for these torches you can find in our catalogue PARKER. Download it on www.alfain.eu

  např. Hořák SGT 17 4m s flexibilním krkem (tělem) hořáku: 
 1 7 F S L 4 C-1

Typ hořáku: SGT 9, 17, 26, 18, 18SC, 20

Označení krku (těla) hořáku: 
bez označení   pevný krk 
F    flexi krk 
FL    flexi dlouhý krk

Délka hořáku: 
4  čtyřmetrový 
8  osmimetrový

Druh konektoru - připojení ke stroji: 
C-1 PEGAS TIG DC 
A    Pegas AC/DC 
ST  Pegas AC/DC Smart 
CC  ALFIN 
M  Pegas MIG 
POT  s potenciometrem (může být horizontální nebo vertikální)

UD  s UD (dálkovým ovládáním) 
Rychlospojky 
SL     35-50 
10     10-25

© ALFA IN a.s., foto ilustrační, vyhrazujeme si právo změn. Images illustration, right of change reserved.
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HOŘÁKY MIG/MAG

Technická data plynem chlazených hořáků / Technical data air cooled torches
SGB 150 SGB 240 / DMB 240 SGB 250 SGB 360 / DMB 360

Chlazení / Cooling method plynem chlazené /  
AIR-cooled

plynem chlazené /  
AIR-cooled

plynem chlazené /  
AIR-cooled

plynem chlazené /  
AIR-cooled

Rozsah: CO 2  
Rating: CO 2

180 A 250 A 230 A 320 A
Rozsah: Směsný plyn   
Rating: Mixed Gas 150 A 220 A 200 A 290 A
Zatěžovatel   
Duty cycle 60 % 60 % 60 % 60 %
Průměr drátu  
Wire size 0,6 - 1,0 0,8 - 1,2 0,8 - 1,2 0,8 - 1,2 

S
G

B
 
Základní řada plynem a vodou chlazených hořáků MIG/
MAG 

dokonalá ergonomie se splněním požadavků na prémiovou 
značku pro profesionály

 
basic series air and water cooled torches MIG / 
MAG 

premium performance and feature sets for professionals

SG
A-

LW

Nové, ultralehké hořáky 

• díky odlehčenému koaxiálnímu kabelu jsou mnohem 
lehčí než standardní hořáky

• izolační kroužek a šroubovací hubice zamezují přehří-
vání hořáků

A new series ultralights torches 

• products with screw on nozzle assemblies and in-
novative light weight cable sets

D
M

B

Plynem a vodou chlazené hořáky MIG/MAG s dálko-
vým ovládáním.  
Jsou užitečné, odolné a nejsou drahé. 

• můžete měnit proud
• můžete doladit oblouk
• můžete vybírat uloženou ,,práci“

Air and water cooled torches with control modules
They are useful,sturdy and they are not expensive
 
• You can change welding current
• You can tune up the arc
• You can switch among JOBs

ST
H

Tento hořák je kombinací TIG stylu rukojeti a MIG/MAG 
systému 

• trubka je otočná o 360o do libovolné pozice, vše bez 
potřeby nářadí

• bez ohledu na polohu svařování bude pozice pro svá-
řeče snadná i v jinak těžko přístupných místech

A Tig style torch concept for continuous welding 

• Infinitely adjustable through 360o

• particularly suitable for positional, overhead wel-
ding 

ALFA IN a.s., Nová Ves 74, 675 21 Okříšky
Czech Republic, www.alfain.eu, info@alfain.eu   tel.: +420 568 840 009, fax.: +420 568 840 966



TORCHES MIG/MAG

Spotřební a náhradní díly k těmto hořákům naleznete v našem katalogu hořáků PARKER. Napište si o něj nebo si jej stáhněte na www.alfain.eu 
Spare parts for these torches you can find in our catalogue PARKER. Download it on www.alfain.eu

Technická data vodou chlazených hořáků / Technical data water cooled torches
SGB 240W / DMB 240W SGB 501W / DMB 501W SGB 555W / DMB 555W

Chlazení / Cooling method vodou chlazené /  
Water-cooled

vodou chlazené /  
Water-cooled

vodou chlazené /  
Water-cooled

Rozsah: CO 2   
Rating: CO 2 300 A 500 A 550 A
Rozsah: Směsný plyn   
Rating: Mixed Gas 270 A 450 A 500 A
Zatěžovatel   
Duty cycle 100 % 100 % 100 %
Průměr drátu  
Wire size 0,8 - 1,2 1,0 - 1,6 1,0 - 1,6
Min. průtok chladící kapaliny  Min. 
water Flow 1,2 l/min 1,2 l/min 1,2 l/min
Min. vstupní tlak chl.kapaliny  Min. 
water inlet pressure 2,0 bar 2,0 bar 2,0 bar
Min. požad. výkon chlazení   
Min. cooling requirements 900 W 1 200 W 1 500 W
Max. vstupní tlak chl.kapaliny  
Max. water inlet pressure 5,0 bar 5,0 bar 5,0 bar
Max. vstup.teplota chl.kap.  
Max. water inlet temperature 50 oC 50 oC 50 oC

Technická data plynem chlazených hořáků / Technical data air cooled torches
STH 150AE STH 240AE SGA 155 SGA-LW 305 / DMB-LW 305 Ultralight

Chlazení / Cooling method plynem chlazené /  
AIR-cooled

plynem chlazené /  
AIR-cooled

plynem chlazené /  
AIR-cooled

plynem chlazené /  
AIR-cooled

Rozsah: CO 2   
Rating: CO 2 180 A 250 A 240 A 190 A 315 A 270 A
Rozsah: Směsný plyn   
Rating: Mixed Gas 150 A 220 A 220 A 170 A 300 A 240 A
Zatěžovatel   
Duty cycle 35 % 35 % 35 % 60 % 35 % 60 %
Průměr drátu  
Wire size 0,6 - 1,0 0,8 - 1,2 0,6 - 1,0 0,8 - 1,2

© ALFA IN a.s., foto ilustrační, vyhrazujeme si právo změn. Images illustration, right of change reserved.



INVERTORY MULTIFUNKČNÍ 

PERUN 200 MIG MAN PFC

Multifunkční invertorový generátor svařo- 
vacího proudu pro svařování  
metodou MMA, MIG/MAG a TIG

Technologie IGBT
Kompaktní, přenosný
Digitální nastavování, skutečné hodnoty A+V (MIG)
Vysoká kvalita MIG/MAG, MMA, Lift ARC TIG
MIG/MAG ve dvoutaktu nebo čtyřtaktu 
dráty G3Si1 nebo nerez průměry 0,6 - 1,0 mm, hliník.  
dráty 1,0 mm nebo trubičkovými dráty s ochrannou  
atmosférou nebo bez ní (pozor na změnu polarity)
Svařuje elektrodami do průměru 4,0 mm

Multifunction inverter for MMA,  
MIG/MAG and TIG welding

IGBT technology
Compact, portable
Digital control system, real-time display welding parameter
High performance multiprocess power source   
(MMA/MIG/MAG/Lift Tig)
MIG/MAG two stroke, four stroke 
Welds with wire G3Si1, up to diameter 0,6 – 1,0 mm  
of different metals and alloys (such as carbon steel  
and alloy steel, aluminum, etc.) 
MAG welding with flux core wire (reverse polarity)
Welds with electrodes up to diameter of 4,0 mm

Potenciometr nastavení  
rychl.posuvu/svař.proudu 
Setting potentiometer of wire feeder 

speed/welding current. 

Levý display - zobrazuje  
nastavený proud/ 

rychlost posuvu drátu 
Display - set current / wire feeder speed

Tlačítko pro výběr metody  
(MIG/MAG, MMA, TIG)  

Button switch (MIG/MAG, MMA, TIG)

Tlačítko pro výběr 2T/4T  
Button switch 2-stroke / 4-stroke

Potenciometr napětí pro 
MIG/MAG / korekce pro 
MMA / doběh proudu pro TIG 
Setting potentiometer of voltage MIG/
MAG / correction for MMA / Down Slo-
pe for TIG 

Potenciometr tlumivky / 
Potentiometer chokes 

LED stroj je zapnut  
LED ON

LED ALARM, svítí-li, v síti je 
přepětí nebo podpětí nebo je 
stroj přehřátý
LED ALARM. If illuminated there is under or 
over voltage in the mains or the machine is 
overheated

Pravý display / Right display 

Díky popruhu na zadním panelu snadno 
upevníte kabely a hořák k invertoru tak, 

aby byl pohodlně přenosný. 
 

Strap on the back side allows you easily 
attach a cable to the inventor so you can 

comfortably wear it.

ALFA IN a.s., Nová Ves 74, 675 21 Okříšky
Czech Republic, www.alfain.eu, info@alfain.eu   tel.: +420 568 840 009, fax.: +420 568 840 966



MULTIfUNCTION INVERTERS

Informace pro objednání / Ordering Information
Ilustrace / Illustration Obj. číslo / Part No Popis / Description 

5.0292 PERUN 200 MIG MAN PFC s hnanou horní kladkou 
invertor, napájecí kabel, návod / Inverter, power cord, manual 

VM0253 Svař. kabely 2 x 3m 35-50 (zem. kleště+držák elektrod)/ 
Welding cables 2x3m 35-50(clamp+stick) 

Doporučené hořáky viz ,,Katalog ALFA IN“ viz strana 33 /  
See the recommended torches on page ,,Catalogue ALFA IN“ 33

SGB25-3 Hořák MIG PARKER SG 250 3m / Torch PARKER SG 250 3m

SGB25-4 Hořák MIG PARKER SG 250 4m / Torch PARKER SG 250 4m

SGB25-5 Hořák MIG PARKER SG 250 5m / Torch PARKER SG 250 5m

STH24-3 Hořák PARKER STH 240AE 3m Kříženec / Torch PARKER STH 240AE 3m Hybrid

STH24-4 Hořák PARKER STH 240AE 4m Kříženec / Torch PARKER STH 240AE 4m Hybrid

STH24-5 Hořák PARKER STH 240AE 5m Kříženec / Torch PARKER STH 240AE 5m Hybrid

VM0151-1 Hadice plyn. 3m G1/4-G1/4 opředená / Hose Gas 3m G1/4-G1/4 

2187 Kladka pro ocelový drát / 0.6-0.8 22/30  /  Roll for steel wire 0.6-0.8 22/30

2188* Kladka pro ocelový drát 0.8-1.0 22/30  / Roll for steel wire 0.8-1.0 22/30

2270 Kladka pro hliník. drát 0.8-1.0 22/30 AL / Roll for aluminum wire 0.8-1.0 22/30 AL

2318 Kladka pro trubičkový drát 0.8-1.0 22/30 TD / Roll 0.8-1.0 22/30 TD tube wire

2319 Kladka pro trubičkový drát 1.0-1.2 22/30 TD / Roll 1.0-1.2 22/30 TD tube wire

5847 Sada konektory ST 12 PIN / Set Connectors ST 12 PIN

6008 
6011

Ventil red. FIXICONTROL Argon a CO2 2 man. /  
Pressure Reducer FIXICONTROL Argon and CO2 2 man.

6124  
6125 Ventil red. BASECONTROL AR a CO2 / Pressure Reducer BASECONTROL Ar and CO2

S7SUN9B Kukla samost. S9B Rychlý modrý žralok / Welding Helmet S9B Shooting Blue Shark

S777 Kukla samostmívací Barracuda S777 / Welding Helmet Barracuda S777

S7S Kukla samostmívací ALFA IN S7S, S7SU / Welding Helmet ALFA IN S7S, S7SU

5.0508 Vozík svářečský P 80 / Welders Cart P 80

4488 Drát 0.8 Coreshield 15A D200/4,5 kg samo-ochranný /  
Wire 0.8 Coreshield 15 A D200 Self Shielding 4,5kg spool

Doporučujeme / We recommend

Technická data / Technical data
ČESKY ENGLISH J./U. PERUN 200 MIG MAN PFC
Metoda Method MIG/MAG MMA TIG MIG/MAG MMA TIG
Síťové napětí Mains voltage V/Hz 1x110/50-60 1x230/50-60
Rozsah svař. proudu Welding current range A 25 - 130 10 - 100 10 - 140 25 - 200 10 - 200 10 - 200
Napětí naprázdno U20 Open-circuit voltage U20 V 67 67
Jištění Mains protection A 20 @ 16 @
Max. efektivní proud I1eff Max. effective current I1eff A 22,0 17,5 18,0 14,5 16 12,0
Svařovací proud (DZ=100%) I2 Welding current (DC=100%)  I2 A 85 80 90 130 120 140
Svařovací proud   (DZ=60%) I2 Welding current (DC=60%) I2 A 110 100 110 150 140 160
Svařovací proud   (DZ=x%) I2 Welding current (DC=x%) I2 A 35%=130 30%=100 40%=140 30%=200 25%=200 35%=200
Třída izolace Insulation class F
Krytí Protection IP 23 S
Normy Standards EN 60974-1, EN 60974-10 cl. A
Rozměry (š x d x v) generátor Dimensions (w x l x h) generator mm 230 x 640 x 420
Hmotnost Weight kg 18,4
Rychlost posuvu drátu Wire speed m/min 1,0 - 4,5 --- --- 1,0 - 16,5 --- ---
Průměr cívky Spool diameter mm 200 --- --- 200 --- ---
Hmotnost cívky Spool weight kg 5 --- --- 5 --- ---

* stroj je vybaven standardně touto kladkou / the machine is equipped with this roll

V 02
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INVERTORY MULTIFUNKČNÍ 

PERUN 200 MIG SYN PFC
Multifunkční invertor  
pro svařování metodou MMA,  
MIG/MAG a TIG

Velký a přehledný LCD display
Technologie IGBT
Kompaktní, přenosný
Digitální nastavování, skutečné hodnoty A+V(MIG)
Synergické programy
Vysoká kvalita MIG/MAG, MMA, Lift ARC TIG
MIG/MAG ve dvoutaktu nebo čtyřtaktu dráty  
G3Si1 nebo nerez průměry 0,6-1,0 mm,  
hliník. dráty 1,0 mm nebo trubičkovými dráty  
s ochrannou atmosférou nebo bez ní  
(pozor na změnu polarity)
Svařuje obalenou elektrodou do průměru 4,0 mm
TIG s dotykovým zapálením

Multifunction inverter for MMA, MIG/MAG and TIG welding
Large and clear display
IGBT technology
Compact, portable
Digital control system, real-time display welding parameter
Synergic control welding current/voltage
High performance multiprocess power source  (MMA/MIG/MAG/TIG lift arc)
MIG/MAG two stroke, four stroke welds with wire G3Si1,  
up to diameter 0,6 – 1,0 mm of different metals  
and alloys (such as carbon steel and alloy steel, aluminum, etc.) 
MAG welding with flux core wire (reverse polarity)
Welds with electrodes up to diameter of 4,0 m
TIG lift arc 

Hlavní menu /  
main menu

Nastavení svařovacích parametrů /  
to the welding parameters

Výběr synergických parametrů /  
selection of synergic programs

Nastavení sekundárních svař.parametrů /  
setting the secondary welding parameters

Díky popruhu na zadním panelu 
snadno upevníte kabely a hořák 
k invertoru tak, aby byl pohodl-

ně přenosný. 
 

Strap on the back side allows 
you easily attach a cable to the 
inventor so you can comfortab-

ly wear it.

Podívejte se  
na instruktážní  

video Perun 200 MIG 
SYN PFC

ALFA IN a.s., Nová Ves 74, 675 21 Okříšky
Czech Republic, www.alfain.eu, info@alfain.eu   tel.: +420 568 840 009, fax.: +420 568 840 966


