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Superior welding equipment

BRUSKA WOLFRAMOVYCH ELEKTROD BWN-01
NAVOD K POUZITI

Uvop OBSAH BALENi
Dékujeme Vam za nékup tohoto pfistroje. 1x Bruska
Aby pfistroj podaval pozadovany vykon a dosahl  1x DrZak elektrody
dlouhé Zivotnosti, je tfeba postupovat podle 1x Klestina 1,6 mm
instrukci, které jsou uvedeny v této pfirucce. 1x Klestina 2,4 mm (v drZaku elektrody)
N&vod k pouziti uchovejte pro pozdési pouZiti. 1x Klestina 3,2 mm
KLICOVE VLASTNOSTI TECHNICKE UDAJE
+ Kompaktni velikost a nizka hmotnost Typ: BWN-01
+ Siroky rozsah priimérd elektrod a Ghld Napéti: 220V
brouSeni Vykon motoru: 60 W
+ Ergonomicky design, snadné pouziti Hmotnost: 4 kg
+ Robustni kovové télo Délka sit. kabelu: 1,6 m
+ Bezpetny provoz Uhel brougeni: 0°-60°
+ Vysoky vykon a dlouh Zivotnost Rychlost otagek: 5000 ot./min
+ Nizka hlu¢nost a spotfeba energie Rozméry (dx3xv): 230x170x200 mm
Pramér elektrody: 16-20-24-3,0-
3,2-4,0-50mm
POUZITIi PRISTROJE

Norling BWN-01 je idealnim feSenim pro brou$eni wolframovych elektrod o prdméru 1,6-5,0 mm
pod uhlem 0°-60°. Pfistroj neni urCen pro jiné typy pracovnich Gloh (brou$eni nastrojd, nozl atd.)
a takové pouZiti mize zpusobit jeho poSkozeni.

UMISTENi PRISTROJE

Brusku pouzivejte pouze v suchém a dobfe vétraném vnitfnim prostiedi. Pfistroj umistéte na stabilni
a bezpecnou podlozku s plochym povrchem, ktera zajisti provoz bez naslednych vibraci.

+ Doporucena teplota okolniho prostiedi: 5-50 °C

+ Doporucena vihkost okolniho prostredi: do 90 %, bez srazeni



VZHLED A POPIS PRISTROJE
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BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

+ Pfed kazdym pouzitim provedte vizualni kontrolu pfistroje a pfivodniho kabelu. Pokud jevi ziejmé
znamky poskozeni, pfistroj nepouzivejte.

« Pfi praci pouzivejte vhodné osobni ochranné prostfedky — zejména rukavice &i respirator!

« Pfistroj je mozné pouzivat, pouze pokud jsou vSechny kryty (zejména pfedni kryt brusného
kotouce) bezpe€né upevnény na svych mistech.

« Je-li pristroj zapnuty, nikdy nevkladejte prsty do brusné zony.

+ Nikdy nesundavejte plechovy kryt pfistroje.

« Pfi vkladani elektrod do klestiny se vyvaruijte pouziti hrubé sily — m0ze dojit k poSkozeni klestiny.

+ Do klestiny vkladeijte pouze elektrody o odpovidajicim praméru.

POSTUP PRI BROUSENI

PRIPRAVA - VYPINAC V POLOZE ,,0

Zvolte vhodny typ kleStiny pro elektrodu, kterou chcete brousit.

Vlozte elektrodu do drzaku. Ujistéte se, ze elektroda je rovna.

Pomoci mérky elektrod nastavte spravnou délku elektrody pro brouSeni. Konec elektrody

pfilozte k vyznacené rysce (viz obr. 1) a zbyvajici ¢ast elektrody zasurite do drzaku (obr. 2).

Pevné utadhnéte klestinu — ide&lné pomoci klice.

5. Povolte boni Srouby ve vrchni Easti a naklonénim dhelniku nastavte poZzadovany Uhel brouseni.
Stupnice je umisténa na pravém boku. Nastaveny thel zafixujte utaZzenim bo¢nich Sroubd.

6. Obc&asnou zménou polohy horizontalniho posuvniku zajistite vyuZiti celé plochy brusného kotouce.

7. VySroubuijte zavit regulatoru vy3ky do vrchni polohy.

8. VloZte drz&k s elektrodou do brusky otvorem v regulétoru vysky.

BROUSENI
9. Zapnéte pfistroj — vypina¢ do polohy ,I*.

10. B&hem brouseni pozvolna otacejte elektrodou v rozsahu 360° ve sméru i proti sméru
hodinovych rucicek, dokud se nevytvofi ostra Spicka.

11. Vytahnéte elektrodu a zkontrolujte, zda mé 3picka pravidelny tvar.
12. V pfipadé nutnosti opakujte kroky 9-10.
13. Vlypnéte pfistroj — vypina¢ do polohy ,0°.
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UDRZBAA CISTENI

« Udrzbu a ¢isténi pFistroje provadgjte pouze pokud je pfistroj vypnuty a pfivodni kabel odpojeny
od elektrické sité.

+ V pravidelnych intervalech vyprazdfuijte zachytava¢ prachu. Pozor — pfi této operaci pouzivejte
vhodné osobni ochranné prostiedky (rukavice, respirator). Jemny prach vznikly pfi brouseni
wolframovych elektrod mize byt zdravy Skodlivy!

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte opotiebeni brusného kotouce. V pfipadé velkého opotiebeni
a nizkého brusného vykonu kontaktujte dodavatele a zajistéte si nahradni brusny kotouc.

+ V pravidelnych intervalech Cistéte povrch vnéjSich asti suchym & navihéenym hadfikem.
Nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky.



ZARUKA A OPRAVY

Na pfistroj se vztahuje standardni zaruka po dobu 12 mésicl od data prodeje, za pfedpokladu
Ze uzivatel dodrzi podminky spravného pouzivani pfistroje ve shodé s timto navodem. Zaruka se
nevztahuje na spotfebni dily, poSkozeni pfi pfepravé a manipulaci, poSkozeni vznikla nevhodnym
¢i nespravnym pouzitim a poskozeni zapfi¢inéna hrubou silou.

Pokud dojde k poruse pfistroje, nepokousejte se ho sami opravovat. Opravy mize provadét pouze
autorizovany servis. Neodborné provedené zasahy do pfistroje mohou zplsobit nejen zanik zaruky,
ale i nevratna poskozeni pfistroje ¢i Skody na majetku a zdravi.

SPOTREBNI MATERIAL A NAHRADNI DiLY

+ Brusny kotou¢ pro Norling BWN-01
+ Nahradni klestiny pro rizné primeéry elektrod

OBJEDNAVEJTE NA: WWW.ARTWELD.CZ
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Norling — superior welding equipment je registrovanou
ochrannou znamkou spolecnosti ARTWELD s.ro.
Pod timto oznacenim najdete vysoce kvalitni
NORL,NG® svarecske vybaveni za prijemnou cenu.
Pro vice informaci o produktech Norling navstivte
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