Nederman
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External connections

Electrical Connections

Customer connections No customer connections
Extra equipment or functions Internal connections

| ]J— =sB1onoFF
:”— =HL1 indicator lamp
:”— =V1 solenoid valve on dust collector
:l |— =SB2 manual filter cleaning
m :”— =S8T1 fan high temp
External remote start/stop
REMOVE LINK IF USED C) E 12
PS Pilot signal from vacuum valve (D I: 13
RECOMENDS TO BE INSTALLED 14
CAS Compressed air switch in vacuum unit (D E 15
REMOVE LINK IF CAS IS INSTALLED 16

17
18 3}— =BP1 pressure transducer
19

20
21
22
23 =UE1 fr.converter
24
25
26

P24 permanent 24VDC for optional C) |: 31
equipment MAXIMUM POWER 24W 32
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40
External remote emptying —(:)—' E e
External Fire alarm 42

REMOVE LINK IF USED C) E 43
External Filter guard (DPS) C) E 44
REMOVE LINK IF USED 45

46

External Level Indicator (LI) [ 7
REMOVE LINK IF USED 78
External Auxillry Alarm (AUX) C) E 49
REMOVE LINK IF USED 50
External Automatic Emptying Bin C) |: s1
(AEB Valve V12) 52

60

External Warning Alarm —C)—”: =
62

External Fault Alarm —C)—“: 53
External Remote indicator C) |: 64
(Unit is running) 65

70
7 3}— =V3 Vacuum Regulator Valve
72
E L3
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Fuse
Main fuse F1

400 - 460V
Transformer prim.
fuse F2 and F3

Transformer sec. Protection

F4
F5

Fuses

Size

35A
6A

50mA
1A

Type

Slow-acting Line fuses
Slow-blow fuses 10.3 x 38

PTC-Resistor

Fast 5 x 20
Slow 5 x 20







FlexPAK 800/1000

Férord Innehallsférteckning  Sid
Denna manual ar avsedd att vara till ledning for kor- .
rekt installation, anvandning och underhall av denna Sakerhet.................. 2
produkt. .
Studera den déarfér noga innan produkten tas i bruk Presentation .............. 3
eller innan nagot underhall utfors. Allmant............ ..o, 3
Forvara manualen pa ett sadant satt att den alltid finns Huvudkomponenter Crrrrrrrrrrreeey 3
till hands. Ersétt den omedelbart om den férkommer. Start och styrutrustning.............. 3
Ett standigt arbete pagar for att utveckla bade kon- Funktionsbeskrivning ...... 3
struktion och produktion for att fa produkten sa effek- INIOPP & eeennnnnns 3
tiv och séker som majligt. De olyckor som trots detta Flakt 4
intraffar, vallas ofta av manniskan. En sakerhetsmed- | T TTTirTrnrorTammammmammaes
veten person och en valskétt produkt utgdr en séker Utlopp.....covvvvnnnnniiiinnnnnnnn, 4
och effektiv kombination. Start- och styrutrustnng. ............. 4
Las darfor sdkerhetsanvisningarna pa néasta sida, Filterrensning. ...................... 4
och f6lj dem! Startavaggregat.................... 5
Genom konstruktionsandringar strévar vi standigt efter Vef:kc->ur.". """ SrrorrrrrErrEs 5
att férbéattra vara produkter och dka dess effektivitet. Drifttidmatare (trippmatare)........... 5
Vi férbehaller oss ratten att géra detta utan att darmed PLC ... e 5
ataga oss att inféra dessa forbattringar i redan levere- Instélining av tid och datum ......... 6
rade produkter. arr
Instéllning av parametrar........... 6
Vi férbehaller oss &ven ratten att, utan féregaende Varningsmeddelande .............. 7
meddelade, andra data och utrustning, liksom fére- .
skrifter for drift och underhall. Installation ............... 8
. Placering ...........ccviviiiinnnt. 8
Atervinning El- och tryckluftsinstallation .......... 9
Kontakta Distributéren eller Nederman om fragor upp- Start av nytt aggregat................ 9
star nar produkten ska skrotas. .
Underhall ................ 10
Reservdelar Uppsamlingskarl................... 10
Reservde'ar en“gt MX1 0_007_XX Byte av f"ter ....................... 11
Filterrensning. . .................... 11
Motor- och flaktenhet............... 11
Kylluftfilter for frekvensomriktare. . . .. 11
Felsokning............... 12
A Tryckavlastare............ 13
Symbolen ovan férekommer pa flera stéllen i .
manualen tillsammans med ”Varningstext” och Tekniskadata ............ 14
betyder: Specifikationer .................... 14
Varning, var uppmarksam! Din sékerhet kan Miljoinformation ................... 14
2 !
paverkas! MaSKINSKYI « « v v vveeeeeeeeannnn, 14




Sékerhet

Av sdkerhetsskél ska denna manual ldsas innan
produkten anvands férsta gangen.

Maskinskylt, upplysnings- och varningsskyltar/
dekaler, se fig 1.

De personer som kommer i kontakt med produkten ska
kénna till och beakta de upplysnings- och varnings-
skyltar/dekaler som finns. Skyltarna/dekalerna ska
hallas fria fran smuts sa att de ar las- och tydbara. Om
de har férsvunnit eller inte 1angre gar att tyda ska de
omedelbart erséttas.

Enligt Europeisk standard skall inkommande elektrisk
3-fasmatning férses med en lasbar handmandévrerad
franskiljningsanordning som uppfyller kraven for last-
franskiljare. Franskiljaren skall placeras inom 2-3 m
fran FlexPAK-aggregatet och sa att den ar synlig fran
aggregatet. Utanfér Europa hanvisas till lokal eller till
nationell standard.

Skyddsstrémbanans kontinuitet skall kontrolleras innan
aggregatet tas i bruk.

Kontrollera att matningsspénning och frekvens éver-
ensstammer med uppgifterna pa aggregatets maskin-
skylt fére anslutning till natet.

Alla kraftledare och jordledare skall kontrolleras och
vid behov efterdras nadgon manad efter installation for
att sakerstélla god kontakt. Arbete med el-utrustning
far endast utféras av behorig elektriker.

Utfor aldrig ndgot servicearbete, elektriskt eller meka-
niskt, utan att bryta matningsspanningen med lastfran-
skiljaren. Las franskiljaren vid behov. Bryt aven tryck-
luftmatningen.

Frekvensomriktaren far inte 6ppnas férran 5 min

efter det att matningsspanningen har brutits.
Kondensatorerna i omriktaren haller livsfarlig spanning
innan de har laddat ur. Omriktaren innehéller inga delar
som kan justeras eller repareras av icke auktoriserad
personal.

Aggregatrummet skall vara ventilerat, se Placering.

En hégvakuumanlaggning skapar ett kraftigt sug som
allvarligt kan skada kroppsdelar sdsom t.ex. 6gon och
6ron vid kontakt med en sugdppning. Personer som
skall anvanda anlaggningen, eller kan komma i kontakt
med den, skall informeras om denna risk.

Aggregatets utloppsljudddmpare mynnar rakt uppat.
En spirokanal skall anslutas som leder den heta fran-
luften ut i det fria. Kanalen skall vara sa utformad att

YA

foremal inte kan falla ned i aggregatet. Titta aldrig in i
franluftkanalen. Om en partikel skulle komma ut kan
den férorsaka allvarlig dgonskada.

Fasta skydd och kapor far under inga omstandigheter
tagas bort. Alla skydd ska vara monterade under drift.
Skydden far endast demonteras av kunnig personal vid
servicearbete. Vid underhdllsarbete kan det vara néd-
vandigt att under drift frilagga motorn. lakttag forsiktig-
het sa att inte foremal faller ner i motorns kylflakt.

Godkéant andningsskydd skall anvandas vid témning
av uppsamlingskarlet, vid byte av filter i stoftavskiljaren
och vid annat arbete som innebar risk fér dammexpo-
nering. Bryt matningsspanningen vid témning av upp-
samlingskarl.

lakttag forsiktighet vid flyttning och transport sa att
aggregatet inte valter. OBS! den férskjutna tyngd-
punkten. Stoftkarlet maste vara tomt och transportbalk
maste vara monterad innan innan aggregatet forflyttas,
se Fig 8.

Aggregatet bor férankras mot golvet, i synnerhet om
det star hogt, sa att det inte "vandrar” och faller ner.
Det finns 4 fastéglor pa aggregatets bottenram som
anvands vid férankring.

Anm. Bottenramen ar férsedd med transportbalk som
maste demonteras fére golvmontage.

Vissa typer av damm kan férorsaka dammexplosion
och/eller brand. Fére installation bér undersékas om
det damm som anlaggningen ska suga medfér nagon
risk. Eventuellt forekommande risk kan paverka valet
av uppstaliningsplats och kan i vissa fall medféra att
aggregatet maste modifieras (se Tryckavlastare). Val av
ledningssystem kan avsevart paverka risken for explo-
sion, se avsnittet Anslutningar.

Sjalvantandning kan férekomma hos vissa dammtyper.
Magnesium- och titanstoft far under inga omstandig-
heter sugas in i anlaggningen. Uppsamlad svetsrok
fran vanligt stal sjalvantander inte men kan antandas
av t.ex en cigarett som sugs in i systemet. Brand i upp-
samlad svetsrok sprider sig inte snabbt men ar svar att
slacka. Stoftavskiljaren kan, som option, férses med en
termisk sakring att ansluta till ett system foér brandvar-
ning.

Byt alltid ut trasiga, slitna eller defekta el-komponenter
och 6vriga delar mot nya originaldelar.

FlexPAK &r CE-markt. Anslutningar till aggregatet,
igangkorning och underhall skall ske enligt denna
manual.
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Presentation

Allmant

Vakuumaggregatet FlexPAK800/1000 anvands i huvud-
sak som punktutsug av damm vid ex slipning, kapning
och for angor/gaser vid svetsning samt fér allman ren-
gdring av arbetsbankar, golv och dylikt.

Stoftbeméangd luft sugs via ledningssystemet in i aggre-
gatet och renas. Stoftet samlas upp i ett kérl och den
renade luften sugs via filtret och flakten ut ur lokalen.

Aggregatet styrs via inbyggd start- och styrutrustning.

Huvudkomponenter
Aggregatets huvudkomponenter framgar av fig. 2.

1. Start- och styrutrustning.

2. Frekvensomriktare. Manual for frekvens-omriktaren
bifogas. Inga parametrar i frekvens-omriktaren far
justeras utan mycket detaljerad k&nnedom om kon-
sekvenserna. Justering medfér att garantin foérverkas.
Felaktigt justerade parametrar kan medféra kostsam-
ma reparationer.

Hogtrycks sidkanalflakt med pumpkaraktaristik.
Termobrytare.

Takhuv.

Kylluftslang fran frekvensomriktaren.
Kontrollpanel.

Utloppsljuddampare.

9. Inloppsljuddampare.
10.Filterrensningsanordning.

11.Forbindelsekanal fran stoftavskiljare till inloppsljud-
dampare.

12.Filterhallare.
13.Filterslangar
14.Stoftavskiljare

15.Uppsamlingskarl med plastsack. Aggregatet bér inte
kéras utan plastsack!

16.Kylluftfilter fér frekvensomriktare.
17.Tryckgivare.

18. Vakuumregleringsventil.

19. Panelsida

© N o o ko

Start- och styrutrustning

Fig. 3 visar styrutrustningens huvudkomponenter.

1. Transformator TR1, 60 W.
2. Plintar, 1-26,6vre rad, 31-32, 40-52, 60-65, 70-72,
nedre rad.

3. Sé&kring for styrsignalledning (PS).
Sakring F4 = 1 A snabb. FlexPAK800/1000 bdr alltid
kéras med styrsignalledning.

4. Sékring fér matning av tillbehdér med 24V DC.
Sékring F5 = 1 A trog.

5. Transformatorns primarsékringar F2 och F3 =6 A

tréga.

Stopp/Stand By.

Filterrensning/Test start.

PLC.

Extra in/utgdngsenhet PLC system

© © N

Fig. 4 visar kylluftslangen som forbéattrar frekvensom-
riktarens kylning. Aggregatet far inte startas om denna
slang &r bortkopplad.

Funktionsbeskrivning
Aggregatets funktion beskrivs med hjalp av fig. 7.

Inlopp

Inloppet pa aggregatets stoftavskiljare ar utformat sa att
lufthastigheten i avskiljarens nedre del blir sa lag som
mojligt. Grovt damm faller direkt ned i uppsamlingskar-
lets plastpase.

Fint damm f6ljer med den uppéatgaende luftstrdmmen
och avsatter sig pa utsidan av filtret. Filtrets utsida har
en slat yta med fina porer sa att dammet avskiljes direkt
pa ytan och inte tillats trdnga in i filtermaterialet. Detta
gor filtret 1att att rensa, ger hdg avskiljningsférmaga och
tillater hog filterbelastning, dvs stort luftfléde i relation till
filterarean.



Flakt

Den renade luften lamnar avskiljaren vid toppen och gar
via inloppsljuddamparen till sidkanalflakten med integre-
rad motor.

Fléakten har pumpkaraktéristik, dvs ju hdgre vakuum den
ger desto mer effekt (motorstrém) kraver den.

En tryckgivare placerad pa foérbindelsekanalen registre-
rar anlaggningens vakuum och styr frekvensomriktaren.
Frekvensomriktaren reglerar motorns varvtal och
vakuumbegransning uppnas pa ett mycket energi-
besparande satt.

Luftens temperatur stiger da den passerar genom sidka-
nalflakten. Vid sma Iuftfléden (lagt varvtal), och vid hdg
omgivningstemperatur blir franluftens temperatur som
hogst. For att skydda flakten/motorn mot fér hdg tempe-
ratur finns en termobrytare vid flaktens utlopp. Den bry-
ter vid 125 °C (257°F) varvid filterrensningsfunktionen
aktiveras, for mer information se sid. 12 "H6g temperatur
i flakt".

Utlopp

Luften Idmnar aggregatet via utloppsljuddamparen. Fran
utloppsstosen skall den heta luften ledas bort ut i det
fria. Luften kan ledas till en varmevéaxlare.

Luften kan ledas till en vdrmevéxlare men
Adet far inte finnas nagra spjéll som kan hin-

dra luftflodet. Om franluftkanalen

blockeras kan aggregatet skapa ett

overtryck som kan skada varmevéxlaren
allvarligt.

Start- och styrutrustning

Automatisk start/stopp

Funktionerna automatisk avlastning till tomgang (DIR)
och automatisk start/stopp med eftergangtid (SSR)
ingar alltid i styrutrustningen och styrs av aggrega-
tets PLC. Fig. 5. DIR och SSR funktionerna gér sa att
aggreggatet kors pa ett energibesparande satt.
Funktionerna &r tillgangliga genom styrsignalledningen
fran ventiler pa arbetsplatserna.

Obs! Aggregatet bor inte kdras utan styrsignalled-
ning.

For instalining av DIR och SSR-funktionerna, se sid 5.

Filterrensning

Fig. 6 visar principen for standard filterrensning.
Aggregatets PLC styr magnetventilen som i sin tur styr
en tryckluftcylinder med en ventilskiva, pos 2. Principen
kraver att undertrycket i stoftavskiljaren ar s stort att
"upplagrat vakuum” ger en kort men kraftfull reverserad
luftstét genom alla filterslangar d& ventilskivan lyfter s&
att dammet pa slangarnas utsida stéts bort, detta upp-
repas 3 ganger for varje filterrensningscykel. Principen
fungerar bast i anlaggningar med automatiska vakuum-
ventiler pa arbetsplatserna.

Funktionen DIR arbetar parallellt med FCR funktionen.
Det innebar att filterrensning ocksé sker varje gang
aggregatet lastar av till tomgang. Skulle driftsférhallan-
dena vara sadana att DIR funktionen séllan eller aldrig
later aggregatet sla over till tomgang kommer FCR funk-
tionen att ga in tvdngsmassigt varje timme for att séker-
stalla effektiv filterrensning.

For installning av filterrensningsfunktionerna, se sid 7.



Start av aggregat

Fér mer information om start av aggregat, se Start av
nytt aggregat, sid 9.

1. Stall lastfranskiljaren i lage 1.
2. Kontrollera att tryckluften ar i tillslaget lage.

3. Tryck in kontrollpanelens vita tryckknapp markt
@ , pos. 6 fig. 3, vit lampa tands och displayen
visar “Standby”.

4. Aggregatet startas forst nar tryckknappen Test start”
trycks in, pos. 7 fig. 3 eller en ventil 6ppnas pa en
arbetsplats

Sténg alltid av aggregatet vid arbetstidens slut genom
att trycka in vit knapp pa kontrollpanelen och stélla last-
franskiljaren i 1age 0.

Veckour

For instélining, se sid. 6
Det finns méjlighet att gdra tre olika tidsinstéliningar.
Dessa benamns som WeekTim 1, WeekTim2 och
WeekTim 3. Som standard ar:

WeekTime 1 installd sa att aggregatet séatts i vantlage
mandag, tisdag, onsdag, torsdag och fredag klockan
07:00 och stangs av klockan 12:00.

WeekTime 2 installd sa att aggregatet séatts i vantlage
mandag, tisdag, onsdag, torsdag och fredag klockan

13:00 och sténgs av klockan 16:00.

WeekTime 3 ar lampligast att anvdnda om man behdéver
en start-/stopptid I6rdag och séndag.

Beskriven instéllning ar endast en grundinstallning.
Denna instéllning kan naturligtvis andras till ett pas-
sande tidschema.

Obs! Om veckouret stoppar aggregatet och nagon
ventil star i 6ppet lage kommer aggregatet att
starta omedelbart nar veckouret satter aggregatet i
véntlage.

Det &r inte n6dvandigt att anvanda funktionen for veck-
our. Funktionen kan stadngas av genom att man justerar
On och Off tidernas siffror till enbart strack i displayen.
Det ar dock att rekommendera att anvanda veckourets
funktion, detta for att sékerstélla att aggregatet stangs
av dven om nagon klaffventil star 6ppen ex. under nat-
ten.

Drifttidmatare, (trippmatare)

For installning, se sid. 6.

Pa displayen visas en tidréknare som visar hur lang tid
det &r kvar till service. Nar tiden har I8pt ut larmar aggre-
gatet med att signallampan (vit lampa pa styrutrus-
ningen) blinkar Iangsamt. Samt att displayen visar texten
"Tme To Service”. Aggregatet stannar inte utan fortsatt
drift & mojlig.

Servicetids-intervall ar som standard satt till 2000 tim-
mars drifttid. Denna tid kan dock vara nédvandig att jus-
tera beroende pa olika driftférhallanden.

Vid fragor angaende servicetids-intervall, kontakta
Nederman.

PLC

Féljande text och displaybilder beskriver de olika
instéllningarna som kan goras pa aggregatets PLC.

Start av instéllningar
Tryck « .
Tryck ESC.

Avsluta instéllningar

Aterga till startdisplay genom att trycka pa ESC tva
ganger for att komma till klockmeny. Tryck sedan «  for
att komma till startmenyn.

Nederman -
FlexPAK ‘ }
TmeToService v
2000Hour
[Esc] [oK]
PLC-1




Installning av tid och datum

A
Mo 09:00 ‘ ’
2004-01-29 v
PLC-2

Valj Set Clock med a eller ¥ tryck OK.

Stop -

Set Param ‘ ’
>Setup.. v

Prg Name

PLC-3

1. Markdren visar pa veckodagen. Markering visas med
att tecknet blinkar.

2. Andra veckodag med « eller v .
3. Flytta markdren till ndsta position med 4« eller » .
4. Utfor erforderliga 6vriga instéllningar lika punkt 2

samt 3.
5. Bekrafta &ndringen med OK.

Set Clock -
>Mo 15:30 ‘ }
YYYY-MM-DD v
2003-01-27
[ OK |

Installning av parametrar

Stop -
>Set Param ‘ }
Set Clock v
Prg Name
PLC-5
Valj Set Param med a eller ¥ tryck OK.
H-Meater “~
>MI =2000h ‘ }
MN = 2000h v
or= Oh [Esc]

PLC6

Instéllbar parameter f6r drifttidméatare, f6r mer infor-
mation se sid 7.

MI kan &ndras om annan service intervall skall rada.

1. Tryck OK.

2. Stegamed 4 eller » till det tecken som skall and-
ras.

3. Valj 6nskat varde med a eller v .

4. Bekréafta andringen med OK. MN é&r tiden kvar till
servicelarmet aktiveras.
OT éar den totala drifttiden sedan anlaggningen star-
tats.

Foljande WeekTim instéllningar &r exempel pa jus-
tering av veckourets grundinstéllning, fér mer infor-
mation se sid 7.

WeekTim 1 -

D =MTWTF-- ‘ ’
On = 07:00 v
Off = 12:00

PLC-8

Instéllning av veckour tid 1, Mandag - Fredag for-
middag.
1. Tryck OK.

2. D =MTWTF é&r vilka veckodagar installningen skall
galla fér. Flytta markéren till den veckodag som skall

andras med < eller » .
Aktivera 6nskad veckodag med a eller « .
Stega vidare med » till ndsta dag som skall &ndras.

Valj 6nskat varde med a eller v .

o o M w

Stega vidare med » till On tiden och tecken som
skall &ndras.

7. Valj 6nskat varde med pil a eller v .

8. Fortsétt tills tiden ar enligt dnskemal.

9. Upprepa samma procedur fér Off tiden.
10.Bekréafta &ndringen med OK.

WeekTim 2 -

D =MTWTF- - ‘ }
On =13:00 v
Off = 16:00

PLC-9

Instéllning av veckour tid 2, Mandag - Fredag efter-
middag.
Instélining enligt féregaende avsnitt.

WeekTim 3 -

D =-—8S 4 >

on=-: A 4

Off =+
PLC-10

Instéllning av veckour tid 3, Lérdag - S6ndag.
Instélining enligt féregaende avsnitt.

DIR -
T =12:00s ‘ ’
v
Ta = 00:00
P11

Instéllning av tid fére tomgang.
OBS! Tiden bor ej justeras.



. Tryck OK.
. Stega fram med » till det tecken som skall &ndras.

y
2
3. Valj 6nskat varde med a eller ¥, tid i sek.
4. Bekréafta &ndringen med OK.

FitClean -

Th =01:00s ‘ }

Tl =60:00m v

Ta =00:00
PLC12

Instéllning av tiden for filterrensnings funktion.
1. Tryck OK.

2. Th ar tiden som filterrensningsplattan ar 6ppen.
Stega fram med P till det tecken som skall &ndras.
3. Valj 6nskat varde med a eller v .

4. Stega vidare med » till TI som ar tiden mellan filter-
rensningarna. Markera tecknet som skall &ndras.
Tiden visas i minuter.

5. Valj 6nskat varde med a eller v .

6. Bekrafta andringen med OK.

- o
SSR_Time
T =10:00m ‘ }
v
Ta = 00:00
Instéllning av eftergangtid.
1. Tryck OK.

2. T ar tiden som aggregatet gar innan det stannar. Valj
Onskat tecken som skall &ndras med » .

3. Vélj 6nskad varde med « eller ¥ . Tiden visas i
minuter.

4. Bekréafta &ndringen med OK.

RUNNING -
-20 kPa ‘ ’

TmeToService v

2000Hour

PLC-15

Aggregatet i drift. Aggregatets aktuella vakuum visas i
displayen, t ex -20 kPa.

Varningsmeddelande

Time for
Service
2004-10-25

<r

PLC-19

Tid for service, datum visar nar meddelandet aktivera-
des.

CAS <3bar
TH 16:00
Reset OK ==p

<r

PLC-20

Ansluten tryckluft mindre an 3 bar.
TH 16:00 ar veckodag och tid d& meddelandet aktivera-
des.

Fan Hi Temp ‘ - }
TH 01:00 v
PLC-25

Temperatur i flakten ar for hog.
Aggregatet gar i ett avkylningslage med lagre vakuum-
niva.

Nederman -
FlexPAK ‘ }
TmeToService v Dustbi PN
ustbin

2000Hour Full 4 )

e TH 01:00 v

Startbild. Reset OK =>
PLC-26]
Om givare for nivaindikering ar installerad visas detta

NEDERMAN A i 5 ; 1
Standby ‘ } felmeddelande vid fullt stoftkéarl. Det finns en konfigu-
TmeToService v rerbar tid hur lange aggregatet gar mellan varning och
2000Hour =3 larm. Aggregatet stannar vid larm

PLC-14

Aggregatet i vantlage.




Filter Clogd -~

Or AUX Alarm ‘ }
TH 01:00 v
Reset OK ==p

PLC-27

Om givare for filterdvervakning ar installerad visas
denna bild vid for stort tryckfall dver filtren. Det finns en
konfigurerbar tid hur lAnge aggregatet gar mellan var-
ning och larm. Aggregatet stannar vid larm.

Eller

Om den extra larmingdngen anvands visas denna fel-
bild om den &r aktiverad. Det finns en konfigurerbar

tid hur 1ange aggregatet gar mellan varning och larm.
Aggregatet stannar vid larm.

Hig Vacuum -
FLT Drive ‘ ’
Fan Over Tmp v

Reset OK ==p

PLC-7

Aggregatet har haft fér hdg vacuumniva. Kontrollera
vakuumregleringsventilen i motorrummet.

Eller,

Frekvensomriktaren har stannat for detekterat fel. Om
inte felet ar alvarligt kan aggregatet aterstaras. Om inte
aggregatet aterstartar, kontakta servicetekniker.

Eller,

Flakten ar 6verhettad. Lat aggregatet svalna och ater-
starta sedan. Dock maste temperaturen i driftrummet
sankas. Kontrollera dven att vakuumventilen fungerar.

A
Fire Alarm ‘ ’
TH 01:00 v
Reset OK==p
[Esc] [oK]
PLC-23
Brandlarm

Aggregatet stannar direkt.

o
CAS<3Bar ‘ ’
TH 01:00 v
Reset OK==p
[ OK |

Om aggregatet ar utrustat med vakt for tryckluft visas
denna felsignal om tryckluften till aggregatet ar for lagt.

Installation
Placering

Aggregatet bor placeras inomhus. Om det placeras
utomhus ska platsen vara vaderskyddad. Kondensering
far ej forekomma i frekvensomriktaren.
Omgivningstemperaturen far ej éverstiga 40 °C (104 °F).

Aggregatet ska sté plant och stadigt och férankras mot
underlaget. (Halbild enl. fig. 8.)

Det finns 4 fastéglor pa aggregatets bot-

Atenram som anvéands vid férankring. Den
medféljande transportbalken ska fastas
enl. fig 8 nar aggregatet har férankrats.
Ska aggregatet flyttas/transporteras maste
transportbalken monteras pa bottenplattan
igen. Uppsamlingskarlet maste vara tomt
innan aggregatet flyttas.

Den varma franluften ska ledas bort fran aggregatet och
ut ur lokalen, fig .7 pos. 8. Anslut en kanal som leder ut
franluften utomhus.

Luften kan ledas till en virmevéaxlare men
Adet far inte finnas nagra spjall som kan hin-
dra luftflodet. Om franluftkanalen
blockeras kan aggregatet skapa ett

o6vertryck som kan skada varmevéxlaren
allvarligt.

For servicearbete skall det finnas ett fritt utrymme pa
1,2 m framfér kontrollpanelen. Bakom stoftavskiljaren
bér avstandet till vagg vara minst 0,8 m och framfér 2.1
m for att mojliggdra "tiltning” vid filterbyte, se fig. 9. Om
man inte kan tilta avskiljaren vid filterbyte bér det fin-
nas minst 1 m fritt utrymme ovanfér avskiljaren, 1,5 m
rekommenderas for att kunna anvanda lyftanordning vid
filterbyte, fig 10. Se Underhall.

| dvrigt rekommenderas ett fritt utrymme kring aggrega-
tet pa minst 0.5 m.

Om aggregatet placeras i ett litet rum ska rummet fér-
ses med tva ventilationséppningar, minst 250x 250 mm
(10"x10”) stora. Den ena bor vara placerad lagt och den
andra hogt.

Ett litet rum far aldrig vara helt tatt!
Om venilationséppningar saknas kan det
skapas ett farligt undertryck som kan ge

allvarliga personskador, &ven rummet kan
skadas!



El- och tyckluftsinstallation

Allméant

El-schema och anslutningsschema samt uppgifter om
sakringar, installning av éverstromsrela mm finns efter
bildsidorna.

Fig. 7 visar schematiskt normala anslutningar till en
FlexPAK 800/1000. Anslutningsmaterial, t.ex kablar och
slangar ingar inte i leveransen utan anskaffas lokalt.

Den elektriska matningen bor inte vara utrustad med
jorfelsbrytare eftersom frekvensomriktaren ar férsedd
med EMC-filter som standard. EMC-filtrets funktion
medfor att jordfelsbrytaren sannolikt 16ser ut och bryter
matningen.

Inkommande 3-fasmatning med PE-ledare.
Lastfranskiljare enligt standard, se Sakerhet.
El-kabel till aggregat.

Tryckluftventil, storlek G1/4” eller G1/2”.

Vatten- och smutsavskiljare. Tryckluften skall vara ren
och torr.

6. Tryckluftmatning, @ 6 mm slang.

7. Aggregatets inlopp, @ 150 mm.

8. Franluftkanal @ 160 mm (vid langd < 12 m).

OBS! Franluftkanalen ska dras sa rakt och kort
som méjligt.

9. Styrsignalledning (PS) fran ventiler pa arbetsplatser.
Aggregatet bor inte kbras utan styrsignalledning,
frekvensomriktaren kan dverhettas. AS-set kravs pa
alla ventiler pa arbetsplatserna.

SAE I I A

stalrér. Plastror, t.ex PVC-ror far inte anvan-
das. Nastan alla typer av damm laddas med
statisk elektricitet d& dammet sugs genom
plastrér och detta 6kar avsevért risken foér
dammexplosion i stoftavskiljaren om dam-
met skulle vara explosivt.

c Tryckluftslangar sammonteras med elled-

2 Ledningssystemet b6r byggas med slata

ningar med buntband, alternativt i gemen-
sam skyddsslang. Tryckluftslangar maste
férankras mekaniskt.

Anslutet ledningssystem skall vara elek-
triskt forbundet med PUS (Potentional

Utjamnings System) i byggnaden.

Start av nytt aggregat

Aggregatet med eventuellt installerade optioner &r
provkort fére leverans och alla funktioner kontrollerade.
Kontrollera fore forsta start att

e lastfranskiljare ar installerad.

e aggregatrummet, om det &r litet, har ventilationsépp-
ningar. Se Placering.

e plastsdck finns i uppsamlingskérlet. Koér inte aggrega-
tet utan plastsack!

e ledningssystemet ar anslutet till stoftavskiljarens inlopp.

e franluftkanal ar ansluten till utloppet fér bortledning av
het franluft. Under inga omstéandigheter far aggregatet
kéras utan franluftledning. Féremal kan falla rakt ned i
flakten och orsaka allvarlig skada.

e tryckluft &r permanent ansluten. Avlastningsfunktionen
och filterrensningen fungerar inte om tryckluft saknas!

e styrsignalledning &r installerad men inga ventiler pa
arbetsplatserna ar 6ppna.

Kontroller och justeringar i styrutrustningen kan bli néd-
vandiga under forsta start. Styrutrustningens tacklock
maste da tas bort. Otillbérlig féréandring i programvara
samt i PLC ar lIésenordsskyddad.

personal inte uppehalla sig vid aggregatet.
Behérig personal som utfér kontroller/jus-
teringar i styrutrustningen skall iakttaga
stor forsiktighet for att férhindra elektrisk
chock.

2 Nar styrutrustningen &r 6ppen far obehorig

franskiljaren vid kontroller/justeringar.
Frekvensomriktaren far inte 6ppnas.
Om frekvensomriktaren maste 6ppnas,
vanta 5 minuter, se aven sakerhet sid 2.

2 Bryt alltid matningsspéanningen med last-

Vid forsta start:

Foérsta start ska géras med panelsidan
borttagen fér kontroll av rotationsriktning-
en. Kontrollera att ingen vakuumventil pa
arbetsplatserna ar 6ppen. Felanvédndning
kan medféra allvarlig kroppsskada.

* Satt lastfranskiljaren i lage 1.

¢ Tryck in mandverpanelens vita tryckknapp
markt(]), fig. 3. Lampan i tryckknappen skall tdndas och
displayen visar "Stand by”.

* Aggregatet startas forst nar tryckknappen Test start”
trycks in, fig. 3.



Kontrollera motorns rotationsriktning genom att hélla
handen framfér vakuumregleringsventilen. Det ska inte
bldsa ur ventilen, da ar riktningen ar fel, stanna aggrega-
tet med tryckknappen.

Bryt spanningsmatningen med lastfranskiljaren. Oppna
startutrustningen och skifta tva inkommande faser.
Kontrollera rotationsriktningen igen.

Aktsamhet bor iaktagas da rotationsrikt-

A ningen kontrolleras med ljuddéamparna
demonterade. Fér ej ner handen i pump-
huset, Risk for skar- och krossador.
Hoérselskydd ska anvédndas vid arbete i néar-
heten av aggregatets 6verdel.

* Kontrollera att aggregatet inte startar direkt nar tryck-
knappen(Dtrycks in. Om det startar, &r nagon ventil pa
arbetsplatserna 6ppen sa att dess mikrobrytare ar slu-
ten, eller ocksa ar styrsignalkabeln skadad sa att dess
bada ledare ligger i kontakt med varandra. Stanna i sa
fall anlaggningen med tryckknappen (D och undersdk
felet. Vid behov, lossa styrsignalledningen fran styrut-
rustningen, se fig. 18 anslutningar, och felsék med en
ohm-meter ut mot alla grenledningar tills den felaktigt
slutna punkten hittats.

* Vid korrekt funktion kommer aggregatet att inta "Stand
by”-lage. Forst nar man &ppnar en ventil pa en arbets-
plats, sa att mikrobrytaren sluter, eller man trycker in
knappen "Test start” / "Manual filtercleaning enligt figur
6, skall aggregatet starta. Nar ventilen stangts skall
aggregatet avlasta till tomgéng (och filterrensa) efter
installd tid pa displayen (DIR), vanligen 12 sekunder.
Efter instélld tid pa displayen (SSR), vanligen 10 min,
skall aggregatet stanna.

* Nar aggregatet ar i full drift (e i tomgang), tryck in
knappen "Filter Cleaning”, figur 6, och kontrollera att fil-
terrensningsfunktionen utléses. Filterrensningsfunktione
n (tryckluftcylinder med ventilskiva) ar dold under huven,
se fig 6 pos 2, en tydlig ljudférandring avsldjar funktio-
nen.

* Med alla ventiler pa arbetsplatserna stangda, kontrol-
lera att motorn gar ner i varv (kan horas tydligt) och att
omslag till tomgang med filterrensning sker efter ca 12
s. Om sd icke ar fallet, bryt styrsignalledningen manuellt
genom att 6ppna sakringshallaren F4. Vanta minst 12
s. Om omslag till tomgang nu sker, felsok styrsignalled-
ningen. Om omslag inte sker, kontrollera installd tid pa
displayen (DIR funktionen).
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* Ca 10 min efter det att aggregatet slagit 6ver till tom-
gang skall det stanna (inta Stand by lage) genom att
SSR funktionen slar i fran.

» Sétt tillbaka técklocket 6ver styrutrustningen och tak-
huven dver motor/flakt nar alla kontroller ar klara.

Underhall

Las avsnittet Sakerhet innan underhallsar-
bete pabdérjas. Underhallsarbete innebar att
utrustningen maste 6ppnas och eventuelit
demonteras. Detta innebér 6kad risk och
underhallspersonal maste noga uppmaérk-
samma vilka risker som kan uppkomma vid
felaktigt férfarande.

tagas da dessa enheter kan vara mycket

Andningsskydd ska anvandas vid témning
av uppsamlingskarlet, vid filterbyte och vid
annat arbete som innebér risk fér dammex-
ponering.

Nar aggregatet ar i gdng och arbete utfors
i nérheten av stoftavskiljarens 6vre del ska
hérselskydd anvédndas.

Risk fér brannskador!
Vid underhallsarbete intill och pa motor,
flakt och franluftkanal ska forsiktighet iakt-

Uppsamlingskarl

Uppsamlingskérlet skall témmas innan plastsacken ar
2/3 full. Tillbehoret BLI (Bin Level Indicator) ger larm
vid denna niva. Fére tdmning, nér aggregatet fortfa-
rande &r i drift, bdr man utféra manuell filterrensning
genom att trycka in knappen "Filter Cleaning”. Stanna
sedan vakuumaggregatet och lossa karlet, fig. 12. Bryt
matningsspanningen med lastfranskiljaren. Satt i en ny
felfri plastsack fig. 13 och satt tillbaka tryckutjamnings-
slangen, fig. 14.

Anm. Om inte tryckutjamningsslangen monteras
efter témning kommer atmosféarsluft att rusa in
under sdcken som spréangs av differenstrycket.

OBS! Kontrollera att férbindelseslangen &r hel och
ej igensatt.



Kontrollera méngden damm ofta under de férsta veckor-
na for att faststalla lampligt intervall mellan tdmningarna.
Intervallet kan variera fran témning varje dag till en gang
i manaden.

Andningsskydd, skyddsglaségon och hand-
skar skall anvandas.

Kontrollera regelbundet i samband med en tdmning att
det inte finns stora mangder damm pa filterslangarnas
utsida. Detta gors underifran nar karlet ar borttaget.
Trasor, papper eller annat "fluffigt” material som kan ha
fastnat 1&ngst ner tas bort fér hand.

Byte av filter

Andningsskydd, skyddsglaségon och hand-
skar skall anvéndas.

Filterslangarna skall normalt bytas efter 6000-8000 drift-
timmar. Stora méngder svetsrok och/eller oljedimma kan
krava tatare filterbyten. Drifttidsméatare finns i aggrega-
tets PLC for kontroll av drifttiden. Filterbyte bér noteras
pa anlaggningens servicekort.

Det gér att byta filterslangarna individuellt men det
rekommenderas att byta hela filterpaketet. Det gar
betydligt snabbare och medfér mindre dammspridning.
Arbetet underlattas om avskiljaren ar placerad sa att
den gér att tilta, se fig. 9.

Filtret kan aven lyftas ur da avskiljaren star i uppratt
lage. Montera en lyftdgla, se fig 10, i filterhallarens
centrum (M8) och lyft ut filtret med hjalp av travers eller
annan lyftanordning.

Om filterslangarna byts individuellt skall &ven filterring-
arna av plast bytas.

Fig. 11 A-C visar hur tatningsringarna av gummi och till-
hérande stalringar skall vara monterade. Nar en anvand
tatningsring ater monteras har den inte langre den
ursprungliga éppna form som A visar utan ringen &r mer
sluten. En skruvmejsel kan anvandas fér att féra modu-
lens kant mellan gummildpparna sé att slutresultatet,
nar stalringen har monterats, blir enligt C. Korrekt mon-
tage ar viktigt for avskiljarens tathet och hallfasthet.

Filterrensning

tilskivans rérelser. Se till att skyddsgallret
over filterrensningsenheten &r monterat
efter kontrollen.

2 Klamrisk vid tryckluftcylinderns- och ven-

Kontrollera filterrensningsautomatiken en gang per ar.
Ta bort skyddsgallret pa toppen av stoftavskiljaren for
att se ventilskivan. Starta aggregatet och tryck in "Filter
Cleaning”. Tryckluftcylindern skall dra in ventilskivan

och ett kraftigt ljud héras nar atmosféarsluft snabbt rusar
in i avskiljaren for att sla bort dammet fran slangarnas
utsida, detta upprepas 3 ganger for varje filterrensnings-
cykel.

Stanna aggregatet och bryt tryckluftmatningen.
Kontrollera ventilskivan med avseende pa fastsattning,
skador och slitage. Byt vid behov.

Sétt tillbaka skyddsgallret.

Motor- och flaktenhet
Inspektera och rengdr motorrummet regelbundet.

Motor- och flaktenheten har 2 kullager, det ena i
motorns dvre del och det andra i flaktens nedre del.

Efter ca 15000 drifttimmar skall lagren i flaktmotorn
bytas. Ar omgivningstemperaturen ofta éver 35 °C (95
°F) boér lagerbyte ske med tétare intervaller. Oavsett
drifttid bor lagerbyte ske vart 5:e ar.

Lagren ar av standardtyp. Kontakta Nederman eller
Nederman distributéren for byte av lagren.

Lagerfettet skall uppfylla kraven enligt DIN 51825 K2N-
40, fabrikat SKF LGHP 2 eller FAG Arcanol Multitop.

Kylluftfilter for frekvensomriktare

Filtrets livslangd beror pa mangden luftburet damm
kring vakuumaggregatet. Foérvéntad livslangd &r 6-48
manader. Kontrollera filtret regelbundet genom filterhal-
larens galler. Om filtret blir igensatt, vilket resulterar i
daligt kylluftfléde, kommer frekvensomriktaren att sla
fran pa grund av &verhettning.

For byte av filter, se dekal som &r placerad ovanfor fil-
trets luftintag.
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Felsokning

El-schema och anslutningsschema samt uppgifter om
sakringar mm finns efter bildsidorna.

Det finns inget dverstromsreld. Frekvensomriktarens
parameter for max strém ar injusterad fran fabrik och
skall ej justeras.

Om fel uppstar som inte gar att atgar-
da enligt féljande bekrivningar maste

Nederman servicetekniker tillkallas.

Felfunktioner

Féljande felfunktioner kan avlasas i displayen pa aggre-
gatets PLC och aterstalls enligt information visad i dis-
playen:

— HOg temperatur i flakt (termobrytare har 16st ut).

— Felindikering fran frekvensomriktare.

— CAS (Compressed Air Switch), évervakning av tryck-
luftmatning.

ANM. Endast om tillbehéret CAS ar monterat.

o
Fan high TMP ‘ }
TH 16:00 v
Reset OK==p
[Esc] [oK]
PLC-22

Hoég temperatur i flakt

Om det férekommer valdigt lite fldde i aggregatets sys-
tem hdjs flaktens temperatur. Fér att skydda flakten mot
Overtemperatur finns ett skyddssystem inbyggt som
aktiveras da aggregatet blivit for varmt. Skyddssystemet
fungerar s& att om aggregatets uloppstemperatur éver-
stiger 125°C kommer displayen att visa varningstexten
"Fan Hi Temp" samt att aggregatet sjalv justerar flddet
for att kyla flakten, fig 15. Nar temperaturen sankis till
normal niva évergar automatiskt aggregatet till normal
drift. Om temperaturen inte sjunkit till normal drifttempe-
ratur inom 3 minuter stannar aggregatet och ett fellarm
kommer att visas i displayen.

12

FLT Fr.conv
TH 16:00
Reset OK==p

<»

PLC-21

Felindikering fran frekvensomriktare

Om frekvensomriktaren far ett fel kommer aggregatet
att stanna. De vanligaste férekommande felen &r éver-
stréom, underspanning samt éverspanning. Om nagot av
ovan namnda fel intraffar kommer aggregatet att stoppa
och blinkande felindikering (vit lampa) samt felmedde-
lande visas i PLC displayen. Aggregatet kan normalt satt
aterstartas efter att felindikeringen kvitterats med tryck-
knapp OK. Om inte aggregatet gar att aterstarta efter
ovannamnda kvittering har frekvensomriktaren nagot
allvarligt fel och servicetekniker bér underséka orsaken
till felet.

CAS <3bar
TH 16:00
Reset OK ==p

<

PLC-20

CAS (Compressed Air Switch)

Om tillbehéret CAS ar anslutet och inte tillrackligt med
tryckluft finns, kommer aggregatet att stanna. Blinkande
felindikering (vit lampa) samt felmeddelande visas i

PLC displayen. Denna felindikering kvarstar tills felet har
upphort (tryckluft éver 3 bar). Darefter maste larmet kvit-
teras med tryckknappen OK.




Tryckavlastare
Se figur 17.

En blandning av luft och damm kan vara explosiv
under vissa betingelser. Litteraturen pa omradet
beskriver risken for en stor mangd olika &mnen.

Det finns ocksd manga a@mnen som aldrig har orsakat
dammexplosion.

Tryckavlastarens uppgift ar att minimera trycket inne i
avskiljaren genom att vara den komponent som forst

brister vid en explosion och ge tryckvagen med even-
tuellt losslitna partiklar en bestamd riktning.

For orientering av riktning och matt se figur 17.

Stoftavskiljarens placering pad montageplatsen ar kri-
tisk. Valj den riktning for tryckavlastaren som &r minst
farlig. Att vistas nara och framfér tryckavlastaren vid
explosion medfor livsfara. Riskomradet varierar och
bestams for installationen.

Séakerhet A

Om avskiljaren star inomhus kan tryckvagen ledas ut i
det fria men kanalen maste vara kort och rak. Vid ofér-
andrad area bor kanallangden inte vara stérre an 1 m.
Kanalen ska vara dimensionerad sa att den tal kraften
fran tryckvagen. Kanalens area far inte vara mindre an
tryckavlastarens area. Tillse att ingen skada kan upp-
komma utanfér byggnaden.

FlexPAK med tryckavlastare maste férankras mot gol-
vet pa ett sékert satt. Bottenramen &r férsedd med fyra
hal for detta &ndamal.

Varningsskyltar féljer med produkten och skall
anbringas sa att de ar vél synliga inom och utanfér
riskomradet. Berord personal skall informeras om ris-
kerna. Vakuumanlaggningen skall stoppas innan man
boérjar inspektera tryckavlastaren.

Anm. Maxvardena Pmax = 10,0 bar och Kmax = 185
mbar/s far ej dverskridas!

Tillverkarens dokument

Dokument som levereras med tryckavlastaren bifogas
denna manual som separata dokument och skall félja
med produkten till slutanvdndaren. Dokumenten skall
férvaras pa saker plats.

Underhall

Innan underhallsarbete utférs vid uppsam-
lingskarl och filter ska manuell filterrens-
ning utféras genom att trycka in knappen
”Filter Cleaning”. Stdng av aggregatet och
bryt spanningen med lastfranskiljaren. For
att minimera risken fér dammexplosion
vanta tills stoftet lagt sig, beroende pa stoft
ca 5 - 10 min innan arbetet pabdérjas.
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Tekniska data
Specifikationer

FlexPAK1000

Effekt kW 18.5
Natspanning/

frekvens V/Hz 400+10% / 50-60
Natspanning/

frekvens V/Hz 460+10% / 50-60
Max. fléde m*h 1300
Fléde vid -15kPa m°/h 1000
Max. vakuum kPa -20

Filter area m? 6

Vikt kg 439

* Vikt kg 449

Kérl L 70
In/ut-lopp @mm 150/160
Ljudniva ISO dbA 70
Filtrering BIA uU,S

* Filtrering BIA US,G,C
Max omgivnings-

temperatur °C -10 - +40
Relativ luftfuktighet % max 85
Tryckluftsanslutning MPa 0.6-0.7

Dimensioner:
Se fig 16

* Se fig 17

* Aggregat utrustat med Tryckavlastare

Miljéinformation

» Kadmium- och halogenfria relder i styrutrustningen.

* Halogenfria (PVC-fria) kablar i styrutrustningen.
* Lésningsmedelsfri lackering.

« Atervinningsbar till 93,6%.

* Miljévarudeklaration finns.
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FlexPAK800
Effekt
Natspanning/
frekvens
Natspanning/
frekvens

Max. fléde

Fléde vid -20kPa
Max. vakuum
Filter area

Vikt

* Vikt

Kéarl

In/ut-lopp
Ljudniva ISO
Filtrering

* Filtrering

Max omgivnings-
temperatur
Relativ luftfuktighet

kW

V/Hz

V/Hz
m3/h
m3/h
kPa

kg
kg

@mm
dbA
BIA
BIA

°C
% max

Tryckluftsanslutning MPa

Dimensioner:
Se fig 16

* Se fig 17

18.5

400+10% / 50-60

460+10% / 50-60
1300
800

70
150/160
70

u,S
UsS,G,C

-10 - +40
85
0.6-0.7

* Aggregat utrustat med Tryckavlastare

Maskinskylt

Fig 1 visar maskinskyltens placering.



FlexPAK800/1000

Foreword

This manual is intended as a guide for the correct
installation, use and maintenance of this product.
Study it carefully before starting to use the product or
before carrying out any maintenance.

Keep the manual where it is always close at hand.
Replace it immediately if lost.

Many hours have been spent on design and produc-
tion in order to make this product as efficient and safe
as possible. Accidents that occur despite this are usu-
ally caused by individuals. A safety conscious person
and a well-maintained product make a safe and effec-
tive combination.

Accordingly, read the safety instructions on the
next page and follow them!

We continuously attempt to improve our products

and their efficiency through the introduction of design
modifications. We reserve the right to do this without
the undertaking of introducing these improvements on
previously supplied products.

We also reserve the right, without previous notice, to
modify data and equipment, as well as operating and
maintenance instructions.

Recycling

Please contact the distributor or Nederman if uncer-
tainties arise when scrapping the product at the end of
its service life.

Spare parts
Spare parts according to MX10-007-XX

VAN

The symbol above can be found in humerous pla-
ces in the manual together with a “Warning text”

and means:

Warning, pay attention! Your safety may be affec-
ted!
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Safety

For reasons of safety, this manual must be stu-
died before using the FlexPAK800/1000 for the
first time.

Machine plate, see fig 1.

In accordance with the European standard the inco-
ming 3-phase supply should be fitted with a hand-
operated disconnecting device that conforms to the
demands on switch-disconnectors. The disconnecting
device should be mounted within 2-3 m from the E-
PAK unit and be clearly visible from the unit. Refer to
local and national standards when located outside of
Europe.

The continuity of the protective current circuit should
be checked before the unit is used.

Check that the supply voltage and frequency cor-
respond with the data on the unit’s machine plate
before connecting to the mains supply.

All power conductors and protective conductors must
be checked one month after installation and tightness
adjusted, if required, to ensure a good contact. Work
on the electrical equipment may only be carried out by
a qualified electrician.

Never do any servicing, mechanical or electrical work,
without first disconnecting the supply voltage. Lock the
disconnector if necessary. Also disconnect the com-
pressed air supply.

The frequency converter must not be opened until 5
minutes after the supply voltage has been disconnec-
ted. The capacitors inside the converter hold a very
dangerous voltage until they have discharged themsel-
ves. The converter contains no customer serviceable
or repairable parts.

The room where the unit is installed must be well venti-
lated, see Site.

A high vacuum installation creates a powerful suc-
tion that can cause serious injure to an eye or an ear
if brought in contact with a suction outlet, a vacuum
coupling for example. Persons who will be using the
installation, or may come in contact with the installa-
tion, must be informed about this risk.

The silencer outlet for exhaust air exits directly
upwards. A Spiro duct should be fitted to lead off the
exhaust to atmosphere. The duct must be routed to
prevent any particles from falling into the unit, somet-
hing which could cause serious damage. Never look

VAN

into the exhaust air duct. If a particle escapes it could
cause serious eye injury.

During maintenance work it may be necessary to
remove the acoustic enclosure over the motor while
the motor is in operation. Take care to prevent objects
from falling down into the motor cooling fan.

An approved protective mask should be used when
emptying the collector bin.

An approved protective mask should be used when
replacing filters in the dust collector.

The unit should be anchored to the floor, particularly if
located at a high level, to ensure it does not “wander”
and fall down. The frame has four holes for anchoring.

Take care during relocation and transportation of the
unit to avoid tipping. When transporting the unit make
sure the collector bin is emptyed and the transport
frame is mounted in a proper way, see fig.8.

NOTE! Displaced centre of gravity.

Some types of dust can cause a dust explosion and/or
fire. An investigation should be made before installation
whether the dust to be picked up by the system consti-
tutes a risk. Any risk can affect the choice of setup area
and can, in some cases, result in the need to modify
the unit. The choice of pipe work can significantly
influence the risk of a dust explosion, see the section
Connections.

Self-ignition can occur with some types of dust. Under
no circumstances may magnesium and titanium dust
be sucked up into the system. Accumulated welding
fumes from ordinary steel welding do not self-ignite,
but can be ignited by a cigarette sucked into the sys-
tem. A fire in accumulated welding fumes does not
spread quickly but it is hard to extinguish. The dust col-
lector can, as an option, be fitted with a thermal fuse to
be linked to a fire warning system.

Always replace worn, faulty or defect electrical compo-
nents to new original parts.

FlexPAK800/1000 is CE marked. Connections to the
unit, initial start up and maintenance must be carried
out according to this manual.
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Presentation

General

The vacuum unit FlexPAK800/1000 is primarily used for
the local extraction of dust when, e.g. grinding, cutting
and for vapours/gases when welding and for general
cleaning of benches, floors and the like.

The dusty air is sucked up via a pipe system into the
unit and is cleaned. The dust is collected in a bin and
the cleaned air is sucked via the filter and fan out from
the premises.

The unit is controlled via an integrated start and control
unit.

Main components
These are shown in fig. 2.
1. Start and control unit.

2. Frequency converter. The Manual for the frequency
converter is enclosed. No parameters in the frequen-
cy converter may be adjusted without very detailed
knowledge about the consequences. Adjustment
voids the warranty. Wrongly adjusted parameters
can result in expensive repairs.

3. High pressure side channel fan, with pump characte-
ristic.

Thermal switch.

Acoustic enclosure.

Cooling air hose from frequency converter.

Control panel.

Outlet silencer after fan.

9. Inlet silencer before fan.

10.Filter cleaning device.

11.Connection duct from the dust extractor to the inlet
silencer.

12.Filter holder.
13.Textile filter socks.
14.Dust extractor.

15.Collector bin with plastic sack. The unit should not
be used without this in place!

16.Frequency converter cooling air filter.
17.Pressure sensor.

18. Vacuum regulating valve.

19. Side panel.

© N o o A

Control unit

Fig. 3 shows the main components.

1. Transformer TR1, 60 W.

2. Terminals, 1-26 upper row, 31-32, 40-52, 60-65, 70-
72 lower row.

3. Fuse for pilot signal cable (PS).
Fuse F4 = 1A quick. FlexPAK 800/1000 should not
be runned without connected pilot signal cable.

4. Fuse for 24 V DC accessory supply. Fuse F5 = 1A
slow burn.

5. Transformer’s primary fuses F2 and F3 = 6 A slow
burn.

Stop/Stand By.

Filter cleaning/Test start.

PLC.

Extra in/outlet unit PLC system.

© © N

Figure 4 shows the cooling air hose that improves the
cooling of the frequency converter. The unit must not be
started if this hose has been removed.

Functional description

The function of the equipment is described with
the help from fig. 7.

Inlet

The dust collector is designed to keep the air speed
in the lower part of the collector as low as possible.
Coarse dust fall directly into the collector bin.

Fine dust follows the air flow upwards and deposits

on the outer sufaces of the filter with surface filtration.
The filter has a smooth surface on the outside with fine
pores, so that the dust is separated directly onto the
surface without penetrating into the filter material. This
makes the filter easy to clean, gives a high degree of
separation and permits intense use, i.e. a large flow of
air in relation to the surface area.



Fan

The cleaned air leaves the separating part at the top
and goes via the inlet silencer to the side channel fan
with integrated motor.

The fan has a pump characteristic, i.e., the higher the
vacuum it creates the more power it draws from the
motor. A pressure sensor, located on the connecting
duct, register the vacuum of the unit and control the fre-
quncy converter. The frequency converter regulate the
speed of the motor and vacuum limiting is achieved in a
very energy saving way.

The air temperature increases when it passes through
the side channel fan. When the flow is low and the envi-
ronment temperature is warm the outgoing air become
hot. To prevent the fan and motor from running too hot,
there is a thermal switch at the fan outlet. This trips at
125 °C (257°F) activating the filter cleaning function, for
more information see page 12 “High fan temperature”.

Outlet

Air leaves the unit through the exhaust air silencer. The
hot exhaust air should be led off into the atmosphere.
The air can be led to a heat exchanger.

The air can be led to a heat exchanger,

but there must be no dampers that can
obstruct the air flow. If the exhaust air duct
is blocked the unit can create an
overpressure, which may cause major
damage to the heat exchanger.

Start and control unit

Automatic start/stop or continuous operation (DIR)
The functions automatic idling (DIR function) and auto-
matic starting and delayed stopping (SSR function)

are always included in the start and control unit (PLC),
see fig. 5. The functions make sure to run the unit in an
energy saving mode. To make proper use of the facilities
all vacuum valves at workstations must be fitted with a
micro switch connected to a pilot signal cable that runs
to the start and control unit.

NOTE! The unit should not be runned without con-
nected pilot signal cable.

Settings of of DIR and SSR-functions, see page 5.

Filter cleaning

Figure 6 shows the principle for filter cleaning. A PLC
controls a solenoid valve which controls a compres-

sed air cylinder with a valve disc pos. 2. The principle
requires negative pressure in the dust collector so that
the “accumulated vacuum”, when the valve opens, gives
a short but powerful blast of reverse air through all the
filter which will dislodge the dust deposited on the out-
side of the filters, this will be repeated 3 times for each
filtercleaningcycle.

The function DIR works parallel with the FCR function.
Filter cleaning occurs every time the FlexPAK switches
to idling on installations that utilise the functions auto-
matic idling and automatic starting and stopping. If the
conditions are so that the DIR function rarely or never
let the unit shut over to idling the FCR function will take
over and force the filter cleaning process every hour to
ensure effectve filter cleaning. Setting the filter cleaning
functions, see page 7.



Starting the unit

For more information regarding "Start of unit", see page
9.
Turn the switch-disconnector to position 1.

1
2 Check that compressed air is connected to the unit.
3

Press the white push-button marked () on the con-
trol panel, fig. 3, pos 6, the white lamp lights and the
display shows "Standby".

4 The unit starts when the push-button "Test start" is
pressed, fig 3 pos 7 or when a valve is opened at a
workstation.

Always switch off the unit at the end of the shift by pres-
sing the white button on the control panel and turning
the switch-disconnector to 0.

Timer

For adjustment see page 6.

Three different time settings can be made. These are
called WeekTim 1, WeekTim 2 and WeekTim 3.

As default:

WeekTim 1 is set so that unit switches to stand-by
Monday, Thuseday, Wednesday, Thursday and Friday at
07:00 and switches off at 12:00.

WeekTim 2 is set so that the unit switches to stand-by
Monday, Thuseday, Wednesday, Thursday and Friday at
13:00 and switches off at 16:00.

WeekTim 3 is suitable when you need to start/stop on
Saturdays and Sundays.

These settings are only default settings. The settings
can be changed to accommodate a suitable time sche-
dule.

NOTE! When the timer stops the unit and a valve

is in open position, the unit will start immediately
once the timer puts the unit in stand-by mode.

It is not necessary to use the timer function. The function
can be switched off by adjusting to just dashes on the
display. However it is recommended the timer function is
used, as this ensures the unit is switched off, even when
a valve remains open e.g. over night.

Running time meter, (trip meter)

Settings, see page 6

A time counter indicates how long time remains until
service is due, on the display. When the time have
elapsed the unit give an alarm via the signal lamp (white
lamp on the control unit) flashing slowly. The text "Tme
To Service" is shown on the display. The unit conitinues
to run (unit is not stopped).

As standard the service interval is set to 2000 hours of
operation. It may be necessary to change the interval
depending on different operating conditions. Please
contact Nederman with enquiries regarding service time
interval between servicing.

PLC

Following text and display images describe the dif-
ferent settings that can be made on the unit’s PLC.

Start settings

Press =
Press ESC

Stop settings
Go to start-display by pressing ESC twice to come to
the clock menu.

Press a to come to start menu.

Nederman -
FlexPAK ‘ }
TmeToService v
2000Hour
[Esc] [oK]
PLC-1




Adjustment of time and date

Mo 09:00
2004-01-29

PN
)
v

PLC-2

Choose Set Clock with « or ¥ press OK.

Stop -
Set Param ‘ }
>Setup.. A 4
Prg Name
PLC-3

1. The cursor shows the day of the week . The charac-
ter flashes when selected.

2. Change weekday with « or v .

3. Move the cursor to the next position with 4 or » .

4. Make any other necessary settingasin 2 and 3
above.

5. Confirm the change with OK.

Set Clock -
>Mo 15:30 ‘ }
YYYY-MM-DD v
2003-01-27
[Esc] [oK]
PLC4

Adjustment of parameters

Stop -
>Set Param ‘ }

Set Clock v

Prg Name @

PLC:H

Choose parameter with a or ¥ press OK.

H-Meater -
>MI =2000h ‘ ’

MN = 2000h v

OT= Oh

PLC-6

Adjustable parameter for the running time, for more
information, see page 7

MI can be changed when another service interval is
required.

1. Press OK.

Step with 4 or » to the character to be changed.

2.
3. Select an appropriate value with a or v,
4.

Confirm the change with OK. MN is the time remain-
ing until the service alarm is activated.

OT is the total running time since the system was
started.

The following WeekTim settings are example of
adjustments to the weekly timer’s default setting,
see page 7 for more information.

WeekTim 1 -

D =MTWTF-- ‘ ’

On = 07:00 v

Off = 12:00
PLC-8

Setting weekly time 1, Monday - Friday mornings.
1. Press OK.

2. D =MTWTF are the weekdays the setting is to apply
to. Move the cursor to the weekday to be changed

with € or ».

Activate the appropriate weekday with « or v .
Step forward with » to the next day to be changed.
Select an appropriate value with a or v .

o o~ w

Step forward with » to the time character to be
changed, to set the ON time.

7. Select an appropriate value with « or v .

8. Proceed until the time you want is shown.

9. Repeat the same procedure for the OFF time.
10.Confirm the changes with OK.

WeekTim 2 -

D =MTWTF-- ‘ }
On =13:00 v
Off = 16:00

PLC-9

Setting weekly timer time 2, Monday - Friday after-
noons.
The settings are made according to previous section.

WeekTim 3 -
D =SS 4 )
on = - A 4
Off = -+

PLC-10

Settting weekly timer time 3, Saturday - Sunday.
The settings are made according to previous section.

DIR -
T=12:00s ‘ ’
v
Ta = 00:00
PLC-11

Setting the time before idling.
NOTE! Time should no be adjusted.



1. Press OK.

2. Step forward with » to the character to be changed.

3. Select an appropriate value with « or ¥ time in
seconds.

4. Confirm the change with OK.

FitClean -

Th =01:00s ‘ ’
Tl =60:00m v

Ta = 00:00

PLC-12

Setting the time for the automatic cleaning func-
tion.
1. Press OK.

2. This it the time that the filter cleaning plate is open.

Step forward with » to the character to be changed.

3. Select an appropriate value « or v .

4. Step forward with » to Tl which is the time between
filter cleaning. Select character to be changed. Time
is shown in minutes.

5. Select an appropriate character with a or « .

6. Confirm the change with OK.

SSR_Time -
T =10:00m ‘ }
v
Ta = 00:00
PLC 1

Setting the post-running-time

1. Press OK.

2. This is the time the unit runs before it stop. Select
required character with » .

3. Select an appropriate value with a or ¥ . Time is
shown in minutes.

4. Confirm the change with OK.

Nederman -
FlexPAK ‘ ’
TmeToService v
2000Hour
PLC 1
Start display.
NEDERMAN -
Standby ‘ }
TmeToService v
2000Hour
PLC14

Unit in waiting position.

RUNNING -

-20 kPa ‘ ’
TmeToService v
2000Hour

PLC-15

The unit in operation. The unit’s current vacuum is
shown in the display, e.g. -20kPa

Warning messages

A
Time for ‘ }
Service v
2004-10-25
[Esc] [ok]
PLC-19

Time for service, date shows when the message was
activated.

o
CAS <3bar ‘ ’
TH 16:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-20

Connected compressed air below 3 bar. TH 16:00 is the
weekday and the time the fault was activated.

Fan Hi Temp ‘ - }
TH 01:00 v
PLC-25

Fan temperatur to high.
The unit goes into a cooling mode with a lower vacuum
level.

Dustbin -
Full ‘ ’
TH 01:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-26]

If a sensor for level indicating is installed this message
is shown when the collector bin is full. The time the unit
should run between varning and alarm can be adjusted.
In alarm mode the unit stops.




Filter Clogd -
Or AUX Alarm ‘ }
TH 01:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-27

If the sensor for filter guard is installed this error mes-
sage is shown if the pressure falls in the filter unit. The
time the unit should run between varning and alarm can
be adjusted. In alarm mode the unit stops.

Or

If the extra alarm connection is used this error message
is shown if it is activated. The time the unit should run
between varning and alarm can be adjusted. In alarm
mode the unit stops.

Hig Vacuum -~
FLT Drive ‘ }
Fan Over Tmp v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-7

The unit has had a to high vacuum. Check the Vacuum
regulating valve.

Or,

The frequency converter has stopped with a fault
indication. If the fault id not to serious the unit can be
restarted. If the unit does not restart, contact Nederman
service.

Or,

The fan is overheated. Make sure thet the unit has got
the right temperature and than restart. Check the func-
tion of the vacuumvalve.

A
Fire Alarm ‘ ’
TH 01:00 v
Reset OK=p
[Esc] [oK]
PLC-23
Fire alarm

The unit stops immediately.

CAS<3Bar
TH 01:00
Reset OK==p

PN
)
v

PLC-24

If the unit is equipped with guard for air pressure this
error message is shown in the display.

Installation
Site

The unit should be positioned indoors. If it is positioned
outdoors the area should be protected from the weather.
The ambient temperature must not exceed 40 °C

(104 °F).

The unit should stand flat and steady and be anchored
to the floor.

bottom frame to be used for fastening the
unit to the floor, see fig.8. The enclosed
frame shall be fastened in the back of the
unit after fastening the unit. If the unit is to
be moved the frame must be attached to
the front of the bottom frame. The collector
bin must be emptied before moving the
unit.

2 There are four fastening brackets on the

The warm exhaust air should be led off from the unit and
out of the premises, fig. 7 pos. 8. Connect a duct that
leads the exhaust air outdoors.

but there must be no dampers that can
obstruct the air flow. If the exhaust air duct
is blocked the unit can create an
overpressure, which may cause major
damage to the heat exchanger.

2 The air can be led to a heat exchanger,

For servicing, there must be a free space of 1.2 m in
front of the start and control unit and in front of the dust
collector. At the back of the unit a free space of about
0.8 m is recommended. 2.1 m space is recommended
when "tiltig" the filter holder and 1m above the filter to be
able to lift the filter. (1.5 m is recommended when using
of a "lifting device", see fig. 10)

If the unit is positioned in a small room, the room should
be fitted with two ventilation openings, minimum 250

x 250 mm (10" x 10"). One should be high up and the
other low down.

sealed!

If there are no ventilation openings a
dangerous underpressure can be formed
resulting in serious personal injuries, even
the room can be damaged!

2 A small room must never be completely



Electricity and compressed air installation

General

Wiring and connection diagrams as well as details about

fuses and settings for the overload relay etc. are found
after the illustrated section of the manual.

Fig. 7 shows schematically the normal connections to
a FlexPAK800/1000. Connecting material e.g., cables
and hoses is not included in the delivery, this must be
purchased locally.

The electical connection must not be equipped with

an earth leakage circuit breaker while the frequency
converter is provided with an EMC-filter. The EMC-filter
function will make the earth leakage circuit breaker to
shut-off the power.

Incoming 3-phase power supply with PE cable.
Switch-disconnector according to standard
Power cable to the unit.

Compressed air valve, size G1/4" or G1/2".

Water and dirt trap. Compressed air supply must be
clean and dry.

6. Compressed air supply, @ 6 mm nylon hose.
7. Inlet @ 150 mm.
8. Exhaust air duct @ 160 mm (for lengths < 12 m).

NOTE! The exhaust air duct should be routed

straight and as short as possible

9. Pilot signal cable (PS) from valves at workstations.
The unit should not be runned without pilot signal
cable installed, the frequency converter may be over
heated. AS-set is required for all valves.

SAE I I A

The pipe work should be built with plain
steel pipe. Plastic pipe, PVC for instance,
must not be used. Almost all types of dust
pick up static electricity when sucked
though a plastic pipe and this significantly
increases the risk for an explosion if the
dust is explosive.

with electrical cables with straps, alternati-
vely in a common protective hose. Air pres-
sure hoses must be anchored mechanini-
cally.

2 Air pressure hoses are mounted together

Connected wiringsystem shall be eletri-
cally connected to the PUS (Potentional
Equalizing System) in the building

Starting a new unit

The unit with options is tested before delivery and all
functions are checked. Before start-up ensure that
e the switch-disconnector is installed.

e the plant room, if small, has ventilation openings. See
Site.

e the plastic sack is in place in the collector bin. The
unit should not be run without a plastic sack!

¢ the pipe work is connected to the dust collector inlet.

e an exhaust air duct is attached to the outlet to lead
away hot exhaust air. Under no circumstances should
the unit be operated without leading off the exhaust
air. Objects can fall directly into the fan and cause
severe damage.

* the compressed air supply is permanently connected.
The idling function and the filter cleaning will not work
properly without a compressed air supply.

e the pilot signal cable is connected but no valves at
work sites are open.

Controls and adjustments in the control unit may be
necessary during first start up. The control unit lid must
then be removed. (The PLC and the software are pass-
word protected)

No unauthorised persons may remain in

A the vicinity of the unit when the control unit
is open. Authorised personnel that carry
out inspections/adjustments on the control
equipment must exercise immense care to
avoid electrical shocks.

using the switch-disconnector when carry
out inspections/adjustments. The frequency
converter must not be opened. If the fre-
quency converter must be opened, wait 5
minutes before open, see safety.

2 Always disconnect the supply voltage

Initial start-up:

The acoustic enclosure should be removed
during initial start-up to check the direction
of rotation. Check that there are no open
vacuum valves at the workplaces.

* Switch the disconnector to 1.

* Press in the white button on the control panel marked
(D, figure 3. The lamp in the push-button should come
on and the display then shows “Standby”.



¢ The unit is not started until the Test start button is
pressed in, fig. 3.

Check the direction of rotation by keeping one hand
in front of the vacuum limiting valve. It should not blow
from the valve. If it is not blowing from the valve, allow
the starting procedure to continue. Otherwise stop the
unit by pressing the button (D .

Isolate the power by using the switch-disconnector.
Open the start and control unit and change two of the
incoming phase conductors.

Check the rotation again.

Be careful when checking the directon of
rotation as the silencer are removed. Do not
put the hand in to the pump housing.

Use ear protection.

* Check that the unit does not start directly when the
button (D) is pressed in. If it starts, one of the valves at
a workstation is open so that its micro switch is acti-
vated, or perhaps the pilot signal cable is damaged
so that both its wires are touching each other. If this is
so, stop the unit with the button (]) and investigate the
fault. If necessary, loosen the pilot signal cable from
the control unit, see fig. 18 connections, and trouble
shoot using an ohmmeter along all the branch cables
until the faulty made point is found.

* When working correctly the unit will go to “Standby”
mode. The unit should not start until you open a valve
at a workplace, so that the micro switch activates, or
you press the Test start button/Filter cleaning as in
figure 6. When the valve closes the unit should switch
to idling (and filter cleaning) after the set time on the
display (DIR), usually 12 seconds. The unit should
stop after the set time on the display (SSR), normally
10 minutes.

* When the unit is in full operation (not idling), press the
Filter cleaning button, figure 6, and check that the filter
cleaning function is activated. The filter cleaning func-
tion (pneumatic cylinder with valve disc) is concealed
under the enclosure, see fig. 6 position 2, a distinctive
change in sound identifies the function.

* With all valves at the workstations closed, check that
the motor slows (can be clearly heard) and that swit-
ching to idling with filter cleaning takes place after
approximately 12 seconds. If this is not the case,
break the pilot signal cable manually by opening the
fuse holder F4. Wait at least 12 seconds if switching
to idling happens now, trouble shoot the pilot signal
cable. If switching does not happen, check the set
time on the display (DIR function).
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* Approximately 10 minutes after the unit has switched
to idling it should stop (got to Standby mode) due to
the SSR function switching off.

* Replace the cover over the control unit and the acous-
tic enclosure over the motor/fan once all the checks
have been completed.

Maintenance

Read the section "SAFETY" before carrying

A out any maintenance work. Maintenance
work means that the equipment must be
opened and eventually dismounted. This
means a great risk why the maintenance
personnel must know about the risks that
may appear when acting incorrect.

Risk of burning injuries!
When working with maintenance on or next
to the motor, the fan or the air duct.

Always use an approved breathing mask
when replacing the dust sack and other
work exposed in dust.

Ear protection must be worn when the unit
is running and work is carried out in the
vicinity of the upper section of the dust col-
lector.

Collector bin

Empty the collector bin regularly and before it becomes
2/3 full. The accessory BLI (Bin Level Indicator) alarm
at this level (2/3). Before emptying a Filter Cleaning is
preferred by pressing the button "Filter Cleaning. Shut
off the vacuumunit and disassemble the collector bin,
fig. 12. Cut the power supply remove the hose, fig. 14.
Change plastic sack , fig. 13 and install the hose and
the collector bin.

NOTE! If the hose is not installed after changing
plastic sack, the sack will explode due to the diffe-
rence pressure and the atmospheric pressure com-
mig in under the sack!

NOTE! Check that the hose is not clogged or dama-
ged!



Check the amount of dust often during the first weeks
to ensure relevant interval between the emptying peri-
ods. The interval can differ between one week up to
once a month.

Always use an approved breathing mask,
protection glasses and gloves when
changing filer.

Check regularly, when emtying the bin, that there are
no large amounts of dust on the outside of the filter
hoses. Cloths, paper or other "fluffy" materials that
has got caught is preferably removed by hand. This is
easiest done from below when the bin is removed.

Filter package

Always use an approved breathing mask,
protection glasses and gloves when
changing filer.

The filter hoses shall normally be changed after 6000-
8000 working hours. Great amounts of welding- smoke
and/or oildust can demand change of filter more often.
A timer is built-in in the PLC to contol the working-
hours. Change of filter should be noted in the units
service card.

The filter hoses can be changed separately, but it is
recommended and much faster to change the whole
filter package, and it makes less spreading of dust. The
work is easy if the unit is placed so it can be tilted, fig.
9. The filter also can be lifted straight up, fig. 10, with a
crane or other lifting device.

If the filter hoses are changed separately the plasic hol-
ders must also be changed.

Fig. 11 (A-C) show how the rubber sealing rings shall
be mounted. When a used sealing ring is to be remoun-
ted, the open form is not as it was when new as in A.
Use a screwdriver to bring the edge of the module bet-
ween the rubber lips so that the result when mounting
the steel ring becomes as in C.

Correct mounting is important to the tightness of the
unit as well as the durability.

Filter cleaning

Pinching risk at the air pressure cylinder
and valve disc movements. See to that the
protection hood over the filter cleaning
unit is mounted after the check-up.

Check the automatic cleaning equipment once a year.
Remove the top cover from the collector and inspect
the valve disc.

Start up the unit and press the Filter Cleaning button,
see figure 6.

The compressed air cylinder should lift the valve disc
and a loud noise can be heard as air rushes into the
collector to blow off the dust from the outside of the fil-
ter package, this will be repeated 3 times for each filter
cleaning cycle.

Stop the vacuum unit and shut off the air supply. Check
the valve disc fastening, damage and wear. Change if
necessary. Replace the protecting top cover

Motor and the fan unit

Inspect and clean the motor compartment regularly!

The motor has 2 ball bearings. The bearings should be
replaced after approximately 15000 hours of operation.
If ambient temperature often reaches 35 °C (95 °F) the
time between repacement should be reduced. In any
case the bearings should be changed every fifth year.

The bearings are a standard type. Contact Nederman
or Nederman distibutor for replacing the bearings.

Old grease should be removed and new grease used.
The grease must meet the DIN 51825-K2N 40, SKF
LGHP 2 eller FAG Arcanol Multitop.

Cooling filter for frequency converter

The lenght of life of the filter depends on the air bound
dust around the vacuum unit. Expected length of life is
6-48 months. Check the filter regularly throug the filter
holder grid. If the filter is clogged the frequency conver-
ter will shut off due to overheating. When changing the
filter, see the decal placed over the filter intake.
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Trouble shooting

Electrical-diagrams, connecting diagrams and informa-

tion concerning fuses are to find after the picture pages.

There is no over current relay. The frequency converter
parameter for max. current is adjusted from the factory
and shall not be adjusted.

If a fault occurres that is impossible to
adjust according to following descriptions
a Nederman service technician must be
called.

Malfunctions

The following malfunctions can be read on the display
in the PLC and reset according to information shown on
the display:

- High fan temperature, (thermal switch tripped).

- Fault indication from the frequecy converter.

- CAS (Compressed Air Switch), monitoring of the
compressed air supply.

NOTE! Only if the accessory CAS is fitted.

Fan high TMP
TH 16:00
Reset OK==p

<r

PLC-22

High fan temperature

If the flow in the unit is very low the temperature will
increase. To protect the fan from overheating there is a
built-in system that activates when the unit has become
too hot. The protective system function is, that if the out-
going temperature exceed 125°C, the display will show
the warning text "Fan Hi Temp" and the unit will adjust
the flow automatically to cool the fan, fig. 15. When the
temperature is normal again the unit automatically swit-
ches over to normal work position. If the temperature
has not reached the normal work temperature, Within

3 minutes the unit will stop and a fault message will
appear in the display.

FLT Fr.conv
TH 16:00
Reset OK==p

<r

PLC-21

Fault indication from the frequency con-

verter

When the frequency converter malfunctions the unit will
stop. The most common malfunctions is overcurrent,
undervoltage and overvoltage. When any of these faults
occur the unit will stop and the fault indication lamp
(white lamp) flashes and error messages are shown

in the PLC display. The unit can normally be restarted
once the fault indication has been acknowledged with
the OK button. If the unit cannot be restarted after ack-
nowledging as above, then there is a serious fault on
the frequency converter and a service technician should
examine the cause of the fault.

o
CAS <3bar ‘ }
TH 16:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-20

CAS (Compressed Air Switch)

When the CAS accessory is connected and does not
recieve sufficient compressed air the unit will stop.
Flashing fault indication (white lamp) and an error mes-
sage are shown on the PLC display. This fault indication
remains until the fault ceases (compressed air above 3
bar). The alarm must then be acknowledged using the
OK button.
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Explosion Relief Panel
See figure 17

Safety

A mixture of air and dust can be explosive under cer-
tain conditions. Literature on the subject lists the risks
for a large number of different substances. There are
also substances which have never been known to
cause an explosion.

The purpose of the explosion relief panel is to reduce
pressure within the collector by being the first compo-
nent to burst at an explosion and to direct the shock-
wave, and any particles it may contain, in a desired
direction.

For orientation see figure 17.
If the dust collector is indoors then the pressure wave

can be routed out into the open but the duct must be
short and straight. If the area is unchanged then the

length of the duct should not be greater than 1 m (40").

VAN

The duct must be dimensioned so that it can cope with
the force from the pressure wave. The area of the duct
must not be less than the area of the explosion relief
panel. Make sure that no damage can arise outside of
the building.

FlexPAK with explosion relief panel must be secured
to the floor in a safe manner. The bottom frame is
equipped with four holes for this purpose.

Warning signs are supplied with the product and must
be affixed so that they are highly visible both inside
and outside of the risk area. The relevant personnel
must be advised of the risks. The vacuum unit must be
stopped before anybody starts to inspect the explosion
relief panel.

Note. Maximumvalues Pmax = 10,0 bar and
Kmax = 185 mbar/s must not be exceeded!

Manufacturer’s Certificate

Documents supplied with the explosion relief panel are
enclosed with this manual as separate documents and
must follow the product to the end user. These docu-
ment should be kept in a safe place.

Maintenance

Depress the ”Filter Cleaning” button to
manually clean the filter which must be
done before maintenance work is perfor-
med by the collection bin. Switch off the
unit and switch off the power with the load
disconnect switch. In order to minimise the
risk of dust explosion, wait until the dust
has settled, depending on dust approx.

5 - 10 minutes before starting the opera-
tion.
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Technical data
Specifications

FlexPAK1000

Effect kW 18.5 25 HP
Mains voltage/

frequency V/Hz 400+10% / 50-60
Mains voltage/

frequency V/Hz 460+10% / 50-60
Max. flow m?/h 1300 765 Ft*/min
Flow at -15kPa m?/h 1000 588 Ft*/min
Max. vacuum kPa -20 -2.9 PSI
Filter area m? 6 64.5 Ft?
Weight kg 439 968 Pnd

* Weight kg 449 990 Pnd
Vessel L 70 18.5 gal
Inlet/Outlet @mm 150/160 7.87/6.29 inch
Sound level ISO dbA 70

Filtration BIA UsS

* Filtration BIA U,S,G,C

Max. ambient

temperature °C -10 - +40

Relative humidity % max. 85

Compressed air inlet MPa 0.6-0.7
Dimensions:

See fig. 16

* See fig. 17

* Unit equipped with explosion relief panel

Environmental information

e Cadmium and halogen-free relays in the control
equipment.

* Halogen-free (PVC-free) cables in the control equip-
ment.

* Solvent-free washing and laquer.
* 93.6% recyclable.

e Environmental goods declaration available.
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FlexPAK800

Effect kW 18.5 25 HP
Mains voltage/

frequency V/Hz 400+10% / 50-60
Mains voltage/

frequency V/Hz 460+10% / 50-60
Max. flow m3/h 1300 765 Ft*/min
Flow at -20kPa m3/h 800 470 Ft*/min
Max. vacuum kPa -35 -5.1 PSI
Filter area m? 6 64.5 Ft?
Weight kg 439 968 Pnd

* Weight kg 449 990 Pnd
Vessel L 70 18.5 gal
Inlet/Outlet @mm 150/160 7.87/6.29 inch
Sound level dbA 70

Filtration BIA U,S

* Filtration BIA US,G,C

Max. ambient

temperature °C -10 - +40

Relative humidity =~ % max. 85

Compressed air inlet MPa 0.6-0.7

Dimensions
See fig. 16

* See fig. 17

* Unit equipped with explosion relief panel

Machine sign
Fig. 1 shows the machine sign.



FlexPAK800/1000

Einleitung

Dieses Handbuch soll als Leitfaden fiir die richtige
Installation, Nutzung und Wartung dieses Aggregats
dienen. Lesen Sie es sorgfaltig, bevor Sie das
Aggregat nutzen oder Wartungsarbeiten durchfiihren.

Bewahren Sie das Handbuch an einem gut zugangli-
chen Ort in der Nahe des Aggregats auf. Sorgen Sie
fur Ersatz, wenn es verloren gegangen ist.

In der Konstruktion und Produktion wurden grof3e
Anstrengungen unternommen, um dieses Aggregat
so effizient und sicher wie mdglich zu gestalten. Wenn
dennoch Unfélle auftreten, sind diese in der Regel auf
menschliches Versagen zurickzufihren. Durch sicher-
heitsbewusstes Bedienpersonal und ein gut gewarte-
tes Aggregat lasst sich dies verhindern.

Lesen Sie deshalb die Sicherheitsanweisungen
auf der nichsten Seite und befolgen Sie diese!

Wir sind stets bestrebt, unsere Produkte und ihre
Effizienz durch Einfiihrung konstruktiver Anderungen
zu optimieren. Wir behalten uns das Recht vor, diese
Verbesserungen nur bei Neugeraten zu implementie-
ren.

Ferner behalten wir uns das Recht vor, Daten und
Ausristung sowie Bedien- und Wartungsanweisungen
ohne Vorankundigung zu &ndern.

Recycling

Wenden Sie sich an den Handler oder an Nederman,
wenn Sie Fragen zur Entsorgung des Aggregats nach
Ablauf seiner Nutzungsdauer haben.

Ersatzteile
Ersatzteile nach MX10-007-XX

VAN

Das obige Symbol begegnet lhnen im Handbuch
an zahlreichen Stellen. Es wird von einer
»Warnung“ begleitet und bedeutet:

Warnung, Achtung! Gefahr!

Inhalt Seite
Sicherheit................. 2
Beschreibung ............. 3
Allgemeines...........ccoviiiinnnn. 3
Hauptkomponenten ................. 3
Steuereinheit . ...................... 3
Funktionsbeschreibung..... 3
Einlass .........ciiiiiiiiniiinnnns 3
Geblase..........ciiiiiiiiiiinnnn. 4
Auslass...............ciiiiiaann, 4
Start- und Steuervorrichtungen ....... 4
Filterreinigung...................... 4
Inbetriecbnahme..................... 5
Timer. ... ...t aaaa 5
Zahler .......... . e 5
PLC ... i e 5
Einstellen von Zeit und Datum ...... 6
Festlegen von Parametern.......... 6
Warnmeldungen .................. 7
Installation................ 8
Aufstellort.......................... 8
Anschluss von Strom- und
Druckluftversorgung................. 9
Inbetriebnahme ..................... 9
Wartung ................. 10
Sammelbehélter ................... 10
Filterwechsel ...................... 11
Filterreinigung..................... 11
Motor und Gebléase . ................ 1
Frequenzwandler
Kuhlluftfilter. .. .......... ... .. ... 11
Fehlersuche.............. 12

Explosionsberstscheibe ...13

Technische Daten......... 14
Spezifikationen .................... 14
Umweltschutz ..................... 14

Typenschild ....................... 14




Sicherheit

Aus Sicherheitsgriinden sollten Sie dises Handbuch
vor Inbetriebnahme des FlexPAK800/1000 lesen.
Typenschild, siehe Abb. 1.

Gemaf europaischem Standard muss die 3-

phasige Stromversorgung mit einer handbedien-

ten Trenneinrichtung ausgestattet sein, die den
Anforderungen an Lasttrennschalter entspricht. Die
Trenneinrichtung muss sich in 2-3 m Entfernung von
der E-PAK-Einheit befinden und von dort gut sichtbar
sein. An Standorten auBBerhalb Europas sind die natio-
nalen und regionalen Bestimmungen einzuhalten.

Vor Inbetriebnahme des Aggregats ist die durchgehen-
de Verbindung des Schutzstromkreises zu prufen.

Ferner ist vor dem Anschluss an das Stromnetz
sicherzustellen, dass die Versorgungsspannung und
-frequenz den Angaben auf dem Typenschild des
Aggregats entsprechen.

Alle Strom fuhrenden Leiter und Schutzleiter missen
einen Monat nach der Installation gepruft und ggf.
nachgezogen werden, um einen guten Kontakt zu
gewahrleisten. Arbeiten an den elektrischen Anlagen
dirfen nur von Fachpersonal durchgeflihrt werden.

Trennen Sie das Aggregat vor der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten bzw. Arbeiten an der Mechanik
oder Elektrik immer vom Netz. Sperren Sie ggf. den
Trennschalter. Trennen Sie das Aggregat auch von der
Druckluftversorgung.

Der Frequenzwandler darf erst 5 Minuten nach
Trennen des Aggregats vom Netz gedffnet wer-

den. Die Kondensatoren im Wandler stehen bis zur
Selbstentladung unter hoher Spannung. Der Wandler
enthalt keine vom Kunden zu wartenden oder zu repa-
rierenden Teile.

Der Raum, in dem das Aggregat aufgestellt wird, muss
gut beluftet sein (siehe ,Aufstellort®).

Bei einer Hochvakuuminstallation wird ein starker
Unterdruck erzeugt, der schwere Verletzungen an
Augen und Ohren verursachen kann, wenn diese
mit einem Auslass (z. B. einer Vakuumkupplung) in
BerUhrung kommen. Personen, die das Aggregat
bedienen oder mit ihm in Kontakt kommen, missen
Uber diese Gefahr informiert werden.

Der schallgedampfte Auslass fur Abluft weist direkt
nach oben. Zum Ableiten der Abluft in die Atmosphéare
sollte ein Spiro-Abzug montiert werden. Der Abzug
muss so verlegt werden, dass keine Partikel in das
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Aggregat fallen kénnen. Andernfalls drohen schwe-
re Schaden. Schauen Sie nie in den Luftabzug.
Wenn Partikel austreten, kann es zu schweren
Augenverletzungen kommen.

Bei Wartungsarbeiten muss u. U. bei laufendem Motor
die Schallddmmung Uber dem Motor abgenom-

men werden. Achten Sie darauf, dass nichts in das
Klhlgeblase des Motors fallt.

Beim Leeren des Sammelbehélters muss eine zuge-
lassene Schutzbrille getragen werden.

Beim Austauschen der Filter im Staubabscheider ist
eine zugelassene Schutzmaske zu tragen.

Das Aggregat muss am Boden verankert werden, ins-
besondere dann, wenn es nicht ebenerdig aufgestellt
wird, damit es nicht ,wandert“ und herunterfallt. Im
Rahmen befinden sich vier Locher flr die Verankerung.

Achten Sie beim Umsetzen und Transport des
Aggregats darauf, dass es nicht umkippt. Vor dem
Transport des Aggregats muss der Sammelbehélter
geleert und der Transportrahmen montiert werden
(siehe Abb. 8).

HINWEIS! Verschobener Schwerpunkt.

Einige Staubarten kénnen eine Staubexplosion und/
oder Feuer auslésen. Vor Aufstellen des Aggregats
muss deshalb untersucht werden, ob der gesammelte
Staub ein Risiko darstellt. Mdgliche Risiken kénnen die
Wahl des Aufstellortes beeinflussen und sogar eine
Modifikation des Aggregats notwendig machen. Die
Auswahl der Leitungen kann sich erheblich auf das
Risiko einer Staubexplosion auswirken (siehe dazu
den Abschnitt ,Anschliisse").

Bei einigen Staubarten kann es zu einer
Selbstentziindung kommen. Magnesium- und
Titaniumstaub darf auf keinen Fall in das Aggregat
gesaugt werden. Abgesaugter Schwei3rauch vom nor-
malen Stahlschweil3en ist nicht selbstentziindlich, kann
jedoch von einer angesaugten Zigarette entziindet
werden. Ein Feuer in gesammeltem SchweiBBrauch
breitet sich nur langsam aus, |asst sich aber schwer
I6schen. Der Staubabscheider kann optional mit

einer Ubertemperatursicherung geliefert und an ein
Feuerwarnsystem angeschlossen werden.

Ersetzen Sie abgenutzte, fehlerhafte oder defekte elek-
trische Bauteile immer durch Originalteile.

Das FlexPAK800/1000 tragt die CE-Kennzeichnung.
Die Anschlisse am Aggregat, die Inbetriebnahme und
die Wartung missen gemaf diesem Handbuch erfol-
gen.




Beschreibung

Allgemeines

Das Vakuumaggregat FlexPAK800/1000 dient pri-
méar dem lokalen Absaugen von Staub, der z. B.
beim Schleifen, Schneiden usw. entsteht, sowie von
Dampfen/Gasen, wie sie beim SchweiBen, dem
Reinigen von Werkbanken, Béden usw. entstehen.

Die staubige Luft wird Uber ein Leitungssystem in das
Aggregat gesaugt und dort gereinigt. Der Staub wird in
einen Behélter abgeschieden, und die gereinigte Luft
wird Uber den Filter und das Geblase aus den Raumen
abgeflhrt.

Die Steuerung des Aggregats erfolgt Uber eine integrier-
te Start- und Steuereinheit.

Hauptkomponenten
Siehe dazu Abbildung 2.
1. Start- und Steuereinheit.

2. Frequenzwandler. Das Handbuch fiir den
Frequenzwandler liegt bei. Ohne detaillierte
Kenntnis der Folgen diirfen keine Einstellungen
am Frequenzwandler vorgenommen werden. Bei
Zuwiderhandlung erlischt die Garantie. Falsche
Einstellungen kénnen teure Reparaturen nach sich
ziehen.

3. Hochdruckgeblase flr Seitenkanal mit
Pumpencharakteristik.

Thermoschalter.

Schallddmmung.

Kuhlluftschlauch vom Frequenzwandler.
Bedienfeld.

Auslassschalldampfer nach Geblase.

9. Einlassschalldampfer vor Geblase.

10. Filterreinigungsvorrichtung.

11. Anschlussleitung vom Staubabscheider zum
Einlassschalldampfer.

12. Filterhalterung.
13. Stofffiltersackchen.
14. Staubabscheider.

15. Sammelbehalter mit Kunststoffsack. Der Betrieb des
Aggregats ohne Sack ist untersagt!

16. Frequenzwandler Kihlluftfilter.
17. Druckfuhler.

18. Vakuumregelventil.

19. Seitenverkleidung.
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Steuereinheit
Abb. 3 zeigt die Hauptkomponenten.

1. Transformator TR1, 60 W.

2. Klemmen, obere Reihe: 1-26, untere Reihe: 31-32,
40-52, 60-65, 70-72.

3. Sicherung fur Leitsignalkabel (PS).
Sicherung F4 = 1A, flink. Ohne angeschlossenes
Leitsignalkabel sollte das Aggregat nicht verwendet
werden.

4. Sicherung fir Versorgung von 24-VDC-Zubeh6ér.
Sicherung F5 =1 A, trége.

5. Primarsicherungen Transformator F2 und F3 =6 A,
tréage.

Stopp/Standby.

Filterreinigung/Teststart.

PLC

PLC-System flr zusatzliche Ein-/Auslasseinheit.
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Abb. 4 zeigt den Klhlluftschlauch, der die Kihlung des
Frequenzwandlers verbessert. Das Aggregat darf nicht
angefahren werden, wenn dieser Schlauch entfernt
wurde.

Funktionsbeschreibung

Die Funktion des Aggregats wird mit Hilfe von Abb.
7 beschrieben.

Einlass

Der Staubabscheider ist so konstruiert, dass die
Luftgeschwindigkeit im unteren Teil des Abscheiders so
gering wie moglich ist. GroBere Partikel fallen direkt in
den Sammelbehalter.

Feine Staubpartikel werden mit dem Luftstrom nach
oben geblasen und lagern sich an der Au3enflache des
Filters mit Oberflachenfilterung ab. Der Filter hat eine
glatte AuBenflache mit feinen Poren, damit der Staub
direkt an der Oberflache abgeschieden wird, ohne in
das Filtermaterial einzudringen. Dadurch Iasst sich der
Filter einfach reinigen, ein hoher Grad an Abscheidung
erzielen und das Aggregat intensiv nutzen (groBer
Luftfluss in Relation zur Oberflache).



Geblase

Die gereinigte Luft verlasst den Abscheider nach
oben und wird tber den Einlassschalldampfer in das
Seitenkanalgeblase mit integriertem Motor gefihrt.

Das Geblase hat die Merkmale einer Pumpe, d. h. bei
héherem Vakuum féllt die Leistungsaufnahme vom
Motor héher aus. Ein Druckfuhler im Anschlusskanal
misst den Unterdruck des Aggregats und steuert den
Frequenzwandler. Der Frequenzwandler regelt die
Motordrehzahl. Die Unterdruckbegrenzung wird auf sehr
Energie sparende Weise erreicht.

Die Lufttemperatur erhéht sich beim Durchlaufen des
Seitenkanalgeblases. Bei schwachem Luftstrom und
hoher Umgebungstemperatur wird die austretende Luft
hei3. Damit Geblase und Motor nicht heiBlaufen, befin-
det sich im Geblaseauslass ein Thermoschalter. Dieser
I6st bei 125 °C (257 °F) aus und aktiviert die Filterreini
gungsfunktion. Weitere Informationen dazu siehe Seite
12, ,Hohe Geblasetemperatur.

Auslass

Die Luft verldsst das Aggregat durch den
Abluftschalldampfer. Die hei3e Luft ist ins Freie
abzufihren. Moéglich ist auch die Speisung eines
Warmetauschers.

durch Dampfungselemente behindert wer-
den. Wenn der Abluftkanal blockiert ist,
kann sich im Aggregat ein Uberdruck auf-
bauen, der den Warmetauscher beschéadigt.

2 Bei dieser Variante darf der Luftstrom nicht

Start- und Steuereinheit.

Automatischer Start/Stopp oder Dauerbetrieb (DIR)
Die Funktionen ,Automatischer Leerlauf” (DIR-
Funktion) und ,Automatisches Starten und verzdgertes
Stoppen” (SSR-Funktion) sind immer Bestandteil der
Start- und Steuereinheit (PLC). Siehe Abbildung 5. Die
Funktionen gewahrleisten den Betrieb des Aggregats
im Energiesparmodus. Um die gebotenen Mdglichkeiten
in vollem Umfang nutzen zu kénnen, missen alle
Vakuumventile an den Arbeitsplatzen mit einem
Mikroschalter ausgestattet sein, der mit einem zur Start-
und Steuereinheit flihrenden Leitsignalkabel verbunden
ist.

HINWEIS! Ohne angeschlossenes Leitsignalkabel
sollte das Aggregat nicht verwendet werden.
Einstellungen der DIR- und SSR-Funktion, siehe Seite 5.

Filterreinigung

Abbildung 6 zeigt das Prinzip der Filterreinigung. Eine
PLC steuert ein Magnetventil, das seinerseits einen
Druckluftzylinder mit einem Ventilteller steuert (Pos.

2). Das Prinzip setzt Unterdruck im Staubabscheider
voraus, damit der ,entstandene Unterdruck® bei Offnen
des Ventils einen kurzen, aber kraftigen Luftstrom in ent-
gegengesetzter Richtung durch alle Filter erzeugt. Das
I6st den an der AuBenseite der Filter abgesetzten Staub.
In jedem Filterreinigungszyklus erfolgt dies 3 Mal.

Die DIR-Funktion arbeitet parallel zur FCR-Funktion.
Die Filterreinigung erfolgt immer dann, wenn das
FlexPAK bei Installationen, die den automatischen
Leerlauf sowie das automatische Starten und Stoppen
nutzen, in den Leerlauf schaltet. Wenn die Bedingungen
selten oder nie einen Wechsel in den Leerlauf durch die
DIR-Funktion zulassen, tbernimmt die FCR-Funktion
und erzwingt die Filterreinigung zur Gewéhrleistung
einer wirksamen Filterreinigung einmal pro Stunde.
Einstellen der Filterreinigungsfunktionen, siehe Seite 7.



Starten des Aggregats

Weitere Informationen zum ,Starten des Aggregats” fin-
den Sie auf Seite 9.
1 Stellen Sie den Trennschalter in Stellung 1.

2 Vergewissern Sie sich, dass Druckluft am Aggregat
anliegt.

3 Dricken Sie die weil3e Taste auf dem Bedienfeld @
(Abb. 3, Pos. 6). Die weif3e Lampe leuchtet, und auf
dem Display wird ,Standby” angezeigt.

4 Das Aggregat startet, wenn die Taste ,Teststart”
gedrlckt wird (Abb. 3, Pos. 7) oder wenn an einem
Arbeitsplatz ein Ventil gedffnet wird.

Schalten Sie das Aggregat bei Schichtende immer ab,
indem Sie die weil3e Taste am Bedienfeld driicken und
den Trennschalter in Stellung 0 drehen.

Timer

Einstellung siehe Seite 6.

Es kénnen drei Zeiteinstellungen vorgenommen werden.

Sie haben die Bezeichnung WeekTim1, WeekTim2 und
WeekTim3.

Vorgabe:

WeekTim 1 ist so eingestellt, dass das Aggregat
Montag, Dienstag, Mittwoch, Donnerstag und Freitag
07:00 in Standby schaltet und 12:00 abschaltet.
WeekTim 2 ist so eingestellt, dass das Aggregat
Montag, Dienstag, Mittwoch, Donnerstag und Freitag
13:00 in Standby schaltet und 16:00 abschaltet.
WeekTim 3 kénnen Sie verwenden, wenn das Aggregat
auch am Wochenende betrieben werden soll.

Diese Einstellungen sind nur Vorgaben. Sie kénnen sie
jederzeit andern und an lhre Gegebenenheiten anpas-
sen.

HINWEIS! Wenn der Timer das Aggregat stoppt und
ein Ventil geéffnet ist, lauft das Aggregat sofort

an, wenn es vom Timer in den Standby-Modus
geschaltet wird.

Die Timer-Funktion missen Sie nicht unbedingt ver-
wenden. Sie kénnen Sie abschalten, indem Sie auf dem
Display nur Striche eingeben. Die Verwendung wird
jedoch empfohlen, weil dies gewahrleistet, dass das
Aggregat ausgeschaltet ist, auch wenn ein Ventil offen
ist (z. B. Gber Nacht).

Ausfiihren des Zeitzédhlers (Tageszéhler)

Einstellungen siehe Seite 6.

Ein Zeitzahler gibt auf dem Display an, wie viel Zeit bis
zur nachsten Wartung verbleibt. Wenn die Zeit abgelau-
fen ist, gibt das Aggregat Uber die Signallampe (wei3e
Lampe an der Steuereinheit) einen Alarm aus (lang-
sames Blinken). Auf dem Display wird der Text ,Time to
Service" angezeigt. Das Aggregat lauft weiter (wird nicht
angehalten).

Das Wartungsintervall ist auf 2000 Betriebsstunden
voreingestellt. In Abhangigkeit von den
Betriebsbedingungen muss das Intervall u.U. gedndert
werden. Wenden Sie sich mit Fragen hinsichtlich des
Wartungsintervalls an Nederman.

PLC

Folgender Text und Grafiken beschreiben die ver-
schiedenen Einstellungen, die an der PLC vorge-
nommen werden kénnen.

Starteinstellungen

Driicken Sie .
Driicken Sie ESC.

Stoppeinstellungen
Wechseln Sie in die Start-Anzeige, indem Sie zweimal
ESC driicken. Es wird das Uhr-Men( angezeigt.

Driicken Sie zweimal a , um ins Startmenu zu gelang-
en.

Nederman -
FlexPAK ‘ }
TmeToService v
2000Hour
[Esc] [ox]
PLC-1




Einstellen von Zeit und Datum

A
Mo 09:00 ‘ ’
2004-01-29 v
PLC-2

Wahlen Sie die Einstellfunktion mit « oder ¥ Driicken
Sie OK.

Stop -
Set Param ‘ }
>Setup.. v
Prg Name
PLC-3

1. Der Cursor zeigt den Wochentag. Das Zeichen blinkt,
wenn es ausgewahlt ist.

2. Andern Sie den Wochentag mit « oder v .
3. Verschieben Sie den Cursor mit 4 oder » auf die
nachste Position.

4. Nehmen Sie wie in 2 und 3 weitere erforderliche
Einstellungen vor.

5. Bestatigen Sie die Anderung mit OK.

Set Clock -
>Mo 15:30 ‘ }
YYYY-MM-DD v
2003-01-27
[ OK |

Festlegen von Parametern

Stop -
>Set Param ‘ }
Set Clock v
Prg Name
PLC-5

Die Auswahl eines Parameters nehmen Sie mit « oder
v vor. Driicken Sie OK.

H-Meater -
>MI =2000h ‘ ’

MN = 2000h v

OT= Oh @

PLC:6

Einstellbarer Parameter fiir die Laufzeit, weitere
Informationen auf Seite 7.

MI kann geandert werden, wenn ein anderes
Wartungsintervall bendtigt wird.

1. Dricken Sie OK.

2. Wechseln Sie mit 4 oder » zum zu &ndernden
Zeichen.

3. Wéhlen Sie mit ~ oder ¥ den gewlinschten Wert.

4. Bestéatigen Sie die Anderung mit OK. MN ist die bis
zur Aktivierung des Wartungsalarms verbleibende Zeit
OT ist die Gesamtlaufzeit seit Start des Systems.

Die folgenden WeekTim-Einstellungen sol-

len das Einstellen der Standardeinstellung des
Wochentimers beispielhaft verdeutlichen, siche
dazu Seite 7.

WeekTim 1 -

D =MTWTF-- ‘ ’

On = 07:00 v

Off = 12:00
PLC-8

Einstellen des Wochentimers 1, Montag- bis
Freitagmorgen.
1. Drlicken Sie OK.

2. D=MTWTF sind die Wochentage, fir die Einstellung
gilt. Setzen Sie den Cursor mit « oder » auf den zu
andernden Wochentag.

Aktivieren Sie den Wochentag mit « oder v .
Springen Sie mit » zum néchsten zu andernden Tag.

Wahlen Sie mit a oder ¥ den gewlinschten Wert.

o o M w

Wechseln Sie mit » zum zu andernden Zeitzeichen,
um die AN-Zeit festzulegen.

7. Wahlen Sie mit a oder ¥ den gewlinschten Wert.
8. Fahren Sie fort, bis die gewuinschte Zeit angezeigt wird.
9. Wiederholen Sie diese Schritte fir die AUS-Zeit.

10. Bestétigen Sie die Anderungen mit OK.

WeekTim 2 -

D =MTWTF-- ‘ ’

On =13:00 v

Off = 16:00
PLC-9

Einstellen des Wochentimers 2, Montag- bis
Freitagnachmittag.

Das Vornehmen der Einstellung erfolgt wie im vorigen
Abschnitt.

WeekTim 3 -
p-—ss | 4 P
on = --:-- v
off =

PLC-10

Einstellen des Wochentimers 3, Samstag bis Sonntag.
Das Vornehmen der Einstellung erfolgt wie im vorigen
Abschnitt.

DIR -
T=12:00s ‘ ’
v
Ta = 00:00
PLC-11

Einstellen der Wartezeit vor Schalten in den
Leerlauf.
HINWEIS! Die Zeit sollte nicht eingestellt werden.



1. Drilicken Sie OK.
2. Wechseln Sie mit » zum zu andernden Zeichen.

3. Wahlen Sie mit a oder ¥ den gewlnschten Wert
(Zeit in Sekunden).

4. Bestéatigen Sie die Anderung mit OK.

FitClean -

Th =01:00s ‘ ’
Tl =60:00m v

Ta = 00:00

PLC-12

Einstellen der Zeit fiir das automatische Reinigen
1. Dricken Sie OK.

2. Dies ist die Zeit, die das Filterreinigungsblech offen
ist. Wechseln Sie mit » zum zu &ndernden Zeichen.

3. Wahlen Sie mit a oder ¥ den gewlnschten Wert.

4. Springen Sie mit » zu Tl (Zeit zwischen den
Filterreinigungen). Wahlen Sie das zu &ndernde
Zeichen. Die Zeit ist in Minuten angegeben.

5. Wahlen Sie mit a oder ¥ das gewlinschte Zeichen.

6. Bestatigen Sie die Anderung mit OK.

RUNNING -

-20 kPa ‘ ’
TmeToService v
2000Hour

[Esc] [oK]
PLC-15

Aggregat im Betrieb. Der aktuelle Unterdruck des
Aggregats wird auf dem Display angezeigt (z. B. 20 kPa).

Warnmeldungen

A
Time for ‘ }
Service v
2004-10-25
[Esc] [oK]
PLC-19

Zeit fir die Wartung, nach Aktivierung der Meldung wird
das Datum angezeigt.

SSR_Time -

T =10:00m ‘ ’
v

Ta = 00:00

PLC-13

Einstellen der Nachlaufzeit

1. Dricken Sie OK.

2. Dies ist die Zeit, die das Aggregat vor dem Anhalten
nachlauft. Wahlen Sie mit » das gewlinschte
Zeichen.

3. Wéhlen Sie mit a oder ¥ den gewlinschten Wert.
Die Zeit ist in Minuten angegeben.

4. Bestatigen Sie die Anderung mit OK.

Nederman -
FlexPAK ‘ ’
TmeToService v
2000Hour

PLC-1

Starten Sie das Display.

NEDERMAN -
Standby ‘ ’
TmeToService v
2000Hour

PLC-14

Aggregat in Wartestellung.

o
CAS <3bar ‘ ’
TH 16:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-20

Anliegender Luftdruck liegt unter 3 bar. TH 16:00 sind der
Wochentag und der Zeitpunkt der Aktivierung des Fehlers.

Fan Hi Temp ‘ - }
TH 01:00 v
PLC-25

Geblasetemperatur zu hoch.
Das Aggregat schaltet in den Kiihimodus (niedrigerer
Unterdruck).

Dustbin -
Full ‘ ’
TH 01:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-26]

Wenn ein Fullstandswéachter installiert ist, wird diese
Meldung angezeigt, sobald der Sammelbehélter voll ist.
Die Zeit, die das Aggregat laufen sollte, in der Warnung
und Alarm eingestellt werden kénnen. Im Alarmmodus
stoppt das Aggregat.




Filter Clogd -
Or AUX Alarm ‘ }
TH 01:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-27

Wenn der Sensor fir den Filterwéchter installiert ist,
wird diese Fehlermeldung angezeigt, sobald der Druck
in der Filtereinheit fallt. Die Zeit, die das Aggregat lau-
fen sollte, in der Warnung und Alarm eingestellt werden
kénnen. Im Alarmmodus stoppt das Aggregat.

ODER

Bei Verwendung des zuséatzlichen Alarmanschlusses,
wird diese Fehlermeldung bei Aktivierung eines entspre-
chenden Alarms angezeigt. Die Zeit, die das Aggregat
laufen sollte, in der Warnung und Alarm eingestellt wer-
den kénnen. Im Alarmmodus stoppt das Aggregat.

Hig Vacuum -
FLT Drive ‘ }
Fan Over Tmp v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-7

Im Aggregat herrscht zu hoher Unterdruck. Prifen Sie
das Vakuumregelventil.

ODER

Der Frequenzwandler ist mit einer Fehleranzeige aus-
gefallen. Wenn der Defekt nicht zu schwer ist, kann
das Aggregat wieder angefahren werden. Wenn dies
nicht funktioniert, wenden Sie sich an den Nederman-
Kundendienst.

ODER

Das Geblase ist Uberhitzt. Stellen Sie sicher, dass das
Aggregat die richtige Temperatur hat, und starten Sie es
dann neu. Prifen Sie die Funktion des Vakuumventils.

A
Fire Alarm ‘ ’
TH 01:00 v
Reset OK=p
[Esc] [oK]
PLC-23
Feueralarm

Das Aggregat stoppt sofort.

CAS<3Bar
TH 01:00
Reset OK=p

<r

PLC-24

Wenn das Aggregat mit einem Druckluftwéchter aus-
gestattet ist, wird diese Fehlermeldung auf dem Display
angezeigt.

Installation
Aufstellort

Das Aggregat ist ausschlieBlich fur den Betrieb in
R&aumen vorgesehen. Bei Betrieb im Freien muss der
Aufstellort wettergeschitzt sein.

Die Umgebungstemperatur darf 40 °C (104 °F) nicht
Ubersteigen.

Das Aggregat muss ebenerdig aufgestellt und am
Boden verankert werden.

Am Unterrahmen befinden sich
Befestigungen fiir das Verankern des
Aggregats am Boden (siehe Abb. 8).

Der mitgelieferte Rahmen muss nach
Verankerung des Aggregats an der
Hinterseite des Aggregats befestigt wer-
den. Wenn das Aggregat transportiert wird,
muss der Rahmen an der Vorderseite des
Aggregats montiert werden. Der Spender
muss vor dem Transport des Aggregats
geleert werden.

Die warme Abluft muss vom Aggregat weg und aus
den Raumen heraus geflhrt werden (Abb. 7, Pos. 8).
SchlieBen Sie dazu einen Abzug an.

Bei dieser Variante darf der Luftstrom nicht
A durch Dampfungselemente behindert wer-
den. Wenn der Abluftkanal blockiert ist,
kann sich im Aggregat ein Uberdruck auf-
bauen, der den Warmetauscher beschadigt.

Far die Wartung ist vor der Start- und Steuereinheit
sowie vor dem Sammelbehalter ein Freiraum von 1,2
m erforderlich. An der Rickseite des Aggregats wird
ein Freiraum von 0,8 m empfohlen. 2,1 m Freiraum sind
ratsam, wenn der Filterhalter ,geneigt“ wird. Uber dem
Filter sollte 1 m Platz sein, damit der Filter herausge-
hoben werden kann. (Bei Verwendung von ,Hebezeug”
werden 1,5 m empfohlen, siehe Abb. 10.)

Wird das Aggregat in einem kleinen Raum aufgestellt,
muss dieser mit Beluftungséffnungen einer GréBe von
mindestens 250 x 250 mm (10" x 10") versehen sein.
Eine der Offnung muss sich weit unten, die andere weit
oben befinden.

dichtet ein!

Wenn keine Beliftungséffnungen vorhan-
den sind, kann sich geféhrlicher Unterdruck
bilden. Das kann zu ernsten Verletzungen
beim Personal und Schaden am Raum fiih-
ren!

2 Ein kleiner Raum darf nie komplett abge-



Anschluss von Strom- und
Druckluftversorgung

Allgemeines

Schalt- und Anschlussplane sowie Informationen Uber
Sicherungen und Einstellungen fiir das Uberlastrelais
usw. finden Sie im Anschluss an den Abbildungsteil des
Handbuchs.

Abb. 7 zeigt schematisch die regulédren Anschlisse an
ein FlexPAK800/1000. Anschlussmaterial wie Kabel und
Schlduche sind nicht Teil des Lieferumfangs und mus-
sen vor Ort gekauft werden.

Wenn der Frequenzwandler mit einem EMV-Filter aus-
gestattet ist, darf der elektrische Anschluss nicht mit
einem Erdungstrennschalter versehen sein. Die EMV-
Filterfunktion I6st das Abschalten des Netzstroms durch
den Erdungstrennschalter aus.

1. Ankommende 3-phasige Stromversorgung mit PE-
Kabel.
Genormter Trennschalter.
Netzkabel zum Aggregat.
Druckluftventil, GroBe G1/4" oder G1/2".
Wasser- und Schmutzféanger. Die ankommende
Druckluft muss sauber und trocken sein.
6. Druckluftversorgung, Nylonschlauch, @ 6 mm.
7. Einlass, @ 150 mm.
8. Abluftabzug, @ 160 mm (fur LA&ngen < 12 m).
HINWEIS! Der Abluftabzug muss moglichst gerade
und kurz verlegt werden.
9. Leitsignalkabel (PS) von den Ventilen an
den Arbeitsplatzen. Ohne angeschlossenes
Leitsignalkabel sollte das Aggregat nicht betrieben

werden. Der Frequenzwandler kann tberhitzen. Fur
alle Ventile ist ein AS-Set erforderlich.

ok wbd

Die Leitungen missen aus unlegiertem
A Stahl bestehen. Kunststoffrohre (z. B. PVC)
diirfen nicht verwendet werden. Nahezu alle
Staubarten laden sich elektrisch auf, wenn
sie durch ein Kunststoffrohr beférdert wer-
den. Dies erhéht erheblich das Risiko einer
Explosion, wenn der Staub explosiv ist.

Luftdruckschlduche werden zusammen

mit elektrischen Kabeln verlegt und durch
Binder verbunden, wahlweise auch in
einem herkdmmlichen Schutzschlauch.
Luftdruckschlauche miissen befestigt werden.

Verkabelungen miissen elektrisch mit dem
A Potentialausgleichsystem im Gebéaude ver-
bunden sein.

Starten eines neuen Aggregats

Das Aggregat mit Zubehor wird vor der Auslieferung
kontrolliert und funktionsgepruft. Stellen Sie vor der
Inbetriebnahme sicher, dass

e der Trennschalter installiert ist.

e der Raum flr das Aggregat Uber Beliftungséffnungen
verfugt. Siehe Aufstellort.

e der Kunststoffsack in den Sammelbehélter eingesetzt
ist. Ohne eingesetzten Sack darf das Aggregat nicht
betrieben werden!

e die Leitungen an den Einlass des Staubabscheiders
angeschlossen sind.

e ein Abluftabzug zur Abfihrung heiBer Abluft an den
Auslass angeschlossen ist. Unter keinen Umstanden
darf das Aggregat ohne Abfuhrung der Abluft betrie-
ben werden. Gegenstande kdnnen direkt in das
Geblase fallen und ernste Schaden verursachen.

e die Druckluftversorgung permanent angeschlossen ist.
Die Leerlauffunktion und die Filterreinigung funktionie-
ren ohne angeschlossene Druckluftversorgung nicht
richtig.

e das Leitsignalkabel angeschlossen ist, aber keine
Ventile am Arbeitsplatz geéffnet sind.

Wahrend der Inbetriebnahme bendétigen Sie u.U. die
Steuerelemente und Regler der Steuereinheit. Dazu
muss die Klappe der Steuereinheit abgenommen werden.
(Die PLC und die Software sind kennwortgeschitzt.)

Aggregats aufhalten, wenn die Steuereinheit
gedffnet ist. Befugtes Personal, das an

den Steuereinrichtungen Inspektionen/
Einstellungen vornimmt, muss zur
Vermeidung des Kontakts mit Strom fiihren-
den Bauteilen vorsichtig vorgehen.

: Unbefugte diirfen sich nicht in der Néhe des

von Inspektionen/Einstellungen immer mit
Hilfe des Trennschalters vom Netz. Der
Frequenzwandler darf nicht offen sein. Wenn
der Frequenzwandler gedffnet werden muss,
warten Sie vor dem Offnen 5 Minuten. Siehe
"Sicherheit".

2 Trennen Sie das Aggregat vor Ausfiihrung

Inbetriebnahme:

Die Schalldammung muss bei der
A Inbetriebnahme abgenommen werden, um die

Drehrichtung priifen zu kénnen. Vergewissern
Sie sich, dass an den Arbeitsplatzen keine
Vakuumventile geéffnet sind.

¢ Stellen Sie den Trennschalter auf 1.

* Drlicken Sie die wei3e Taste auf dem Bedienfeld (D
(Abb. 3). Die weiBe Lampe in der Taste musste leuch-
ten. Auf dem Display wird dann ,Standby“ angezeigt.



e Das Aggregat lauft erst an, wenn die Teststart-Taste
gedrlckt wird (Abb. 3).

Prafen Sie die Drehrichtung, indem Sie eine Hand vor
das Vakuumbegrenzungsventil halten. Es darf keine
Luft ausgeblasen werden. Wenn dies der Fall ist, setzen
Sie die Startprozedur fort. Andernfalls halten Sie das
Aggregat durch Dricken der Taste (D an.

Trennen Sie das Aggregat mit dem Trennschalter vom
Netz. Offnen Sie die Start- und Steuereinheit, und ver-
tauschen Sie zwei der ankommenden Phasenleiter.
Priifen Sie erneut die Drehrichtung.

Schalldammung wurde entfernt. Hinde weg
vom Pumpengehéause!
Tragen Sie einen Ohrschutz.

2 Gehen Sie dabei vorsichtig vor. Die

e \Vergewissern Sie sich, dass das Aggregat
bei Driicken der Taste (D nicht direkt gestar-
tet wird. Andernfalls ist eines der Ventile an den
Arbeitsplatzen offen und sein Mikroschalter spricht an.
Méglicherweise ist auch das Leitsignalkabel beschéa-
digt und die beiden Dréhte berGhren einander. In die-
sem Fall halten Sie das Aggregat mit der Taste () an
und untersuchen den Fehler. Ggf. trennen Sie das
Leitsignalkabel von der Steuereinheit (siehe Abb. 18,
Anschlisse). Dann fiihren Sie mit einem Ohmmeter
bei allen abzweigenden Kabeln eine Fehlersuche
durch, bis Sie die defekte Stelle gefunden haben.

* Bei ordnungsgeméafBem Betrieb wechselt das
Aggregat in den ,Standby“-Modus. Das Aggregat darf
erst anlaufen, wenn Sie an einem Arbeitsplatz ein
Ventil 6ffnen und der Mikroschalter anspricht, oder
die Taste fur den Teststart bzw. die Filter Cleaning
driicken (siehe Abb. 6). Wenn das Ventil schlie3t, mus-
ste das Aggregat nach der festgelegten Zeit (DIR),
in der Regel 12 Sekunden, in den Leerlauf (und den
Filterreinigungsmodus) schalten. Nach der auf dem
Display (SSR) festgelegten Zeit, in der Regel 10
Minuten, misste das Aggregat stoppen.

* Wenn sich das Aggregat im Vollbetrieb befin-
det (nicht im Leerlauf), driicken Sie die Taste fir
die Filter Cleaning (Abb. 6), und prufen, ob die
Filterreinigungsfunktion aktiviert ist. Die Filterreinigu
ngsvorrichtung (Druckluftzylinder mit Ventilteller) ver-
birgt sich unter dem Gehause (siehe Abb. 6 Position
2). Eine spiirbare Anderung des Geréusches gibt an,
dass die Funktion aktiv ist.

*Wenn alle Ventile an den Arbeitsplatzen geschlos-
sen sind, prufen Sie, ob der Motor langsamer wird
(deutlich hérbar) und ob das Umschalten in den
Leerlauf mit Filterreinigung nach ca. 12. Sekunden
erfolgt. Wenn dies nicht der Fall ist, unterbrechen
Sie das Leitsignalkabel manuell, indem Sie den

10

Sicherungshalter F4 6ffnen. Warten Sie mindestens
12 Sekunden. Wenn jetzt das Umschalten in den
Leerlauf erfolgt, missen Sie das Leitsignalkabel pri-
fen. Wenn kein Umschalten erfolgt, priifen Sie die am
Display eingestellte Zeit (DIR-Funktion).

¢ Circa 10 Minuten nach dem Umschalten in den
Leerlauf musste das Aggregat aufgrund des
Abschaltens der SSR-Funktion stoppen (in den
Standby-Modus schalten).

* Bringen Sie die Abdeckung der Steuereinheit wieder
an, und setzen Sie die Schallddmmung wieder Uber
Motor/Geblése, wenn alle Kontrollen abgeschlossen
wurden.

Wartung

Lesen Sie vor der Ausfiihrung von
Wartungsarbeiten den Abschnitt
»SICHERHEIT". Fiir Wartungsarbeiten
muss das Aggregat geéffnet und evtl.
teilweise demontiert werden. Das ist ins-
besondere bei Fehlhandlungen mit bes-
timmten Gefahren verbunden, die das
Wartungspersonal kennen muss.

Verbrennungsgefahr!
A Bei Wartungsarbeiten am oder in der Ndhe
des Motors, Geblases oder Abzugs.

Beim Austauschen des Staubsacks und
anderen Arbeiten mit Staubberiihrung ist
eine zugelassene Atemmaske zu tragen.

Bei Durchfiihrung von Arbeiten in der Nahe
des oberen Teils des Staubabscheiders ist
bei laufendem Aggregat ein Gehdrschutz
zu tragen.

Sammelbehalter

Leeren Sie den Sammelbehalter in regelmaBigen
Abstanden und bei max. zulassigem Fllstand (2/3).
Der als Zubehdr erhéltliche Flllstandswéchter (BLI; Bin
Level Indicator) gibt bei diesem Fullstand (2/3) einen
Alarm aus. Vor dem Leeren ist eine Filter Cleaning
ratsam. Driicken Sie dazu die Taste ,Filter Cleaning“.
Riegeln Sie die Vakuumeinheit ab, und bauen Sie

den Sammelbehalter aus (Abb. 12). Trennen Sie das
Aggregat vom Netz, entfernen Sie den Schlauch (Abb.
14). Setzen Sie den neuen Kunststoffsack ein (Abb. 13),
schlieBen Sie den Schlauch wieder an, und setzen Sie
den Sammelbehalter ein.

HINWEIS! Wenn nach Wechsel des Sacks der
Schlauch nicht wieder angeschlossen wird, explo-
diert der Sack aufgrund des Druckunterschieds
und des unter dem Sack anliegenden Luftdrucks!
HINWEIS! Vergewissern Sie sich, dass der



Schlauch weder verstopft noch beschadigt ist!
Prifen Sie wahrend der ersten Wochen regelméaBig

die Staubmenge im Sack, um angemessene
Leerungsintervalle festlegen zu kénnen. Je nach
Staubmenge kann das Intervall zwischen einer Woche
und einem Monat lang sein.

Beim Austauschen des Filters sind eine
zugelassene Atemmaske, eine Schutzbrille
und Handschuhe zu tragen.

Prifen Sie beim Leeren des Behalters regelmafig, ob
sich an der AuBenseite der Filterschlauche viel Staub

abgesetzt hat. Stoff, Papier und anderes eingesaugtes
slauschiges” Material sollte von Hand entfernt werden.
Am einfachsten lasst sich dies bei entferntem Behalter
von unten durchfuhren.

Filterpaket

Beim Austauschen des Filters sind eine
zugelassene Atemmaske, eine Schutzbrille
und Handschuhe zu tragen.

Die Filterschlauche sollten im Regelfall nach 6000-
8000 Betriebsstunden ausgetauscht werden. Bei
groBen Mengen SchweiBrauchs und/oder Olnebels
muss der Filter u.U. haufiger gewechselt werden. Die
Betriebsstunden werden von einem Timer in der PLC
erfasst. Der Filterwechsel muss auf der Wartungskarte
des Aggregats vermerkt werden.

Die Filterschlauche kénnen einzeln gewechselt werden.

Es ist jedoch ratsam und zeitsparender, das gesamte
Filterpaket auszutauschen. Dabei wird auch weniger
Staub freigesetzt. Das Austauschen ist einfach, wenn
das Aggregat so aufgestellt ist, dass es geneigt wer-
den kann (Abb. 9). Der Filter kann auch mit einem Kran
oder Hebezeug gerade nach oben gehoben werden
(Abb. 10).

Wenn die Filterschlauche einzeln gewechselt werden,
missen auch die Kunststoffhalterungen getauscht wer-
den.

Abb. 11 (A-C) zeigt, wie die Gummidichtringe eing-
esetzt werden massen. Wenn ein gebrauchter Dichtring
erneut verbaut werden soll, entspricht die offene Form
nicht dem Ursprungszustand (A). Driicken Sie die
Kante des Moduls zwischen die Gummilippen, bis das
Ergebnis bei Einbau des Stahlrings wie in C aussieht.
Die richtige Montage ist wichtig fir die Dichtheit des

Aggregats sowie die Haltbarkeit.

Filterreinigung

Quetschgefahr am Luftdruckzylinder
A und bei Bewegungen des Ventiltellers.
Achten Sie darauf, dass nach der
Kontrolle die Schutzhaube liber der
Filterreinigungseinheit montiert wird.

Prufen Sie einmal jahrlich die automatische
Reinigungsvorrichtung.

Entfernen Sie die obere Abdeckung vom Abscheider,
und kontrollieren Sie den Ventilteller.

Starten Sie das Aggregat, und drlicken Sie die Taste
fur die Filter Cleaning (Abb. 6).

Der Druckluftzylinder muss den Ventilteller anheben,
und wenn Luft in den Abscheider stromt, um den
Staub von der AuBBenseite des Filterpakets wegzubla-
sen, kann ein lautes Gerausch zu héren sein. Dies wird
in jedem Filterreinigungszyklus 3 Mal wiederholt.

Stoppen Sie das Vakuumaggregat, und trennen
Sie es von der Druckluftversorgung. Priifen Sie die
Ventiltellerhalterung auf Schaden und Verschleil3.
Tauschen Sie sie ggf. aus. Tauschen Sie die obere
Schutzabdeckung aus.

Motor und Geblase

Motorraum regelmaBig kontrollieren und reinigen!

Der Motor verfugt Uber 2 Kugellager. Die Lager mussen
nach jeweils 15000 Betriebsstunden ausgetauscht wer-
den. Wenn die Umgebungstemperatur haufig 35 °C

(95 °F) erreicht, verkurzt sich dieser Zeitraum. In jedem
Fall sollten die Lager alle flinf Jahre gewechselt wer-
den.

Die Lager sind Standardbauteile. Wenden Sie sich hin-
sichtlich des Austauschs der Lager an Nederman oder
einen Nederman-Handler.

Vor dem Aufbringen neuen Fetts ist das alte Fett zu
entfernen. Das Schmierfett muss der DIN 51825-K2N
40 genlgen (SKF LGHP 2 oder FAG Arcanol Multitop).

Kuhilfilter fir den Frequenzwandler

Die Lebensdauer des Filters hédngt von der
Staubbelastung der Luft um das Vakuumaggregat

ab. Die erwartete Lebensdauer betragt 6-48 Monate.
Prufen Sie den Filter in regelméBigen Abstanden durch
das Gitter der Filterhalterung. Wenn der Filter zugesetzt
ist, schaltet sich der Frequenzwandler bei Uberhitzung
ab. Achten Sie beim Filterwechsel auf das Schild tber
dem Filtereinlass.
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Fehlersuche

Schaltschemen, Anschlusspléne und Informationen zu
Sicherungen finden Sie nach dem Abbildungsteil.

Es gibt kein Uberstromrelais. Der Frequenzwandler-
Parameter fUr den max. Strom ist werkseitig eingestellt
und darf vom Kunden nicht verandert werden.

Bei einem Fehler, der sich mit den nach-
stehend genannten Beschreibungen
nicht beheben lasst, ist ein
Kundendiensttechniker von Nederman zu
rufen.

Fehlfunktionen

Die folgenden Fehlfunktionen werden am Display in der
PLC angezeigt und kénnen anhand der auf dem Display
angezeigten Informationen zurtickgesetzt werden:
- Hohe Geblasetemperatur (Thermoschalter ausge-
|6st).
- Fehleranzeige vom Frequenzwandler.
- CAS (Compressed Air Switch; Druckluftschalter),
Uberwachung der Druckluftversorgung.

HINWEIS! Nur wenn der als Zubehor erhéltliche
Druckluftschalter eingebaut ist.

a
)
v

PLC-22

Fan high TMP
TH 16:00
Reset OK==p

Hohe Geblasetemperatur.

Wenn die Luftbewegung im Aggregat sehr gering ist,
erhoht sich die Temperatur. Zum Schutz des Geblases
vor Uberhitzung wird bei zu hoher Innentemperatur eine
eingebaute Vorrichtung aktiviert. Das Schutzsystem
funktioniert wie folgt: Wenn die Temperatur der Abluft
125 °C ubersteigt, wird auf dem Display die Warnung
»Fan Hi Temp® angezeigt und das Aggregat regelt

die Luftmenge automatisch so, dass das Geblase
gekuhlt wird (Abb. 15). Erreicht die Temperatur wieder
Normalwerte, schaltet das Aggregat automatisch in die
reguldre Arbeitsposition um. Hat die Temperatur nicht
die normale Arbeitstemperatur erreicht, stoppt das
Aggregat nach 3 Minuten. Auf dem Display wird eine
Fehlermeldung angezeigt.
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FLT Fr.conv
TH 16:00
Reset OK==p

<r

PLC-21

Fehleranzeige vom Frequenzwandler

Bei einer Fehlfunktion des Frequenzwandlers

stoppt das Aggregat. Haufigste Fehler sind
Uberstrom, Unterspannung und Uberspannung.

Bei einem dieser Fehler stoppt das Aggregat, und
die Fehleranzeigeleuchte (weif3e Lampe) blinkt. Im
PLC-Display wird eine Fehlermeldung angezeigt.
Das Aggregat kann reguléar neu gestartet werden,
wenn die Fehleranzeige mit der OK-Taste quittiert
wurde. Wenn sich das Aggregat nach der Quittierung
nicht wieder starten Iasst, liegt ein schwerer Defekt
beim Frequenzwandler vor. In diesem Fall muss die
Fehlerursache von einem Kundendiensttechniker ermit-
telt werden.

o
CAS <3bar ‘ }
TH 16:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-20

CAS (Compressed Air Switch;

Druckluftschalter)

Wenn der als Zubehor erhéltliche CAS angeschlossen
ist und nicht genug Druck anliegt, stoppt das Aggregat.
Die Fehleranzeigeleuchte (wei3e Lampe) blinkt. und im
PLC-Display wird eine Fehlermeldung angezeigt. Diese
Fehleranzeige wird erst nach Ende der Fehlfunktion
(Druckluft Gber 3 bar) geléscht. Der Alarm muss mit der
OK-Taste quittiert werden.




Explosionsberstscheibe
Siehe Abbildung 17.

Eine Luft-Staub-Mischung kann unter bestimmten
Bedingungen eine Explosion auslésen.
Diesbezlgliche Fachliteratur enthalt Listen der
Gefahren bei einer Vielzahl verschiedener Substanzen.
Es gibt aber auch Substanzen, von denen bislang
keine explosionsauslésende Wirkung bekannt ist.

'Sinn und Zweck einer Explosions-Schutzplatte ist die
Druckreduzierung im Abscheider, weil das Paneel die
erste Komponente ist, die bei einer Explosion zerstort
wird und die Druckwelle und eventuell von ihr mitge-
fuhrte Partikel in eine gewtnschte Richtung lenkt.

In den Abbildungen 17 sind Richtung und Mafe
ersichtlich.

Die Position des Staubabscheiders in der Halterung ist
wichtig. Fir die Uberdruckentlastung im Explosionsfall
ist die Richtung zu wahlen, in der die geringste Gefahr
besteht. Bei Aufenthalt in der Nahe oder vor der
Uberdruckentlastung besteht im Explosionsfall groBe
Verletzungsgefahr. Der Gefahrenbereich variiert und
wird von der Installation bestimmt.

Sicherheit A

Bei Betrieb des Staubabscheiders in Gebauden kann
die Druckwelle nach auBBen gefiihrt werden. Der Kanal
muss aber kurz und gerade sein. Bei unveranderter
Flache sollte der Kanal nicht langer als 1 m sein. Er
muss so bemessen sein, dass er der Druckwelle
standhalt. Der Querschnitt des Kanals darf nicht
kleiner als der der Uberdruckentlastung sein. Es ist
sicherzustellen, dass auBBerhalb des Gebaudes kein
Schaden entstehen kann.

FlexPAK mit Uberdruckentlastung im Explosionsfall
muss sicher am Boden verankert werden. Der
Unterrahmen ist zu diesem Zweck mit vier Léchern
versehen.

Im Lieferumfang des Gerats sind Warnschilder ent-
halten. Diese mussen inner- und auBerhalb des
Gefahrenbereichs gut sichtbar angebracht werden.
Das Personal ist vorab von den Gefahren in Kenntnis
zu setzen. Vor der Kontrolle der Uberdruckentlastung
muss das Vakuumgerat angehalten werden.

Anm. Die Hochstwerte Pmax = 10,0 bar und Kmax =
185 mbar/s dirfen nicht Gberschritten werden!

Herstellernachweis

Die mit der Platte gelieferten Unterlagen werden diesem
Handbuch als separate Unterlagen beigefligt und mus-
sen dem Produkt bis zum Endanwender folgen. Diese
Unterlagen sind an gesicherter Stelle aufzubewahren.

Wartung

Vor Wartungsarbeiten am Staubbehélter
muss der Filter durch Betéatigen der

Taste "Filter Cleaning” gereinigt werden.
Das Gerét ist abzuschalten und mit dem
Trennschalter vom Netz zu trennen. Um die
Gefahr einer Staubexplosion zu minimieren,
warten Sie vor Start des Betriebs, bis sich
der Staub gelegt hat (je nach Staubart ca.
5-10 Minuten).
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Technische Daten
Spezifikationen

FlexPAK1000

Leistung kW 18.5
Netzspannung/

Frequenz V/Hz  400+10% / 50-60
Netzspannung/

Frequenz V/Hz  460+10% / 50-60
Max. Durchsatz m*h 1300

Durchsatz bei -15 kPa m*/h 1000

Max. Vakuum kPa -20

Filterflache m? 6

Gewicht kg 439

* Gewicht kg 449

Behalter | 70

Einlass/Auslass O mm  150/160
Schallpegel ISO dbA 70

Filterung BIA u,S

* Filterung BIA U,S,G,C
Max. Umgebungs-

temperatur °C -10-+40
Relative Luftfeuchte % max. 85
Drucklufteinlass MPa 0,6-0,7
Abmessungen:

Siehe Abb. 16

* Siehe Abb. 17

* Gerat mit Uberdruckentlastung im Explosionsfall
ausgestattet

Umweltschutz

e Kadmium- und halogenfreie Relais in der
Steuereinheit.

* Halogenfreie (PVC-freie) Kabel in der Steuereinheit.
e Waschen und Lackieren ohne Lésungsmittel.
® Zu 93,6 % recycelbar.

e Erklarung Uber umweltfreundliche Guter verflgbar.

14

FlexPAK800

Leistung kW 18.5
Netzspannung/

Frequenz V/Hz ~ 400+10% / 50-60
Netzspannung/

Frequenz V/Hz  460+10% / 50-60
Max. Durchsatz m3/h 1300

Durchsatz bei 20 kPa  m®h 800

Max. Vakuum kPa -35

Filterflache m? 6

Gewicht kg 439

* Gewicht kg 449

Behélter I 70

Einlass/Auslass @ mm 150/160
Schallpegel ISO dbA 70

Filterung BIA uU,S

* Filterung BIA U,S,G,C
Max. Umgebungs-

temperatur °C -10-+40
Relative Luftfeuchte % max. 85
Drucklufteinlass MPa 0,6-0,7
Abmessungen

Siehe Abb. 16.

* Siehe Abb. 17

* Gerat mit Uberdruckentlastung im Explosionsfall
ausgestattet.

Typenschild
Abb. 1 zeigt das Typenschild.



FlexPAK800/1000

Préambule

Ce manuel contient les instructions pour l'installation,
I'utilisation et la maintenance correctes du produit. Il
convient de le lire attentivement avant toute utilisation
du produit ou intervention de maintenance.

Conserver le manuel a portée de main et le remplacer
immédiatement en cas de perte.

De nombreuses heures ont été consacrées a la con-
ception et la fabrication de ce produit, afin de garantir
un maximum d'efficacité et de sécurité. Malgré cela,
des accidents peuvent arriver, généralement dus a
une erreur humaine. Une personne consciente de la
sécurité et un produit bien entretenu vont bien
ensemble.

Il convient donc de lire les consignes de sécurité
(voir page suivante) et de les respecter !

Nous nous efforgons en permanence d'améliorer nos
produits et leurs performances. Nous nous réservons
le droit d'apporter ce type de modifications sans obli-
gation de les introduire sur les produits déja livrés.

Nous nous réservons également le droit de modifier
sans notification préalable les caractéristiques et équi-
pements, de méme que les instructions d'utilisation et
de maintenance.

Recyclage

Contacter le vendeur ou Nederman pour toute ques-
tion relative a la mise au rebut du produit a la fin de sa
durée de vie.

Pieces détachées
Pieces détachées, voir MX10-007-XX

VAN

Le symbole ci-dessus figure a de nom-
breux endroits du manuel, accompagné d'un
“Avertissement”. Il signifie :

Attention, danger ! Il y va de votre sécurité !
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Consignes de sécurité

Pour des raisons de sécurité, lire attentivement le
présent manuel avant la premiére mise en service
du FlexPAK800/1000.

Plaque signalétique, voir fig. 1.

Conformément a la norme européenne en vigueur,
I'alimentation triphasée doit étre équipée d'un dispositif
manuel de déconnexion conforme aux exigences rela-
tives aux interrupteurs-sectionneurs. Ce dispositif doit
étre monté a 2-3 m de l'unité E-PAK et étre clairement
visible depuis celle-ci. En dehors de I'Europe, respec-
ter les normes localement en vigueur.

Vérifier la continuité du circuit de courant protecteur
avant de mettre l'unité en service.

Avant de brancher I'unité sur le secteur, vérifier que la
tension d'alimentation et la fréquence correspondent a
celles mentionnées sur la plaque signalétique.

Vérifier les conducteurs et conducteurs de protection
un mois apres l'installation et, si nécessaire, les resser-
rer pour assurer un bon contact. Seuls des électriciens
qualifiés sont habilités a intervenir sur I'équipement
électrique.

Débrancher I'alimentation avant toute intervention
mécanique, électrique ou de maintenance. Si néces-
saire, verrouiller le sectionneur. Débrancher également
I'alimentation d'air comprimé.

Attendre au minimum 5 minutes avant d'ouvrir le con-
vertisseur de fréquences aprés l'avoir déconnecté.
La tension des condensateurs a l'intérieur du conver-
tisseur est trés dangereuse tant quils ne se sont pas
déchargés. Le convertisseur ne contient pas d'élé-
ments dont la réparation ou I'entretien incombe au
client.

Assurer une bonne ventilation de la piéce dans laquel-
le lunité est installée, voir Site.

Un aspirateur industriel crée une succion trés puis-
sante, capable de provoquer des blessures a I'ceil ou
aux oreilles en cas de contact avec un point d'aspira-
tion, par exemple un raccord. Informer des risques tout
utilisateur ou toute personne susceptible d'approcher
l'installation.

La sortie du silencieux d'air d'échappement est direc-
tement orientée vers le haut. Il convient d'installer un
conduit Spiro pour évacuer les gaz d'échappement
dans l'atmosphére. Disposer le tuyau de telle maniére
que les particules ne puissent pas tomber dans l'unité,
pour éviter tout dégat sérieux. Ne jamais regarder

dans le pot d'air d'échappement. Si une particule
s'échappe, elle peut provoquer une sérieuse lésion
oculaire.

Pendant les travaux de maintenance, il peut étre
nécessaire de retirer la protection acoustique qui
recouvre le moteur pour en atténuer les bruits de fonc-
tionnement. Veillez a ce qu'aucun objet ne tombe dans
le ventilateur de refroidissement du moteur.

Porter impérativement un masque de protection agréé
pour remplacer le filire du collecteur de poussiéres.

Utiliser un masque de protection agréé pour remplacer
le filtre du collecteur de poussiéres.

L'unité doit étre ancrée sur le sol, surtout si elle est ins-
tallée en hauteur, pour éviter tout risque de “déplace-
ment” et de chute. Le chassis est muni de quatre trous
d'ancrage.

Prendre les mesures nécessaire pour éviter que l'unité
ne bascule lorsquon la déménage ou la transporte.
Lors du transport de l'unité, s'assurer que le collecteur
est vide et que le cadre de transport est monté correc-
tement, voir fig. 8.

NOTE : le centre de gravité est décentré.

Certains types de poussiéere sont susceptibles de pro-
voquer des explosions et/ou incendies. Contréler avant
I'installation si les poussieres a aspirer peuvent cons-
tituer un risque. Tout risque peut influencer le choix de
la zone d'installation et, dans certains cas, requérir
une adaptation de l'unité. Le type de tuyauterie peut
influencer considérablement le risque d'explosion de
poussiére (voir le chapitre Connexions).

Certains types de poussieres sont sujets a l'autocom-
bustion. Ne jamais aspirer de poussiéres de magné-
sium ou de titane dans l'installation. Les fumées de
soudage accumulées lors d'une intervention ordinaire
de soudage d'acier ne provoquent pas d'auto-inflam-
mation, mais peuvent étre allumées par une cigarette
aspirée par le systeme. Un incendie dans les fumées
de soudage accumulées ne se répand pas rapide-
ment, mais il est difficile a éteindre. En option, le bac
collecteur peut étre équipé d'un fusible thermique rac-
cordé a un systéme d'alarme incendie.

Toujours remplacer les composants électriques usés,
hors service ou défectueux par des piéces neuves
d'origine.

FlexPAK800/1000 est doté d'un marquage CE.
Respecter les instructions de ce manuel pour les con-
nexions, la mise en service initiale et la maintenance.




Présentation

Généralités

L'aspirateur FlexPAK800/1000 est avant tout utilisé
pour I'extraction locale de poussiéres de meulage ou de

découpe, pour les vapeurs/gaz de soudage ainsi que
pour le nettoyage des établis, du sol, etc.

L'air chargé de poussiére est aspiré dans l'unité par un
tuyau pour y étre purifié. La poussiéere est récoltée dans
un fOt et I'air purifié est évacué a l'extérieur en passant
par un filtre.

L'unité est commandée par une unité de démarrage et
de commande intégrée.

Principaux composants
Ces éléments sont représentés sur la fig. 2.
1 Unité de démarrage et de commande

2 Convertisseur de fréquences. Le manuel du conver-
tisseur de fréquences est joint. Ne pas modifier les
parameétres du convertisseur sans connaissance
approfondie des conséquences. Tout réglage annule
la garantie. Des erreurs de paramétrage peuvent
entrainer des réparations co(teuses.

3 Ventilateur haute pression a canal latéral, assurant la
fonction de pompe.

4 Thermocontact.
5 Boitier insonorisé.

6 Tuyau d'air de refroidissement a partir du convertis-
seur de fréquences.

7 Panneau de commande.

8 Silencieux de sortie du ventilateur.

9. Silencieux d'admission du ventilateur.
10. Dispositif de nettoyage du filtre.

11. Tuyau raccordant I'extracteur de poussiéere au silen-
cieux d'admission.

12. Porte-filtre.

13. Manchons de filtre en tissu.

14. Extracteur de poussiére.

15. Collecteur avec sac en plastique. Ne pas utiliser
l'unité s'il n'est pas en place !

16. Filtre a air de refroidissement du convertisseur de
fréquences.

17. Capteur de pression

18. Soupape de régulation de dépression.

19. Panneau latéral.

Unité de commande

La Fig. 3 montre les principaux composants.

1, Transformateur TR1, 60 W.

2. Bornes, 1-26 rangée supérieure, 31-32, 40-52,
60-65, 70-72 rangée inférieure.

3. Fusible pour céble de signal pilote (PS).
Fusible F4 = 1A rapide. Ne pas utiliser l'unité si le
céble de signal pilote n'est pas branché.

4. Fusible pour alimentation annexe 24V cc. Fusible
F5=1Alent.

5. Transformateurs fusibles primaires F2 et F3=6 A
lent.

Arrét/Veille.
Nettoyage de filtre/Démarrage du test.
PLC .

Systeme PLC de I'unité d'admission/de sortie sup-
plémentaire.

© © N

La figure 4 illustre le tuyau d'air qui améliore le refroidis-
sement du convertisseur de fréquences. Ne pas démar-
rer I'unité lorsque ce tuyau n'est pas en place.

Description fonctionnelle

La fig. 7 présente le fonctionnement de cet équipe-
ment.

Admission

Le collecteur de poussiére est congu de maniere a ce
que l'air circule le plus lentement possible dans la partie
inférieure. Les grosses particules tombent directement
dans le collecteur.

La poussiere fine est entrainée vers le haut par le flux
d'air et se dépose a I'extérieur des manchons a sur-
face filtrante. La surface extérieure des manchons est
lisse et comporte de fines perforations, de sorte que la
poussiére est directement séparée, sans pénétrer dans
le matériau. Cela permet un nettoyage aisé du filtre, un
niveau de séparation élevé des poussiéres et un usage
intensif, c'est-a-dire que le débit d'air est important par
rapport a la surface.



Ventilateur

L'air épuré quitte le séparateur par le haut, transite par
le silencieux d'admission et ressort par le ventilateur a
canal latéral avec un moteur intégré.

Le ventilateur assure la fonction de pompe, ce qui veut
dire que plus la dépression qu'il crée est forte, plus il
consomme de puissance moteur. Un capteur de pres-
sion, situé sur le conduit de raccordement, enregistre la
dépression de l'unité et assure la commande du conver-
tisseur de fréquences. Le convertisseur de fréquences
régule la vitesse du moteur et la limitation de dépression
se fait d'une maniére permettant une grande économie
d'énergie.

La température d'air augmente lorsque I'air transite

par le ventilateur a canal latéral. A faible débit et si la
température ambiante est élevée, I'air sortant devient
chaud. Pour empécher la surchauffe du moteur et du
ventilateur, la sortie du ventilateur est munie d'un ther-
mocontact qui déclenche a 125 °C (257° F) et active la
fonction de nettoyage du filtre. Pour plus d'informations,
voir page 12 “Température élevée du ventilateur”.

Sortie

L'air quitte lunité par le silencieux. L'air chaud évacué
doit étre envoyé dans I'atmosphére. Il peut également
étre acheminé vers un échangeur de chaleur.

L'air peut étre acheminé vers un échan-
A geur de chaleur, mais rien ne peut obstruer
le flux. En cas de blocage du flux dair
d'échappement, I'unité peut générer une
surpression susceptible d'endommager
sérieusement I'échangeur de chaleur.

Unité de démarrage et de commande.

Marche/arrét automatique ou fonctionnement con-
tinu (DIR)

Les fonctions ralenti automatique (fonction DIR), démar-
rage automatique et arrét retardé (fonction SSR) font
toujours partie de l'unité de démarrage et de commande
(PLC), voir fig. 5. Ces fonctions assurent un fonctionne-
ment de I'unité dans un mode qui permet d'économiser
de I'énergie. Pour un fonctionnement correct, toutes les
valves de sécurité des postes de travail doivent étre
équipées d'un microrupteur connecté par un cable de
signal pilote a l'unité de démarrage et de commande.
NOTE : Ne pas utiliser I'unité si le cable de signal
pilote n'est pas branché.

Réglage des fonctions DIR et SSR, voir page 5.

Nettoyage du filtre

La figure 6 montre le principe de nettoyage de filtre. Un
PLC commande une électrovanne qui commande un
vérin pneumatique a I'aide d'un disque de valve rep. 2.
Ce principe exige une pression négative dans le collec-
teur de poussiéres de maniére a ce que la “dépression
accumulée” a I'ouverture de la valve, produise un souffle
d'air puissant a travers l'intégralité du filtre qui déplace
la poussiére déposée sur la face extérieure des filtres, a
3 reprises pour chaque cycle de nettoyage de filtre.

La fonction DIR agit paralleélement a la fonction FCR.

Le nettoyage de filtre intervient chaque fois que le
FlexPAK passe au ralenti sur les installations qui utili-
sent les fonctions de ralenti automatique et de démarra-
ge et d'arrét automatiques. Si les conditions sont telles
que DIR fonctionne rarement ou jamais, laisser l'unité
passer au ralenti. La fonction FCR prendra la reléve et
forcera le processus de nettoyage de filtre toutes les
heures afin d'assurer un nettoyage efficace du filtre.
Réglage des fonctions de nettoyage de filtre, voir page 7.



Démarrage de lunité

Pour de plus amples renseignements sur le "Démarrage
de l'unité ", voir page 9.

1. Tourner l'interrupteur-sectionneur en position 1.

2 Vérifier que I'air comprimé est branché a I'unité.

3 Presser le bouton-poussoir blanc marqué sur le pan-

neau de commande, fig. 3, rep. 6, le voyant blanc @
s'allume et I'écran affiche "Veille".

4 L'unité se met en marche si vous pressez le bouton-
poussoir "Test start ", fig. 3 rep. 7 ou lorsqu'une valve
est ouverte sur le poste de travail.

Au terme de la journée de travail, mettre I'unité hors
tension en appuyant sur le bouton blanc du panneau de

commande et en tournant l'interrupteur-sectionneur sur 0.

Programmateur

Pour le réglage, voir page 6.

Trois réglages sont disponibles : lls portent les noms de
WeekTim 1, WeekTim 2 et WeekTim 3.

Par défaut :

Le réglage WeekTim 1 permet a I'unité de passer en
mode de veille lundi, mardi, mercredi, jeudi et vendredi
a 07.00 et passer hors service a 12.00.

Le réglage WeekTim 2 permet a I'unité de passer en
mode de veille lundi, mardi, mercredi, jeudi et vendredi
a 13.00 et passer hors service a 16.00.

WeekTim 3 est utilisé pour mettre I'unité en marche/a
l'arrét les samedis et les dimanches.

Ces réglages ne sont que des réglages par défaut. Vous
pouvez modifier ces réglages pour les adapter a un
horaire de votre choix.

NOTE : Lorsque I'horloge arréte I'unité et une valve
est en position ouverte, I'unité se met immédiate-
ment en marche lorsque I'horloge bascule I'unité
en mode de veille.

Il n'est pas obligatoire d'utiliser la fonction de minuterie.
Pour désactiver cette fonction, ne saisir que des tirets

a I'écran. Il est toutefois recommandé d'utiliser cette
fonction pour désactiver automatiquement I'unité, méme
lorsqu'une valve reste ouverte, par exemple la nuit.

Compteur horaire (compteur journalier)

Réglages, voir page 6

A I'écran, un compteur indique l'intervalle restant jusqu'a
I'entretien suivant. Lorsque ce laps de temps est écoulé,
I'unité actionne une alerte a l'aide du voyant clignotant
(voyant blanc sur I'unité de commande) qui se met a cli-
gnoter lentement. Le texte "Tme To Service" s'affiche a
I'écran. L'unité continue a fonctionner (l'unité ne s'arréte

pas).

Par défaut, l'intervalle standard entre deux entretiens est
de 2000 heures de service. Il peut s'avérer nécessaire
de modifier l'intervalle en fonction de différentes condi-
tions de service. Veuillez contacter Nederman

pour toute demande relative a la modification de la
fréquence des entretiens.

PLC

Les textes et images suivants décrivent les diffé-
rentes valeurs paramétrables sur le PLC de I'unité.

Réglages de mise en marche

Appuyer sur ¥
Puis sur ESC.

Réglages de mise a l'arrét
Sélectionner I'écran de mise en marche en pressant
deux fois ESC pour accéder au menu de I'horloge.

Appuyer sur - pour accéder au menu de mise en mar-
che.

Nederman -
FlexPAK ‘ }
TmeToService v
2000Hour

PLC-1




Réglage de heure et de la date

Mo 09:00
2004-01-29

<r

PLC-2

Sélectionner Set Clock a I'aide de « ou ¥ appuyer sur
OK.

Stop -
Set Param ‘ ’
>Setup.. v
Prg Name
PLC-3

1. Le curseur montre le jour de la semaine. Le carac-
tere clignote lorsqu'il est sélectionné.

2. Changer le jour de la semaine a l'aide de « ou v .

3. Faire passer le curseur dans la position suivante a
l'aide des touches 4 ou » .

4. Répéter les étapes 2 et 3 pour les autres réglages.
5. Appuyer sur OK pour confirmer.

Set Clock -
>Mo 15:30 ‘ }
YYYY-MM-DD v
2003-01-27
PLC4
Paramétrage
Stop -
>Set Param ‘ }
Set Clock v
ProNeme | [Esg)
PLC-5

Sélectionner le paramétre a 'aide de « ou ¥ appuyer
sur OK.

H-Meater “~
>MI =2000h ‘ }
MN = 2000h v
or= on
PLC-6

Pour plus d'informations sur le paramétrage du

compteur horaire, voir en page 7.

MI peut étre modifié pour changer lintervalle entre les

entretiens.

1. Appuyer sur OK.

2. Avancer pas a pas a l'aide de 4 ou » jusqu'au
caractére a modifier.

3. Sélectionner une valeur adéquate a laide de « ou ¥ .

4. Pour confirmer la modification, appuyer sur OK. MN
est l'intervalle restant avant I'activation de I'alarme.

OT est la durée de fonctionnement totale depuis la
mise en service du systéme.

Les réglages suivants de WeekTim montrent un
exemple de mise au point du réglage hebdoma-
daire par défaut de I'horloge, voir page 7 pour plus
d'informations.

WeekTim 1 -

D =MTWTF-- ‘ ’

On = 07:00 v

Off = 12:00
PLC-8

Réglage de I'horaire hebdomadaire temps 1, lundi
- vendredis matins.
1. Appuyer sur OK.

2. D=MTWTF correspond aux jours auxquels le para-
métre s'applique. Sélectionner le jour a modifier a
I'aide des touches <« ou »

3. Activer le jour approprié en appuyant sur - ouwv .

4. Avancer pas a pas a l'aide de P jusqu'au jour suivant
a modifier.

5. Sélectionner une valeur adéquate a l'aide de « ou v .

6. Avancer pas a pas a l'aide de » jusqu'au chiffre de
I'neure a modifier, pour régler ON time.

7. Sélectionner une valeur adéquate a l'aide de « ou ¥ .

8. Procéder ainsi jusqu'a obtenir I'affichage de I'heure
souhaitée.

9. Reprendre la méme procédure pour OFF time.
10. Appuyer sur OK pour confirmer les modifications.

WeekTim 2 -

D =MTWTF-- ‘ ’

On = 13:00 v

Off = 16:00
PLC-9

Réglage 2 du programmateur hebdomadaire, lundi
a vendredi aprés-midi.

Les réglages sont effectués conformément a la section
précédente.

WeekTim 3 -
D =SS 4 )
on = - A 4
Off = -+

PLC-10

Réglage de I'horloge hebdomadaire temps 3, same-
di - dimanche.

Les réglages sont effectués conformément & la section
précédente.

DIR -
T =12:00s ‘ ’
v
Ta = 00:00
PLC11

Réglage du délai de mise en veille.
NOTE : Il ne faut pas régler I'heure.



1. Appuyer sur OK.

2. Avancer pas a pas a l'aide de » jusqu'au caractere
a modifier.

3. Sélectionner une valeur adéquate a l'aide de - ou
¥, temps en secondes.

4. Appuyer sur OK pour confirmer la modification.

FitClean -

Th =01:00s ‘ }
Tl =60:00m v

Ta = 00:00

PLC-12

Réglage du temps de la fonction de nettoyage
automatique.
1. Appuyer sur OK.

2. C'estla durée d'ouverture de la plaque de nettoyage
de filtre. Avancer pas a pas a l'aide de » jusqu'au
caractére a modifier.

3. Sélectionner une valeur adéquate a l'aide de « ou ¥ .

4. Avancer pas a pas a l'aide de » jusqu'a Tl qui est
l'intervalle entre deux opérations de nettoyage de fil-
tre. Sélectionner le caractére a modifier. Le temps est
indiqué en minutes.

5. Sélectionner un caractére approprié a l'aide de « ou v .

6. Appuyer sur OK pour confirmer la modification.

SSR_Time -
T =10:00m ‘ »
v
Ta = 00:00
PLC-13

Réglage de la durée d'aprés-coup.
1. Appuyer sur OK.

2. C'est la durée de fonctionnement de I'unité avant
qu'elle s'arréte. Sélectionner le caractére demandé a
l'aide de » .

3. Sélectionner une valeur adéquate a l'aide de - ou
v . Le temps est indiqué en minutes.

4. Appuyer sur OK pour confirmer la modification.

RUNNING -

-20 kPa ‘ ’
TmeToService v
2000Hour

[Esc] [oK]
PLC-15

Unité en mode fonctionnement. L'écran affiche la puis-
sance d'aspiration effective, ici 20 kPa.

Messages de mise en garde

A
Time for ‘ }
Service v
2004-10-25
[Esc] [oK]
PLC-19

Lorsque le message «Time for service» s'affiche, il est
temps de procéder a un entretien. La date est celle de
I'activation du message.

o
CAS <3bar ‘ ’
TH 16:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-20

Air comprimé connecté au-dessous de 3 bars. TH 16:00
correspond au jour de la semaine et a I'heure de l'appa-
rition du défaut.

Fan Hi Temp ‘ - }
TH 01:00 v
PLC-25]

Température de ventilateur trop élevée.
L'unité passe en mode de refroidissement a un niveau
de dépression inférieur.

Nederman -
FlexPAK ‘ ’
TmeToService v
2000Hour

[ OK |

Ecran de démarrage.

NEDERMAN -
Standby ‘ ’
TmeToService v
2000Hour

PLC14

Unité en position d'attente.

Dustbin -
Full ‘ }
TH 01:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-26

Si un capteur de niveau est installé, ce message s'af-
fiche lorsque le bac collecteur est plein. Il est possible
d'ajuster l'intervalle de fonctionnement de I'unité entre
la mise en garde et le déclenchement de I'alarme. En
mode d'alarme, 'unité s'arréte.




Filter Clogd -
Or AUX Alarm ‘ }
TH 01:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-27

Si le capteur de régulateur de filtre est installé, ce mes-
sage d'erreur est affiché en cas de chute de pression
dans l'unité de filtre. Il est possible d'ajuster l'intervalle
de fonctionnement de I'unité entre la mise en garde et
le déclenchement de I'alarme. En mode d'alarme, l'unité
s'arréte.

Ou

Si une connexion d'alarme supplémentaire est utilisée,
ce message d'erreur est affiché lorsqu'elle est déclen-
chée. Il est possible d'ajuster l'intervalle de fonctionne-
ment de I'unité entre la mise en garde et le déclenche-
ment de I'alarme. En mode d'alarme, 'unité s'arréte.

Hig Vacuum -
FLT Drive ‘ }
Fan Over Tmp v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-7

La dépression de l'unité était trop élevée. Vérifier la
Soupape de régulation de dépression

Ou,

Le convertisseur de fréquences s'est arrété sur une
indication de défaut. Si le défaut indiqué n'est pas trop
grave, l'unité peut étre remise en marche. Si l'unité ne
redémarre pas, contacter le service de maintenance de
Nederman.

Ou,

Le ventilateur est en surchauffe. S'assurer que l'unité est
a la bonne température, puis redémarrer. Vérifier le bon
fonctionnement de la soupape de dépression.

o
Fire Alarm ‘ ’
TH 01:00 v
Reset OK==p
[Esc] [oK]
PLC-23

Alarme incendie
L'unité s'arréte immeédiatement.

o
CAS<3Bar ‘ }
TH 01:00 v
Reset OK==p
[Esc] [oK]
PLC-24

Si I'unité est équipée d'un régulateur de pression d'air,
ce message s'affiche a I'écran.

Installation
Site

L'unité doit étre installée a l'intérieur. En cas d'installa-
tion a l'extérieur, protéger I'unité contre les intempéries.
La température ambiante doit rester inférieure a 40 °C
(104 °F).

L'unité doit étre installée a I'horizontal et fermement
ancrée dans le sol.

cadre inférieur qui servent a fixer l'unité au
sol, voir fig. 8. Le cadre fourni doit étre fixé
a l'arriere de I'unité, une fois I'unité fixée.
S'il faut déplacer I'unité, le cadre doit étre
fixé a la face avant du cadre inférieur. Il
convient de vider le distributeur avant de
déplacer l'unité.

2 Il y a quatre supports de fixations sur le

L'air chaud sortant doit étre évacué de l'unité et du local,
fig. 7 rep. 8. Raccorder un conduit qui évacue l'air sor-
tant vers l'extérieur.

geur de chaleur, mais rien ne peut obstruer
le flux. En cas de blocage du flux dair
d'échappement, l'unité peut générer une
surpression susceptible d'endommager
sérieusement I'échangeur de chaleur.

2 L'air peut étre acheminé vers un échan-

Un espace de 1,2 métre doit rester dégagé devant
I'unité de démarrage et de commande, d'une part, et le
collecteur de poussieres, d'autre part, pour permettre

la maintenance. A l'arriére de I'unité, il est conseillé de
garder un espace libre d'environ 0,8 m. Un espace de
2,1 m est recommandé lors du "basculement" du boitier
de filtre et de 1 m au-dessus du filtre pour pouvoir retirer
le filtre. (1,5 m est recommandé en cas d'utilisation de
"dispositif de levage ", voir fig. 10)

Si l'unité est positionnée dans un petit local, le local doit
étre équipé de deux orifices de ventilation aux dimen-
sions minimum de 250 x 250 mm (10" x 10"). Un orifice
sera placé tout en haut et l'autre tout en bas.

ment étanche !

S'il n'y a pas d'orifices d'aération, une
dépression dangereuse peut se former
provoquant de sérieuses blessures corpo-
relles, méme le local risque d'étre endom-
magé !

2 Un petit local ne doit jamais étre compléte-



Installation électrique et air comprimé
Généralités

Les schémas de céblage et de connexion ainsi que les
informations détaillées sur les fusibles et le paramétrage

du relais de surcharge, etc. figurent dans la section illus-
trée du manuel.

Le schéma sur la Fig. 7 montre les connexions normales
de FlexPAK800/1000. Le matériel de connexion, tel que
cables et flexibles ne font pas partie de la livraison, il
faut les acheter sur le marché local.

La connexion électrique de I'unité ne doit pas étre équi-
pée d'un disjoncteur de courant a la terre lorsque le
convertisseur de fréquences est doté d'un filtre EMC.
Le fonctionnement du filtre EMC provoquera la coupure
d'alimentation par le disjoncteur de courant a la terre.

Entrée d'alimentation triphasée avec céble PE.

Interrupteur-sectionneur conforme a la norme.

Cable dalimentation vers l'unité.

Valve a air comprimé,dimension G1/4" ou G1/2".

Piege a eau et a poussiére. L'air comprimé doit étre

propre et sec.

Alimentation en air comprimé, tuyau nylon & 6 mm.

7. Admission @ 150 mm.

8. Conduit d'évacuation d'air @ 160 mm (pour des lon-
gueurs de < 12 m).

NOTE : le tuyau d'évacuation d'air doit emprunter le

trajet le plus direct et le plus court.

9. Céble de signal pilote (PS) venant des valves des

postes de travail. Ne pas utiliser cette unité sans le

cable de signal pilote installé, le convertisseur de

fréquences pouvant étre surchauffé. Un jeu AS est
requis pour toutes les valves.

ISAEEE S A .

o

en acier plein. Ne pas utiliser de tuyaux en
PVC. Presque tous les types de poussiéres
absorbent I'électricité statique lorsqu'elles
sont aspirées par un tuyau en plastique, ce
qui augmente considérablement

le risque d'explosion si la poussiére est
explosive.

j La tuyauterie doit étre constituée de tubes

Les flexibles pneumatiques sont rattachés

A aux cables électriques a I'aide de serre-
cables ou sont installés dans une gaine
commune de protection. Les flexibles pneu-
matiques doivent étre ancrés de maniére
mécanique.

Les faisceaux de cablage doivent étre con-

A nectés de maniére électrique au systéme
PUS (Systeme d'équipotentialité) du bati-
ment.

Démarrage de l'unité de commande

L'unité et ses options sont testées avant la livraison et
chaque fonction est controlée. Avant la mise en service,
vérifier les points suivants :

e interrupteurs-sectionneurs installés.

e le local, s'il est de petite taille, dispose dune aération.
Voir Site.

¢ le sac en plastique est installé dans le bac collecteur.
Ne pas utiliser I'unité sans sac en plastique !

e la tuyauterie est connectée a I'entrée du collecteur de
poussiére.

e un tuyau est fixé a la sortie pour éliminer I'air déchap-
pement chaud. Ne jamais faire fonctionner l'unité sans
tuyau dévacuation. Des objets peuvent tomber direc-
tement dans le ventilateur et provoquer d'importants
dégats.

e |'alimentation en air comprimé est connectée en per-
manence. La fonction de veille et le nettoyage du filtre
ne fonctionnent pas correctement sans air comprimé.

e le cable de signal pilote est connecté mais aucune
valve n'est ouverte au niveau des postes de travail.

Les parametres de l'unité de commande doivent éven-
tuellement étre contrdlés et modifiés lors de la premiére
mise en service. Puis il convient d'enlever le couvercle
de l'unité de commande. (Le PLC et le logiciel sont pro-
tégés par des mots de passe)

Aucune personne non autorisée ne doit
rester a proximité de I'unité de commande
lorsque celle-ci est ouverte. Le personnel
qualifié chargé des inspections/réglages
des équipements de commande doit étre
extrémement prudent pour éviter les chocs
électriques.

Pour procéder a des inspections/réglages,
toujours mettre I'équipement hors tension

au moyen de l'interrupteur-sectionneur.

Ne pas ouvrir le convertisseur de fréquen-
ces. Si le convertisseur de fréquences doit
malgré tout étre ouvert, attendre 5 minutes
(voir Sécurité).

Mise en service initiale

Retirer le capot d'insonorisation pendant
la mise en service initiale afin de vérifier le
sens de rotation. Vérifier qu'aucune valve
d'aspiration n'est restée ouverte au niveau
des postes de travail.

e Mettre le sectionneur sur 1.

e Sur le panneau de commande, presser le bouton
blanc marqué (1), figure 3. Le voyant du bouton-pous-
soir s'allume et I'écran affiche “Veille”.



e 'unité ne démarre que lorsque le bouton Test start est
enfoncé, fig. 3.

Vérifier le sens de rotation en plagant la main devant le
restricteur de dépression. Aucun souffle ne doit sortir

du restricteur. Si aucun souffle ne sort du restricteur, ne
pas interrompre la procédure de mise en marche. Sinon,
lunité peut étre arrétée en appuyant sur le bouton (D

Couper l'alimentation a laide de l'interrupteur-section-
neur. Ouvrir l'unité de démarrage et de commande et
inverser deux des conducteurs de phase entrants.
Vérifier a nouveau le sens de rotation.

Agir avec prudence lors du contréle du
sens de rotation puisque le silencieux est
déposé. Ne pas mettre la main dans le car-
ter de la pompe.

Utiliser des protections auditives.

e Vérifier que lunité ne démarre pas directement lorsque
le bouton(Dest enfoncé. Si elle démarre, c'est qu'une
soupape est ouverte sur un poste de travail et que son
microrupteur a déclenché, ou que le céble de signal
pilote est endommagé et que ses conducteurs sont en
contact. Dans ce cas, arréter 'unité a laide du bouton

et examiner |' origine de la panne. Si nécessaire,
détacher de l'unité de commande le cable du signal
pilote (voir Connexions fig. 18) et détecter la panne a
I'aide d'un ohmmeétre en suivant chaque céble du cir-
cuit jusqu'a ce que le probléme soit identifié.

¢ En fonctionnement correct, I'unité passe en mode
“Veille”. L'unité ne doit pas se mettre en marche tant
qu'une valve n'est pas ouverte sur le poste de travail
par le microrupteur ou par l'utilisateur qui appuie sur le
bouton Test start/Filter Cleaning comme indiqué sur la
figure 6. A la fermeture de la valve, l'unité doit passer
au ralenti (et au nettoyage du filtre) apres une tempo-
risation affichée a I'écran (DIR), normalement de 12
secondes. L'unité doit s'arréter a la fin du délai affiché
a lécran (contacteur statique a semi-conducteurs), en
principe 10 minutes.

¢ Lorsque I'unité fonctionne a plein rendement (pas en
mode veille), enfoncer le bouton Filter Cleaning (fig.
6) et vérifier que la fonction de nettoyage du filtre est
activée. La fonction de nettoyage du filtre (vérin pneu-
matique avec disque de clapet) est dissimulée a I'in-
térieur du boitier (voir position 2 de la fig. 6). Un bruit
caractéristique se fait entendre.

¢ Une fois toutes les valves des postes de travail fer-
mées, vérifier que le moteur ralentit (nettement per-
ceptible a loreille) et que I'équipement passe en mode
veille avec nettoyage du filtre aprés environ 12 secon-
des. Si ce n'est pas le cas, déconnecter le céble de
signal pilote a la main en ouvrant le porte-fusibles
F4. Patienter au moins 12 secondes si le passage au

10

ralenti s'effectue a ce moment, puis dépanner le céable
de signal pilote. Si la commutation na pas lieu, vérifier
le délai affiché a lécran (fonction DIR).

e L'unité doit s'arréter environ 10 minutes apres étre
passée en mode veille (mode Standby) grace a la
fonction de mise hors tension contacteur statique a
semi-conducteurs.

* Une fois tous les contrbles effectués, remettre le cou-
vercle sur l'unité de commande et le capot d'insonori-
sation sur le moteur/ventilateur.

Entretien

Lire la section "SECURITE" avant de pro-

A céder a une intervention d'entretien. Une
intervention d'entretien présuppose qu'il
faut ouvrir et éventuellement démonter
I'équipement. Cela implique un grand ris-
que, c'est pourquoi le personnel de main-
tenance doit étre conscient des risques
susceptibles de se présenter en cas de
mauvaise manipulation.

Risque de briilures !

En cas d'intervention d'entretien sur le
moteur, le ventilateur ou le conduit d'air ou
a proximité de ces éléments.

>

Toujours utiliser un masque de protection
agréé pour remplacer le sac de poussiére
ou en cas d'intervention avec exposition a
la poussiére.

>

Portez des bouchons d'oreille lorsque
I'unité fonctionne et que vous travaillez a
proximité de la partie supérieure du collec-
teur de poussiére.

Collecteur

Vider réguliérement le bac collecteur sans attendre qu'il
soit rempli aux 2/3. Le BLI accessoire (Indicateur de
niveau de bac) alerte a ce niveau (2/3). Au lieu de vider
le sac, il est préférable de d'effectuer un Filter Cleaning
en pressant le bouton "Filter Cleaning". Mettre I'unité

de dépression a l'arrét et désassembler le collecteur,
fig. 12. Couper l'alimentation, déposer le flexible, fig. 14.
Remplacer le sac en plastique, fig. 13 et installer le flexi-
ble et le collecteur.

NOTE : Si le flexible n'est pas installé aprés un
échange de sac, le sac explose a cause de la dif-
férence de pression dans le sac et la pression
atmosphérique sous le sac !



NOTE : Vérifier que le sac n'est ni colmaté ni
endommagé !

Vérifier la quantité de poussiére au cours des premi-
res semaines pour s'assurer de la bonne fréquence
de vidage du sac. Cette fréquence peut varier d'une
semaine a un mois.

Toujours utiliser un masque, des lunettes
A et des gants de protection agréés pour
remplacer le filtre.

Lors du vidage du collecteur, vérifier & intervalles régu-
liers I'absence d'accumulation importante de poussiére
sur l'extérieur des flexibles de filtre. L'enlévement du
tissu, du papier ou d'autres matériaux "pelucheux"
accumulés se fait avantageusement a la main. Cela
est plus facile a faire par le bas lors de la dépose du
collecteur.

Ensemble-filtre

Toujours utiliser un masque, des lunettes
A et des gants de protection agréés pour
remplacer le filtre.
Normalement, il faut remplacer les flexibles du filtre
au bout de 6000-8000 heures de service. En cas de
grandes quantités de vapeurs de soudage et/ou de
poussiéres d'huile, il convient de remplacer le filtre plus
souvent. Une horloge est intégrée au PLC pour gérer
les heures de service. Tout remplacement de filtre doit
étre consigné sur les fiches d'entretien des unités.

Les flexibles de filtre peuvent étre remplacés séparé-
ment, mais il est conseillé et plus rapide de changer
I'ensemble du filtre, ce qui réduit la dispersion de la
poussiére. L'intervention est plus facile si I'on place
I'unité de maniéere a pouvoir la basculer, fig. 9. Il est
alors également possible de retirer le filtre droit vers
le haut, fig. 10, avec une grue ou un autre dispositif de
levage.

Si les flexibles de filtre sont remplacés séparément, il
faut également changer les supports en plastique.

La fig. 11 (A-C) montre la maniére d'installer les
bagues d'étanchéité. Lorsqu'il faut remonter une bague
d'étanchéité déja utilisée, la forme ouverte n'est pas la
méme lorsqu'elle était neuve en A. Utiliser un tourne-
vis pour insérer le bord du module entre les lévres en
caoutchouc pour obtenir un résultat apres le montage
comme indiqué en C.

Un montage correct est essentiel pour assurer I'étan-
chéité et la durabilité de I'unité.

Nettoyage du filtre

Risque de coincement au niveau du vérin
pneumatique et de déplacement du disque
de la valve. S'assurer que le capot de pro-
tection est monté sur l'unité de nettoyage
de filtre aprés le controle.

Vérifier 'équipement de nettoyage automatique un fois
par an.

Ouvrir le collecteur par le haut en retirant le couvercle
et inspecter le disque de clapet.

Démarrer I'unité et appuyer sur le bouton Filter
Cleaning, voir fig. 6.

Le vérin pneumatique doit soulever le disque de la
valve et un bruit fort doit se faire entendre lorsque l'air
s'échappe dans le collecteur pour éliminer la
poussiére par soufflage de I'extérieur de I'ensemble
du filtre. Cette action se fait a 3 reprises par cycle de
nettoyage de filtre.

Arréter l'unité de dépression et couper l'alimentation
en air. Vérifier si le disque de la valve n'est pas grippé,
endommagé ou usé. Remplacer si besoin. Remplacer
le couvercle supérieur de protection.

Moteur et unité ventilateur

Inspectez et nettoyez le compartiment moteur réguliée-
rement!

Le moteur est équipé de 2 roulements a billes.
Remplacer les roulements aprés environ 15 000 heures
de service. Si la température ambiante atteint souvent
35 °C (95 °F), il convient de réduire l'intervalle de rem-
placement. Dans tous les cas, les roulements doivent
étre remplacés tous les cing ans.

Les roulements sont d'un type standard. Contacter
Nederman ou un revendeur Nederman pour remplacer
les roulements.

La graisse de lubrification doit également étre rempla-
cée. La graisse doit étre conforme & DIN 51825-K2N
40, SKF LGHP 2 ou a FAG Arcanol Multitop.

Filtre de refroidissement de convertisseur
de fréquences.

La durée de vie du filire dépend de la poussiere piégée
dans l'air autour de l'unité de dépression. La durée de
vie estimée est de 6-48 mois. Vérifier le filtre a interval-
les réguliers par la grille du boitier de filtre. Si le filtre
est colmaté, le convertisseur de fréquences s'arréte a
cause d'une surchauffe. Lors d'un replacement de filtre,
voir I'autocollant apposé sur I'admission du filtre.
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Dépannage

Les schémas électriques, les schémas de connexions
et l'information sur les fusibles se trouvent derriére les
pages d'illustration.

Il n'y a pas de relais de surintensité. Le parameétre du
convertisseur de fréquences déterminant le courant
maxi est réglé en usine et ne doit pas étre réajusté.

minée selon les instructions suivantes, il
faut appeler un technicien d'entretien de
Nederman.

2 En cas de panne qui ne peut pas étre éli-

Dysfonctionnements

Les dysfonctionnements suivants s'affichent sur le
PLC ; pour les réinitialiser, suivre les informations visi-
bles a I'écran :
Température de ventilateur élevée (déclenchement
du thermocontact).

Message d'erreur en provenance du convertisseur
de fréquences.

CAS (Compressed Air Switch), contréle de I'alimen-
tation en air comprimé.

NOTE : Uniquement lorsqu'un CAS est fixé.

) —

A 7
< ﬂ%@ﬁ
@) |||

Fan high TMP
TH 16:00
Reset OK==p

Température de ventilateur élevée

Si le débit de l'unité est trés faible, la température
monte. Pour protéger le ventilateur contre une sur-
chauffe, un systéme intégré est activé lorsque l'unité
est en surchauffe. Le systéme de protection fonctionne
comme suit : si la température de sortie est supérieure a
125 °C, I'écran affiche un avertissement "Fan Hi Temp"
et I'unité adapte le débit automatiquement pour refroidir
le ventilateur, fig. 15. Lorsque la température revient a
un état normal, l'unité passe automatiquement en mode
de service normal. Si la température n'a pas atteint sa
valeur normale de service, au bout de 3 minutes l'unité
s'arréte et un message d'erreur est affiché a I'écran.
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FLT Fr.conv
TH 16:00
Reset OK==p

<r

PLC-21

Message d'erreur en provenance du con-

vertisseur de fréquences

En cas de dysfonctionnement du convertisseur de fré-
quences, l'unité sarréte. Les dysfonctionnements les
plus courants sont : surintensité, sous-tension et surten-
sion. Si un de ces défauts apparait, I'unité s'arréte et le
voyant d'indication de panne (voyant blanc) clignote et
des messages d'erreur sont affichés a I'écran du PLC.
En principe, I'unité peut étre redémarrée une fois que le
message d'erreur a été accepté en appuyant sur OK. Si
toutefois I'unité ne redémarre pas, c'est que le conver-
tisseur de fréquences est gravement endommagé. Dans
ce cas, appeler le service technique pour déterminer
I'origine de la panne.

o
CAS <3bar ‘ }
TH 16:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-20

CAS (Compressed Air Switch)

Lorsqu'un CAS est connecté, I'unité s'arréte en cas
d'arrivée d'air insuffisante. Le témoin lumineux (lampe
blanche) clignote et un message d'erreur s'affiche sur
I'écran du PLC. Cette indication de panne reste affichée
tant que la panne persiste (pression d‘air comprimé
supérieure a 3 bars). Il faut alors acquitter I'alarme a
I'aide du bouton OK.




Event d’explosion
Voir figure 17.

Sécurité

Un mélange d’air et de poussiére peut étre explosif
dans certaines conditions. Les documents disponibles
sur ce sujet exposent les risques existants pour un
grand nombre de substances différentes. Il existe
également des substances qui n’ont jamais causé
d’explosion.

L'évent d’explosion a pour fonction de réduire la pres-
sion a l'intérieur du filtre, en constituant le composant
qui éclatera en premier lors d’'une explosion et dirigera
'onde de choc, et toutes les particules qu’elle peut
contenir, dans la direction désirée.

Pour 'orientation de la direction, voir les figure 17.

La position du collecteur de poussiere sur le support
est cruciale. Choisissez la direction du panneau de
décompression qui est la moins dangereuse. |l est
relativement dangereux de se trouver a proximité ou
devant le panneau de décompression en cas d'explo-
sion. La zone de risque varie et doit étre déterminée
pour l'installation.

Si le collecteur de poussiéere est a l'intérieur, alors
I'onde de pression peut étre déviée a l'air libre, mais
la gaine doit étre courte et droite. Si la surface est
inchangée, alors la longueur de la gaine ne doit pas
dépasser 1 métre. La gaine doit étre dimensionnée
de sorte qu'elle puisse encaisser la force de I'onde
de pression. La surface de la gaine ne doit pas étre

inférieure a la surface du panneau de décompression.

Assurez-vous qu'il n'y a aucun risque de dégat a l'ex-
térieur du béatiment.

FlexPAK avec panneau de décompression doit étre
fixé au sol de maniére sdre. Le cadre du bas est équi-
pé de quatre trous a cette fin.

Des panneaux d'avertissement sont fournis avec le
produit et doivent étre fixés de maniere a étre trés
visibles tant a l'intérieur qu'a I'extérieur de la zone de
risque. Le personnel concerné doit étre informé des
risques. L'unité de dépression doit étre arrétée avant
que quiconque n'entame l'inspection du panneau de
décompression.

Remarque: ne pas dépasser les valeurs maximales
Pmax = 10,0 bar et Kmax = 185 mbar/s !

Certificat du fabricant

Les documents fournis avec I'évent d’explosion sont
compris dans ce manuel en tant que documents sépa-
rés et doivent accompagner le produit jusqu’a son
utilisateur final. Ces documents doivent étre conservés
dans un endroit sar.

Maintenance

Enfoncez le bouton “Filter Cleaning” pour

nettoyer manuellement le filtre qui doit étre

fait avant que le travail de maintenance

soit effectué par le bac de collecte. Arrétez

I'appareil et coupez le courant au moyen

du disjoncteur. Afin de minimiser le risque

d'explosion de poussiére, attendez que la

poussiére se soit déposée, en fonction de

la poussiére env. 5-10 minutes avant de
commencer |'opération.
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Caractéristiques techniques
Cahier de charges

FlexPAK1000

Puissance kW 18.5
Tension secteur/

fréquence V/Hz  400+10% / 50-60
Tension secteur/

fréquence V/Hz  460+10% / 50-60
Débit maxi m3/h 1300
Débit a -15kPa m3/h 1000
Dépression maxi kPa -20

Zone de filtre m2 6

Poids kg 439

* Poids kg 449
Réservoir L 70
Entrée/Sortie Omm  150/160
Niveau sonore ISO dbA 70
Filtration BIA U,S

* Filtration BIA US,G,C
Température max.

ambiante °C -10-+40
Humidité relative % max. 85
Entrée d'air comprimé Mpa 0,6-0,7

Dimensions :
Voir Fig. 16

* Voir Fig. 17

* Unité équipée avec panneau de décompression

Environnement

* Relais exempts de cadmium et d'halogene dans le
matériel de commande.

e Cébles exempts d'halogéne (sans PVC) dans le maté-
riel de commande.

¢ Ringage et peinture sans dissolvant.
¢ Recyclable a 93,6 %

e Déclaration de marchandise écologiquement con-
forme disponible.
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FlexPAK800
Puissance kW 18.5

Tension secteur/

fréquence V/Hz  400+10% / 50-60
Tension secteur/

fréquence V/Hz  460+10% / 50-60
Débit maxi m3/h 1300

Débit a -20kPa m3/h 800

Dépression maxi kPa -35

Zone de filtre m2 6

Poids kg 439

* Poids kg 449

Réservoir L 70

Entrée/Sortie @mm  150/160

Niveau sonore dbA 70

Filtration BIA U,S

* Filtration BIA U,S,G,C
Température max.

ambiante °C -10 - +40
Humidité relative % max. 85

Entrée d'air comprimé Mpa 0,6-0,7

Dimensions
Voir Fig. 16.

* Voir Fig. 17

* Unité équipée avec panneau de décompression

Plaque signalétique

La Fig. 1 présente la plaque signalétique.



FlexPAK800/1000

Introduccion

El propédsito de este manual es servir de guia para la
instalacion, el uso y el mantenimiento correctos del
producto. Léalo detenidamente antes de empezar

a utilizar el producto o realizar en él actividades de
mantenimiento.

Téngalo siempre a mano. Si se le extravia, hagase
con otro ejemplar de inmediato.

Hemos dedicado muchas horas al disefio y la fabri-
cacién de este producto con el objeto de que sea
extremadamente eficaz y seguro. Los accidentes que
pueden darse, a pesar de las medidas adoptadas, se
deberan con toda probabilidad a errores humanos.
Una persona consciente de la importancia de la segu-
ridad y un producto con un mantenimiento adecuado
son una combinacion segura y eficaz.

No olvide, pues, leer las consignas de seguri-
dad de la pagina siguiente y respételas en todo
momento.

Constantemente intentamos mejorar la eficacia de
nuestros productos con la incorporacion de modifi-
caciones de disefno. Nos reservamos el derecho de
hacerlo, sin que ello signifique compromiso alguno
por nuestra parte de integrar tales mejoras en produc-
tos suministrados con anterioridad.

También nos reservamos el derecho de modificar sin
previo aviso tanto los datos y el equipo como las ins-
trucciones de uso y mantenimiento.

Reciclado

Si al término de la vida util del producto tiene alguna
duda sobre como deshacerse de él, pongase en con-
tacto con su distribuidor o con Nederman.

Repuestos
Repuestos segun MX10-007-XX

VAN

Este simbolo aparece en muchos lugares del
manual junto con un “texto de advertencia”.
Significa:

jAtencion, tenga cuidado! Puede haber riesgos
para su seguridad.
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Seguridad

Por razones de seguridad, se debe leer este
manual antes de utilizar la FlexPAK800/1000 por
primera vez.

Placa de caracteristicas de la maquina (consulte
la figura 1).

Con arreglo a la normativa europea, la alimentacion
trifasica de entrada debe contar con un dispositivo
de desconexidon manual que cumpla los requisitos en
materia de interruptores-seccionadores. El dispositivo
de desconexion debe montarse a una distancia de 2-
3 m de la unidad E-PAK y resultar claramente visible
desde ella. Si se encuentra fuera de Europa, consulte
la normativa nacional o local.

Es conveniente comprobar la continuidad del circuito
de la corriente de proteccion antes de utilizar la unidad.

Compruebe que la tensién y la frecuencia de alimen-
tacion se corresponden con los datos de la placa de
caracteristicas de la maquina antes de conectar ésta a
la alimentacion de red.

Un mes después de la instalacién hay que comprobar
todos los conductores de alimentacién y conductores
de proteccion vy, si es preciso, apretarlos nuevamente
para garantizar un buen contacto. Cualquier tarea en el
equipamiento eléctrico debe realizarla exclusivamente
un electricista cualificado.

No realice ningun trabajo de reparacion, mecanico o
eléctrico, sin antes desconectar la alimentacion. Si es
preciso, bloquee el seccionador. Desconecte también
el suministro de aire comprimido.

El convertidor de frecuencia no se debe abrir hasta

5 minutos después de haber desconectado la alimen-
tacion. Los condensadores montados en el convertidor
almacenan una tension muy peligrosa, hasta que se
descargan por si mismos. El convertidor no contiene
piezas que el cliente tenga que reparar o reemplazar.

La estancia donde se instale la unidad tiene que
disponer de buena ventilacion (consulte el apartado
«Emplazamiento»).

Una instalacion de alto vacio genera una potente aspira-
cién que puede ocasionar lesiones de gravedad en los
0jos 0 los oidos si éstos entran en contacto con una salida
de aspiracion, como una conexion de vacio. Todas las per-
sonas que vayan a utilizar la instalaciéon o puedan entrar
en contacto con ella deben estar al tanto de estos riesgos.

La salida del silenciador del tubo de escape de aire
expulsa el aire directamente hacia arriba. Debe mon-
tarse un conducto Spiro para conducir el aire de esca-
pe a la atmdsfera, guiando el tubo de manera

que no puedan caer particulas en la unidad, porque
esto podria ocasionar danos de consideracion. No
mire nunca dentro del tubo de escape de aire. Si se
expulsara alguna particula podria dafnar sus ojos de
forma grave.

Durante las operaciones de mantenimiento, puede
resultar preciso retirar el recubrimiento de insonoriza-
cion del motor mientras éste se encuentra en funcio-
namiento. Tenga cuidado de que no caigan objetos en
el ventilador de refrigeracion del motor.

Utilice una mascarilla homologada siempre que vacie
el cajon colector.

Utilice una mascarilla homologada cuando cambie los
filtros del colector de polvo.

La unidad debe anclarse al suelo, sobre todo si se va
a colocar en alto, para garantizar que no se “tambalee”
ni se caiga. A tal fin, el bastidor dispone de cuatro orifi-
cios de anclaje.

Si tiene que transportar y reubicar la unidad, tenga
cuidado para evitar que vuelque. Cuando transporte la
unidad, asegurese de que el cajon colector esta vacio
y la estructura de transporte esta bien montada (con-
sulte la fig. 8).

NOTA: El centro de gravedad esta desplazado.

Algunos tipos de polvo pueden provocar explosiones
de polvo o incendios. Antes de la instalacién, conviene
comprobar si el polvo que va a aspirar el sistema
supone un peligro. Hay riesgos que pueden afectar a
la eleccion del area de instalacion, e incluso motivar
que sea preciso modificar la unidad. La eleccion de las
tuberias también puede incrementar de manera deci-
siva el riesgo de que se produzca una explosion de
polvo (consulte el apartado «Conexiones»).

Algunos tipos de polvo pueden entrar en combustion
de forma espontanea. Asi, el sistema no se puede uti-
lizar bajo ningun concepto para aspirar polvo de mag-
nesio y titanio. Los humos acumulados de la soldadura
de acero ordinaria no se encienden solos pero podrian
prender si el sistema absorbe un cigarrillo. El incendio
resultante no se extiende con rapidez pero es dificil de
apagar. De manera opcional, el colector de polvo se
puede equipar con un fusible térmico que se conecta a
un sistema de prevencién de incendios.

Sustituya siempre los componentes desgastados, ave-
riados o defectuosos por piezas nuevas y originales.

FlexPAK800/1000 tiene la marca CE. Las conexiones
a la unidad, la puesta en marcha inicial y el mante-
nimiento se deben efectuar como se indica en este
manual.




Presentacion

Generalidades

Las unidades de vacio FlexPAK800/1000 han sido
disenadas basicamente para la extraccion local de
polvo en instalaciones de corte o trituracion, soldadura
(extraccion de humos y gases de soldadura), limpieza
general de mesas de trabajo, suelos y tareas similares.

Un sistema de tuberias aspira el aire cargado de polvo
y lo introduce en la unidad, donde se limpia. El polvo se
va recogiendo en un cajon, y el aire limpio se expulsa
del edificio a través del filtro y el ventilador.

La maquina se controla desde una unidad de arranque
y control integrada.

Componentes principales
Se muestran en la fig. 2
1. Unidad de arranque y control.

2. Convertidor de frecuencia. Se adjunta el manual del
convertidor de frecuencia. Para configurar los para-
metros del convertidor de frecuencia se requieren
conocimientos muy precisos de las posibles conse-
cuencias. La configuracion anula la garantia y una
configuracién incorrecta de los parametros puede
ocasionar reparaciones caras.

3. Ventilador de canal lateral de alta presion con carac-
teristicas de bomba.

4. Conmutador térmico.
5. Recubrimiento de insonorizacion.

6. Manguera de aire de refrigeracion del convertidor de
frecuencia.

7. Panel de control.

8. Silenciador de escape posterior al ventilador.
9. Silenciador de aspiracion anterior al ventilador.
10. Dispositivo de limpieza de los filtros.

11. Tubo de conexién del aspirador de polvo con el
silenciador de aspiracion.

12. Portéfiltro.
13. Bolsas filtrantes de tela.
14. Aspirador de polvo.

15. Cajon colector con bolsa de plastico. No utilice la
unidad sin este elemento.

16. Filtro del aire de refrigeracion del convertidor de
frecuencia.

17. Sensor de presion.
18. Valvula de regulacion de vacio.
19. Panel lateral.

Unidad de control

La fig. 3 muestra los componentes principales.

1. Transformador TR1, 60 W.

2. Terminales, 1-26 fila superior, 31-32, 40-52, 60-65,
70-72 fila inferior.

3. Fusible para el cable de la sefial piloto (PS).
Fusible F4 = 1A rapido. La unidad no deberia poner-
se en marcha sin conectar el cable de sefal piloto.

4. Fusible para alimentacion adicional de 24 VCC.
Fusible F5 = 1 A lento.

5. Fusibles principales’ F2 'y F3 = 6 A lentos.
6. Parada/Espera.

7. Limpieza de filtros/Prueba de arranque.
8. PLC.

9.

Sistema de PLC de la unidad de entrada/salida
adicional.

La figura 4 muestra la manguera de aire de refrige-
racion, que mejora la refrigeracion del convertidor de
frecuencia. No ponga en marcha la unidad sin esta
manguera.

Descripcion de funciones

El funcionamiento del equipo se describe con la
ayuda de la fig. 7.

Entrada

El colector de polvo ha sido disefiado de modo que
mantenga la velocidad del aire en la parte inferior del
colector tan baja como sea posible. Las particulas de
polvo gruesas caen directamente al cajon colector.

Las particulas finas se van hacia arriba junto con el cau-
dal de aire y se depositan en las superficies externas
del filtro superficial. El filtro tiene una superficie lisa con
poros finos en el exterior, por lo que el polvo se separa
directamente en la superficie sin llegar a penetrar en el
material filtrante. Esto hace que el filtro se limpie mas
facilmente, proporciona un alto grado de separacion, y
permite un uso intensivo (un caudal grande de aire en
relacion a la superficie).



Ventilador

El aire filtrado sale del elemento de separacion por la
parte superior y pasa por el silenciador de aspiracion
para llegar al ventilador de canal lateral con motor
integrado.

El ventilador tiene caracteristicas de bomba, es decir,
cuanto mas vacio crea, mas potencia del motor con-
sume. Un sensor de presion, situado en el conducto
de conexion, registra el vacio de la unidad y controla el
convertidor de frecuencia. El convertidor de frecuencia
regula la velocidad del motor y el limite de vacio se
obtiene con un gran ahorro de energia.

La temperatura del aire aumenta cuando pasa por el
ventilador de canal lateral. Cuando el caudal es bajo y
la temperatura ambiental es alta, el aire expulsado se
calienta. Para que el ventilador y el motor no se calien-
ten en exceso, la salida del ventilador esta equipada
con un interruptor térmico que se pone en marcha a

125 °C (257 °F) y activa la limpieza de filtros. Encontrara
mas informacion al respecto en el apartado “Exceso de
temperatura en el ventilador’de la pagina 12.

Salida

El aire sale de la unidad por el silenciador de escape y
es preciso expulsarlo a la atmdésfera. También se puede
conducir hasta un intercambiador de calor.

El aire se puede conducir hasta un inter-

A cambiador de calor, pero es fundamental
que no se produzca ninguna obstruccion
en el caudal de aire. Si se bloquea el tubo
de escape, la unidad puede generar una
sobrepresion que danaria de forma grave el
intercambiador de calor.

Unidad de arranque y control

Arranque/paro automatico o funcionamiento
continuado (DIR)

Las funciones de marcha en vacio automatica (funcion
DIR) y arranque y parada con retraso automaticos (fun-
cion SSR) se integran siempre en la unidad de control
y de arranque (PLC), consulte la fig. 5. Estas funciones
garantizan que la unidad se activa en un modo de bajo
consumo. Para utilizar correctamente la instalacion,
todas las valvulas de vacio y puestos de trabajo deben
incorporar un microinterruptor conectado a un cable de
sefal piloto que se vaya a la unidad de control y arranque.
NOTA: La unidad no deberia ponerse en marcha sin
conectar el cable de senal piloto.

Para obtener informacion sobre la configuracion de las
funciones DIR y SSR, vea la pagina 5.

Limpieza de filtros

La figura 6 muestra el procedimiento de limpieza de los
filtros. Un PLC controla una electrovalvula, que regula
un cilindro neumatico con un disco de valvula (pos. 2).
El procedimiento requiere una presion negativa en el
colector de polvo, para que cuando se abra la valvula,
el “vacio acumulado” genere una rafaga breve pero
potente de aire en sentido inverso a través de los filtros
y expulse el polvo depositado en el exterior de éstos.
Este procedimiento se repite tres veces en cada ciclo
de limpieza de los filtros.

La funcion DIR trabaja en paralelo con la funciéon FCR.
La limpieza de los filtros se realiza cada vez que la
FlexPAK cambia a marcha en vacio en instalaciones
con funciones de marcha en vacio automatico y parada
y arranque automaticos. Si las condiciones son tales
que la funcion DIR no se activa nunca o en muy pocas
ocasiones, la funcién FCR asumira el control y hara
que el proceso de limpieza de filtros se active cada
hora para garantizar una limpieza eficaz. Para obtener
informacion sobre las funciones de limpieza de filtros,
consulte la pagina 7.



Arranque de la unidad

Para obtener mas informacion sobre el "arranque de la
unidad", consulte la pagina 9.
1 Gire el interruptor-seccionador hasta la posicion 1.

2 Compruebe que el aire comprimido esta conectado
a la unidad.

3 Apriete el pulsador marcado con @ en el panel de
control (fig. 3, pos. 6) la luz blanca se encendera y
en la pantalla aparecera "Standby" (Espera).

4 Launidad arranca cuando se aprieta el pulsador
"Test start" (Prueba de arranque), fig. 3 pos. 7, o
cuando se abre una valvula en un puesto de trabajo.

Desconecte siempre la unidad al final del turno, pulsan-
do el boton blanco del panel de control y poniendo el
interruptor-seccionador en la posicién 0.

Temporizador

Para obtener informacion sobre el ajuste, consulte la
pagina 6.

La unidad permite tres configuraciones del tiempo
distintas. Se denominan WeekTim 1, WeekTim 2 y
WeekTim 3.

De forma predeterminada:

WeekTim 1 esta configurado de forma que la unidad
entra en espera los lunes, martes, miércoles, jueves y
viernes a las 07:00 y se desactiva a las 12:00.
WeekTim 2 esta configurado de forma que la unidad
entra en espera los lunes, martes, miércoles, jueves y
viernes a las 13:00 y se desactiva a las 16:00.
WeekTim 3 se utiliza si tiene que arrancar o parar en
domingo o sabado.

Esta configuracién es la predeterminada pero se puede
cambiar para adaptarse al horario que corresponda.
NOTA: Si el temporizador detiene la unidad y la
valvula en la posicion de abertura, la unidad arran-
cara de forma inmediata cuando el temporizador
ponga la unidad en modo de espera.

No es preciso utilizar el temporizador. La funcion puede
desactivarse seleccionando solo guiones en la pantalla.
Sin embargo, se recomienda utilizar el temporizador; de
este modo, se garantiza que la unidad se desconectara
aunque quede una valvula abierta (por ejemplo, por la
noche).

Contador de funcionamiento (contador
desconectador)

Para obtener informacién sobre la configuracién, con-
sulte la pagina 6.

Un contador indica en pantalla cuanto queda hasta el
proximo mantenimiento. Cuando el tiempo ha transcur-
rido, la unidad avisa a través de una sefial luminosa
que parpadea lentamente (la luz blanca de la unidad de
control). Aparece en pantalla el texto "Time for Service"
(Tiempo restante para el mantenimiento). La unidad
sigue en marcha (no se detiene).

De serie, el intervalo de mantenimiento esta ajustado

a 2.000 horas de funcionamiento. Tal vez haya que
cambiar el intervalo en funcién de varias condiciones
de funcionamiento. Si tiene alguna duda sobre los inter-
valos entre mantenimientos, pongase en contacto con
Nederman.

PLC

El siguiente texto y las imagenes de la pantalla
describen los diversos ajustes que se pueden efec-
tuar en el PLC de la unidad.

Configuracion de arranque

Pulse =
Pulse ESC

Configuracion de parada
Vaya a la pantalla de inicio pulsando ESC dos veces
para que aparezca el menu del reloj.

Pulse a parair al menu de inicio.

Nederman -
FlexPAK ‘ }
TmeToService v
2000Hour
[Esc] [oK]
PLC-1




Configuracion de fecha y hora

A
Mo 09:00 ‘ }
2004-01-29 v
PLC-2

Seleccione Set Clock (Configurar reloj) con « o
pulse OK (Aceptar).

Stop -
Set Param ‘ }
>Setup.. v
Prg Name
PLC-3

1. El cursor muestra el dia de la semana. El caracter
parpadea cuando se selecciona.

2. Cambie el dia de la semanacon a o v .

3. Desplace el cursor hasta la posicion siguiente con
4 o).

4. Realice cualquier otro ajuste que sea necesario,
como se indica en los puntos 2 y 3.

5. Confirme el cambio con OK (Aceptar).

Set Clock -~
>Mo 15:30 ‘ }

YYYY-MM-DD v

2003-01-27

PLC4

Configuracion de parametros

Stop -
>Set Param ‘ }
Set Clock v
Prg Name
PLC-5

Seleccione el parametro con « o ¥ pulse OK (Aceptar).

H-Meater -
>MI =2000h ‘ ’
MN = 2000h A 4
oT= 0h
PLC-6

Parametro configurable de tiempo de funciona-
miento, en la pagina 7 encontrara mas informacion
MI se puede modificar si se precisa un intervalo de
mantenimiento distinto.
1. Pulse OK (Aceptar).

2. Seleccione con 4 o P el caracter que desea
cambiar.

3. Seleccione un valor adecuado con « o v

4. Confirme el cambio con OK (Aceptar). MN es el tiempo
que queda para que se active la alarma de servicio.
OT es el tiempo total de funcionamiento desde que
se arranco el sistema.

La siguiente configuracion de WeekTim no es mas
que un ejemplo de los ajustes predeterminados
del temporizador semanal, consulte la pagina 7 para
obtener mas informacion.

WeekTim 1 -

D =MTWTF-- ‘ ’

On = 07:00 v

Off = 12:00
PLC-8

Configuracion del temporizador semanal 1, mana-
nas del lunes al viernes.
1. Pulse OK (Aceptar).

2. D=MTWTF son los dias de la semana a los que se
aplica la configuracién. Desplace el cursor hasta el
dia de la semana que desee cambiarcon ¢ o ».

3. Active el dia de la semana adecuado con « o0 ¥ .

4. Seleccione con P el siguiente dia que debe
cambiarse.

5. Seleccione un valor adecuado con a o v .

6. Seleccione con P el caracter que desea modificar
para configurar la hora de conexion (ON).

7. Seleccione un valor adecuado con a o v .
Continde hasta que aparezca la hora deseada.

9. Repita el mismo procedimiento con la hora de
desconexion (OFF).

10.Confirme los cambios con OK (Aceptar).

©

WeekTim 2 -

D =MTWTF-- ‘ »

On =13:00 v

Off = 16:00
PLC-9

Configuracion del temporizador semanal 2, tardes
del lunes al viernes.
La configuracién se realiza segun el apartado anterior.

WeekTim 3 -
p-—ss | 4 P
on = --:-- v
off =

PLC-10

Configuracién del temporizador semanal 3,
sabados y domingos.
La configuracién se realiza segun el apartado anterior.

DIR -
T=12:00s ‘ ’
v
Ta = 00:00
PLC-1T

Configuracion del tiempo hasta el paso al modo de
marcha en vacio.
NOTA: No debe configurarse la hora.



1. Pulse OK (Aceptar).

2. Vaya con P hasta el caracter que desea modificar. RZ’Z‘?’(LNG ‘ }
. - a
3. Seleccione el valor que corresponda con 4 o v, TmeToService v
tiempo en segundos. 2000Hour
4. Confirme el cambio con OK (Aceptar). PLCTE

La unidad esta en funcionamiento. En pantalla aparece el

FltClean ‘ - } valor de vacio actual de la unidad (-20 kPa, por ejemplo).
Th = 01:00s
Tl =60:00m v . .
- 00: Men vertenci
Ta = 00:00 ensajes de advertencia

PLC-12

Configure la hora para la funcion de limpieza ‘ - ’
automatica. Time for
1. Pulse OK (Aceptar). Service v
. . 2004-10-25

2. Esla hora de abertura de la placa de limpieza de —

filtros. Vaya con » hasta el caracter que desea

modificar. Es hora de realizar el mantenimiento. La fecha muestra
3. Seleccione un valor adecuado con «a o . cuando se activo el mensaje.

4. Vaya con » hastaTl, que es el tiempo que debe
transcurrir entre cada limpieza de los filtros.

Seleccione el caracter que desea cambiar. El tiempo -
se muestra en minutos. CAS <3bar ‘ }
: . TH 16:00 v
5. Seleccione el caracter que corresponda con « o0 v . Reset OK =
[Esc] [oK]

6. Confirme el cambio con OK (Aceptar). o

N Aire comprimido conectado con una presion inferior a
SSR_Time ‘ » 3 bar. TH 16:00 es el dia de la semana (jueves) y la hora
T =10:00m v en que se registro el error.

Ta = 00:00

Configuracion del tiempo de funcionamiento posterior. Fan Hi Temp <)

1. Pulse OK (Aceptar). TH 01:00 v

2. Es el tiempo que la unidad sigue en funcionamiento
antes de detenerse. Seleccione el caracter que T
desee con » .

Aumento de temperatura del ventilador.

3. Seleccione un valor apropiado con 4 o v .Eltiem- | 4 ynidad activa el modo de refrigeracion con un nivel
po aparece en minutos. de vacio inferior.

4. Confirme el cambio con OK (Aceptar).

VN
Nederman ‘ } Dustbin -
FlexPAK v Full ‘ ’
TmeToService TH 01:00 v
2000Hour Reset OK ==p
PLC-1 PLC26
Pantalla inicial. Si hay instalado un sensor de indicacion de nivel, apa-

rece este mensaje cuando el cajon colector esta lleno.
El tiempo que la unidad debe estar en marcha entre el
aviso y la alarma puede ajustarse. En el modo de alar-
ma la unidad se detiene.

Standby
TmeToService

2000Hour

PLCAZ

A
NEDERMAN
)
v

Unidad en posicion de espera.




Filter Clogd -
Or AUX Alarm ‘ }
TH 01:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-27

Si el sensor del protector esta instalado, aparecera este
mensaje de error cuando disminuya la presién de la uni-
dad de filtrado. El tiempo que la unidad debe estar en
marcha entre el aviso y la alarma puede ajustarse. En el
modo de alarma la unidad se detiene.

O bien,

Si se utiliza la conexién de la alarma adicional, el men-
saje de error aparece en caso de que esté activada.

El tiempo que la unidad debe estar en marcha entre el
aviso y la alarma puede ajustarse. En el modo de alar-
ma la unidad se detiene.

Hig Vacuum -
FLT Drive ‘ }
Fan Over Tmp v
Reset OK ==p

PLC-7

La unidad ha experimentado un vacio alto. Compruebe
la valvula de regulacién de vacio.

O bien,

El convertidor de frecuencia se ha detenido y se
muestra un indicador de error. Si el indicador de error
no es grave, la unidad puede volverse a arrancar. Si no
arranca, pongase en contacto con el servicio de asis-
tencia de Nederman.

O bien,

El ventilador se ha sobrecalentado. Compruebe que

la unidad tiene la temperatura adecuada y arranquela
de nuevo. Compruebe el funcionamiento de la valvula de
vacio.

o
Fire Alarm ‘ ’
TH 01:00 v
Reset OK==p
[Esc] [oK]
PLC-23

Alarma de incendio
La unidad se detiene de forma inmediata.

CAS<3Bar
TH 01:00
Reset OK==p

PN
)
v

PLC-24

Si la unidad esta equipada con un protector de presion
de aire, aparecera este mensaje de error en la pantalla.

Instalaciéon
Emplazamiento

La unidad debe instalarse en lugar cerrado. Si la instala
a la intemperie, debe proteger la zona de las inclemen-
cias del tiempo.

La temperatura ambiente no debe superar los 40 °C
(104 °F).

Asegurese de situar la unidad sobre una superficie
planay firme, y anclela al suelo.

bastidor inferior que se utilizan para fijar

la unidad en el suelo (consulte la fig. 8). El
bastidor que se incluye debe sujetarse en
la parte posterior de la unidad después de
fijarla. Si hay que mover la unidad, el basti-
dor tiene que sujetarse delante del bastidor
inferior. El dosificador debe vaciarse antes
de mover la unidad.

2 Hay cuatro soportes de sujecion en el

El aire de escape caliente debe expulsarse lejos de

la unidad y ademas hay que sacarlo fuera del edificio
(figura 7, posicion 8), por lo que tendra que conectar un
tubo que conduzca el aire de escape al exterior.

cambiador de calor, pero es fundamental
que no se produzca ninguna obstruccion
en el caudal de aire. Si se bloquea el tubo
de escape, la unidad puede generar una
sobrepresion que dafnaria de forma grave el
intercambiador de calor.

: El aire se puede conducir hasta un inter-

Para poder realizar las operaciones de mantenimiento,
debe haber un espacio libre de 1,2 m delante de la
unidad de arranque y control y delante del colector de
polvo. Por detras de la unidad se recomienda dejar un
espacio de 0,8 m aproximadamente. Deberia haber 2,1
mm para "inclinar" el portafiltro y 1 m por encima del
filtro para poderlo levantar (1,5 m si se usa un "meca-
nismo de elevacion", consulte la fig. 10)

Si la unidad se coloca en una sala pequefia, ésta
debera disponer de dos aberturas de ventilacién de un
minimo de 250 x 250 mm (10" x 10"). Una deberia estar
en un lugar elevado y la otra en un lugar bajo.

No instale la unidad en una sala pequena
A que no disponga de ventilacion.
Sin huecos de ventilacion, se puede for-
mar una baja presion peligrosa que derive
en lesiones graves. Incluso la propia sala
puede resultar danada.



Instalacidn eléctrica y neumatica

Generalidades

Tanto los esquemas de conexiones y cableado, como la
informacion sobre fusibles y valores del relé de sobre-
carga, etc. se pueden consultar en las paginas que
siguen a la seccion de figuras de este manual.

La figura 7 muestra de manera esquematica las conexi-
ones normales de la FlexPAK800/1000. El material de
conexion (por ejemplo, los cables y mangueras) no se
incluyen en la entrega y deben comprarse localmente.

No es necesario que la conexién eléctrica incorpore un
disyuntor de toma de tierra siempre y cuando el conver-
tidor de frecuencia disponga de un filtro EMC. La fun-
cion del filtro EMC hara que el disyuntor de la toma de
tierra corte el suministro.

Alimentacion eléctrica trifasica de entrada con cable PE.
Interruptor-seccionador conforme a la normativa.
Cable de alimentacion de la unidad.

Vélvula de aire comprimido, tamano G1/4" o G1/2".

Colector de agua e impurezas. El aire comprimido
suministrado debe estar limpio y seco.

6. Manguera de nailon de entrada de aire comprimido
(@ 6 mm).

7. Entrada @ 150 mm.

8. Tubo de escape de aire @ 160 mm (para longitudes
de <12 m).

NOTA: Es conveniente que el tubo de escape sea lo

mas recto y corto posible.

9. Cable de la senal piloto (PS) procedente de las
valvulas de los puestos de trabajo. La unidad no
deberia activarse sin el cable de la sefal piloto
instalado, el convertidor de frecuencia podria sobre-
calentarse. Se necesita un juego AS para todas las
valvulas.
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No utilice tuberias de plastico (por ejemplo,
de PVC). Casi todos los tipos de polvo

se cargan con electricidad estatica al ser
absorbidos por las tuberias de plastico y
esto aumenta de manera significativa

el riesgo que de se produzca una explosion
si el polvo es explosivo.

2 Las tuberias deben ser de acero no aleado.

con cables con flejes o bien en una mang-
uera protectora comun. Las mangueras de
presion de aire deben fijarse mecanicamente.

2 Todas las mangueras de presidon se montan

El sistema de cableado se conectara eléc-
tricamente al PUS (sistema de compensa-
cién de frecuencia) del edificio

Arranque de una unidad nueva

Antes de entregar la unidad con opciones al cliente, se
somete a pruebas y se comprueban todas las funcio-
nes. Antes de ponerla en marcha, asegurese de que:

¢ El interruptor-seccionador esté instalado.

e La estancia donde esta la maquina, si es pequena,
dispone de huecos de ventilacién (consulte el apar-
tado «Emplazamiento»).

* La bolsa de plastico esta correctamente colocada en
el cajoén colector. No ponga en marcha la unidad sin
una bolsa de plastico.

¢ Las tuberias estan conectadas a la entrada del colec-
tor de polvo.

* Se ha conectado un tubo de escape a la salida para
alejar el aire caliente de la unidad. No utilice bajo
ningun concepto la unidad si no se ha previsto un
sistema para alejar de ella el aire de escape. Pueden
caer objetos directamente al ventilador y ocasionar
danos graves.

¢ El suministro de aire comprimido esta conectado de
manera permanente. La marcha en vacio y la limpieza
de filtros no funcionan adecuadamente sin suministro
de aire comprimido.

* El cable de la sefial piloto esta conectado pero ningu-
na valvula de los puestos de trabajo esta abierta.

Es posible que la primera vez que ponga en marcha la
unidad tenga que realizar algunos controles y ajustes en
la unidad de control. Debe quitarse la tapa de la unidad
de control. (El PLC y el software estan protegidos a tra-
vés de contrasefa)

cerca de la unidad cuando la unidad de
control esté abierta. El personal autorizado
que revise o ajuste el equipo de control
debera adoptar las maximas precauciones
para evitar descargas eléctricas.

2 No puede haber personas no autorizadas

Desconecte siempre la alimentacién con
A el interruptor-seccionador antes de proce-
der a revisiones o ajustes. Recuerde que
no debe abrir el convertidor de frecuencia.
Si tuviera que hacerlo, espere 5 minutos
(consulte el apartado «Seguridad»).

Primer arranque:

Es conveniente retirar el recubrimiento de
A insonorizacién para comprobar el sentido de

rotaciéon. Compruebe que no haya valvulas

de vacio abiertas en los puestos de trabajo.

* Ponga el seccionador en 1.

¢ Pulse el botén blanco del panel de control marcado
con (D , (figura 3). El piloto del pulsador se encendera
y aparecera “Standby” (Espera) en la pantalla.



e | a unidad no arrancara hasta que no pulse el boton
Test Start (Arranque de prueba) (figura 3).

Compruebe la direccién de rotacion dejando una mano
delante de la valvula limitadora de vacio. No deberia
salir aire. Si no sale aire de la valvula, continue con el
procedimiento de arranque. En caso contrario, detenga
la unidad pulsando el boton ().

Aisle la alimentacion con el interruptor-seccionador.
Abra la unidad de arranque y control, y cambie dos de
los conductores de fase de la entrada.

Vuelva a comprobar la rotacion.

de rotacion ya que se ha extraido el silen-
ciador. No ponga la mano en la carcasa de
la bomba.

Utilice proteccidon auditiva.

2 Tenga cuidado al comprobar la direccion

e Compruebe que la unidad no arranca directamente
al pulsar el boton (). Si arranca, una de las valvulas
de un puesto de trabajo esta abierta, de modo que su
microinterruptor hace contacto, o es posible que esté
danado el cable de la senal piloto y los dos cables se
conecten entre si. Si ocurre esto, detenga la unidad
con el boton (D) y busque la causa del fallo. Si es pre-
ciso, afloje el cable de la sefal piloto procedente de la
unidad de control (consulte la figura 18, Conexiones)
y localice la averia aplicando un ohmimetro a lo largo
de todos los cables de derivacion hasta encontrar el
punto defectuoso.

* Cuando funcione correctamente la unidad entrara en
el modo “Standby” (Espera). La unidad no deberia
arrancar hasta que no abra una valvula de un puesto
de trabajo (lo que hara que el microinterruptor se
cierre) o pulse el boton Arranque de prueba/Limpieza
manual de filtros (figura 6). Cuando la valvula se
cierre, la unidad pasara al modo de marcha en vacio
(y limpieza de filtros) una vez transcurrido el inter-
valo de tiempo configurado en la pantalla (DIR), que
normalmente es de 12 segundos. Transcurrido el
tiempo configurado en la pantalla SSR (por lo general
10 minutos), la unidad deberia detenerse.

e Con la unidad a plena marcha (es decir, sin que

esté en marcha en vacio), pulse el botén de limpieza
manual de filtros (figura 6) y compruebe que se activa
la limpieza de filtros. La funcion de limpieza de filtros
(cilindro neumatico con disco de valvula) esta oculta
bajo la cubierta (consulte la figura 6, posicion 2), pero
se distingue claramente un cambio en el sonido de la
maquina que permite identificar la activacion de esta
funcion.

* Con todas las valvulas de las estaciones de trabajo
cerradas, compruebe que el motor aminora (se puede
escuchar con toda claridad) y que pasa al modo de
marcha en vacio con limpieza de filtros, aproximada-
mente a los 12 segundos. Si esto no sucede, desco-
necte el cable de la sefal piloto manualmente abrien-
do el portafusibles F4. Espere al menos 12 segundos
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y si cambia a marcha en vacio en ese momento, revi-
se el cable de la sefal piloto. Si no pasa al modo de
marcha en vacio, compruebe el tiempo configurado
en pantalla (funcion DIR).

* Unos 10 minutos después de pasar al modo de mar-
cha en vacio, la unidad deberia detenerse (paso al
modo Standby, espera) debido a la desconexion de la
funcién SSR.

*Vuelva a colocar la tapa en la unidad de control y el
recubrimiento de insonorizacion en el motor/ventilador
una vez que haya acabado todas las comprobaciones.

Mantenimiento

Lea el apartado "SEGURIDAD" antes de rea-
A lizar cualquier tarea de mantenimiento. En

las tareas de mantenimiento se debe abrir el
equipo y, en ocasiones, debe desmontarse.
Esto implica un riesgo elevado por lo que el
personal de mantenimiento debe conocer el
peligro que puede surgir si actia de manera
incorrecta.

Riesgo de quemaduras.

A Cuando se realizan tareas de mantenimien-
to en el motor, el ventilador o el conducto
de aire o cerca de estos lugares.

Utilice siempre una mascarilla homologada
cuando cambie el saco del polvo o realice
cualquier otra tarea que suponga una expo-
sicion similar.

>

la unidad esta en funcionamiento y se trabaja
cerca de la parte superior del colector de polvo.

c Deben llevarse protectores auditivos cuando

Cajon colector

Vacie el cajon colector de forma regular antes de que

el nivel llegue a ser de dos terceras partes. La alarma
BLI accesoria (indicador de nivel del cajon) se activa en
este nivel (2/3). Antes de vaciar un filtro manualmente
debe pulsarse el boton "Filter Cleaning (Limpieza manu-
al de filtros). Apague la unidad de vacio y desmonte

el cajoén colector (fig. 12). Corte el suministro eléctrico,
extraiga la manguera (fig. 14). Cambie la bolsa de plasti-
co (fig. 13) e instale la manguera y el cajon colector.

NOTA: Si la manguera no se instala después de
cambiar la bolsa de plastico, éste explotara por la
diferencia entre su presion y la presion atmosférica
que hay bajo el saco.

NOTA: Compruebe que la manguera no esta obstru-
ida o danada.



Compruebe la cantidad de polvo con frecuencia
durante las primeras semanas para garantizar que se
observa el intervalo que corresponde entre periodos
de vaciado. El intervalo puede variar de una vez a la
semana a una vez al mes.

Lleve siempre una mascarilla homologada,
gafas y guantes de proteccion cuando
cambie el filtro.

Compruebe regularmente, al vaciar el cajon, que no
hay mucho polvo en el exterior de las mangueras de
los filtros. Es preferible eliminar a mano los trapos,
trozos de papel u otros materiales "esponjosos" que
hayan quedado atrapados. Es mas facil hacerlo desde
abajo cuando se ha extraido el cajon.

Unidad de filtro

Lleve siempre una mascarilla homologada,
gafas y guantes de proteccion cuando
cambie el filtro.

Las mangueras de los filiros deben cambiarse por
regla general cada 6.000-8.000 horas de trabajo. Si se
generan grandes volumenes de humos de soldadura o
de polvo de aceite, se tendra que cambiar el filtro con
una frecuencia mayor. El PLC incorpora un temporiza-
dor para controlar las horas de trabajo. El cambio de
filtro debe anotarse en la ficha de mantenimiento de la
unidad.

Las mangueras de los filtros se pueden cambiar por
separado pero se recomienda, y es mas rapido, cam-
biar todo el paquete de filtro; de este modo, se esparce
menos polvo. Se trata de un trabajo sencillo si la colo-
cacion de la unidad permite inclinarla (fig. 9). El filtro
también se puede levantar derecho (fig. 10) con una
grua u otro tipo de elevador.

Si las mangueras de los filtros se cambian por sepa-

rado hay que cambiar también los soportes de plastico.

La fig. 11 (A-C) muestra como se montan las juntas de
goma. Si desea instalar de nuevo una junta usada, la
forma de la abertura no es la misma que cuando era
nueva, como en A. Utilice un destornillador para colo-
car el canto del modulo entre los bordes de goma para
que el resultado al montar el aro de acero sea el que
se indica en C.

Es importante realizar el montaje correctamente para
garantizar la firmeza de la unidad y su duracién.

Limpieza de filtros

Riesgo de pinzamiento en el cilindro de
A presién de aire y en los movimientos

del disco de la valvula. Observe que la

cubierta de proteccién de la unidad de

limpieza de filtros se monta después de la

revision.

Compruebe el equipo de limpieza automatica una vez
al afo.

Retire la tapa superior del colector y revise el disco de
la valvula.

Ponga en marcha la unidad y pulse el botdn de limpi-
eza manual de filtros (figura 6).

El cilindro de aire comprimido levantara el disco de la
valvula y se oira un ruido fuerte cuando el aire entre en
el colector para expulsar el polvo del interior del paque-
te de filtros. Esto se repetira tres veces para cada ciclo
de limpieza de los filtros.

Detenga la unidad de vacio y apague el suministro de
aire. Compruebe la fijacion del disco de la valvula y
verifique si esta dafiado o desgastado. Cambielo si es
necesario. Sustituya la cubierta superior de proteccion.

Unidad de ventilador y motor

Inspeccione y limpie el compartimento del motor con
regularidad.

El motor lleva dos cojinetes de bola que hay que susti-
tuir cada 15.000 horas de funcionamiento aproximada-
mente. Si la temperatura ambiente alcanza a menudo
los 35 °C (95 °F), debera reducirse el intervalo de sus-
titucién. En cualquier caso, los cojinetes deben cambi-
arse cada cinco afnos.

Los cojinetes son del tipo estandar. Péngase en con-
tacto con Nederman o el distribuidor Nederman para
sustituirlos.

Ademas es preciso eliminar la grasa vieja y apli-
car grasa nueva. La grasa debe cumplir las normas
DIN 51825-K2N 40, SKF LGHP 2 eller FAG Arcanol
Multitop.

Filtro de refrigeracion para el convertidor
de frecuencia

La vida util del filtro depende de la suciedad que haya
en el aire cercano a la unidad de vacio. La vida util pre-
vista es de 6-48 meses. Compruebe el filtro de forma
regular a través de la rejilla del portafiltro. Si el filtro
esta obstruido el convertidor de frecuencia se apagara
por un exceso de calor. Al cambiar el filtro, observe la
etiqueta que hay sobre la entrada del filtro.
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Resolucion de averias

Los diagramas eléctricos, diagramas de conexiones y
la informacion sobre fusibles se encuentra tras las pagi-
nas de imagenes.

No hay relé de sobrecarga de corriente. El parametro
del convertidor de frecuencia de corriente maxima se
ajusta de fabrica y n o puede modificarse.

regir segun las siguientes descripciones,
debera ponerse en contacto con un técnico
de servicio de Nederman.

2 Si surge una averia que no se puede cor-

Fallos de funcionamiento

Los siguientes fallos de funcionamiento se pueden leer
en la pantalla del PLC de la unidad y reiniciar como se
indica en la propia pantalla:
- Exceso de temperatura del ventilador (interruptor
térmico activado).

- Indicacion de fallo en el convertidor de frecuencia.

- Interruptor de aire comprimido (CAS) de control del
suministro de aire comprimido.

NOTA: Unicamente si la unidad esta equipada con
el interruptor de aire comprimido opcional.

Fan high TMP
TH 16:00
Reset OK==p

a
)
v

PLC-22

Exceso de temperatura en el ventilador

Si el caudal de la unidad es demasiado bajo, la tem-
peratura aumentara. Para proteger el ventilador de los
excesos de temperatura, hay un sistema integrado que
se activa cuando la unidad se calienta demasiado. El
sistema de proteccion funciona del siguiente modo:

si la temperatura saliente supera los 125 °C, la pan-
talla muestra el texto de advertencia "Fan Hi Temp"
(Temperatura alta del ventilador) y la unidad regula el
caudal de forma automatica para refrigerar el ventilador
(fig. 15). Cuando se recupera de nuevo la temperatura
normal, la unidad volvera de forma automatica a la
posicién de trabajo normal. Si no se alcanza la tempe-
ratura de funcionamiento normal en 3 minutos, la uni-
dad se detendrd y aparecera un mensaje de error en la
pantalla.
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FLT Fr.conv
TH 16:00
Reset OK==p

<r

PLC-21

Indicacion de fallo en el convertidor de

frecuencia

Si el convertidor de frecuencia no funciona correcta-
mente, la unidad se detiene. Las averias mas comunes
son las de sobrecarga de corriente, sobrecarga de
tensién o tensién insuficiente. Si se producen algunos
de estos errores, la unidad se detendra, la luz de indi-
cacion de error (luz blanca) parpadeara y apareceran
mensajes de error en la pantalla del PLC. Normalmente
la unidad se puede poner de nuevo en marcha después
de acusar recibo del fallo pulsando OK. Si no puede vol-
ver a arrancar la unidad tras hacer ésto, es que hay un
fallo grave en el convertidor de frecuencia y seria con-
veniente que un técnico de mantenimiento lo revisara.

o
CAS <3bar ‘ }
TH 16:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-20

Interruptor de aire comprimido (CAS)

Si el interruptor de aire comprimido opcional esta
conectado y no recibe suficiente aire comprimido, la
unidad se detiene. El piloto blanco parpadea para indi-
car el fallo y en la pantalla del PLC aparece un mensaje
de error. Esta indicacién de error permanece hasta que
se soluciona el fallo (aire comprimido por encima de 3
bar). La alarma debe validarse entonces con el botén
OK (Aceptar).




Panel de descarga de explosion

Favor ver figura 17.

Seguridad

La mezcla de aire y polvo puede ser explosiva en
ciertas condiciones. La literatura al respecto lista los
riesgos que implican una gran cantidad de sustancias.
También hay muchas sustancias que nunca han cau-
sado una explosion.

El objetivo del panel de descarga es reducir la presion
dentro del colector, siendo el primer componente que
cede en una explosién, dirigiendo la onda expansiva
en una direccion determinada.

Para la orientacion de la direccion y las dimensiones,
ver las figura 17.

La posicion del colector de polvo durante el mon-

taje es fundamental. Elija para el Panel de descarga
de explosion la direcciéon que sea menos peligrosa.
Colocarse cerca o delante del Panel de descarga de
explosion puede ser letal en caso de que se produzca
una explosion. La zona riesgo depende de la instala-
cion.

Si el colector de polvo esta instalado en el interior de
un local, la onda de presion puede conducirse a un

espacio abierto pero el conducto debe ser corto y
recto. Si la zona no se modifica, la longitud del con-
ducto no deberia ser superior a un metro. Las medi-
das del conductor deben ser adecuadas para soportar
la fuerza de la onda de presion. La zona del conducto
no debe ser inferior a la del Panel de descarga de
explosién. Asegurese de que no pueden causarse
danos en el exterior del edificio.

El FlexPAK con Panel de descarga de explosién debe
fijarse al suelo firmemente. El bastidor inferior esta
equipado con cuatro orificios previstos para ese fin.

Se incluyen sefiales de advertencia con el producto
que deben adherirse de modo que se vean claramen-
te tanto desde dentro como desde fuera de la zona de
riesgo. El personal relevante debe ser advertido de los
peligros. La unidad de vacio debe detenerse antes de
que se empieza a inspeccionar el Panel de descarga
de explosion.

Acl. jLos valores maximos Pmax = 10,0 bar y Kmax =
185 mbar/s no deben ser sobrepasados!

Certificado del fabricante

Los documentos suministrados con el panel de des-
carga se adjuntan a este manual como documentos
separados y deben acompafar al producto hasta el
usuario final. Los documentos deben ser mantenidos en
lugar seguro.

Mantenimiento

Pulse el botén ”Filter cleaning” (Limpieza
A manual de los filtros) para limpiar los filtros

de forma manual. Esta operacion debe rea-
lizarse antes de que se efectuen tareas de
mantenimiento en el depdsito de recogida.
Apague la unidad y desconecte el suminis-
tro con el interruptor de desconexion de
carga. Para reducir el riesgo de explosion
de polvo, espere hasta que las particulas
se hayan asentado, en funcion del tipo de
polvo debera esperar unos 5-10 minutos
antes de empezar la operacion.
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Datos técnicos
Especificaciones

FlexPAK1000

Potencia kW 18.5

Tension de red/

frecuencia V/Hz  400+10 % / 50-60
Tensién de red/

frecuencia V/Hz  460+10 % / 50-60
Caudal max. m3%h  1.300

Caudal a -15 kPa m%h  1.000

Vacio max. kPa -20

Superficie de filtrado  m? 6

Peso kg 439

* Peso kg 449

Volumen L 70
Entrada/Salida D mm 150/160

Nivel de sonido ISO  dbA 70

Filtracion BIA U,S

* Filtracion BIA US,G,C
Temperatura ambiente

max. °C -10-+40
Humedad relativa % max. 85

Entrada de aire comprimido MPa 0,6-0,7

Dimensiones:
Consulte la fig. 16

* Consulte la fig. 17

* Unidad equipada conPanel de descarga de explo-
sion

Informacién medioambiental
* Relés sin cadmio ni halégeno en el equipo de control.

e Cables sin halégeno (sin PVC) en el equipo de
control.

e Lavado y barnices sin disolventes.
* 93,6 % reciclable.

¢ Declaracion de productos respetuosos con el medio
ambiente disponible.
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FlexPAK800

Potencia kW 18.5

Tension de red/

frecuencia V/Hz  400+10 % / 50-60
Tensién de red/

frecuencia V/Hz  460+10 % / 50-60
Caudal max. m%*h  1.300

Caudal a -20 kPa m%*h 800

Vacio max. kPa -35

Superficie de filtrado m? 6

Peso kg 439

* Peso kg 449

Volumen L 70
Entrada/Salida g mm 150/160

Nivel de sonido dbA 70

Filtracion BIA uUsS

* Filtracién BIA U,S,G,C
Temperatura ambiente

max. °C -10 - +40
Humedad relativa % max. 85

Entrada de aire comprimido MPa 0,6-0,7

Dimensiones:
Consulte la fig. 16.

* Consulte la fig. 17

* Unidad equipada conPanel de descarga de explo-
sion

Placa de identificacion de la maquina

La fig. 1 muestra la placa de identificacion de la maquina.



FlexPAK800/1000

Prefacio

Este manual destina-se a ser utilizado como um guia
para a instalacao, utilizacdo e manutengéo correctas

deste produto. Estude-o atentamente antes de come-
car a utilizar o produto ou antes de efectuar qualquer
trabalho de manutencéo.

Mantenha o manual sempre a mao. Se o perder,
substitua-o imediatamente.

Foram gastas muitas horas na concepc¢éo e produgéo
deste projecto com o fim de tornar este produto o
mais eficiente e seguro possivel. Os acidentes, que
ainda assim possam ocorrer, sdo geralmente provo-
cados por falha humana. Uma pessoa consciente das
questdes de seguranca e um produto sujeito a uma
boa manutencéo ajudam a obter uma combinacgéo
eficaz e segura.

Assim, leia as instrucdes de seguranca na pagi-
na a seguir e cumpra-as!

Esforcamo-nos continuamente por melhorar os nos-
sos produtos e a sua eficiéncia através da introducéao
de alteragdes a concepcao. Reservamo-nos o direito
de o fazer sem que tenhamos que introduzir estes
melhoramentos em produtos anteriormente forneci-
dos.

Também nos reservamos o direito de, sem aviso
prévio, modificar dados e equipamento bem como as
instrucbes de operacdo e manutencéo.

Reciclagem

Queira contactar o distribuidor ou a Nederman se
surgirem quaisquer duvidas no momento de enviar o
produto para a sucata no final da sua vida util.

Pecas sobressalentes

Pecas sobresselentes de acordo com o MX10-007-XX

A\

O simbolo acima pode ser encontrado em inu-
meras partes deste manual, juntamente com um
“Texto de Aviso” e significa que:

Aviso, preste atencao! A sua seguranca pode ser
afectada!
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Seguranca

Por razoes de seguranca, devera ler o pre-
sente manual com atencao antes de utilizar o
FlexPAK800/1000 pela primeira vez.

Placa de identificacao, ver fig 1.

De acordo com as normas europeias, a alimentacao
trifasica devera ser ligada ou desligada através de
dispositivo manual em conformidade com requisitos
aplicados a aparelhos seccionadores. O dispositivo
para desligar deve estar montado a 2-3 m de distancia
da unidade E-PAK e ser claramente visivel da unidade.
Consulte as normas locais e nacionais caso esteja fora
da Europa.

A continuidade do circuito de corrente de proteccao
devera ser verificada antes da unidade ser utilizada.

Verifique se a tensao e a frequéncia de alimentagéo
correspondem aos dados na’ placa de identificacao da
unidade antes a de ligar a alimentac&o.

Todos os condutores de corrente e condutores de
proteccéo tém que ser verificados uma vez por més

e apertados, se necessario, para assegurar um bom
contacto. Os trabalhos no equipamento eléctrico s6
poderéo ser realizados por um electricista qualificado.

Nunca realize qualquer trabalho de assisténcia, meca-
nico ou eléctrico, sem primeiro desligar a tenséao de
alimentacao. Bloqueie o seccionador, se for necessario.
Desligue também a alimentag&o de ar comprimido.

O conversor de frequéncia ndo deve ser aberto duran-
te 5 minutos depois da tens&o de alimentacgéo ter sido
desligada. Os condensadores no interior do conversor
tém uma tensado muito perigosa até se descarregarem.
O conversor ndo contém quaisquer pegas que possam
necessitar de revisdo ou reparagao.

A divisdo em que a unidade € instalada tem que ser
bem ventilada, ver Local de instalagéo.

Uma instalagéo de vacuo elevado cria uma aspiragao
potente que pode causar ferimentos graves na vista
ou na audicao no caso de contacto com uma saida de
aspiracdo, um acoplamento de vacuo, por exemplo. As
pessoas que vao utilizar a instalagdo ou possam vir a
estar em contacto com a instalagdo devem ser infor-
madas deste risco.

A saida do silenciador de escape aponta directamente
para cima. Deve ser montada uma conduta de respi-
racdo para direccionar o escape para a atmosfera. A
conduta tem que estar orientada de modo a impedir
que quaisquer particulas caiam sobre a unidade, o que
poderia provocar danos graves. Nunca olhe

directamente para o interior da conduta de ar.
Particulas soltas poderéo causar ferimentos graves na
vista.

Durante os trabalhos de manutencéo pode ser
necessario retirar o revestimento acustico que se
encontra sobre o motor enquanto este esta a funcio-
nar. Tenha cuidado para evitar que caiam objectos na
ventoinha de refrigeracao do motor.

Deve usar-se uma mascara de protec¢ao aprovada
para despejar o caixote de recolha.

Deve usar-se uma mascara de protec¢do aprovada
quando se substituem filtros no colector de pé.

A unidade devera estar presa ao solo, especialmente
se estiver localizada num nivel superior, para assegu-
rar que a mesma néo‘“se desloque”e caia para baixo. A
estrutura tem quatro orificios para a fixagéo.

Tome cuidado durante o transporte e a colocacéo da
unidade noutro local, para evitar que tombe. Quando
transportar a unidade certifique-se que o colector esta
vazio e que a armacéo de transporte esta correcta-
mente montada, ver fig. 8.

NOTA! Centro de gravidade deslocado.

Alguns tipos de p6 podem provocar uma explosdo de
pé e/ou incéndio. Antes da instalagéo deve investigar-
se se 0 p6 que o sistema vai acumular pode constituir
um perigo. Qualquer risco pode afectar a escolha da
area de instalacao e pode, em alguns casos, ter como
consequéncia a necessidade de efectuar modificacdes
na unidade. A escolha das tubagens pode influenciar
significativamente o risco de explosao de po, ver a
seccao Ligacoes.

Pode ocorrer uma auto-ignicdo com alguns tipos de
po6. Em circunstancia alguma podera ser aspirado
para dentro do sistema p6 de magnésio ou de titanio.
Gases de soldadura acumulados, resultantes da sol-
dadura comum de ago ndo séo auto-inflamaveis, mas
pode ser inflamados se um cigarro for aspirado para o
interior do sistema. Um incéndio de gases soldadura
acumulados nédo se espalha rapidamente, mas é dificil
de extinguir. O colector de p6 pode, como op¢ao, ser
equipado com um fusivel térmico a ser ligado a um
sistema de alarme de incéndio.

Substitua sempre os componentes eléctricos gastos
ou defeituosos por componentes originais novos.

O FlexPAK800/1000 esta marcado com CE. As
ligacbes a unidade, o arranque inicial e a manutencao
tém que ser efectuados de acordo com este manual.
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Apresentacao
Geral

A unidade de vacuo FlexPAK800/1000 é principalmente
utilizada para a extrac¢éo local de p6 em acgdes de,
por ex. polimento, corte e de vapores/gases aquando
da soldadura e ainda para a limpeza geral de bancos,
pisos entre outros.

O ar com p6 é aspirado através de um sistema de tubos
para dentro da unidade e é limpo. O pd é recolhido
dentro de um caixote e o ar limpo é aspirado através do
filtro e ventilado para fora das instalacdes.

A unidade é controlada através de uma unidade de
arranque e de controlo integrada.

Componentes principais
Estes sédo mostrados na fig. 2.
1. Unidade de arranque e de controlo.

2. Conversor de frequéncia. O manual do conversor
de frequéncia esta incluido. Nenhuns parametros do
conversor de frequéncia podem ser ajustados sem
um conhecimento muito pormenorizado das conse-
quéncias. O seu ajuste anula a garantia. ParAmetros
ajustados de forma errada podem ter como conse-
quéncia reparagcbes muito caras.

3. Ventoinha do canal lateral de alta pressao, com
caracteristicas de bomba.

4. Interruptor térmico.
5. Invélucro acustico.

6. Tubo flexivel de ar de arrefecimento do conversor de
frequéncia.

7. Painel de controlo.

8. Silenciador de saida depois da ventoinha.
9. Silenciador de entrada antes da ventoinha.
10.Dispositivo de limpeza do filtro.

11.Conduta de ligagéo do extractor de p6 ao silencia-
dor de entrada.

12.Suporte do filtro.
13.Mangas do filtro téxtil.
14.Extractor de pé.

15.Colector com saco de plastico. A unidade nao deve
ser utilizada sem este estar no devido lugar.

16.Filtro de ar de arrefecimento do conversor de fre-
quéncia.

17. Sensor de pressao

18. Vélvula de regulagédo do vacuo.

19. Painel lateral.

Unidade de controlo

A Fig. 3 mostra os principais componentes.

1. Transformador TR1, 60 W.
2. Terminais, 1 a 26 na fila superior, 31 e 32, 40 a 52,
60 a 65, 70 a 72 na fila inferior.

3. Fusivel do cabo de sinal piloto (PS).
Fusivel F4 = 1A rapido. A unidade nao deve ser utili-
zada sem o cabo de sinal piloto ligado.

4. Fusivel para alimentacao auxiliar de 24 V CC. Fusivel
F5 =1 A de reaccgéo lenta.

5. Fusiveis primarios’ do transformador F2e F3=6 A
de reaccéo lenta.

6. Paragem/modo de espera.

7. Filter cleaning/Test start (Iniciar limpeza/teste do fil-
tro).

8. PLC.
9. Sistema PLC da unidade de entrada/saida extra.

A figura 4 mostra a mangueira de ar de refrigeracéao
que melhora a refrigeragcéo do conversor de frequéncia.
A unidade néo pode ser colocada em funcionamento
se esta mangueira tiver sido retirada.

Descricao do funcionamento

A funcao do equipamento é descrita com a ajuda
da fig. 7.

Entrada

O colector de po6 foi concebido para manter a velocida-
de do ar, na parte inferior do colector, 0 mais baixa pos-
sivel. As particulas de p6 maiores caem directamente
para dentro do colector.

O po fino segue o fluxo de ar no sentido ascendente e
deposita-se nas superficies exteriores do filtro com a
filtracdo a superficie. O filtro possui uma superficie lisa
no exterior com poros finos, de modo a que o po seja
separado directamente na superficie sem penetrar no
material do filtro. Isto torna o filtro facil de limpar, propor-
ciona um elevado grau de separacao e permite a utiliza-
cdo intensa, isto é, um fluxo de ar grande em relacao a
area de superficie.



Ventoinha

O ar limpo deixa a parte de separacéo na parte superior
e desloca-se através do silenciador de entrada para a
ventoinha do canal lateral com motor integrado.

A ventoinha funciona como uma bomba, isto &, quanto
mais elevado for o vacuo criado, maior € a poténcia

€ extraida do motor. O sensor de pressao, localizado
na conduta de ligacao, regista o vacuo da unidade e
controla o conversor de frequéncia. O conversor de fre-
quéncia regula a velocidade do motor e a limitacéo do
vacuo é conseguida de modo muito eficaz em termos
de consumo de energia.

A temperatura do ar aumenta quando este passa atra-
vés da ventoinha do canal lateral. Quando o fluxo é
baixo e a temperatura ambiente quente o ar que sai
torna-se quente . Para evitar que a ventoinha e o motor
aquecam demasiado, existe um interruptor térmico na
saida da ventoinha. Este dispara a 125 °C (257 °F),
activando a funcéo de limpeza do filtro; para mais infor-
macoes, consulte a pagina 12 “Temperatura elevada da
ventoinha”.

Saida

O ar sai da unidade através do silenciador do ar de
escape. O ar de escape quente deve ser conduzido
para a atmosfera. O ar pode ser encaminhado para um
permutador de calor.

mutador de calor, mas nao podem existir
amortecedores que possam obstruir o
fluxo de ar. Se a conduta do ar de escape
estiver bloqueada, é possivel que a unida-
de crie uma sobrepressao que pode provo-
car danos gravissimos no permutador de
calor.

2 O ar pode ser encaminhado para um per-

Unidade de arranque e de controlo

Arranque/paragem automaticos ou funcionamento
continuo (DIR)

As funcoes ralenti automatico (funcdo DIR), arranque
automatico e paragem retardada (funcdo SSR) estao
sempre incluidas na unidade de arranque e controlo
(PLC), ver fig. 5. As fungdes asseguram o funcionamen-
to da unidade num modo de poupanca de energia. Para
utilizar correctamente o equipamento, todas as valvulas
de vacuo nos postos de trabalho deverao estar equipa-
das com um micro-interruptor ligado a um cabo de sinal
piloto que liga a unidade de arranque e de controlo.
NOTA! A unidade nao deve ser utilizada sem o
cabo de sinal piloto ligado.

Configuracédo das fun¢des DIR e SSR, ver pagina 5.

Limpeza do filtro

A figura 6 mostra o principio de limpeza do filtro. O PCL
controla a valvula solendide, que por sua vez controla

o cilindro de ar comprimido com um disco de valvula,
na pos 2. O principio implica uma pressao negativa no
colector de pé de modo a que “o vacuo acumulado”
provoque um sopro curto mas potente do ar revertido
através de todos os filtros, quando a valvula é aberta, 0
que fara com que o po6 depositado na parte exterior dos
filtros seja expulso. Este processo sera repetido 3 vezes
em cada ciclo de limpeza dos filtros.

A funcao DIR actua em paralelo com a fungéo FCR.

A limpeza do filtro ocorre sempre que o FlexPAK passa
para a funcao de ralenti nas instalacdes que utilizam as
funcdes de ralenti automatico e de arranque e paragem
automaticos. Se as condi¢des sdo de modo a que a
funcdo DIR raramente ou nunca deixe a unidade pas-
sar para a funcao de ralenti, a fungdo FCR assumira

o controlo e forgcara o processo de limpeza do filtro de
hora a hora, de modo a assegurar a limpeza efectiva do
filtro. Configuracé@o das fungdes de limpeza do filtro, ver
pagina 7.



Por uma unidade em funcionamento

Para mais informagdes relativamente ao "Arranque da
unidade", ver pagina 9.

1 Rode o interruptor-seccionador para a posi¢éo 1.
2 Verifique se o ar comprimido esta ligado a unidade.

3 Prima o bot&o de presséo branco marcado () no
painel de controlo, fig. 3 pos. 6, a luz branca acende-
se e aparece no visor"Standby " (modo de espera).

4 A unidade arranca quando é premido o botdo de
pressédo "Test start "(Iniciar teste), fig. 3 pos. 7, ou
quando é aberta uma valvula num dos postos de tra-
balho.

Desligue sempre a unidade no fim do turno, premindo
0 botédo branco no painel de controlo e rodando o inter-
ruptor-seccionador para 0.

Temporizador

Para ajuste, ver pagina 6.

Podem ser feitas trés definicdes de tempo diferentes.
Estes sé@o designados WeekTim (temporizador sema-
nal) 1,2e 3

Por defeito:

O WeekTim 1 esta configurado para que a unidade
passe para o modo em espera na Segunda, Terca,
Quarta, Quinta e Sexta as 07:00 e se desligue as 12:00.
O WeekTim 2 esta configurado para que a unidade
passe para o modo em espera na Segunda, Terca,
Quarta, Quinta e Sexta a 13:00 e se desligue as 16:00.
O WeekTim 3 é adequado para quando se necessi-

tar de efectuar o arranque/paragem aos Sabados e
Domingos.

Estas configuracdes sé&o apenas as configuragdes por
defeito. As configuracdes podem ser alteradas de modo
corresponder a um horario pretendido.

NOTA! Quando o temporizador parar a unidade e
uma valvula se encontrar em posicéo aberta, a uni-
dade iniciara imediatamente, assim que o tempori-
zador colocar a unidade no modo em espera.

N&o é necessario utilizar a fungao do temporizador. A
funcéo pode ser desactivada ajustando interruptor para
intervalos curtos no visor. No entanto, recomenda-se a
utilizac&o da fun¢do do temporizador uma vez que esta
assegura que a unidade é desligada, mesmo quando a
valvula permanece aberta, por ex. durante a noite.

Contador de horas de funcionamento

Configuracoes, ver pagina 6

Um contador de tempo indica no visor quanto tempo
falta para que seja necessario proceder a manutencao.
Quando o tempo expira a unidade emite um sinal de
alarme através da luz de aviso (luz branca na unidade
de controlo) que comeca a piscar lentamente. No visor
surge o texto"Time To Service " (periodo de tempo até a
manutengéo). A unidade continua ligada (a unidade néo
é parada).

Como norma o intervalo entre assisténcias vem definido
para 2000 horas de funcionamento. Pode ser necessa-
rio alterar o intervalo de tempo consoante as diferen-
tes condigdes de funcionamento. Caso tenha duvidas
relativamente ao intervalo de tempo entre assisténcias,
contacte a Nederman.

PLC

Os textos e imagens no visor que se seguem des-
crevem as diferentes configuracées que podem
ser efectuadas no PLC da unidade.

Configuragcoes de arranque

Prima =
Prima ESC

Configuracoes da paragem
Va para o visor de arranque premindo duas vezes ESC
para passar para o0 menu do relogio.

Prima « para ir para 0 menu de arranque.

Nederman -
FlexPAK ‘ ’
TmeToService v
2000Hour

PLC-1




Acertar a hora e a data

Mo 09:00
2004-01-29

PN
)
v

PLC-2

Escolha Set Clock (activar rel6gio) com « ou ¥ prima
OK.

Stop -
Set Param ‘ }
>Setup.. A 4
Prg Name
PLC-3

1. O cursor mostra o dia da semana. O caractere pisca
quando seleccionado.

2. Altere o dia da semanacom a ou v.

3. Avance com o cursor para a posi¢ao seguinte com
{4 ou)b.

4. Efectue quaisquer outras configuracdes necessarias
comoemcima,no2e3.

5. Confirme a alteragdo com OK.

Set Clock -
>Mo 15:30 ‘ }
YYYY-MM-DD v
2003-01-27
[Esc] [oK]
PLC4

Ajuste de parametros

Stop -
>Set Param ‘ }
Set Clock v
Prg Name
PLC-5

Escolha pardmetro com a ou ¥ prima OK.

H-Meater -
>MI =2000h ‘ }
MN = 2000h v
OT= Oh
[Esc] [oK]
PLC-6

Parametro ajustavel para o tempo de execucéo,
para mais informagdes, ver pagina 7

MI pode ser alterado quando for necessario outro inter-
valo para reviséo.

1. Prima OK.

. Com 4« ou » va até ao caractere a ser alterado.

2
3. Seleccione um valor adequado com a ou ¥ .
4

. Confirme a alteracdo com OK. MN é o tempo que
resta até o alarme de assisténcia ser activado.
OT é o tempo de funcionamento total desde que o
sistema foi ligado.

A configuracao seguinte do WeekTim é um exem-
plo dos ajustes nas configuracoes por defeito dos
temporizadores semanais, para mais informagodes ver
pagina 7.

WeekTim 1 -

D =MTWTF-- ‘ }
On = 07:00 v
Off = 12:00

PLC8

Configurar o temporizador semanal 1 para as
manhas de segunda a sexta-feira.
1. Prima OK.

2. D= MTWTF (STQQS) séo os dias da semana a que
a configuracéo se aplica. Desloque o cursor para o
dia da semana a ser alterado com 4 ou » .

Active o dia da semana desejado com a ou ¥ .
Passe para o dia seguinte a ser alterado com » .
Seleccione um valor adequado com « ou v .

Avance para o caractere da hora a ser alterado com
» , para definir a hora ON (ligar).

Seleccione um valor adequado com a ou v .

Continue até ser indicada a hora desejada.

9. Repita 0 mesmo procedimento para a hora OFF
(desligar).

10.Confirme as altera¢des com OK.

o0k~ w

© N

WeekTim 2 -

D =MTWTF-- ‘ }
On =13:00 v
Off = 16:00

PLC-9

Acertar a hora do temporizador semanal 2, tardes
de Segunda a Sexta-feira.

As configuragdes sédo efectuadas de acordo com o
ponto anterior.

WeekTim 3 -

D =---8S ‘ ’

On = --:-- v

off =
PLC-10

Configurar o temporizador semanal 3 para Sabado
e Domingo.

As configuragdes sédo efectuadas de acordo com o
ponto anterior.

DIR -
T=12:00s ‘ ’
v
Ta = 00:00
PLC-1T

Regular o tempo antes do ralenti.
NOTA! A hora nao deve ser ajustada.



Prima OK.

2. Avance para o caractere a ser alterado com » .

3. Seleccione um valor adequado com a ou ¥ ;

tempo em segundos.
Confirme a alteragdo com OK.

FltClean

Th =01:00s
Tl =60:00m
Ta = 00:00

a
)
v

PLC-12

Configurar o tempo para a funcéo de limpeza auto-
matica.

1.
2.

Prima OK.

Este corresponde ao tempo em que a placa de lim-
peza do filtro esta aberta. Avance para o caractere a
ser alterado com » .

Seleccione um valor adequado com « ou v .
Avance para o Tl, que é o tempo entre a limpeza do
filtro, com » . Seleccione o caractere a ser alterado.
O tempo é mostrado em minutos.

Seleccione um caractere adequado com « ou v .
Confirme a alteracdo com OK.

SSR_Time -

T =10:00m ‘ ’
v

Ta = 00:00

PLC-13

Configurar o tempo de activacao posterior

1.
2.

Prima OK.

Este corresponde ao tempo de funcionamento da
unidade antes de esta parar. Seleccione o caractere

necessario com » .

Seleccione um valor adequado com a ouw .
O tempo é mostrado em minutos.

Confirme a alteragdo com OK.

Accione o visor.

Nederman -
FlexPAK ‘ }
TmeToService v
2000Hour

[ OK |

NEDERMAN -
Standby ‘ ’
TmeToService v
2000Hour

PLC-14

Unidade em posicéo de espera.

RUNNING -

-20 kPa ‘ ’
TmeToService v
2000Hour

[Esc] [oK]
PLC-15

A unidade esta em funcionamento. O vacuo actual da
unidade é indicado no visor, por exemplo 20kPa

Mensagens de aviso

A
Time for ‘ }
Service v
2004-10-25
[Esc] [ok]
PLC-19

Altura da revisao, a data mostra quando a mensagem
foi activada.

o
CAS <3bar ‘ ’
TH 16:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-20

Ar comprimido ligado abaixo dos 3 bar. TH 16:00 refere-
se ao dia e hora em que a avaria foi detectada.

Fan Hi Temp ‘ - }
TH 01:00 v
PLC-25

Temperatura da ventoinha muito elevada.
A unidade entra no modo de arrefecimento, com um
nivel de vacuo inferior.

Dustbin -
Full ‘ ’
TH 01:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-26]

Se estiver instalado um sensor de nivel € mostrada esta
mensagem quando o colector estiver cheio. O tempo
que a unidade deve estar a funcionar entre o aviso € o
alarme pode ser ajustado. No modo de alarme a unida-
de para.




Filter Clogd -
Or AUX Alarm ‘ }
TH 01:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-27

Se estiver instalado um sensor de proteccao do filtro,
esta mensagem de erro é mostrada quando a presséo
desce na unidade do filtro. O tempo que a unidade deve
estar a funcionar entre o0 aviso e o0 alarme pode ser
ajustado. No modo de alarme a unidade para.

Ou

Se a ligagéo do alarme extra for utilizada € mostrada
esta mensagem de erro, quando estiver activada. O
tempo que a unidade deve estar a funcionar entre o
aviso e o alarme pode ser ajustado. No modo de alarme
a unidade para.

Hig Vacuum -
FLT Drive ‘ }
Fan Over Tmp v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-7

A unidade tem tido um vacuo demasiado elevado.
Verifique a valvula de regulagdo do vacuo.

Ou,

O conversor de frequéncia parou com a indicagao de
avaria. Se a avaria nao for demasiado grave a unidade
pode ser reinicializada. Se a unidade nao reinicializar,
contacte assisténcia Nederman.

Ou,

A ventoinha esta sobreaquecida. Certifique-se que a
unidade tem a temperatura correcta e a seguir reiniciali-
ze-a. Verifique o funcionamento da véalvula de vacuo.

o
Fire Alarm ‘ ’
TH 01:00 v
Reset OK==p
[Esc] [oK]
PLC-23

Alarme de incéndio
A unidade para imediatamente.

o
CAS<3Bar ‘ }
TH 01:00 v
Reset OK==p
[Esc] [oK]
PLC-24

Se a unidade estiver equipada com protecgéo para a
pressao do ar, € mostrada esta mensagem de erro no
visor.

Instalacao
Local de instalacao

A unidade deve ser posicionada no interior. Se for colo-
cada no exterior, a area devera estar protegida contra
0s elementos.

A temperatura ambiente ndo deverd exceder 40 °C
(104 °F).

A unidade deverd ficar nivelada e firme e devera ser
presa ao chéo.

armacao inferior para fixar a unidade ao
solo, ver fig.8. A armacao que acompanha
a unidade devera ser presa a parte detras
desta depois de se fixar a unidade. Se a
unidade tiver que ser deslocada, a arma-
cao devera ser fixada na parte da frente da
armacao inferior. O dispensador deve ser
esvaziado antes de se mover a unidade.

2 Existem quatro suportes de fixacédo na

O ar de escape aquecido deve ser encaminhado para
fora da unidade e das instalacdes, fig. 7 pos. 8. Ligue uma
conduta que conduza o ar de escape para o exterior.

O ar pode ser encaminhado para um permu-
tador de calor, mas nao podem existir amor-
tecedores que possam obstruir o fluxo de
ar. Se a conduta do ar de escape estiver blo-
queada, é possivel que a unidade crie uma
sobrepressao que pode provocar danos gra-
vissimos no permutador de calor.

Para os trabalhos de assisténcia, devera haver uma
area livre de 1,2 m na parte da frente da unidade de
arranque e de controlo e na parte da frente do colec-
tor de pé. E recomendado que na parte detras da
unidade exista uma area livre de 0,8 m. Recomenda-
se uma area de 2,1 m quando o retentor do filtro
estiver'inclinado" e 1m acima do filtro para permitir
levantar o mesmo. (recomenda-se 1,5 m quando utilizar
um "dispositivo de elevacdo", ver fig. 10)

Se a unidade estiver localizada numa divisédo pequena,
esta devera ter duas aberturas de ventilagdo, com no
minimo 250 x 250 mm (10" x 10"). Uma devera estar
num plano superior e outra num plano inferior.

Uma divisao pequena nunca deve ficar
completamente fechada!

Se nao existirem aberturas de ventilacéao
podera formar-se uma subpressao perigo-
sa que pode originar danos pessoais gra-
ves, podendo até danificar a divisao!



Instalacao da electricidade e do ar comprimido
Geral

Os diagramas eléctricos e das ligacdes bem como os
dados acerca dos fusiveis e das definicdes para o relé
de sobrecarga, etc., encontram-se a seguir & sec¢ao
ilustrada do manual.

A fig. 7 mostra, de modo esquematico, as liga¢des
normais de um FlexPAK800/1000. Material de ligacéo,
por ex. cabos e tubos flexiveis ndo estdo incluidos na
entrega, e deveréo ser adquiridos localmente.

A ligacao eléctrica da unidade nédo devera estar equi-
pada com um disjuntor do circuito de ligacao a terra,
quando o conversor de frequéncia incluir um filtro EMC
(compatibilidade electromagnética). A funcao de filtra-
gem ECM fara com que o disjuntor de ligacéo a terra
desligue a alimentacgéo.

Alimentacéo eléctrica trifasica de entrada com cabo PE.
Interruptor-seccionador de acordo com as normas.
Cabo de alimentacao para a unidade.

Valvula de ar comprimido, tamanho G1/4" ou G1/2".

Separador de agua e sujidade. A alimentacao de ar
comprimido deve estar limpa e seca.

6. Alimentacao de ar comprimido, tubo flexivel de nylon
com @ 6 mm.

7. Entrada @ 150 mm.

8. A conduta de ar com @ 160 mm (para comprimento
de <12 m).

NOTA! A conduta do ar de escape deve ter um ali-

nhamento recto e devera ser o mais curta possivel

9. Cabo de sinal piloto (PS) das valvulas nas estagbes
de trabalho. A unidade ndo deve ser posta a funcio-
nar sem o cabo de sinal piloto instalado, o conversor
de frequéncia pode sobreaquecer. E necessario um
conjunto AS para todas as valvulas.

ok~ wn =

simples. Os tubos de plastico como, por
exemplo, de PVC nao devem ser utilizados.
Quase todos os tipos de p6 absorvem elec-
tricidade estatica quando sugados através
de um tubo rigido plastico, e este aumenta
significativamente o risco de exploséao,
caso o po seja explosivo.

2 A tubagem deve ser feita de tubo de aco

montados com cabos eléctricos com cintas,
e em alternativa num tubo flexivel protector
mais comum. Os tubos flexiveis de pressao
do ar devem ser fixados mecanicamente.

: Os tubos flexiveis de pressao do ar sao

tricamente ao PUS Sistema de Equalizacao

2 O sistema eléctrico devera ser ligado elec-
de Potencial) no edificio.

Por uma unidade nova em funcionamento

A unidade com opc¢oes é testada antes da entrega e
todas as func¢des sao verificadas. Antes do arranque ini-
cial certifique-se de que

* 0 interruptor-seccionador estd instalado.

¢ a divisdo da instalagcéo, caso seja pequena, possui
aberturas para ventilagc&o. Ver Local de instalagéo.

¢ 0 saco de plastico esta instalado no caixote de reco-
Iha. A unidade nao deve ser posta a funcionar sem
um saco de plastico!

e as tubagens estdo ligadas a entrada de recolha de pé.

*uma conduta de ar de escape esta ligada a saida
para conduzir o ar de escape quente para o exterior.
Em circunstancia alguma a unidade deve ser operada
sem que haja uma saida para o ar de escape. Podem
cair objectos directamente para dentro da ventoinha e
provocar danos graves.

* a alimentacdo do ar comprimido estd permanente-
mente ligada. A fung¢éo de ralenti e a limpeza do filtro
nao funcionardo devidamente sem alimentacao de ar
comprimido.

¢ 0 cabo de sinal piloto esta ligado mas nao ha valvu-
las abertas nos locais de trabalho.

Pode ser necessario efectuar controlos e ajustes na uni-
dade de controlo durante o arranque inicial. A tampa da
unidade de controlo deve ser desmontada. (O PLC e o
software estéo protegidos por uma palavra-chave)

as nao autorizadas na area circundante

da unidade quando se abre a unidade de
controlo. O pessoal autorizado que efectua
as inspeccoes/ajustes no equipamento de
controlo tem que ter o maximo cuidado
para evitar choques eléctricos.

2 Nao é permitida a permanéncia de pesso-

utilizando o interruptor-seccionador ao
efectuar inspeccoes/ajustes. O conversor
de frequéncia nao pode ser aberto. Se o
conversor de frequéncia tiver que ser aber-
to, espere 5 minutos antes de o abrir, ver
Seguranca.

2 Desligue sempre a tensao de alimentacéao

Arranque inicial:

O invélucro acustico deve ser retirado
durante o arranque inicial para verificar o
sentido da rotacao. Certifique-se de que
nao existem valvulas de vacuo abertas nos
locais de trabalho.

* Comute o seccionador para 1.

¢ Prima o botao branco no painel de controlo marcado
(D, figura 3. A luz no botédo de presséo deve acender
e 0 visor mostra em seguida “Standby (Em espera)”.



¢ A unidade nédo entra em funcionamento até que se
prima o botéo de iniciar teste, fig. 3.

Verifique a direc¢ado da rotagéo, mantendo uma mao na
parte da frente da valvula de limitacdo do vacuo. Nao
devera sair ar da valvula. Se ndo estiver a sair ar da val-
vula, permita que o procedimento de arranque continue.
Caso contrario pare premindo o botao (D

Isole a alimentacao utilizando o interruptor-seccionador.
Abra a unidade de arranque e de controlo e mude dois
dos condutores de fase de entrada.

Verifigue novamente a rotagéo.

Ter em atencéo quando verificar a direccao
da rotacao , enquanto o silenciador é des-
montado. Nao coloque a mao no alojamen-
to da bomba.

Utilize uma proteccéo auricular.

e Verifique se a unidade ndo arranca directamente,
quando o botéo @é premido. Se arrancar, uma das
valvulas no posto de trabalho esta aberta de modo a
que se dé uma micro comutacao, ou talvez o cabo de
sinal piloto esteja danificado e ambos os fios estéo
em contacto um com o outro. Se assim for, pare a
unidade com o botao (]) e investigue a avaria. Se for
necessario, desaperte o cabo de sinal piloto da unida-
de de controlo, ver as ligagdes na fig. 18, e detecte o
problema utilizando um ohmimetro ao longo de todos
0s ramais de cabos até encontrar o ponto da avaria.

* Quando esta a funcionar correctamente a unidade
passa para o modo“Standby” (em espera). A unidade
nao devera arrancar até que se abra uma valvula num
local de trabalho, de forma a que o mini-interruptor
execute, ou o utilizador prima o botédo de iniciar o
teste/limpeza manual do filtro, como mostrado na figu-
ra 6. Quando a valvula fecha, a unidade deve comutar
para ralenti (e limpeza do filtro) apds o tempo definido
no visor (DIR), geralmente 12 segundos. A unidade
devera parar apos o tempo definido no visor (SSR),
normalmente 10 minutos.

* Quando a unidade estiver em pleno funcionamento
(n&o ao ralenti), prima o botao de limpeza manual do
filtro, figura 6, e verifique se a fungcéo de limpeza do
filtro é activada. A funcéo de limpeza do filtro (cilindro
pneumatico com disco de valvula) esta oculta sob o
involucro, ver figura 6, posicao 2; uma alteracao per-
ceptivel de som identifica a funcgéo.

e Com todas as valvulas nas estagdes de trabalho
fechadas, verifique se o motor abranda (pode ouvir-se
claramente) e se a comutagao para ralenti com lim-
peza do filtro se realiza ao fim de aproximadamente
12 segundos. Se ndo for o caso, desligue o cabo de
sinal piloto manualmente abrindo o suporte F4 do
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fusivel. Aguarde pelo menos 12 segundos se a passa-
gem para o ralenti ocorrer neste momento, detecte o
problema do cabo de sinal piloto. Se a comutagao nao
se fizer, verifique o tempo definido no visor (funcéo
DIR).

* Aproximadamente 10 minutos depois de ter comutado
para ralenti, a unidade devera parar (entrar em modo
Standby) por a funcéo SSR se ter desligado.

¢ Coloque a tampa sobre a unidade de controlo e o
invélucro acustico sobre o motor/ventoinha depois de
todas as verificagbes estarem concluidas.

Manutencao

Leia o capitulo sobre "SEGURANCA" antes
A de realizar qualquer trabalho de manuten-
cao. Trabalho de manutencéo significa que
0 equipamento deve ser aberto e even-
tualmente desmontado. O que significa
um grande risco e por isso o pessoal de
manutencéao deve estar ciente dos riscos
que podem aparecer em caso de actuacao
incorrecta.

Quando trabalhar durante a manutencao
ou proximo do motor, da ventoinha ou da
conduta de ar.

2 Risco de lesoes por queimadura!

Utilizar sempre uma mascara de respiracao
aprovada quando substituir o saco do pé e
outros componentes expostos ao po.

cados quando a unidade esta a funcionar
e o trabalho é efectuado préximo da parte
superior do colector de po.

2 Os protectores auditivos devem ser colo-

Caixote de recolha

Esvazie o colector regularmente e antes de este ficar
2/3 cheio. O alarme acessorio do BLI (indicador do nivel
do colector) dispara a este nivel (2/3). Antes do esva-
ziamento devera proceder-se a limpeza manual do filtro
premindo o botéo "Limpeza manual do filtro". Desligue a
unidade de vacuo e desmonte o colector, fig. 12. Corte
a alimentacao eléctrica, desmonte tubo flexivel, fig. 14.
Mude o saco plastico , fig. 13 e monte o tubo flexivel e o
colector.

NOTA! Se o tubo flexivel ndo for montado apés a
mudanca do saco de plastico, este explodira devi-
do a diferenca de pressao e a pressédo atmosférica
que se introduz por baixo do saco.



NOTA! Verifique se o tubo flexivel ndo esta entupi-
do ou danificado!

Verifique frequentemente a quantidade de p6 durante
as primeiras semanas para assegurar um intervalo
relevante entre os periodos de esvaziamento. O inter-
valo podera variar entre uma semana e uma vez por
més.

Utilize sempre uma mascara de respiracao,
A oculos e luvas de proteccéo aprovados

quando estiver a mudar o filtro.
Verifique regularmente ao esvaziar o colector, se ndo
existem grandes quantidades de p6 no exterior dos
tubos flexiveis do filtro. Tecidos, papéis ou outros mate-
riais "macios"que tenham sido apanhados deveréo ser
removidos preferencialmente a méo. O que se faz mais
facilmente por baixo quando se retira o colector.

Conjunto do filtro

Utilize sempre uma mascara de respiracao,
6culos e luvas de proteccao aprovados
quando estiver a mudar o filtro.

Os tubos flexiveis do filtro deverdo ser normalmente
mudados apés 6000 a 8000 horas de funcionamento.
Grandes quantidades de gases de soldadura e/ou

pos de 6leo poderdo implicar a necessidade de uma
mudanca de filtro mais frequente. O PLC inclui um tem-
porizador para controlar as horas de funcionamento.

A mudanca de filtro devera ser assinalada na ficha de
assisténcia da unidade.

Os tubos flexiveis podem ser mudados em separado,
mas recomenda-se, e torna-se muito mais rapido,
proceder a mudanca de todo o conjunto de filiragem,
limitando também deste modo o espalhar do p6. O tra-
balho é facil quando a unidade é posicionada de modo
a poder ser inclinada, fig. 9. O filtro também pode ser
levantado para cima, fig. 10, com a ajuda de uma grua
ou dispositivo de elevacéo.

Se os tubos flexiveis do filtro forem mudados em sepa-
rado, deve proceder-se igualmente a mudanca dos
suportes de plastico.

A fig. 11 (A-C) mostra como os retentores de borracha
devem ser montados. Quando se volta a montar um
retentor usado, o seu formato em aberto ndo idéntico
ao formato em novo, conforme em A. Utilize uma chave
de fendas para levar a aresta do médulo a ficar entre
os labios de borracha, de modo que se obtenha o
resultado mostrado em C quando se montar o anel em
aco.

A montagem correcta € importante para garantir a
estanquidade da unidade e a sua durabilidade.

Limpeza do filtro

Perigo de entalamento nos movimentos
do cilindro de presséao de ar e do disco da
valvula. Assegurar que a tampa de protec-
cao por cima da unidade de limpeza do
filtro é montada de novo apods a sua verifi-
cacao.

Verifique o0 equipamento de limpeza automatica uma
vez por ano.

Retire a tampa superior do colector e inspeccione o
disco da valvula.

Ponha a unidade a trabalhar e prima o bot&o de limpe-
za manual do filtro, ver figura 6.

O cilindro de ar comprimido devera levantar o disco da
valvula e devera fazer-se ouvir um barulho acentuado
a medida que o ar invade o colector para soprar o pd
do exterior do conjunto do filtro, 0 que sera repetido 3
vezes em cada ciclo de limpeza do filtro.

Pare a unidade de vacuo e feche o fornecimento do ar.
Verifique o aperto do disco da valvula, se esta danifica-
do ou gasto. Mude se necessario. Substitua a cobertu-

ra superior de proteccao.

Motor e unidade da ventoinha

Inspeccionar e limpar o compartimento do motor com
regularidade!

O motor dispde de 2 rolamentos esféricos. Os rolamen-
tos deverao ser substituidos ap6s aproximadamente
15000 horas de funcionamento Se a temperatura
ambiente atingir com frequéncia os 35 °C (95 °F) o
tempo entre substituicdes devera ser reduzido. De
qualquer maneira, os rolamentos devem ser mudados
de 5 em 5 anos.

Os rolamentos sdo do tipo standard. Contacte a
Nederman ou o distribuidor Nederman para se proce-
der a substituicao dos rolamentos.

A massa lubrificante antiga deve ser retirada e aplicar-
se massa lubrificante nova. A massa consistente deve-
ra estar em conformidade com a DIN 51825-K2N 40,
SKF LGHP 2 eller FAG Arcanol Multitop.

Filtro de arrefecimento para o conversor
de frequéncia

A vida util do filtro depende do p6 no ar em torno da
unidade de vacuo. A vida util expectavel é de 6 a 48
meses. Verifique regularmente o filtro através da gre-
Iha do suporte do filtro. Se o filtro estiver entupido o
conversor de frequéncia sera desactivado devido ao
sobreaquecimento. Ao mudar o filtro, verifique o decal-
que colocado por cima da entrada do filtro.
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Resolucao de problemas

Nas paginas com as imagens é possivel encontrar
esquemas eléctricos, diagramas de ligagcéo e informa-
coes relativas aos fusiveis.

N&o existe nenhum relé de sobrecorrente. O parametro
de corrente maxima do conversor de frequéncia é confi-
gurado na fabrica e nao devera ser reconfigurado.

de resolver de acordo com as descricoes
que se seguem, sera necessario recorrer a
um técnico de assisténcia da Nederman.

2 Se ocorrer uma falha que seja impossivel

Avarias

As seguintes anomalias poderéo ser lidas no visor no
PLC e ser resolvidas de acordo com as informacgdes
mostradas no visor.
- Temperatura elevada da ventoinha, (interruptor tér-
mico disparou).
- Indicagéo de falha do conversor de frequéncia.

- CAS (interruptor de ar comprimido), monitorizagéo
do fornecimento de ar comprimido.

NOTA! Apenas se o CAS acessorio estiver montado.

Fan high TMP
TH 16:00
Reset OK==p

<r

PLC-22

Temperatura da ventoinha alta

Se o fluxo na unidade for muito baixo, a temperatura
aumentara. Para proteger a ventoinha de sobreaque-
cimento, existe um sistema integrado que é activado
quando a unidade aquece em demasia. A funcao do
sistema de protec¢do é a de que se a temperatura de
saida exceder os 125 °C, o visor apresentara o texto
de alerta "Fan Hi Temp" e a unidade ajustara o fluxo
automaticamente para arrefecer a ventoinha, fig. 15.
Quando a temperatura voltar a ser a normal, a unidade
passa automaticamente para a posicao normal de fun-
cionamento. Se a temperatura nao atingiu a temperatu-
ra normal de funcionamento no espacgo de 3 minutos, a
unidade para e sera emitida uma mensagem de avaria
no visor.
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FLT Fr.conv
TH 16:00
Reset OK==p

<r

PLC-21

Indicacao de avaria proveniente do

conversor de frequéncia

Se o conversor de frequéncia avariar, a unidade para.
As avarias mais comuns sdo a sobrecorrente, subten-
sdo e sobretensdo. Quando qualquer uma destas falhas
ocorre, a unidade para e a luz indicador de avaria (luz
branca) pisca e sdo emitidas mensagens de erro no
visor do PLC. A unidade pode ser colocada de novo em
funcionamento assim que a avaria tenha sido reconhe-
cida com o botéo OK. Se néo for possivel voltar a por

a unidade em funcionamento apds o reconhecimento
como indicado acima, entdo trata-se de uma avaria
grave no conversor de frequéncia e um técnico de
assisténcia devera examinar a causa da avaria.

o
CAS <3bar ‘ }
TH 16:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-20

CAS (interruptor de ar comprimido)
Quando o CAS acessorio esta ligado e nao recebe ar
comprimido suficiente a unidade para. Sdo exibidos
no visor do PLC uma indicagao de avaria a piscar (luz
branca) e uma mensagem de erro. Esta indicacdo de
falha permanece até que a falha deixe de existir (ar
comprimido acima dos 3 bar). O alarme devera ser
entdo reconhecidos utilizando o botdo OK.




Pannello antideflagrante

Favor ver a figura 17.

Sicurezza

In certe condizioni, una miscela d’aria e polvere puo
essere esplosiva. | rischi legati ad un gran numero di
sostanze diverse sono elencati in apposite documen-
tazioni. Esistono anche sostanze per le quali non sono
mai stati rapportati pericoli di esplosione.

Il pannello antideflagrante ha la funzione di ridurre la
pressione all'interno del filtro, in quanto & il primo com-
ponente a cedere in caso di esplosione e provvede a
dirigere 'onda d’urto - ed eventuali particelle in essa
contenute - nella direzione desiderata.

As figura 17 indicam a regulagéo da direcgéo e as
dimensdes.

A posicao do colector de p6 na estrutura é critica.
Escolha a direc¢gdo menos perigosa para o pannello
antideflagrante para o caso de exploséo. Em caso de
explosao estar préximo ou em frente ao pannello anti-
deflagrante para o caso de explosdo pode ser fatal.

A area de risco varia e é determinada em fungéo da
instalacao.

Caso o colector de p6 esteja no interior, a onda de
pressao pode ser direccionada para o exterior, porém

a conduta devera ser curta e estreita. Se a area estiver
inalterada, o comprimento da conduta nao devera ser
superior a 1 metro. A conduta deve ser dimensionada
de modo a que esteja apta a suportar a forca da onda
de pressao. A area da conduta nao deve ser inferior a
area do pannello antideflagrante para o caso de explo-
sao. Certifique-se de que nao existe a possibilidade
de ocorréncia de danos na parte exterior do edificio

O FlexPAK com pannello antideflagrante para o caso
de explosao deve ser fixado de modo seguro ao piso.
A armacao inferior esta equipada com quatro furos
para este fim.

Os sinais de aviso sao fornecidos com o produto e
devem ser afixados de modo visivel, no interior e exte-
rior da area de risco. O pessoal interveniente devera
ser advertido sobre os riscos. A unidade de vacuo
devera ser parada antes de qualquer pessoa iniciar
uma inspecc¢éo ao pannello antideflagrante para o
caso de explosao.

Nota: Os seguintes valores maximos nao devem ser
excedidos: Pmax. = 10,0 barias e Kmax. = 185 mbar/s!

Certificazione del produttore

| documenti che accompagnano il pannello antidef-
lagrante sono allegati al presente manuale e devono
essere forniti all’'utente finale. Questi documenti devono
essere conservati in luogo sicuro.

Manutenzione

Pressionar o botao "Limpeza manual do
A filtro” para limpar manualmente o filtro, o
que devera ser efectuado antes do colector
iniciar a manutencéao. Desligar a unidade e
a alimentacao com o interruptor de desac-
tivacao de carga. De modo a minimizar o
risco de uma explosao de poeiras, aguarde
a sedimentacao do pd, aprox.
5 - 10 minutos antes de iniciar a operacéao.
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Dados Técnicos
Especificacoes

FlexPAK1000

Ef. KwW 18.5
Tenséo de alimentagéo/

frequéncia V/Hz 400+10% / 50-60
Tenséo de alimentagéo/

frequéncia V/Hz 460+10% / 50-60
Fluxo max. m3h 1300
Fluxo a -15kPa m3/h 1000
Vacuo max. kPa -20

Area de filtragem m? 6

Peso kg 439

* Peso kg 449
Volume L 70
Entrada/saida @mm 150/160
Nivel sonoro ISO dbA 70
Filtragem BIA uU,S

* Filtragem BIA U,S,G,C
Temperatura ambiente

max. °C -10 - +40
Humidade relativa % max. 85
Entrada do ar comprimido MPa 0.6-0,7
Dimensoées:

Ver fig. 16

* Ver fig. 17.

* Unidade equipada com pannello antideflagrante
para o caso de explosao

Informacéao ambiental

* Relés isentos de cadmio e halogéneo no equipamen-
to de controlo.

* Cabos isentos de halogéneo (isentos de PVC) no
equipamento de controlo.

* Detergente e verniz isento de solventes
* Capacidade de reciclagem de 93,6%.

* Encontra-se disponivel a declaracdo de bens
ambientais.
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FlexPAK800

Ef. KW 18.5
Tens&o de alimentagao/

frequéncia V/Hz  400+10% / 50-60
Tensé&o de alimentagéo/

frequéncia V/Hz  460+10% / 50-60
Fluxo max. m3h 1300
Fluxo a -20kPa m3h 800
Vacuo max. kPa -35

Area de filtragem m? 6

Peso kg 439

* Peso kg 449
Volume L 70
Entrada/saida Omm  150/160
Nivel sonoro dbA 70
Filtragem BIA uU,S

* Filtragem BIA U,S,G,C
Temperatura ambiente

max. °C -10 - +40
Humidade relativa % max. 85
Entrada do ar comprimido MPa 0.6-0,7
Dimensodes

Ver fig. 16.

* Ver fig. 17.

* Unidade equipada com pannello antideflagrante
para o caso de explosao

Placa de identificacao

Fig. 1 mostra a placa de identificag&o.



FlexPAK800/1000

Prefazione

Il presente manuale é inteso come guida per una
corretta installazione, uso e manutenzione di questo
prodotto. Si prega di leggerlo attentamente prima di
iniziare ad utilizzare il prodotto o di eseguire un inter-
vento di manutenzione.

Conservare il manuale in un luogo dove sia sempre a
portata di mano. Se smarrito, procurarselo immediata-
mente.

Sono state dedicate molte ore alla progettazione e
alla realizzazione di questo prodotto allo scopo di
renderlo il piu efficace e sicuro possibile. Eventuali
incidenti che potrebbero verificarsi nonostante questi
accorgimenti sono riconducibili solitamente all'azione
di singoli individui. Individui sensibili ai problemi di
sicure e un prodotto in buono stato di manutenzione
costituiscono un binomio sicuro ed efficiente.

Si prega quindi di leggere le istruzioni di sicurez-
za riportate nella pagina successiva e di seguirle!

Noi cerchiamo costantemente di migliorare i nostri
prodotti e la loro efficacia mediante I'introduzione di
modifiche al progetto. Ci riserviamo il diritto di farlo
senza impegnarci a introdurre questi miglioramenti sui
prodotti forniti in precedenza.

Inoltre, ci riserviamo il diritto, senza previo avviso, di
modificare i dati e I'apparecchiatura, cosi come le
istruzioni per l'uso e la manutenzione.

Riciclaggio

Si prega di contattare il distributore o Nederman in
caso di dubbi sulla rottamazione del prodotto al termi-
ne della sua durata.

Ricambi
Ricambi conformi a MX10-007-XX

VAN

Questo simbolo puo essere incontrato piu volte
nel manuale insieme ad un “Testo di avvertenza”
e significa:

Avvertenza, prestare attenzione! La vostra sicu-
rezza potrebbe esserne compromessal
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Sicurezza

Per motivi di sicurezza, & doveroso legge-
re il presente manuale prima di utilizzare
FlexPAK800/1000 per la prima volta.
Targhetta macchina, vedere fig. 1.

Secondo la normativa europea, l'alimentazione trifase
in ingresso deve essere dotata di un sezionatore ad
azionamento manuale che soddisfi i requisiti previsti
per i sezionatori. Il dispositivo di sezionamento deve
essere montato entro 2-3 m dall'E-PAK e deve essere
chiaramente visibile dall'apparecchio. Al di fuori del-
I'Europa, fare riferimento alle normative nazionali e
locali.

Verificare la continuita del circuito di corrente di prote-
zione prima di utilizzare I'apparecchio.

Verificare che la tensione di alimentazione e la frequen-
za corrispondano ai dati riportati sulla targhetta della
macchina prima di collegarla all'alimentazione di rete.

Un mese dopo l'installazione, verificare tutti i conduttori
elettrici e i conduttori di protezione e, se necessario,
serrarli per assicurare un buon contatto. Gli interventi
sull'apparecchiatura elettrica possono essere eseguiti
solo da un elettricista qualificato.

Non eseguire mai un intervento di manutenzione, di
natura meccanica o elettrica, senza prima aver scol-
legato I'apparecchio dall'alimentazione elettrica. Se
necessario, bloccare il sezionatore. Scollegare anche
I'alimentazione d'aria compressa.

Non aprire il convertitore di frequenza prima che siano
trascorsi 5 minuti dopo aver scollegato I'alimentazione
elettrica. | capacitori all'interno del convertitore conser-
vano una tensione molto pericolosa fin quando non si
scaricano da soli. Il convertitore non contiene parti sui
cui € possibile eseguire manutenzione o riparazioni.

Il locale dove viene installato I'apparecchio deve
essere dotato di appropriata ventilazione; vedere
Collocamento.

Un impianto ad alto vuoto crea una forte aspirazione
che pud causare lesioni gravi a occhi o orecchie in
caso di contatto con un'uscita dell'aspirazione, per es.
un raccordo per vuoto. Le persone che utilizzeranno
I'impianto o potrebbero venire a contatto con l'impian-
to, devono essere informate di questo rischio.

L'uscita silenziatore dell'aria di scarico si trova proprio
sopra. Installare un condotto a spirale per disperdere
gli scarichi nell'atmosfera. Il tubo deve essere steso in
modo da impedire alle particelle di ricadere sull'appa-
recchio, cosa che potrebbe causare seri danni. Non
guardare mai nel condotto dell'aria di scarico.

Se ne fuoriuscisse una particella, potrebbe provocare
gravi danni alla vista.

Durante un intervento di manutenzione potrebbe esse-
re necessario togliere la protezione acustica posta
sopra il motore mentre il motore & in moto. Fare atten-
zione affinché non cada alcun oggetto nella ventola di
raffreddamento del motore.

Durante lo svuotamento del cestino di raccolta occorre
indossare una maschera di protezione omologata.

Durante la sostituzione dei filtri nel raccoglitore di pol-
vere occorre indossare una maschera di protezione
omologata.

L'apparecchio deve essere ancorato al suolo, soprat-
tutto se situato in posizione elevata, per assicurare che
non “traballi” e cada. Il telaio presenta quattro fori per
I'ancoraggio.

Prestare attenzione durante il trasferimento e il traspor-
to dell'apparecchio affinché non si rovesci. Durante

il trasporto dell'apparecchio, accertarsi che il cestino

di raccolta sia svuotato e che il telaio di trasporto sia
montato correttamente, vedere fig. 8.

NOTA! Centro di gravita spostato.

Alcuni tipi di polvere possono provocare un'esplosio-
ne di polvere e/o un incendio. Prima dell'installazione
occorre verificare se la polvere che il sistema dovra
raccogliere puo costituire un rischio. Un eventuale
rischio puo influenzare la scelta dell'area di installazio-
ne e, in alcuni casi, puo richiedere la modifica dell'ap-
parecchio. La scelta delle tubazioni pud aumentare in
modo significativo il rischio di esplosione di polvere;
vedere sezione Collegamenti.

Alcuni tipi di polvere possono autoincendiarsi. Le pol-
veri di magnesio e di titanio non possono in nessun
caso essere aspirate nel sistema. Gli accumuli di fumi
di saldatura prodotti dalla comune saldatura su acciaio
non sono autoinfiammabili, tuttavia possono essere
inflammati da un'eventuale sigaretta aspirata nell'im-
pianto. Un incendio degli accumuli di fumi di saldatura
non si diffonde velocemente, ma ¢ difficile da spegne-
re. Il raccoglitore di polvere pud essere dotato di un
fusibile termico opzionale da collegare ad un sistema
antincendio.

Sostituire sempre i componenti elettrici usurati, guasti
o difettosi con ricambi originali nuovi.

FlexPAK800/1000 & provvisto del marchio CE. | col-
legamenti all'apparecchio, l'avviamento iniziale e la
manutenzione devono essere eseguiti seguendo le
istruzioni del presente manuale.




Presentazione

Generalita

L'unita di depressione FlexPAK800/1000 & utilizzata
principalmente per I'estrazione locale di polveri prodotte
per es. da trinciatrici e rettificatrici, per i vapori/gas di
saldatura e per la pulizia generale di banchi, pavimenti
e simili.

L'aria polverosa viene aspirata nell'apparecchio median-
te un sistema di tubazioni e poi pulita. La polvere viene
raccolta in un cestino e I'aria pulita viene condotta attra-
verso il filtro e la ventola al di fuori dei locali.

L'apparecchio & comandato da una centralina integrata
di comando e avviamento.

Componenti principali
Sono illustrati alla fig. 2.
1. Centralina e unita d'avviamento.

2. Convertitore di frequenza. E allegato il manuale del
convertitore di frequenza. Non & possibile regolare i
parametri del convertitore di frequenza senza avere
una conoscenza molto dettagliata delle conseguen-
ze. Eventuali adeguamenti annullano la garanzia. |
parametri mal regolati possono richiedere riparazioni
costose.

3. Ventola ad alta pressione del canale laterale, con
caratteristiche di pompa.

4. Interruttore termico.
5. Protezione acustica.

6. Flessibile dell'aria di raffreddamento dal convertitore
di frequenza.

7. Pannello di controllo.

8. Silenziatore di uscita a valle della ventola.

9. Silenziatore di ingresso a monte della ventola.
10.Dispositivo di pulizia filtro.

11.Tubo di collegamento dall'estrattore di polvere al
silenziatore di ingresso.

12.Portafiltro.
13.Maniche del filtro tessile.
14.Estrattore di polvere.

15 Cestino di raccolta con sacco di plastica. Non utiliz-
zare l'apparecchio senza aver inserito il sacco!

16.Filtro aria di raffreddamento convertitore di frequenza.
17. Sensore di pressione.

18. Valvola regolatrice di depressione.

19. Pannello laterale.

Centralina

La fig. 3 mostra i componenti principali.

1. Trasformatore TR1, 60 W.

2. Terminali, 1-26 fila superiore, 31-32, 40-52, 60-65,
70-72 fila inferiore.

3. Fusibile per cavo di segnale pilota (PS).
Fusibile F4 = 1A rapido. L'unita non deve essere
avviata se il cavo di segnale pilota & scollegato.

4. Fusibile per alimentazione secondaria a 24 V DC.
Fusibile F5 = 1A ritardato.

Fusibili primari trasformatore F2 e F3 = 6 A ritardato.
Arresto/Standby.

Pulizia filtro /Avviamento test.

PLC.

Sistema PLC unita ingresso/uscita extra.

© © N o>

La Figura 4 illustra il tubo dell'aria di raffreddamento che
favorisce il raffreddamento del convertitore di frequenza.
Non avviare I'apparecchio se questo tubo € stato rimos-
SO.

Descrizione di funzionamento

Il funzionamento dell'apparecchio & descritto con
l'ausilio della fig. 7.

Ingresso

Il raccoglitore di polvere € progettato in modo da tenere
piu bassa possibile la velocita dell'aria nella parte infe-
riore del raccoglitore. La polvere grossa cade diretta-
mente nel cestino di raccolta.

La polvere fine segue il flusso d'aria ascendente e si
deposita all'esterno del filtro con filtrazione superficiale.
Il filtro presenta una superficie esterna liscia a pori fini,
in modo che la polvere sia separata direttamente sulla
superficie senza penetrare nel materiale del filtro. Cio
facilita la pulizia del filtro, garantisce un grado di sepa-
razione elevato e consente un uso intenso, per es. un
abbondante flusso d'aria rispetto all'area della superficie.



Ventola

L'aria pulita si distacca dalla parte separata in alto e si
allontana mediante il silenziatore in ingresso verso la
ventola del canale laterale con motore integrato.

La ventola ha le caratteristiche di una pompa, vale a
dire che maggiore & la depressione che crea e maggio-
re sara la potenza che attinge dal motore. Un sensore di
pressione, situato sul condotto di connessione, registra
la depressione dell'unita e controlla il convertitore di
frequenza. Il convertitore di frequenza regola la velocita
del motore e la limitazione di depressione si ottiene con
grande risparmio di energia.

La temperatura dell'aria aumenta quando passa attra-
verso la ventola del canale laterale. Quando il flusso &
basso e la temperatura ambiente & calda, I'aria in uscita
si riscalda. Per impedire alla ventola e al motore di scal-
darsi troppo, sull'uscita della ventola & montato un inter-
ruttore termico. Questo scatta a 125°C (257°F) attivando
la funzione di pulizia filtro. Per ulteriori informazioni,
vedere pagina 12 “Alta temperatura ventola”.

Uscita

L'aria esce dall'apparecchio attraverso il silenziatore
dell'aria di scarico. L'aria calda di scarico deve essere
allontanata e rilasciata nell'atmosfera. L'aria pud essere
condotta ad uno scambiatore di calore.

L'aria puo essere condotta ad uno scam-
A biatore di calore, ma non ci deve essere
alcun smorzatore che ostruisca il flusso
d'aria. Se il tubo dell'aria di scarico é bloc-
cato, I'apparecchio puo creare una
sovrapressione che potrebbe danneggiare
seriamente lo scambiatore di calore.

Centralina di comando e avviamento

Avviamento/arresto automatico o esercizio conti-
nuo (DIR)

Le funzioni di funzionamento al minimo (funzione DIR),
avviamento automatico e arresto ritardato (funzione
SSR) sono sempre comprese nell'unita avviamento e
centralina (PLC), vedere fig. 5. Le funzioni garantiscono
il funzionamento dell'unita nella modalita di risparmio
energetico. Per l'uso corretto delle apparecchiature, tutte
le valvole di depressione delle stazioni di lavoro debbo-
no essere provviste di un microinterruttore collegato ad
un cavo di segnale pilota diretto all'unita avviamento e
centralina.

NOTA! L'unita non deve essere avviata se il cavo di
segnale pilota é scollegato.

Impostazioni delle funzioni DIR e SSR, vedere pagina 5.

Pulizia filtro

La figura 6 illustra il principio della pulizia del filtro. Un
PLC comanda un'elettrovalvola che comanda un cilindro
d'aria compressa con un disco valvola pos. 2. Il prin-
cipio richiede una pressione negativa nel raccoglitore

di polvere, in modo che la “depressione accumulata”,
quando la valvola si apre, provochi un breve ma potente
soffio d'aria opposto attraverso l'intero filtro, in modo da
distaccare la polvere depositatasi all'esterno dei filtri;
per ogni ciclo di pulizia filtro, questa operazione sara
ripetuta 3 volte.

La funzione DIR lavora in parallelo alla funzione FCR.
La pulizia del filtro avviene ogni volta che FlexPAK com-
muta al minimo su installazioni che impiegano le funzio-
ni automatiche di funzionamento al minimo, avviamento
e arresto. Se le condizioni sono tali che la funzione DIR
consente raramente o mai all'unita di spegnersi al mini-
mo, prevarra la funzione FCR che forzera il processo di
pulizia del filtro ogni ora, per garantire una pulizia del
filtro efficace. Impostazione delle funzioni di pulizia filtro,
vedere pagina 7.



Avviamento dell'apparecchio

Per maggiori informazioni su "Avviamento dell'unita”,
consultare la pagina 9.
1 Posizionare il sezionatore su 1.

2 \Verificare che I'aria compressa sia collegata all'unita.

3 Premere il pulsante bianco contrassegnato ([) sul
pannello di controllo, fig. 3, pos. 6, le luci bianche e il
display mostrano "Standby".

4 L'unita si avvia quando viene premuto il pulsante
bianco "Test start" (avvio test), fig. 3 pos. 7 o quando
si apre una valvola in una stazione di lavoro.

Alla fine del turno di lavoro, arrestare sempre I'apparec-
chio premendo il tasto bianco sul pannello di controllo e
posizionando l'interruttore-sezionatore su 0.

Timer

Per l'impostazione consultare la pagina 6.

E possibile effettuare tre diverse importazioni: Si chia-
mano WeekTim 1, WeekTim 2 e WeekTim 3.

Per default:

WeekTim 1 (timer settimana 1) & impostato in modo tale
che l'unita commuti in standby lunedi, martedi, merco-
ledi, giovedi e venerdi alle ore 7:00 e si spenga alle ore
12:00.

WeekTim 2 (timer settimana 2) & impostato in modo tale
che l'unita commuti in standby lunedi, martedi, mercole-
di, giovedi e venerdi alle ore 13:00 e si spenga alle ore
16:00.

WeekTim 3 (timer settimana 3) & utile per avvii/arresti di
sabato e domenica.

Queste impostazioni sono soltanto impostazioni di
default. Possono essere modificate per adeguarle alla
programmazione preferita.

NOTA! Quando il timer si ferma, lI'unita e la valvo-
la sono nella posizione aperta, l'unita si avviera
immediatamente non appena il timer mette I'unita
nella modalita standby.

La funzione timer non & necessaria. La funzione pud
essere disattivata regolandola in base alle tacche di
regolazione sul display. Tuttavia si consiglia di utilizzare
la funzione timer, in quanto assicura che I'apparecchio
venga arrestato anche se una valvola rimane aperta, per
es. durante la notte.

Contatore tempo di esercizio (contatore
degli interventi)

Impostazioni, vedere pagina 6

Un contatore del tempo indica sul display l'intervallo di
tempo fino al successivo intervento di manutenzione.
Quando il tempo € scaduto, I'unita invia un segnale d'al-
larme mediante una spia (luce bianca sulla centralina)
che lampeggia lentamente. Sul display comparira il testo
“Tme To Service" (tempo a manutenzione). L'unita conti-
nua a funzionare (I'unita non viene fermata).

L'intervallo di manutenzione standard & impostato su
2000 ore di esercizio. Potrebbe essere necessario
modificare l'intervallo, secondo le diverse condizioni di
esercizio. Relativamente all'intervallo di tempo per la
manutenzione, si prega di contattare Nederman prima di
procedere alla manutenzione.

PLC

Le seguenti scritte ed immagini visualizzate sul
display descrivono le diverse impostazioni possibi-
li sull'unita PLC dell'apparecchio.

Impostazioni d'avvio

Premere =
Premere ESC

Impostazioni d'arresto
Andare alla schermata d'avvio premendo due volte ESC
per arrivare al menu orologio.

Premere a per arrivare al menu orologio.

Nederman -
FlexPAK ‘ ’
TmeToService v
2000Hour

PLC-1




Impostazione di ora e data

A
Mo 09:00 <)
2004-01-29 v
PLC-2

Selezionare Set Clock (imposta orologio) con « o0 ¥
premere OK.

Stop -
Set Param ‘ ’
>Setup.. v
Prg Name
PLC-3

1. Il cursore mostra il giorno della settimana. Il carattere
lampeggia se viene selezionato.

2. Cambiare il giorno della settimana con « o v .

3. Spostare il cursore alla posizione successiva con ¢
o).

4. Eseguire le altre impostazioni necessarie proceden-
do come ai punti 2 e 3 sopra.

5. Confermare la modifica con OK.

Set Clock -
>Mo 15:30 ‘ }
YYYY-MM-DD v
2003-01-27
[Esc] [oK]
PLC4

Impostazione dei parametri

Stop -
>Set Param ‘ }
Set Clock v
prg Name [EsT]
PLC-5
Selezionare il parametro con -« o v premere OK.
H-Meater -
>MI =2000h ‘ ’
MN = 2000h v
or= on
PLC-6

Parametro regolabile per il tempo di esercizio, per
ulteriori informazioni, vedere pagina 7

Modificare MI quando si richiede un altro intervallo di
manutenzione.

1. Premere OK.

2. Passare con 4 o » al carattere da modificare.
3. Selezionare il valore desiderato con « o ¥ .
4

. Confermare la modifica con OK. MN & il tempo resi-
duo all'attivazione dell'allarme di manutenzione.
OT ¢ il tempo d'esercizio totale dall'avviamento del
sistema.

Le seguenti impostazioni WeekTim sono un esem-
pio di possibili regolazioni delle impostazioni di
default del timer settimanale, consultare la pagina 7
per maggiori informazioni.

WeekTim 1 -

D =MTWTF-- ‘ ’

On = 07:00 v

Off = 12:00
PLC-8

Impostazione tempo settimana 1, mattine da lunedi
a venerdi.
1. Premere OK.

2. D =MTWTF (Imamegv) sono i giorni della settimana
a cui si applica l'impostazione. Spostare il cursore
sul giorno della settimana che si desidera modificare
con 4 0 ).

Attivare il giorno della settimana desiderato con « o0 .
Passare con » al giorno successivo da modificare.
Selezionare il valore desiderato con « o0 v .

Passare con » al carattere tempo da modificare,
per impostare I'ora di accensione ON.

Selezionare il valore desiderato con « o0 ¥ .

8. Proseguire fino a quando non sara visualizzata I'ora
desiderata.

9. Ripetere la stessa procedura per l'ora di spegnimen-
to OFF.

10.Confermare le modifiche con OK.

o0 kr®

N

WeekTim 2 -

D =MTWTF-- ‘ ’

On = 13:00 v

Off = 16:00
PLC-9

Impostazione del timer settimanale, orario 2, pome-
riggi da lunedi a venerdi

Le impostazioni si effettuano come descritto nella sezio-
ne precedente.

WeekTim 3 -

D =-—8S 4 )

on = --:-- v

Off =+
PLC-10

Impostazione dell'ora del timer settimanale 3, saba-
to - domenica.
Le impostazioni si effettuano come descritto nella sezio-
ne precedente.

DIR -
T =12:00s ‘ ’
v
Ta = 00:00
PLC11

Impostazione del tempo prima del funzionamento
al minimo.
NOTA! L'ora non deve essere regolata.



1. Premere OK. -
o RUNNING
Passare con » al carattere da modificare. -20 kPa 4 )
3. Selezionare il valore desiderato con « o ¥, tempo ;&%ﬁf::v'ce v
in secondi. 5

4, Confermare la modifica con OK.

Apparecchio in funzione. La depressione effettiva del-
I'unita & indicata sul display, per es. -20 kPa

FitClean -
Th = 01:00s ‘ } . .
TI = 60:00m \ 4 Messaggi d'avvertimento
Ta = 00:00
- 7 - - - - A
Impostazione dell'ora per la funzione di pulizia Time for { }
automatica. Service v
1. Premere OK. 2004-10-25
2. E il tempo di apertura della piastra di pulizia del filtro. R
Passare con » al carattere da modificare. Tempo per la manutenzione, la data indica quando il

3. Selezionare il valore desiderato con « o v . messaggio e stato attivato.

Passare con » aTl, cioé il tempo che intercorre tra
le pulizie filtro. Selezionare il carattere da modificare.

Il tempo € indicato in minuti. ‘ }
CAS <3bar
5. Selezionare il carattere desiderato con a o ¥ . TH 16:00 v
. Reset OK ==p
6. Confermare la modifica con OK. 0
Aria compressa collegata inferiore a 3 bar. TH 16:00
SSR_Time o sono il giorno della settimana e I'ora d'attivazione del
T =10:00m ‘ } guasto.
v
Ta = 00:00 -
— Fan Hi Temp ‘ }
Impostazione del tempo post-esercizio TH 01:00 v
1. Premere OK. 5
2. E il tempo d'esercizio dell'unita prima dell'arresto.
Selezionare il carattere desiderato con » . Temperatura ventola eccessiva. _ _
3. Selezi | desid I L'unita va in modalita raffreddamento con un livello di
- Selezionare un valore desi eratocon - o v, depressione inferiore.
tempo € indicato in minuti.
4. Confermare la modifica con OK.
Dustbin -
- Full ‘ }
Nederman ‘ ’ TH 01:00 v
FlexPAK Reset OK ==p
TmeToService v i
2000Hour
[OK]

Se & presente un sensore di livello, questo messaggio
Display di avviamento. viene visualizzato quando il cestino di raccolta & pieno.
L'intervallo di tempo in cui l'unita dovrebbe essere in
esercizio dal momento dell'avvertimento all'allarme si

a
NEDERMAN . s s
Standby { } puo regolare. Nella modalita allarme I'unita si arresta.
TmeToService v
2000Hour

PLC-14

L'unita & in posizione d'attesa.




Filter Clogd -
Or AUX Alarm ‘ }
TH 01:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-27

Se ¢ presente il sensore del parafiltro, questo messag-
gio d'errore viene visualizzato quando la pressione nel-
['unita filtro cala. Intervallo di tempo in cui I'unita dovreb-
be essere in esercizio dal momento dell'avvertimento
all'allarme si puo regolare. Nella modalita allarme l'unita
si arresta.

Oppure

Se si usa il collegamento allarme extra, questo messag-
gio d'errore viene visualizzato quando questo viene atti-
vato. L'intervallo di tempo in cui I'unita dovrebbe essere
in esercizio dal momento dell'avvertimento all'allarme si
pud regolare. Nella modalita allarme l'unita si arresta.

Hig Vacuum -
FLT Drive ‘ }
Fan Over Tmp v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-7

L'unita ha avuto una depressione eccessiva. Controllare
la valvola regolatrice di depressione.

Oppure

Il convertitore di frequenza si & arrestato con un'indica-
zione d'anomalia. Se il codice anomalia non & grave,
l'unita si puo riavviare. Se I'unita non riparte, contattare
I'Assistenza Nederman.

Oppure

La ventola é surriscaldata. Accertarsi che l'unita sia alla
giusta temperatura e quindi riavviarla. Verificare il funzio-
namento della valvola di depressione.

Fire Alarm
TH 01:00
Reset OK=p

<»

PLC-23

Allarme incendio
L'unita si arresta immediatamente.

o
CAS<3Bar ‘ }
TH 01:00 v
Reset OK==p
[Esc] [oK]
PLC-24

Se l'unita & provvista di una protezione per la pressione
dell'aria, questo messaggio d'errore viene visualizzato
nel display.

Installazione
Collocamento

L'apparecchio deve essere posizionato in un locale
chiuso. Se posizionato all'esterno, I'area deve essere
protetta dagli agenti atmosferici.

La temperatura ambiente non deve superare i 40°C
(104°F).

L'apparecchio deve essere in piano e stabile e deve
essere ancorato al suolo.

telaio inferiore e servono per fissare I'unita
al pavimento, vedere fig. 8. Il telaio forni-

to deve essere fissato sul retro dell'unita
dopo aver fissato I'unita. Se l'unita deve
essere spostata, il telaio deve essere attac-
cato al lato anteriore del telaio inferiore.
L'erogatore deve essere svuotato prima di
spostare I'unita.

2 Esistono quattro staffe di fissaggio sul

L'aria calda di scarico deve essere allontanata dall'unita
e dai locali, fig. 7 pos. 8. Collegare un tubo che convogli
|'aria di scarico verso l'esterno.

biatore di calore, ma non ci deve essere
alcun smorzatore che ostruisca il flusso
d'aria. Se il tubo dell'aria di scarico & bloc-
cato, I'apparecchio puo creare una
sovrapressione che potrebbe danneggiare
seriamente lo scambiatore di calore.

2 L'aria puo essere condotta ad uno scam-

Per gli interventi di manutenzione, occorre prevedere
uno spazio libero di 1,2 m davanti alla centralina e unita
avviamento e al raccoglitore di polvere. Sul retro dell'uni-
ta si consiglia di lasciare una spazio libero di 0,8 m. 2,1
m di spazio € consigliato quando "si capovolge" il porta-
filtro e 1 m sopra il filtro per poterlo sollevare.

(1,5 m sono consigliati quando si usa un "dispositivo di
sollevamento”, vedere fig. 10)

Se l'unita & posizionata in un locale piccolo, tale locale
deve essere provvisto di due aperture di ventilazione,
minimo 250 x 250 mm (10" x 10"). Una deve essere in
alto e l'altra in basso.

completamente sigillato!

In assenza di aperture di ventilazione, si
puo formare una pericolosa sottopressio-
ne che potrebbe causare lesioni personali
gravi e persino il locale potrebbe esserne
danneggiato!

2 Un locale piccolo non deve mai essere



Impianto elettrico e d'aria compressa

Generalita

Lo schema di collegamento e l'impianto elettrico, cosi
come le informazioni sui fusibili e le impostazioni del
relé di sovraccarico, ecc. si trovano dopo la sezione illu-
strata del manuale.

La fig. 7 mostra schematicamente i collegamenti stan-
dard a FlexPAK800/1000. Il materiale di collegamento,
ad es. cavi e flessibili, non & compreso nella fornitura, e
dovra essere acquistato sul posto.

Il collegamento elettrico all'unita non deve essere prov-
visto di un interruttore automatico di dispersione, mentre
il convertitore di frequenza & fornito di un filtro EMC. La
funzione del filtro EMC fara si che l'interruttore automati-
co di dispersione interrompa l'alimentazione.

1. Alimentazione elettrica trifase in ingresso con cavo
PE.

Sezionatore conforme alla normativa
Cavo di alimentazione all'unita.
Valvola aria compressa, dimensione G1/4" o G1/2".
Filtro impurita e acqua. L'alimentazione d'aria com-
pressa deve essere pulita e asciutta.
6. Alimentazione d'aria compressa, flessibile in nylon
@ 6 mm.
7. Ingresso @ 150 mm.
8. Condotto aria di scarico @ 160 mm (per lunghezze
<12 m).
NOTA! Il tubo dell'aria di scarico deve avere un per-
corso diretto e il piu breve possibile
9. Cavo di segnale pilota (PS) dalle valvole nelle stazio-
ni di lavoro. L'unita non dovrebbe essere avviata se
non ¢ installato un cavo di segnale pilota, in quanto il

convertitore di frequenza potrebbe surriscaldarsi. Set
AS necessario per tutte le valvole.

ok

tubo di acciaio liscio. Non deve essere uti-
lizzato, per esempio, un tubo di plastica o
di PVC. Quasi tutti i tipi di polvere catturano
elettricita statica quando vengono risuc-
chiati in un tubo di plastica e questo
aumenta sensibilmente il rischio di esplo-
sioni se si tratta di polvere esplosiva.

2 La tubazione deve essere costruita con un

montati insieme con cavi elettrici e cinghie,
in alternativa in un tradizionale flessibile di
protezione. | flessibili di pressione dell'aria
debbono essere ancorati meccanicamente.

2 | flessibili della pressione dell'aria sono

re collegato elettricamente al PUS (sistema

2 Il sistema di cablaggio collegato deve esse-
equalizzazione potenziale) nell'edificio

Avviamento di un apparecchio nuovo

Prima della consegna, tutte le opzioni dell'apparecchio
sono testate e tutte le funzioni verificate. Prima dell'av-
viamento assicurarsi che:

¢ ['interruttore-sezionatore sia installato.

¢ il locale, se di piccole dimensioni, disponga di apertu-
re per la ventilazione. Vedere Collocamento.

¢ il sacco di plastica sia inserito nel cestino di raccolta.
L'unita non deve essere posta in funzione senza
sacco di plastical

e |la tubazione sia collegata all'ingresso del raccoglitore
di polvere.

e un tubo dell'aria di scarico sia attaccato all'uscita per
allontanare I'aria calda di scarico. L'apparecchio non
puo in nessun caso essere fatto funzionare senza
allontanare I'aria di scarico. Gli oggetti possono cade-
re direttamente nella ventola e provocare gravi danni.

¢ |'alimentazione d'aria compressa sia sempre collega-
ta. Il funzionamento al minimo e la pulizia del filtro non
possono avvenire in modo corretto senza l'alimenta-
zione d'aria compressa.

¢ il cavo di segnale pilota sia collegato ma non ci sia
nessuna valvola aperta nei punti di lavoro.

Durante il primo avviamento potrebbe essere necessario
esequire dei controlli e delle regolazioni nella centralina.

Si dovra rimuovere il coperchio della centralina. (PLC e il
software sono protetti da password)

rimanere nelle vicinanze dell'apparecchio
quando la centralina & aperta. Il personale
autorizzato che esegue ispezioni/regola-
zioni sull'apparecchiatura di controllo deve
prestare la massima attenzione ad evitare
gli shock elettrici.

: Le persone non autorizzate non possono

mentazione elettrica mediante l'interrutto-
re-sezionatore prima di eseguire ispezioni/
regolazioni. Il convertitore di frequenza non
deve essere aperto. Qualora si debba apri-
re il convertitore di frequenza, attendere 5
minuti prima di aprilo; vedere sicurezza.

j Scollegare sempre I'apparecchio dall'ali-

Avviamento iniziale:

Durante I'avviamento iniziale occorre toglie-

A re la protezione acustica per controllare il
senso di rotazione. Controllare che non ci
siano valvole per vuoto aperte nelle posta-
zioni di lavoro.

¢ Posizionare il sezionatore su 1.

¢ Premere il tasto bianco sul pannello di controllo con-
trassegnato con (D figura 3. La spia del pulsante si
accende e il display visualizza “Standby”.



¢ | 'unita non si avvia finché non viene premuto il pul-
sante "Test start" (avvio test), fig. 3.

Controllare la direzione di rotazione tenendo una mano
davanti alla valvola limitatrice di pressione. Non dovreb-
be arrivare alcun soffio dalla valvola. Se dalla valvola
non proviene alcun soffio, abilitare la procedura d'av-
viamento. Altrimenti arrestare 'apparecchio premendo il
tasto () .

Interrompere I'energia elettrica mediante l'interruttore-
sezionatore. Aprire la centralina di comando e avvia-
mento e invertire due dei conduttori di fase in ingresso.
Ricontrollare il senso di rotazione.

di rotazione perché il silenziatore non &
presente. Non infilare la mano nell'alloggia-
mento della pompa.

Usare le protezioni per l'udito.

2 Attenzione quando si controlla la direzione

e Accertarsi che |'unita non si avvii direttamente quando
il tasto (D viene premuto. Se si avvia, vuol dire che
una delle valvole della stazione di lavoro & aperta e
quindi che il relativo microinterruttore ¢ attivato o forse
che il cavo di segnale pilota & danneggiato e quindi
entrambi i cavi si toccano I'un l'altro. Se cosi fosse,
arrestare I'apparecchio con il tasto @ e ricercare |l
guasto. Se necessario, svitare il cavo di segnale pilota
dalla centralina, vedere fig. 18 collegamenti, e ricerca-
re il guasto con un ohmmetro lungo tutte le diramazio-
ni dei cavi fino a trovare il punto dove si & verificato il
guasto.

e Se si lavora correttamente, I'unita andra nella modalita
“Standby”. L'unita non deve avviarsi finché non viene
aperta una valvola in una stazione di lavoro, in modo
da attivare il microinterruttore, oppure venga premuto
il tasto di avviamento test o di pulizia filiro manuale
come indicato nella figura 6. Quando la valvola si chiu-
de, l'unita deve passare al funzionamento al minimo
(e alla pulizia filtro) trascorso il tempo impostato sul
display (DIR), solitamente 12 secondi. L'apparecchio
deve arrestarsi trascorso il tempo impostato sul
display (SSR), normalmente 10 minuti.

¢ Quando l'unita € in pieno esercizio (non al minimo),
premere il tasto di pulizia filtro manuale, figura 6, e
controllare che venga attivata la funzione di pulizia
filtro. La funzione di pulizia filtro (cilindro pneumatico
con disco della valvola) avviene al di sotto della prote-
zione, vedere fig. 6 posizione 2, e puod essere avvertita
con un chiaro cambiamento di suono.

¢ Con tutte le valvole chiuse nelle postazioni di lavoro,
controllare che il motore rallenti (perfettamente udi-
bile) e che avvenga il passaggio al funzionamento al
minimo con pulizia del filtro dopo circa 12 secondi.
In caso contrario, rompere manualmente il cavo di
segnale pilota aprendo il portafusibili F4. Attendere
almeno 12 secondi se la commutazione al funziona-
mento al minimo avviene ora, procedere alla ricerca
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guasti sul cavo di segnale pilota. Se il passaggio non
avviene, controllare il tempo impostato sul display
(funzione DIR).

e Circa 10 minuti dopo il passaggio al funzionamento
al minimo, l'apparecchio deve arrestarsi (passare in
modalita Standby) a causa dell'arresto determinato
dalla funzione SSR.

* Riposizionare il coperchio sulla centralina e la prote-
zione acustica sul motore/ventola dopo aver comple-
tato tutte le verifiche.

Manutenzione

eseguire qualsiasi intervento di manuten-
zione. Intervento di manutenzione vuol dire
che l'apparecchiatura deve essere aperta
ed eventualmente smontata. Cio comporta
un grande rischio perché il personale di
manutenzione deve essere a conoscenza
dei rischi derivanti da un'azione scorretta.

Rischio di ustioni!
In caso di interventi di manutenzione sul o

accanto al motore, sulla ventola o sul con-
dotto dell'aria.

2 Leggere la sezione "SICUREZZA" prima di

per la respirazione durante la sostituzione
del sacco del condotto o altri lavori esposti
al rischio di polveri.

2 Usare sempre una mascherina omologata

Le protezioni per le orecchie devono essere
indossate quando l'unita é in funzione e

si svolge un lavoro nelle vicinanze della
sezione superiore della camera a polvere.

Cestino di raccolta

Svuotare il cestino di raccolta regolarmente prima che
sia pieno per 2/3. L'accessorio BLI (Bin Level Indicator

- Indicatore livello cestino) invia un segnale d'allarme
quando viene raggiunto questo livello (2/3). Prima dello
svuotamento, & preferibile procedere alla pulizia filtro
manuale premendo il tasto "Filter Cleaning" (pulizia filtro
manuale). Chiudere l'unita di depressione e smontare

il cestino di raccolta, fig. 12. Tagliare I'alimentazione
elettrica, rimuovere il flessibile, fig. 14. Sostituire il sacco
di plastica, fig. 13 e installare il flessibile e il cestino di
raccolta.

NOTA! Se il flessibile non viene installato dopo
aver sostituito il sacco di plastica, il sacco esplo-
dera per via della pressione differenziale e atmo-
sferica proveniente dal sacco!

NOTA! Verificare che il flessibile non sia ostruito o
danneggiato!



Controllare spesso la quantita di polvere durante le
prime settimane per garantire il giusto intervallo di
tempo tra gli svuotamenti. L'intervallo puo differire di
una settimana fino a un mese.

Usare sempre una mascherina omologata
per la respirazione, occhiali e guanti pro-
tettivi durante la sostituzione del filtro.

Verificare regolarmente, durante lo svuotamento del
cestino, che non siano presenti grandi quantita di pol-
vere sull'esterno dei flessibili del filtro. Rimuovere pre-
feribilmente a mano panni, carta o altri materiali "con
tendenza a sfilacciarsi" che possono essere rimasti
incastrati. Lo si pu0 fare piu facilmente dal basso quan-
do si rimuove il cestino.

Gruppo filtri

Usare sempre una mascherina omologata
per la respirazione, occhiali e guanti pro-
tettivi durante la sostituzione del filtro.

| flessibili del filtro debbono essere sostituiti normal-
mente dopo 6000-8000 ore d'esercizio. Grandi quantita
di fumo di saldatura e/o polveri d'olio possono compor-
tare la sostituzione piu frequente del filtro. L'unita PLC
€ provvista di un timer incorporato per controllare le ore
d'esercizio. La sostituzione del filtro dovrebbe essere
annotata nella scheda di manutenzione dell'unita.

| flessibili del filtro si possono sostituire singolarmente,
ma si consiglia di sostituire I'intero gruppo filtro, & piu
veloce e comporta una minore diffusione di polveri. |l
lavoro da fare é facile se I'unita & posizionata in modo
tale da poter essere ribaltata, fig. 9. Il filtro pud anche
essere sollevato direttamente, fig. 10, con una gru o un
altro dispositivo di sollevamento.

Se i flessibili del filtro vengono sostituiti singolarmente,
dovranno essere sostituiti anche i supporti di plastica.

La fig. 11 (A-C) mostra come montare gli anelli di tenu-
ta di gomma. Quando si rimonta un anello di tenuta
usato, la forma di apertura non & piu com'era da nuovo
in A. Usare un cacciavite per portare il bordo del modu-
lo tra le labbra di gomma, in modo da ottenere un risul-
tato come in C al montaggio dell'anello d'acciaio.

Il montaggio corretto & importante per il serraggio del-
I'unita e per la sua durata.

Pulizia filtro

Rischio di restringimento su cilindro pres-
sione aria e movimenti disco valvola. A
questo proposito accertarsi che la calotta
di protezione sull'unita di pulizia del filtro
venga montata dopo il controllo.

Controllare I'apparecchiatura di pulizia automatica una
volta l'anno.

Togliere il coperchio superiore dal raccoglitore e con-
trollare il disco della valvola.

Avviare I'unita e premere il tasto di pulizia filtro manua-
le, vedere figura 6.

Il cilindro aria compressa dovrebbe sollevare il disco
valvola e si udra un forte rumore man mano che I'aria
scorre nel collettore per fuoriuscire dall'esterno del
gruppo filtro. Questo si ripetera 3 volte per ogni ciclo di
pulizia filtro.

Arrestare |'unita di depressione e chiudere I'alimenta-
zione d'aria. Controllare il bloccaggio del disco valvola,
per verificare eventuali danni o usura. Sostituirlo se
necessario. Sostituire il coperchio protettivo superiore

Gruppo motore e ventola

Ispezionare e pulire il vano motore regolarmente!

Il motore ha 2 cuscinetti a sfera. Questi cuscinetti devo-
no essere sostituiti dopo circa 15000 ore di esercizio.
Se la temperatura ambiente raggiunge spesso 35°C
(95°F), l'intervallo di sostituzione dovra essere inferiore.
In ogni caso occorre sostituire i cuscinetti ogni cinque
anni.

| cuscinetti sono del tipo standard. Per la sostituzione
dei cuscinetti rivolgersi a Nederman o ad un distributo-
re Nederman.

Il grasso usato deve essere rimosso e sostituito con
grasso nuovo. Il grasso deve essere conforme a DIN
51825-K2N 40, SKF LGHP 2 oppure FAG Arcanol
Multitop.

Filtro di raffreddamento per convertitore
di frequenza

La lunghezza della vita del filtro dipende dal condotto
d'aria legato intorno all'unita di depressione. La dura-

ta prevista e di 6-48 mesi. Controllare regolarmente il

filtro attraverso il supporto filtro. Se il filtro & intasato, il
convertitore di frequenza si chiudera, per via del surri-
scaldamento. Durante la sostituzione del filtro, vedere
la decalcomania posta sull'ingresso filtro.
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Ricerca guasti

Schemi elettrici, diagrammi di collegamento e informa-
zioni sui fusibili sono disponibili dopo la serie di pagine
illustrate.

Non esiste un relé di sovracorrente. |l parametro del
convertitore di frequenza per la corrente massima &
regolato di fabbrica e non deve essere modificato.

In caso di guasto che renda impossibile la
regolazione secondo le descrizioni seguen-
ti, rivolgersi ad un tecnico Nederman
addetto alla manutenzione.

Malfunzionamenti

Sul display PLC dell'unita & possibile leggere i seguen-
ti malfunzionamenti che possono essere ripristinati

seguendo le informazioni visualizzate sul display stesso:

- Alta temperatura ventola (interruttore termico interve-
nuto).

- Indicazione di guasto dal convertitore di frequenza.

- Dispositivo CAS (Interruttore Aria Compressa), moni-
toraggio dell'alimentazione d'aria compressa.

NOTA! Solo se e installato I'accessorio CAS.

Fan high TMP
TH 16:00
Reset OK==p

a
)
\ 4

PLC-22

Alta temperatura ventola

Se il flusso dell'unita € molto basso, la temperatura
salira. Per proteggere la ventola dal surriscaldamento,

€ presente un sistema incorporato che si attiva quando
l'unita si riscalda eccessivamente. La funzione del siste-
ma di protezione consiste nel fatto che se la temperatu-
ra in uscita eccede 125°C, il display visualizzera il testo
di avvertimento "Fan Hi Temo" (temperatura elevata
ventola) e l'unita regolera automaticamente il flusso per
raffreddare la ventola, fig. 15. Quando la temperatura

€ di nuovo normale, l'unita commuta automaticamente
alla posizione di lavoro normale. Se la temperatura non
ha raggiunto la normale temperatura di lavoro, l'unita si
arrestera entro 3 minuti e comparira un messaggio d'er-
rore nel display.
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FLT Fr.conv ‘ }
TH 16:00 v
Reset OK==p
[Esc] [oK]
PLC-21

Indicazione di guasto dal convertitore di

frequenza

In caso di malfunzionamenti nel convertitore di fre-
quenza, l'apparecchio si arresta. | piu comuni disturbi

di funzionamento sono sovracorrente, sottotensione e
sovratensione. In caso di uno di questi disturbi, I'unita si
arresta, la spia di segnalazione del guasto (bianca) lam-
peggia e i messaggi d'errore vengono visualizzati nel
display del PLC. Normalmente I'apparecchio puo essere
riavviato dopo la conferma del riconoscimento dellindi-
cazione di guasto con il tasto OK. Se I'apparecchio non
puo essere riavviato dopo tale riconoscimento, allora
significa che si € verificato un guasto grave sul conver-
titore di frequenza tale da richiedere l'intervento di un
tecnico manutentore per esaminare la causa del guasto.

A
CAS <3bar ‘ ’
TH 16:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-20

CAS (Interruttore Aria Compressa)

Quando I'accessorio CAS é collegato, ma non riceve
sufficiente aria compressa, l'unita si arresta. Sul display
del PLC vengono visualizzati un'indicazione di guasto
lampeggiante (spia bianca) e un messaggio di errore.
Questa indicazione di guasto resta fino a quando il gua-
sto cessa (aria compressa oltre 3 bar). L'allarme deve
quindi essere registrato con il tasto OK.




Pannello anti-esplosione
Vedi figura 17.

Sicurezza

In certe condizioni, una miscela d’aria e polvere puo
essere esplosiva. | rischi legati ad un gran numero di
sostanze diverse sono elencati in apposite documen-
tazioni. Esistono anche sostanze per le quali non sono
mai stati rapportati pericoli di esplosione.

Il pannello antideflagrante ha la funzione di ridurre la
pressione allinterno del filtro, in quanto & il primo com-
ponente a cedere in caso di esplosione e provvede a
dirigere 'onda d’urto - ed eventuali particelle in essa
contenutenella direzione desiderata.

Per I'orientamento e le dimensioni, vedere fig. 17.

La posizione della camera a polvere sul supporto di
montaggio € cruciale. Selezionare la direzione meno
pericolosa del pannello anti esplosione. Potrebbe
essere fatale trovarsi in prossimita o di fronte al pan-
nello anti esplosione in caso di esplosione. L'area a
rischio varia e va determinata per l'installazione.

Se la camera a polvere ¢ all'interno, I'onda di pres-

sione puo essere convogliata fuori all'aperto, ma il
tubo deve essere breve e diritto. Se I'area & invariata,
la lunghezza del tubo non dovra essere superiore a 1
metro. |l tubo deve essere di dimensioni tali da poter
resistere alla forza proveniente dall'onda di pressione.
L'area del tubo non deve essere inferiore all'area del
pannello anti esplosione. Accertarsi che sia scongiu-
rata la possibilita di danni all'esterno dell'edificio.

FlexPAK con pannello anti esplosione deve essere sal-
damente bloccata a pavimento. A tale scopo il telaio
inferiore & dotato di quattro fori.

Insieme al prodotto viene fornita una segnaletica
d'avvertimento da affiggere in maniera visibile sia
all'interno che all'esterno dell'area a rischio. Il perso-
nale addetto deve essere avvertito del rischio. L'unita
di depressione deve essere arrestata prima che chiun-
que inizi l'ispezione del pannello anti esplosione.

NB - Non superare i valori max Pmax = 10,0 bar e
Kmax = 185 mbar/s!

Certificazione del produttore

| documenti che accompagnano il pannello antidef-
lagrante sono allegati al presente manuale e devono
essere forniti all’'utente finale. Questi documenti devono
essere conservati in luogo sicuro.

Manutenzione

Premere il pulsante "Pulizia manuale filtro”

A per pulire manualmente il filtro. Questa ope-
razione va effettuata prima degli interventi
di manutenzione da parte del recipiente di
raccolta. Spegnere I'unita e I'alimentazione
mediante l'interruttore di disconnessione
del carico. Per ridurre al minimo il rischio
di esplosione di polveri, attendere che la
polvere si sia posata, circa 5 - 10 minuti,
secondo la polvere, prima di riavviare il
funzionamento.
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Dati tecnici
Specifiche tecniche

FlexPAK1000 FlexPAK800

Effetto kW 18.5 Effetto kW 18.5

Frequenza/ Frequenza/

tensione di rete V/Hz  400+10% / 50-60 tensione di rete V/Hz 400+10% / 50-60

Frequenza/ Frequenza/

tensione di rete V/Hz  460+10% / 50-60 tensione di rete V/Hz 460+10% / 50-60

Flusso max m3h 1300 Flusso max m3/h 1300

Flusso a -15kPa m%h 1000 Flusso a -20kPa m%h 800

Depressione max kPa -20 Depressione max kPa -35

Area filtro m? 6 Area filtro m? 6

Peso kg 439 Peso kg 439

* Peso kg 449 * Peso kg 449

Recipiente L 70 Recipiente L 70

Ingresso/Uscita 9 mm 150/160 Ingresso/Uscita @mm  150/160

Livello rumore 1ISO dbA 70 Livello rumore dbA 70

Filtrazione BIA URS) Filtrazione BIA u,S

* Filtrazione BIA U,S,G,C * Filtrazione BIA U,S,G,C

Temperatura Temperatura

ambiente max °C -10 —+40 ambiente max °C -10 —+40

Umidita relativa % max 85 Umidita relativa % max 85

Ingresso aria compressa MPa 0,6-0,7 Ingresso aria compressa MPa 0,6-0,7

Dimensioni: Dimensioni:

Vedi fig. 16 Vedi fig. 16

* Vedi fig. 17 * Vedi fig. 17

* Unita dotata di pannello emergenza esplosione * Unita dotata di pannello emergenza esplosione

Informazioni ambientali Identificazione macchina

* Relé privi di cadmio e alogeni nell'apparecchiatura di La fig. 1 mostra l'identificazione della macchina.
controllo.

¢ Cavi privi di alogeni (PVC esente) nell'apparecchiatu-
ra di controllo.

e | avaggio e verniciatura senza solventi.
¢ Riciclabile al 93,6%.

* Disponibile dichiarazione merci ambientali.
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Veiligheid
Uit oogpunt van veiligheid dient elke gebrui-
ker deze handleiding te lezen alvorens de

FlexPAK800/1000 in gebruik te nemen.
Machineplaatje, zie afbeelding 1.

In overeenstemming met de Europese standaard

moet de binnenkomende driefasenvoeding worden
voorzien van een met de hand bediend stroomonder-
brekingsmechanisme, dat voldoet aan de voorschriften
met betrekking tot stroomonderbrekers. De stroom-
onderbreker moet binnen 2-3 m van de FlexPAK zijn
gemonteerd en vanaf het systeem duidelijk zichtbaar
zijn. Buiten Europa gelden de plaatselijke en nationale
normen.

Controleer de continuiteit van het stroombeveiligings-
circuit voordat u het systeem gebruikt.

Controleer of de voedingsspanning en -frequentie
overeenkomen met de gegevens op het machineplaat-
je van het systeem, voordat u deze op de netspanning
aansluit.

Alle stroom- en beschermingsleidingen moeten één
maand na installatie worden gecontroleerd en eventu-
eel strakker vast worden gezet, zodat ze goed contact
maken. Werkzaamheden aan het elektrische systeem
mogen alleen door een bevoegde elektricien worden
uitgevoerd.

Sluit voordat u onderhoud, mechanische of elektrische
werkzaamheden uitvoert altijd eerst de voedingsspan-
ning af. Vergrendel eventueel de stroomonderbreker.
Ontkoppel ook de persluchttoevoer.

Open de frequentieomzetter pas 5 minuten nadat de
voedingsspanning is onderbroken. De condensatoren
in de omzetter staan onder zeer gevaarlijke spanning
totdat ze zijn ontladen. De omzetter heeft geen onder-
delen die u kunt onderhouden of repareren.

De ruimte waarin het systeem wordt geinstalleerd,
moet goed worden geventileerd. Zie Locatie.

Een installatie met een hoog vacuiim genereert een
sterke zuigkracht die ernstig letsel aan ogen of oren
kan veroorzaken wanneer deze in aanraking komen
met een zuiguitlaat, bijvoorbeeld een vacuimkoppe-
ling. Personen die de installatie moeten gebruiken, of
in aanraking kunnen komen met de installatie, moeten
op de hoogte worden gesteld van dit risico.

De uitlaatgeluiddemper voor afvoerlucht loopt direct
naar boven. Er moet een Spiro-kanaal worden gemon-
teerd om de afvoerlucht naar buiten af te voeren. Dit
afvoerkanaal moet zo lopen dat er geen deelijes in het
systeem kunnen vallen, want hierdoor kan ernstige
schade ontstaan. Kijk nooit in het luchtafvoerkanaal.

VAN

Stofdeeltjes die ontsnappen kunnen ernstig letsel aan
de ogen veroorzaken.

Tijdens onderhoudswerkzaamheden kan het nodig zijn
de geluiddempende behuizing rond de motor te ver-
wijderen terwijl de motor in bedrijf is. Zorg dat er geen
voorwerpen in de motorkoelventilator vallen.

Gebruik een goedgekeurd beschermingsmasker als u
de stofverzamelbak leegmaakt.

Gebruik een goedgekeurd beschermingsmasker als u
de filters in de stofverzamelbak vervangt.

Veranker het systeem aan de vloer, vooral als het op
een hoger niveau staat, om ervoor te zorgen dat het
niet kan “wandelen” en vallen. De standaard heeft vier
verankeringsgaten.

Zorg dat het systeem tijdens verplaatsing of trans-
port niet kan omvallen. Zorg er bij transport van het
systeem voor, dat de stofverzamelbak is geleegd en
dat het transportframe op juiste wijze is bevestigd, zie
afbeelding 8.

LET OP! Het zwaartepunt ligt niet in het midden.

Sommige soorten stof kunnen een stofexplosie en/of
brand veroorzaken. Voor installatie moet een onder-
zoek worden uitgevoerd om na te gaan of het stof dat
door het systeem wordt opgezogen, een risico vormt.
Elk risico kan van invloed zijn op de installatielocatie.
In sommige gevallen moet het systeem worden aange-
past. De keuze van buizen kan van grote invloed zijn
op het risico van een stofexplosie. Zie de paragraaf
Aansluitingen.

Bij sommige soorten stof kan zelfontsteking voorko-
men. In geen geval mag magnesium- of titaniumstof
in het systeem worden opgezogen. Geaccumuleerde
lasrook die vrijkomt bij het lassen van gewoon staal,
ontbrandt niet uit zichzelf, maar kan ontbranden als
er een sigaret het systeem in wordt gezogen. Brand
in geaccumuleerde lasrook verspreidt zich niet snel,
maar is moeilijk te doven. De stofverzamelbak kan als
optie worden uitgerust met een thermische zekering
die aan een brandalarm wordt gekoppeld.

Zorg ervoor dat u versleten, ondeugdelijke of defecte
elektrische componenten altijd vervangt door nieuwe,
originele onderdelen.

De FlexPAK800/1000 heeft een CE-markering. De aan-
sluitingen op het systeem, de ingebruikname en het
onderhoud moeten volgens deze handleiding worden
uitgevoerd.

2




Presentatie
Algemeen

Het vacuimsysteem FlexPAK800/1000 wordt voorna-
melijk gebruikt voor de plaatselijke afzuiging van stof
bij bijvoorbeeld slijpen of snijden, voor de afzuiging van
dampen/gassen bij laswerkzaamheden en voor alge-
mene reiniging van banken, vloeren en dergelijke.

De stoffige lucht wordt via buizen in het systeem gezo-
gen en gereinigd. Het stof wordt verzameld in een bak
en de gereinigde lucht wordt via het filter en de ventila-
tor uit het gebouw gezogen.

Het systeem wordt bediend via een geintegreerde start-
en besturingseenheid.

Hoofdcomponenten
Deze worden getoond in afbeelding 2.
1. Start- en besturingseenheid.

2. Frequentieomzetter. De handleiding voor de frequen-
tieomzetter is bijgesloten. In de frequentieomzetter
mogen geen parameters worden aangepast zonder
dat u over zeer grondige informatie over de gevolgen
beschikt. Aanpassing maakt de garantie ongeldig.
Verkeerd ingestelde parameters kunnen tot dure
reparaties leiden.

3. Zijdelingse kanaalventilator met hoge druk en pomp-
eigenschap.

Thermische schakelaar.

Geluiddempende behuizing.

Koelluchtslang vanuit de frequentieomzetter.
Bedieningspaneel.

Uitlaatgeluiddemper na ventilator.

9. Inlaatgeluiddemper voor ventilator.

10. Filterreinigingssysteem.

11. Verbindingskanaal van de stofafzuiger naar de
inlaatgeluiddemper.

12. Filterhouder.
13. Filtersokken van textiel.
14. Stofafzuiger.

15. Stofverzamelbak met plastic zak. Gebruik het
systeem niet zonder de plastic zak!

16. Koelluchffilter frequentieomzetter.
17. Druksensor

18. Vacuumregelklep.

19. Zijpaneel
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Besturingseenheid

Afbeelding 3 toont de belangrijkste componenten.

1. Transformator TR1, 60 W.

2. Klemmen, 1-26 bovenste rij, 31-32, 40-52, 60-65,
70-72 onderste rij.

3. Zekering voor stuursignaalkabel (PS).
Zekering F4 = 1A snel. De eenheid mag niet gebruikt
worden zonder dat een stuursignaalkabel is aang-
esloten.

4. Zekering voor 24 V DC-voeding voor accessoire.
Zekering F5 = trage zekering 1A.

5. Hoofdzekeringen F2 en F3 = 6 A traag van de trans-
formator.

Stop/Stand-by.

Filter reinigen/Teststart.

PLC.

Extra in/uitlaateenheid PLC-systeem.
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In afbeelding 4 ziet u de koelluchtslang waarmee de
koeling van de frequentieomzetter wordt verbeterd. Start
het systeem niet als deze slang is verwijderd.

Functionele beschrijving

De functies van het apparaat worden beschreven
aan de hand van afbeelding 7.

Inlaat

De stofverzamelbak is zo ontworpen dat de luchtsnel-
heid in het onderste deel van de stofverzamelbak zo
laag mogelijk blijft. Grof stof valt direct in de stofverza-
melbak.

Fijn stof wordt met de luchtstroom mee naar boven
gevoerd en op de buitenkant van het filter met opper-
vlaktefiltratie afgezet. Het filter is aan de buitenzijde
glad, met fijne porién, zodat het stof direct op het
oppervlak wordt gescheiden, zonder door te dringen

in het filtermateriaal. Hierdoor is het filter gemakkelijk

te reinigen, zorgt het voor een goede scheiding en kan
het intensief worden gebruikt, dus met een sterke lucht-
stroom in verhouding tot het opperviak.



Ventilator

De gereinigde lucht verlaat het scheidingsgedeelte aan
de bovenkant en gaat via de inlaatgeluiddemper naar de
zijdelingse kanaalventilator met geintegreerde motor.

De ventilator heeft een pompeigenschap, d.w.z. dat hoe
hoger het gecreéerde vacuiim, hoe meer vermogen van
de motor gevraagd wordt. Een druksensor, geplaatst

op het aangesloten afvoerkanaal, meet het vacuiim van
het systeem en stuurt de frequentieomzetter aan. De
frequentieomzetter regelt de snelheid van de motor en
het vacuiim wordt op een zeer energiebesparende wijze
begrensd.

De temperatuur van de lucht neemt toe als deze door
de zijdelingse kanaalventilator gaat. Als het debiet laag
is en de omgevingstemperatuur is warm, wordt de uit-
gaande lucht heet. Een thermische schakelaar bij de
uitlaat van de ventilator voorkomt dat de ventilator en

de motor te heet worden. Deze schakelt uit bij 125 °C
(257 °F) en activeert dan de filterreinigingsfunctie. Zie
voor meer informatie pagina 12 “Hoge temperatuur in de
ventilator”.

Uitlaat

De lucht verlaat het systeem via de uitlaatluchtdem-
per. De hete afvoerlucht moet in de atmosfeer worden
geleid. De lucht kan naar een warmtewisselaar worden
geleid.

worden geleid, maar de luchtstroom mag
daar niet worden belemmerd. Wanneer het
luchtafvoerkanaal wordt geblokkeerd, kan
er in het systeem overdruk ontstaan, die
grote schade aan de warmtewisselaar kan
veroorzaken.

2 De lucht kan naar een warmtewisselaar

Start- en besturingseenheid.

Automatische start/stop of continue werking (DIR)
De start- en besturingseenheid (PLC), zie afbeelding

5, is altijd uitgerust met de functies automatisch statio-
nair (DIR-functie) en automatisch starten en vertraagd
stoppen (SSR-functie). De functies zorgen ervoor dat
het systeem op energiebesparende wijze functioneert.
Wanneer u de voorzieningen op de juiste manier wilt
gebruiken, moeten alle vacuimkleppen op de werksta-
tions zijn voorzien van een microschakelaar, die is aan-
gesloten op een stuursignaalkabel die naar de start- en
besturingseenheid loopt.

LET OP! De eenheid mag niet gebruikt worden zon-
der dat een stuursignaalkabel is aangesloten.

Voor het instellen van DIR- en SSR-functies, zie pagina 5.

Filterreiniging

Afbeelding 6 geeft het principe van de filterreiniging
weer. Een PLC bestuurt een elektromagnetische klep,
die een persluchtcilinder met een klepschijf (pos. 2)
aanstuurt. Voor dit principe moet de druk in de stofver-
zamelbak negatief zijn, zodat het “ontstane vacuim?”,
wanneer de klep opengaat, een korte maar krachtige
luchtstoot in tegengestelde richting door alle filtersokken
stuurt. Hierdoor komt het stof los dat zich aan de buiten-
kant van de filters heeft verzameld. Voor elke filterreini-
gingscyclus wordt deze procedure 3 keer herhaald.

De DIR-functie werkt parallel aan de FCR-functie.

Op installaties die de functies automatisch stationair en
automatisch starten en stoppen gebruiken, worden de
filters iedere keer gereinigd dat de FlexPAK overschakelt
naar stationair. Als de omstandigheden zo zijn, dat de
DIR-functie het systeem zelden of nooit laat overscha-
kelen naar stationair, neemt de FCR-functie het over en
dwingt het filterreinigingsproces ieder uur af, om ervoor
te zorgen dat de filters op effectieve wijze worden gerei-
nigd. Voor het instellen van de filterreinigingsfuncties, zie
pagina 7.



Het systeem starten

Voor meer informatie over “Het starten van het systeem”,

Zie pagina 9.

1 Zet de stroomonderbreker in stand 1.

2 Controleer of er perslucht op het systeem is aange-
sloten.

3 Druk op de witte drukknop met het symbool @ op
de besturingseenheid (afbeelding 3, pos. 6). Het
witte lampje gaat branden en op de display verschijnt
“Standby”.

4 Het systeem start als de drukknop “Test start” wordt
ingedrukt (afbeelding 3, pos. 7), of wanneer op een
van de werkstations een klep wordt geopend.

Schakel het systeem aan het einde van de dienst altijd
uit door op de witte knop op het bedieningspaneel te
drukken en de stroomonderbreker naar 0 te draaien.

Timer

Voor instellen, zie pagina 6.

Er zijn drie verschillende instellingen voor de timer.
Deze worden WeekTim 1, WeekTim 2 en WeekTim 3
genoemd.

Standaardinstellingen:

WeekTim 1 is zo ingesteld dat het systeem op maan-
dag, dinsdag, woensdag, donderdag en vrijdag om
07.00 uur de stand-by stand inschakelt en om 12.00 uur
uitgaat.

WeekTim 2 is zo ingesteld dat het systeem op maan-
dag, dinsdag, woensdag, donderdag en vrijdag om
18.00 uur de stand-by stand inschakelt en om 16.00 uur
uitgaat.

WeekTim 3 kunt u gebruiken als u het systeem op zater-
dagen en zondagen wilt starten/stoppen.

Dit zijn slechts standaardinstellingen. U kunt de instel-
lingen veranderen en een programma instellen dat aan-
sluit op uw situatie.

LET OP! Als de timer het systeem uitschakelt ter-
wijl er nog een klep geopend is, start het systeem
direct op het moment dat de timer het systeem in
de stand-by stand zet.

U hoeft de timerfunctie niet te gebruiken. U kunt de
functie uitschakelen door de instellingen op het display
te vervangen door streepjes. Het is echter aan te raden
de timerfunctie wel te gebruiken, omdat u dan zeker
weet dat het systeem wordt uitgeschakeld, zelfs als er
bijvoorbeeld ‘s nachts een klep open blijft staan.

Looptijdmeter, (urenteller)

Instellingen, zie pagina 6

Een tijdmeter op het display geeft aan hoe lang het nog
duurt voordat onderhoud moet worden uitgevoerd. Als
dit tijdstip is verstreken, gaat het waarschuwingslampje
(wit lampje op besturingseenheid) langzaam knipperen.
De tekst “Tme To Service” verschijnt op het display. Het
systeem gaat niet uit, maar blijft draaien.

Standaard is het onderhoudsinterval ingesteld op 2000
bedrijfsuren. Afhankelijk van de bedrijfsomstandigheden
kan het nodig zijn om het interval te wijzigen. Neem con-
tact op met Nederman als u vragen hebt over het tijdsin-
terval tussen onderhoudsbeurten.

PLC

De tekst en afbeeldingen hieronder beschrijven de
verschillende instellingen die op de PLC van het
systeem kunnen worden ingevoerd.

Startinstellingen

Druk op =
Druk op ESC

Stopinstellingen
Ga naar het Start-scherm door twee keer op ESC te
drukken om bij het klokmenu te komen.

Druk op « om bij het startmenu te komen.

Nederman -
FlexPAK ‘ }
TmeToService v
2000Hour
[Esc] [oK]
PLC-1




Instelling tijd en datum

Mo 09:00
2004-01-29

PN
)
v

PLC-2

Kies ‘Set Clock’ met a of ¥ druk op OK.

Stop -
Set Param ‘ }
>Setup.. A 4
Prg Name
PLC-3

1. De cursor laat de dag van de week zien. Het teken
dat is geselecteerd, gaat knipperen.

2. Verander de dag van de week met a of .

3. Verplaats de cursor naar de volgende positie met ¢
of ».

4. Voer eventuele andere instellingen in zoals in2 en 3
hierboven.

5. Bevestig de wijziging met OK.

Set Clock -
>Mo 15:30 ‘ }
YYYY-MM-DD v
2003-01-27
[Esc] [oK]
PLC4

Instelling parameters

Stop -
>Set Param ‘ }

Set Clock v

Prg Name @

PLC:H

Kies een parameter met « of ¥ druk op OK.

H-Meater -
>MI =2000h ‘ ’

MN = 2000h v

OT= Oh

PLC-6

Instelbare parameter voor de looptijd, zie pagina 7
voor meer informatie

U kunt MI wijzigen wanneer u een ander onderhouds-
interval wilt instellen.

1. Druk op OK.

. Gamet ¢ of » naar het teken dat u wilt wijzigen.

2
3. Selecteer de gewenste waarde met a of .
4

. Bevestig de wijziging met OK. MN is de tijd die res-
teert totdat het onderhoudsalarm wordt geactiveerd.
OT is de totale bedrijfstijd sinds het systeem in
gebruik is genomen.

De WeekTim-instellingen hieronder zijn voorbeel-
den van mogelijke aanpassingen van de standaard
weekinstellingen van de timer, zie pagina 7 voor
meer informatie.

WeekTim 1 -

D =MTWTF-- ‘ ’

On = 07:00 v

Off = 12:00
PLC-8

Weekinstellingen timer 1, maandag - vrijdag’s och-
tends.
1. Druk op OK.

2. D= MTWTF zijn de weekdagen waarvoor de instel-
ling geldt. Verplaats de cursor naar de weekdag die u
wilt veranderen met « of ».

Activeer de desbetreffende weekdag met a of .
Ga met » naar de volgende dag die u wilt wijzigen.
Selecteer de gewenste waarde met a of v .

Ga met » naar het cijfer in de tijdsaanduiding dat u
wilt veranderen om de inschakeltijd in te stellen.

7. Selecteer de gewenste waarde met a of v .

8. Ga hiermee door totdat de door u gewenste tijd
wordt weergegeven.

9. Herhaal dezelfde procedure voor de uitschakeltijd.
10.Bevestig de wijzigingen met OK.

o0k~ w

WeekTim 2 -

D =MTWTF-- ‘ ’

On = 13:00 v

Off = 16:00
PLC-9

Weekinstellingen timer 2: maandag - vrijdag’s mid-
dags.
U voert de instellingen uit op dezelfde wijze als hierboven.

WeekTim 3 -

D =---8S ‘ ’

On = --:-- v

off =
PLC-10

Weekinstellingen timer 3, zaterdag - zondag.
U voert de instellingen uit op dezelfde wijze als hierboven.

DIR -
T=12:00s ‘ ’
v
Ta = 00:00
PLC11

De tijd instellen voordat wordt overgeschakeld naar
stationair.
LET OP! De tijd mag niet worden aangepast.



1. Druk op OK.
2. Gamet » naar het teken dat u wilt wijzigen.

3. Selecteer de gewenste waarde met « of ¥, tijd in
seconden.

4. Bevestig de wijziging met OK.

FitClean -

Th =01:00s ‘ }
Tl =60:00m v

Ta = 00:00

PLC-12

Het instellen van de tijd voor de automatische-rei-

nigingsfunctie.

1. Druk op OK.

2. Ditis de tijd waarop de filterreinigingsplaat open is.
Ga met » naar het teken dat u wilt wijzigen.

3. Selecteer de gewenste waarde met « of v .

4. Gamet P naarTI (het tijdsinterval voor het reinigen
van het filter). Selecteer het teken dat u wilt wijzigen.
De tijd wordt weergegeven in minuten.

5. Selecteer het juiste teken met a of + .

6. Bevestig de wijziging met OK.

SSR_Time -
T =10:00m ‘ }
v
Ta = 00:00
PLC-13

Het instellen van de nalooptijd

1. Druk op OK.

2. Ditis de tijd dat het systeem draait, voordat het uitge-
schakeld wordt. Selecteer het gewenste teken met » .

3. Kies de gewenste waarde met « of v . De tijd wordt
weergegeven in minuten.

4. Bevestig de wijziging met OK.

Nederman -
FlexPAK ‘ }
TmeToService A 4
2000Hour
PLC 1
Startdisplay.
NEDERMAN -
Standby ‘ }
TmeToService v
2000Hour
PLC-14

Systeem in wachtstand.

RUNNING -

-20 kPa ‘ ’
TmeToService v
2000Hour

[Esc] [oK]
PLC-15

Het systeem in bedrijf. Het huidige vacuim van het
systeem wordt op het display weergegeven, bijvoor-
beeld —20 kPa.

Waarschuwingsmeldingen

A
Time for ‘ }
Service v
2004-10-25
[Esc] [oK]
PLC-19

Tijd voor onderhoud. Aan de datum kunt u zien wanneer
het bericht werd geactiveerd.

o
CAS <3bar ‘ }
TH 16:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-20

Aangesloten perslucht onder 3 bar. TH 16:00 is de dag
van de week en het tijdstip waarop de storing is begon-
nen.

Fan Hi Temp ‘ - }
TH 01:00 v
PLC-25

Temperatuur ventilator te hoog.
Het systeem gaat over naar een koelstand met een
lager vacuiimniveau.

Dustbin -
Full ‘ }
TH 01:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [ox]
PLC-26

Als er een sensor voor niveau-indicatie is geinstalleerd,
verschijnt deze melding als de stofverzamelbak vol is.
De tijd dat het systeem moet blijven draaien tussen
waarschuwing en alarm kan worden aangepast. In de
alarmstand schakelt het systeem uit.




Filter Clogd -
Or AUX Alarm ‘ }
TH 01:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-27

Als de sensor voor filtercontrole is geinstalleerd, ver-
schijnt deze storingsmelding als de druk in de filtereen-
heid daalt. De tijd dat het systeem moet blijven draaien
tussen waarschuwing en alarm kan worden aangepast.
In de alarmstand schakelt het systeem uit.

Of

Als de extra alarmaansluiting wordt gebruikt, verschijnt
deze storingsmelding als deze wordt geactiveerd. De tijd
dat het systeem moet blijven draaien tussen waarschu-
wing en alarm kan worden aangepast. In de alarmstand
schakelt het systeem uit.

Hig Vacuum o
FLT Drive ‘ }
Fan Over Tmp v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-7

Het vaculm in het systeem is te hoog geweest.
Controleer de vacuumregelklep.

Of,

De frequentieomzetter is gestopt met een storingsindi-
catie. Als de storing niet te ernstig is, kan het systeem
herstart worden. Als het systeem niet wil herstarten,
neem dan contact op met de serviceafdeling van
Nederman.

Of,

De ventilator is oververhit. Zorg ervoor dat het systeem
de juiste temperatuur heeft en herstart het dan.
Controleer de werking van de vacuiimklep.

A
Fire Alarm ‘ }
TH 01:00 v
Reset OK==p
[Esc] [oK]
PLC-23
Brandalarm

Het systeem schakelt onmiddellijk uit.

o
CAS<3Bar ‘ }
TH 01:00 v
Reset OK==p
[Esc] [oK]
PLC-24

Als het systeem is uitgerust met een controlefunctie
voor de luchtdruk, verschijnt deze storingsmelding op
het display.

Installatie
Locatie

Gebruik het systeem binnen. Wanneer het systeem bui-
ten staat, moet de locatie tegen weersomstandigheden
worden beschermd.

De omgevingstemperatuur mag niet hoger zijn dan

40 °C (104 °F).

Het systeem moet vlak en stabiel staan en aan de vloer
worden verankerd.

tigingssteunen waarmee u het systeem aan
de vloer kunt bevestigen, zie afbeelding 8.
Het bijgesloten frame bevestigt u aan de
achterkant van het systeem, nadat u het
systeem hebt vastgezet. Als het systeem
verplaatst moet worden, moet het frame
aan de voorkant van het onderframe wor-
den vastgemaakt. De stofverzamelbak moet
worden geleegd, voordat het systeem wordt
verplaatst.

2 Het onderframe is voorzien van vier beves-

De warme afvoerlucht moet uit het systeem en het
gebouw worden geleid (afbeelding 7, pos. 8). Sluit een
afvoerkanaal aan om de afvoerlucht naar buiten te lei-
den.

worden geleid, maar de luchtstroom mag
daar niet worden belemmerd. Wanneer het
luchtafvoerkanaal wordt geblokkeerd, kan
er in het systeem overdruk ontstaan, die
grote schade aan de warmtewisselaar kan
veroorzaken.

2 De lucht kan naar een warmtewisselaar

Ten behoeve van onderhoud moet er voor de start- en
besturingseenheid en voor de stofverzamelbak een
ruimte van 1,2 m worden vrijgehouden. Aan de achter-
kant van het systeem wordt een vrije ruimte aanbevolen
van ongeveer 0,8 m. 2,1 m wordt aanbevolen als u de
filterhouder wilt kunnen “kantelen”. Als u het filter wilt
kunnen ophijsen, wordt een vrije ruimte van 1 m boven
het filter aangeraden (1,5 m als u gebruikmaakt van een
“hijsvoorziening”, zie afbeelding 10).

Als het systeem in een kleine ruimte wordt geplaatst,
moet de ruimte worden voorzien van twee ventilatieope-
ningen, met een afmeting van minimaal 250 x 250 mm
(10" x 10"). De ene moet zich hoog boven in de ruimte
bevinden, de andere laag onderin.

sloten zijn!

Wanneer er geen ventilatieopeningen zijn,
kan er een gevaarlijke onderdruk ontstaan,
die ernstig persoonlijk letsel kan veroorza-
ken. Zelfs de ruimte kan beschadigd raken!

2 Een kleine ruimte mag nooit volledig afge-



Installatie elektriciteit en perslucht

Algemeen

Bedradings- en aansluitschema’s en details over zeke-
ringen, instellingen voor het overbelastingsrelais etc. zijn
te vinden in de handleiding achter de afbeeldingen.

Afbeelding 7 geeft een schematisch overzicht van de
standaard aansluitingen voor een FlexPAK800/1000.

Materiaal voor het aansluiten van het systeem, zoals

kabels en slangen, wordt niet meegeleverd en moet u
lokaal aanschaffen.

De elektrische aansluiting aan het systeem mag niet
worden uitgerust met een aardlekschakelaar, omdat de
frequentieomzetter is voorzien van een EMC-filter. Door
EMC-filterfunctie zou de aardlekschakelaar de stroom
laten uitschakelen.

Binnenkomende driefasenvoeding met PE-kabel.
Stroomonderbreker volgens standaard.
Voedingskabel naar het systeem.

Persluchtklep, formaat G1/4" of G1/2".

Water- en vuilopvang. De persluchttoevoer moet
schoon en droog zijn.

6. Persluchttoevoer, nylon slang @ 6 mm.

7. Inlaat @ 150 mm.

8. Luchtafvoerkanaal @ 160 mm (voor lengtes < 12 m).

LET OP! Het luchtafvoerkanaal moet zo recht

mogelijk lopen en zo kort mogelijk zijn

9. Stuursignaalkabel (PS) van de kleppen bij de werk-
stations. Het systeem mag niet gebruikt worden als
er geen stuursignaalkabel is geinstalleerd. De fre-
quentieomzetter kan dan oververhit raken. Voor alle
kleppen is een AS-set vereist.

o r0Dp A

Als buizen moeten standaard stalen buizen
worden gebruikt. Er mogen geen plastic
buizen, bijvoorbeeld PVC, worden gebruikt.
Vrijwel alle soorten stof worden statische
geladen op als ze door een kunststof pijp
worden gezogen en het risico van een
explosie neemt aanzienlijk toe als het stof
explosief is.

Q Luchtdrukslangen en elektrische kabels
worden met behulp van bandjes of in een
beschermende slang gebundeld. Lucht-
drukslangen moeten mechanisch worden
verankerd.

A Aangesloten bedrading moet elektrisch
worden verbonden met de PUS (Potentional
Equalizing System) in het gebouw.

Een nieuw systeem in gebruik nemen

Het systeem met de bijbehorende opties wordt voor de
levering getest en alle functies worden gecontroleerd.
Zorg voor het opstarten dat

* de stroomonderbreker is geinstalleerd.

* de fabrieksruimte ventilatieopeningen heeft als het om
een kleine ruimte gaat. Zie Locatie.

e er een plastic zak aanwezig is in de stofverzamelbak.
Gebruik het systeem niet zonder plastic zak!

* de buizen op de inlaat van de stofverzamelbak zijn
aangesloten.

e er een luchtafvoerkanaal op de uitlaat is aangeslo-
ten om de hete afzuiglucht af te voeren. Gebruik het
systeem in geen geval zonder de afzuiglucht af te
voeren. Voorwerpen kunnen dan rechtstreeks in de
ventilator vallen en ernstige schade veroorzaken.

e er een permanente persluchttoevoer is aangesloten.
De stationairfunctie en de filterreiniging werken niet
goed zonder een persluchttoevoer.

e de stuursignaalkabel is aangesloten, maar er op de
werklocaties geen kleppen open zijn.

Wanneer u het systeem in gebruik neemt, moet mogelijk
de besturingseenheid worden ingesteld en afgesteld.
Hiervoor moet u de kap van de besturingseenheid ver-
wijderen. (De PLC en de sofware zijn met wachtwoor-
den beveiligd).

Wanneer de besturingseenheid open is,

A mogen zich geen onbevoegden in de buurt
van het systeem bevinden. Het bevoegde
personeel dat de inspecties/afstellingen
op de besturingsapparatuur uitvoert, moet
uiterst voorzichtig te werk gaan om elektri-
sche schokken te voorkomen.

Verbreek altijd de voedingsspanning met

A een stroomonderbreker als u inspecties of
afstellingen verricht. De frequentieomzetter
mag niet worden geopend. Wacht wanneer
de frequentieomzetter toch moet worden
geopend, 5 minuten voordat u deze opent,
zie Veiligheid.

Ingebruikname:

Verwijder bij ingebruikname de geluiddem-

A pende behuizing, zodat u de draairichting
kunt controleren. Controleer of er op de
werkstations geen vacuiimkleppen open
zijn.

¢ Schakel de stroomonderbreker naar 1.

* Druk op de witte knop op het bedieningspaneel met
het symbool (D (afbeelding 3). Het lampje in de
drukknop moet gaan branden, waarna op het display
“Standby” verschijnt.



e Het systeem wordt pas gestart als u op de knop Test
start drukt (afbeelding 3).

Controleer de draairichting door één hand voor de
klep van de vacuimbegrenzing te houden. Er mag
geen lucht uit de klep blazen. Als er geen lucht uit de
klep blaast, kunt u verder gaan met de startprocedure.
Anders stopt u het systeem met de knop @

Onderbreek de stroom met de stroomonderbreker.
Open de start- en besturingseenheid en verwissel twee
van de binnenkomende fasegeleiders.

Controleer opnieuw de draairichting.

Wees voorzichtig bij het controleren van de
A draairichting, aangezien de demper is ver-

wijderd. Steek uw hand niet in de behuizing

van de pomp.

Gebruik gehoorbescherming.

¢ Controleer of het systeem direct start als de knop (D
wordt ingedrukt. As het systeem start, is een van de
kleppen op een van de werkstations geopend zodat
de microschakelaar contact maakt, of de stuursignaal-
kabel is beschadigd, waardoor beide draden elkaar
raken. Wanneer dit het geval is, stopt u het systeem
met de knop (]) en onderzoekt u de storing. Maak
eventueel de stuursignaalkabel los van de besturings-
eenheid (zie afbeelding 18 - Aansluitingen) en spoor
het probleem op door met een ohmmeter langs alle
kabelvertakkingen te gaan, totdat u het punt vindt
waar de kabels ongewenst contact maken.

¢ Als alles goed werkt, gaat het systeem naar de
“Standby’-stand. Het systeem mag pas starten als u
op een werklocatie een klep opent, zodat de micro-
schakelaar contact maakt, of wanneer u op de knop
Test start/Filter Cleaningdrukt, zoals getoond in
afbeelding 6. Als de klep dichtgaat, moet het systeem
na de op het display ingestelde tijd (DIR) - meestal 12
seconden - overschakelen naar stationair (en filter-
reiniging). Het systeem moet na de tijd die op het dis-
play (SSR) is ingesteld, stoppen. Dit is meestal na 10
minuten.

* Wanneer het systeem volledig in bedrijf is (niet stati-
onair), drukt u op de knop Filter Cleaning(afbeelding
6) en controleert u of de filterreinigingsfunctie wordt
geactiveerd. De filterreinigingsfunctie (pneumatische
cilinder met klepschijf) is verborgen onder de behui-
zing. Zie afbeelding 6 positie 2. De functie is herken-
baar doordat het geluid duidelijk verandert.

* Controleer wanneer alle kleppen bij de werkstations
zijn gesloten of de motor langzamer gaat draaien (is
goed te horen) en of na ongeveer 12 seconden naar
stationair wordt overgeschakeld en de filters worden
gereinigd. Is dit niet het geval, verbreek dan hand-
matig de aansluiting van de stuursignaalkabel door
de zekeringenhouder (F4) te openen. Als nu niet na
12 seconden naar stationair wordt overgeschakeld,
onderzoek dan of er een probleem is met de stuursig-
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naalkabel. Controleer wanneer er niet wordt overge-
schakeld de ingestelde tijd op het display (DIR-func-
tie).

* Ongeveer 10 minuten nadat het systeem naar statio-
nair is overgeschakeld, zou het moeten stoppen (naar
stand-by moeten gaan), omdat het met de SSR-func-
tie is uitgeschakeld.

* Plaats als alle controles zijn uitgevoerd de kap weer
over de besturingseenheid en de geluiddempende
behuizing over de motor/ventilator.

Onderhoud

Lees het hoofdstuk over “VEILIGHEID”

A voordat u onderhoudswerkzaamheden gaat
verrichten. Om onderhoud te kunnen ver-
richten, moet het systeem worden geopend
en eventueel gedemonteerd. Onjuist hande-
len brengt grote risico’s met zich mee. Het
is belangrijk dat onderhoudsmedewerkers
van deze risico’s op de hoogte zijn.

Gevaar voor brandwonden!

A Bij onderhoudswerkzaamheden aan of in
de buurt van de motor, de ventilator of het
luchtkanaal.

Maak altijd gebruik van een goedgekeurd
ademhalingsmasker bij het vervangen van
de stofzak en andere werkzaamheden waar-
bij u aan stof wordt blootgesteld.

Draag gehoorbeschermers bij gebruik van
de eenheid en werkzaamheden in de buurt
van het bovenste gedeelte van de stofafzui-

ging.

Stofverzamelbak

Leeg regelmatig de stofverzamelbak, in ieder geval
voordat deze voor 2/3 vol is. De accessoire BLI (Bin
Level Indicator) waarschuwt u bij dit niveau (2/3). Het is
aan te raden om voor het legen het filter handmatig te
reinigen. Druk hiervoor op de knop “Filter Cleaning”. Zet
de vacuumeenheid uit en verwijder de stofverzamelbak
(afbeelding 12). Schakel de stroom uit en verwijder de
slang (afbeelding 14). Verwissel de plastic zak (afbeel-
ding 13) en plaats de slang en de stofverzamelbak
terug.

LET OP! Als u de slang niet terugplaatst na het
vervangen van de plastic zak, ontploft de zak door
het drukverschil en de atmosferische druk onder
de zak!

LET OP! Controleer of de slang verstopt of bescha-
digd is!



Controleer de eerste weken regelmatig de hoeveelheid
stof, om ervoor te zorgen dat u het juiste interval voor
het legen van de stofverzamelbak aanhoudt. Het inter-
val kan variéren van een week tot een maand.

Maak altijd gebruik van een goedgekeurd
ademhalingsmasker, een veiligheidsbril en
handschoenen bij het vervangen van een
filter.

Controleer regelmatig, bij het legen van de bak, of er
geen grote hoeveelheden stof aan de buitenkant van
de filterslangen zitten. Stukken stof, papier en andere
“pluizige” materialen die vast zijn komen te zitten, kunt
u het beste met de hand verwijderen. Dit gaat het
gemakkelijkste vanaf de onderkant, als de stofverza-
melbak verwijderd is.

Filterpakket

Maak altijd gebruik van een goedgekeurd

A ademhalingsmasker, een veiligheidsbril en
handschoenen bij het vervangen van een
filter.

De filterslangen moeten normaal gesproken na 6000-
8000 bedrijffsuren worden vervangen. Bij grote hoe-
veelheden lasrook en/of door olie vervuild stof kan het
nodig zijn om het filter vaker te vervangen. De PLC is
uitgerust met een timer die de bedrijfsuren bijhoudt.
Vervanging van het filter moet worden aangetekend op
de onderhoudskaart van het systeem.

De filterslangen kunnen afzonderlijk worden vervangen,
maar het is aan te raden om het gehele filterpakket

te vervangen. Op deze manier kost het minder tijd en
wordt minder stof verspreid. Het vervangen van het
filter gaat gemakkelijk als het systeem zo is geplaatst,
dat het gekanteld kan worden (afbeelding 9). U kunt het
filter ook vervangen als het rechtop staat (afbeelding
10) door het op te hijsen met een kraan of een andere
hijsvoorziening.

Als u de filterslangen afzonderlijk vervangt, moet u ook
de kunststof houders vervangen.

Afbeelding 11 (A-C) laat zien hoe u de rubberen
afdichtringen moet bevestigen. Als een reeds gebruikte
afdichtring opnieuw bevestigd moet worden, is de vorm
ervan niet meer hetzelfde als van een nieuwe ring,
zoals bij A. Gebruik een schroevendraaier om de rand
van de module tussen de rubberen lippen te zetten,
zodat het resultaat na bevestiging hetzelfde is als bij C.
Juiste montage is belangrijk voor de afdichting en de
levensduur van het systeem.

Filterreiniging

Risico van beknelling bij de luchtdruk-

A cilinder en bewegingen van de klepschij-
ven. Let erop dat de beschermingskap van
de filterreinigingseenheid na de controle
wordt teruggeplaatst.

Controleer de automatische reinigingsvoorziening één
keer per jaar.

Verwijder de bovenkap van de stofverzamelbak en
inspecteer de klepschijf.

Start het systeem en druk op de knop Filter
Cleaning(zie afbeelding 6).

De persluchtcilinder moet de klepschijf omhoogduwen
en er kan een hard geluid klinken als er lucht in de
verzamelbak wordt geblazen om het stof van de buiten-
kant van het filterpakket te verwijderen. Tijdens iedere
filterreinigingscyclus wordt dit drie keer herhaald.

Zet de vaculimeenheid af en schakel de luchttoevoer
uit. Controleer de bevestiging van de klepschijf en kijk
of deze beschadigd of versleten is. Vervang deze indien
nodig. Verwijder de beschermingskap aan de boven-
kant.

Motor en ventilator

Inspecteer en reinig regelmatig de motorruimte!

De motor heeft 2 kogellagers. Vervang de

lagers na ongeveer 15.000 bedrijfsuren. Als de
omgevingstemperatuur vaak de 35 °C (95 °F) bereikt,
moeten de lagers vaker worden vervangen. In elk geval
moeten de lagers eens per vijf jaar worden vervangen.

Er wordt gebruikgemaakt van een standaard type
lagers. Neem voor het vervangen van de lagers contact
op met Nederman of een Nederman-distributeur.

Oud vet moet worden verwijderd en worden vervangen
door nieuw vet. Het vet moet voldoen aan DIN 51825-
K2N 40, SKF LGHP 2 of FAG Arcanol Multitop.

Het koelfilter voor de frequentieomzetter

De levensduur van het filter is afhankelijk van de hoe-
veelheid stof in de lucht rond de vacuiimeenheid. De
verwachte levensduur is 6-48 maanden. Controleer het
filter regelmatig door het rooster van de filterhouder. Als
het filter verstopt is, raakt de frequentieomzetter over-
verhit en schakelt uit. Zie voor het vervangen van het
filter ook de sticker op de filterinlaat.
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Problemen oplossen

Elektrische schema’s, aansluitschema’s en informatie
over zekeringen vindt u na de pagina's met afbeeldingen.

Er is geen relais voor een teveel aan stroom. De para-
meter van de frequentieomzetter voor max. stroom is in
de fabriek ingesteld en mag niet worden gewijzigd.

Als zich een storing voordoet die niet met

A behulp van de onderstaande aanwijzin-
gen kan worden opgelost, moet u contact
opnemen met een servicemonteur van
Nederman.

Storingen

De volgende storingen zijn af te lezen op het display
op de PLC en kunnen worden hersteld op basis van de
informatie op het display:
- Hoge temperatuur in de ventilator (thermische scha-
kelaar uitgeschakeld).

- Storingsindicatie afkomstig van de frequentieomzet-
ter
- CAS (Compressed Air Switch, d.w.z. persluchtscha-
kelaar), bewaking van de persluchttoevoer.
LET OP! Alleen wanneer het accessoire CAS is
gemonteerd.

o
Fan high TMP ‘ ’
TH 16:00 v
Reset OK==p
[Esc] [oK]
PLC-22

Hoge temperatuur in de ventilator

Als het debiet in het systeem erg laag is, neemt de
temperatuur toe. Om de ventilator tegen oververhitting
te beschermen, is de FlexPAK uitgerust met een inge-
bouwde beveiligingsfunctie, die wordt geactiveerd als
het systeem te heet wordt. Deze functie zorgt ervoor dat
wanneer de uitgaande temperatuur boven de 125 °C
komt, de waarschuwingsmelding “Fan Hi Temp” op het
display verschijnt en het debiet automatisch wordt aan-
gepast om de ventilator af te laten koelen (afbeelding
15). Als de temperatuur weer normaal is, schakelt het
systeem automatisch terug naar de normale bedrijfs-
stand. Als de temperatuur niet binnen 3 minuten de
normale bedrijfstemperatuur heeft bereikt, schakelt het
systeem uit en verschijnt er een storingsmelding op het
display.
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FLT Fr.conv
TH 16:00
Reset OK=p

<r

PLC-21

Storingsindicatie afkomstig van de fre-

quentieomzetter

Wanneer er een storing is in de frequentieomzetter,
stopt het apparaat. De meest voorkomende defecten
zijn te hoge stroom, te lage spanning of te hoge span-
ning. Als een van deze storingen optreedt, schakelt het
systeem uit, het storingsindicatielampje (wit lampje)
gaat knipperen en er verschijnen storingsmeldingen op
het PLC-display. U kunt het systeem weer normaal star-
ten als de storingsindicatie met de knop OK is beves-
tigd. Wanneer het systeem na bevestiging zoals hierbo-
ven beschreven, niet opnieuw wordt gestart, is er sprake
van een ernstige storing in de frequentieomzetter en
moet een onderhoudsmonteur nagaan wat de oorzaak
is van de storing.

o
CAS <3bar ‘ ’
TH 16:00 v
Reset OK ==p-
[Esc] [oK]
PLC-20

CAS (Compressed Air Switch, d.w.z. pers-

luchtschakelaar)

Wanneer het accessoire CAS is aangesloten en onvol-
doende perslucht ontvangt, stopt het systeem. Op het
display van de PLC zijn een knipperende storingsin-
dicatie (wit lampje) en een foutmelding te zien. Deze
storingsindicatie blijft staan totdat de storing verdwijnt
(perslucht boven 3 bar). U moet vervolgens het alarm
bevestigen met de OK-knop.




Overdrukpaneel
Zie afbeelding 17.

Veiligheid

Een mengsel van lucht en stof kan onder bepaalde
voorwaarden explosief zijn. In de vakliteratuur over dit
onderwerp vindt u overzichten van risico’s voor een

groot aantal verschillende stoffen. Er zijn ook stoffen
waarbij zich nog nooit een explosie heeft voorgedaan.

Het overdrukpaneel is bedoeld om de druk binnen de
afscheider te verminderen. Dit is het eerste onderdeel
dat barst bij een explosie. Het vangt de schokgolf (en
eventueel daarin opgenomen deeltjes) op en stuurt
deze in de gewenste richting.

Kijk voor richting en afmetingen in figuur 17.

De positie van de stofafzuiging op de bevestiging is
cruciaal. Kies een richting voor het overdrukpaneel die
het minste gevaar oplevert. Het is levensgevaarlijk om
tijdens een explosie in de buurt of voor het overdruk-
paneel te staan. De gevarenzone varieert en hangt af
van de installatie.

Als de stofafzuiging binnen staat, is het mogelijk de
drukgolf naar buiten toe af te voeren. Het afvoerka-
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naal moet daarvoor wel kort en recht zijn. Bij ongewij-
zigde doorsnede dient het kanaal niet langer te zijn
dan 1 meter. Dimensioneer het kanaal dusdanig dat
het bestand is tegen de kracht van de drukgolf. De
doorsnede van het kanaal mag niet kleiner zijn dat de
oppervlakte van het overdrukpaneel. Zorg dat er geen
schade buiten het gebouw kan ontstaan.

De FlexPAK met overdrukpaneel dient op veilige wijze
aan de vloer verankerd te worden. Het onderframe is
daartoe uitgevoerd met vier gaten.

Het product wordt geleverd met waarschuwingstekens
die dusdanig moeten worden aangebracht dat ze goed
zichtbaar zijn, zowel binnen als buiten de gevaren-
zone. Licht het desbetreffende personeel in over de
gevaren. Zet de vacuimeenheid af alvorens het over-
drukpaneel te inspecteren.

Opm. De maximumwaardes Pmax = 10,0 bar en
Kmax = 185 mbar/s mogen niet worden overschreden!

Fabrikantenverklaring

Bij deze handleiding wordt afzonderlijk eindgebruikerd
ocumentatie voor dit element verschaft. Bewaar deze
documenten op een veilige plaats.

Onderhoud

Druk op de knop voor "Handmatige filterrei-
A niging” om het filter handmatig te reinigen,
hetgeen noodzakelijk is alvorens onder-
houd te plegen aan de opvangbak. Zet de
eenheid af en schakel de stroom uit met
de hoofdstroomschakelaar. Om het gevaar
voor een stofexplosie te beperken dient u
te wachten totdat het stof neergedwarreld
is (afhankelijk van het soort stof ca. 5-10
minuten), voordat u met de werkzaamheden
begint.
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Technische specificaties
Specificaties

FlexPAK1000

Vermogen kW 18.5
Netspanning/

frequentie V/Hz  400+10% / 50-60
Netspanning/

frequentie V/Hz  460+10% / 50-60
Max. debiet mh 1300
Debiet bij —15kPa mh 1000
Max. vacuiim kPa -20
Filteroppervlakte m? 6
Gewicht kg 439

* Gewicht kg 449

Vat L 70
Inlaat/Uitlaat D mm 150/160
Geluidsniveau ISO dBA 70
Filtratie BIA U,S

* Filtratie BIA U,S,G,C
Max. omgevings-

temperatuur °C -10-+40
Relatieve luchtvochtigheids-

graad % max. 85
Persluchtinlaat MPA 0,6-0,7
Afmetingen:

Zie afb.16

* Zie fig. 17

* Eenheid met overdrukpaneel

Informatie met betrekking tot het milieu

e Cadmium- en halogeenvrije relais in de besturings-
apparatuur.

¢ Halogeenvrije (PVC-vrije) kabels in de besturings-
apparatuur.

* Wassing en lak zonder oplosmiddelen.
¢ \oor 93,6% recyclebaar.

* Een milieuverklaring is beschikbaar.
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FlexPAK800

Vermogen kW 18.5
Netspanning/

frequentie V/Hz  400+10% / 50-60
Netspanning/

frequentie V/Hz  460+10% / 50-60
Max. debiet m®h 1300
Debiet bij —20kPa m®h 800

Max. vaculim kPa -35
Filteroppervlakte m? 6
Gewicht kg 439

* Gewicht kg 449

Vat L 70
Inlaat/Uitlaat @ mm 150/160
Geluidsniveau dBA 70
Filtratie BIA uU,S

* Filtratie BIA U,S,G,C
Max. omgevings-

temperatuur °C -10-+40
Relatieve luchtvochtigheids-

graad % max. 85
Persluchtinlaat MPA  0,6-0,7

Afmetingen:
Zie afb.16

* Zie fig. 17

* Eenheid met overdrukpaneel

Machineplaatje

Afbeelding 1 toont het machineplaatje.



FlexPAK800/1000

Indledning

Denne manual er beregnet som en vejledning til kor-
rekt installation, brug og vedligeholdelse af dette pro-
dukt. Lees manualen grundigt, for du tager produktet i
brug, og fer du udfarer vedligeholdelse.

Opbevar manualen, sa den altid er lige ved handen.
Erstat den, hvis den bliver vaek.

Der er brugt mange timer pa at udvikle og fremstille
dette produkt, sa det bliver sa effektivt og sikkert som
muligt. Hvis der alligevel opstar ulykker, skyldes de
normalt personer. En sikkerhedsbevidst person og et
godt vedligeholdt produkt er en sikker og effektiv kom-
bination.

Derfor skal du laese sikkerhedsforskrifterne pa
naeste side og folge dem!

Vi forsgger lgbende at forbedre vores produkter og
deres effektivitet ved hjeelp af designaendringer. Vi for-
beholder os retten til at gere dette uden at patage os
at gennemfare disse forbedringer pa tidligere leverede
produkter.

Vi forbeholder os ogsa retten uden forudgaende var-
sel at aendre data og udstyr samt betjenings- og vedli-
geholdelsesvejledningerne.

Genbrug

Kontakt forhandleren eller Nederman, hvis der opstar
usikkerhed ved skrotning af produktet, nar dens leve-
tid er ovre.

Reservedele
Reservedele ifelge MX10-007-XX
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Symbolet ovenfor forekommer mange steder i
manualen sammen med en “Advarselstekst” og
betyder:

Advarsel, pas pa! Din sikkerhed kan veere pavir-
ket!

Indhold side
Sikkerhed................. 2
Praesentation.............. 3
Generelt ............cciiiiiiii, 3
Hovedbestanddele .................. 3
Kontrolenhed....................... 3
Funktionsbeskrivelse....... 3
Indsugning.................ooit. 3
Bleeser. .......cooiiiiiiiiiiiiia 4
Udsugning ............cciieinnnnnn. 4
Start- og kontroludstyr............... 4
Rengoring af filter. . .. ............... 4
Forstestart......................... 5
Timer......coiiiiiii it 5
Maler.........oiiiiiiiiiii i nnnnns 5
PLC .. e 5
Indstilling af klokkeslaet og dato. .. .. 6
Indstilling af parametre ............ 6
Advarselsmeddelelser ............. 7
Installation................ 8
Sted. ... e 8
Installation af elektricitet og
trykluft ......... ... i 9
Forstestart......................... 9
Vedligeholdelse........... 10
Opsamlingsbeholder ............... 10
Udskiftning af filter . ................ 11
Rengoring af filter. . ................ 11
Motor og bleeserenhed.............. 11
Frekvensomformer
koleluftfilter . ...................... 11
Fejlsogning .............. 12
Trykaflastning ............ 13
Tekniske data............. 14
Specifikationer. . ................... 14
Miljgoplysninger ................... 14

Maskinskilt........................ 14




Sikkerhed

Af sikkerhedsarsager skal denne manual lzeses,
for FlexPAK800/1000 bruges farste gang.
Maskinplade, se fig. 1.

| henhold til den europeeiske standard skal den 3-fase-
de elforsyning monteres med en handbetjent frako-
blingsenhed, der opfylder kravene til kontaktafbrydere.
Frakoblingsenheden skal monteres inden for 2-3 m fra
E-PAK-enheden, s& den nemt kan ses fra enheden.
Uden for Europa henvises til lokale og nationale stan-
darder.

Forbindelsen i beskyttelsesstramkredsen skal kontrol-
leres, inden enheden bruges.

Kontrollér, at forsyningsspeendingen og -frekvensen
stemmer overens med dataene pa enhedens maskinp-
lade, for den tilsluttes til forsyningsnettet.

Alle elektriske ledere og beskyttelsesledere skal kon-
trolleres én maned efter montering og stramheden jus-
teres, hvis det er ngdvendigt, for at sikre en god kon-
takt. Arbejde pé det elektriske udstyr ma kun udferes af
en udleert elektriker.

Der ma aldrig udferes service, mekanisk eller elektrisk
arbejde uden forst at afbryde forsyningsspaendingen.
Las afbryderen, hvis det er ngdvendigt. Afbryd ogsa
trykluftstilferslen.

Frekvensomformeren ma ikke abnes, for 5 minutter
efter at stramforsyningen er afbrudt. Kondensatorerne
inde i omformeren indeholder en meget farlig spaen-
ding, indtil de har afladet sig selv. Omformeren inde-
holder ingen dele, der skal serviceres eller repareres af
kunden.

Det lokale, hvor enheden installeres, skal veere godt
ventileret. Se afsnittet Sted.

En hgjvakuuminstallation skaber en kraftigt sugevirk-
ning, der kan medfgre alvorlig personskade pa et gje
eller gre, hvis det kommer i kontakt med en udsugning,
f.eks. en vakuumkobling. Personer, der skal bruge
installationen eller maske kommer i kontakt med instal-
lationen, skal informeres om risikoen.

Lyddeemperudgangen til udsugningsluften peger direk-
te opad. Der skal monteres en Spiro-kanal for at fore
udsugningen ud i atmosfeeren. Kanalen skal dirigeres,
sa der ikke falder partikler ned pa enheden, hvilket kan
medfare alvorlig beskadigelse. Kig aldrig
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ind i udsugningskanalen. Hvis der kommer en partikel
ud, kan det medfare alvorlig beskadigelse af gjet.

Under vedligeholdelse kan det vaere ngdvendigt at
fierne lydindkapslingen over motoren, mens motoren
kerer. Pas pa, at der ikke falder genstande ned i moto-
rens ventilator.

Du skal bruge en godkendt beskyttelsesmaske, nar du
tommer opsamlingsbeholderen.

Du skal bruge en godkendt beskyttelsesmaske, nar du
skifter filtre i stavsamleren.

Enheden skal forankres til gulvet, iseer hvis den er pla-
ceret hgijt, for at sikre, at den ikke “vandrer” og falder
ned. Rammen har fire forankringshuller.

Veer forsigtig under flytning og transport af enheden

for at undga, at den tipper. Nar enheden transporteres,
skal du sgrge for, at stavsamleren tammes, og at trans-
portrammen er monteret korrekt. Se fig. 8.

BEMZAERK! Forskudt tyngdepunkt.

Nogle typer stov kan medfare en stoveksplosion og/
eller brand. For installation skal du undersoge, om det
stov, som systemet opsamler, udger en risiko. Enhver
risiko kan pavirke valget af monteringssted og kan i
nogle tilfeelde medfere et behov for at modificere enhe-
den. Valg af rgrinstallationer kan have en betydelig
indflydelse pa risikoen for steveksplosion. Se afsnittet
Tilslutninger.

Med nogle typer stav kan der opsta selvanteendelse.
Under ingen omsteendigheder méa der suges magne-
sium eller titan ind i systemet. Ophobet svejseos fra
almindelig stalsvejsning selvanteender ikke, men kan
anteendes af en cigaret, der suges ind i systemet. En
brand i ophobet svejseos spredes ikke hurtigt, men er
sveer at slukke. Stavsamleren kan evt. monteres med
en varmesikring og forbindes til et brandvarslingssys-
tem.

Slidte, mangelfulde eller defekte elektriske komponen-
ter skal altid udskiftes med nye originale dele.

FlexPAK800/1000 er CE-meerket. Forbindelser til enhe-
den, den forste start og vedligeholdelse skal udfgres i
henhold til denne manual.




Praesentation

Generelt

Vakuumenheden FlexPAK800/1000 bruges primeert til
lokal stevudsugning ved f.eks. slibning, skaerende bear-
bejdning og til dampe/gasser, ved svejsning og almin-
delige rengering af baenke, gulve o.lign.

Den stovede luft suges op via et rarsystem i enheden
og renses. Stovet samles i en stevsamler, og den ren-
sede luft suges via filteret og bleeseren ud af lokalet.

Enheden styres via en integreret start- og kontrolenhed.

Hovedbestanddele
Disse vises i fig. 2.
1. Start- og kontrolenhed.

2. Frekvensomformer. Manualen til frekvensomfor-
meren folger med. Frekvensomformerens parametre
ma ikke justeres uden meget detaljeret viden om fal-
gerne. Enhver justering annullerer garantien. Forkert
justerede parametre kan medfere dyre reparationer.

Hoijtrykssidekanalbleeser, med pumpekarakteristik.
Termisk afbryder.

Lydindkapsling.

Kgleluftslange fra frekvensomformer.

Kontrolpanel.

Udgangslyddaemper efter bleeser.

9. Indgangslyddaemper for bleeser.
10.Filterrenggringsenhed.

11.Forbindelseskanal fra stevudsuger til indgangs-
lyddaemper.

12.Filterholder.
13.Tekstilfilterposer.
14.Stgvudsuger.

15.0psamlingsbeholder med plastpose. Enheden bear
ikke bruges, uden at denne er pa plads!

16.Frekvensomformers kaleluftfilter.
17. Trykfaler.

18. Vakuumreguleringsventil.

19. Sideplade.
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Kontrolenhed

Fig. 3 viser hovedbestanddelen.

1. Transformer TR1, 60 W.

2. Klemmer, 1-26 overste reekke, 31-32, 40-52, 60-65,
70-72 nederste reekke.

3. Sikring for pilotsignalkabel (PS).
Sikring F4 = 1A hurtig. FlexPAK 800/1000 ber ikke
bruges, uden at pilotsignalkablet er tilsluttet.

4. Sikring til 24 V DC sekundeer forsyning. Sikring
F5 = 1A treeg.

Transformers primeere sikringer F2 og F3 = 6 A traeg.
Stop/Standby.

Filterrengering/Teststart.

PLC.

Ekstra ind-/udsugningsenhed, PLC-system.

© © N o O

Figur 4 viser den koleluftslange, der forbedrer kalingen
af frekvensomformeren. Enheden ma ikke startes, hvis
denne slange er afmonteret.

Funktionsbeskrivelse
Funktionen af udstyret er beskrevet i fig. 7.

Indsugning

Stevsamleren er konstrueret for at holde Iufthastigheden
i den nederste del af stavsamleren sa lav som muligt.
Groft stov falder direkte ind i opsamlingsbeholderen.

Fint stov folger luftstrammen opad og aflejres udven-
digt pa filteret med overfladefiltrering. Filteret har en
glat overflade pa ydersiden med fine porer, sa stovet
udskilles direkte pa overfladen uden at traenge ind i fil-
termaterialet. Dette gor filteret nemt at rengere, giver en
hgj udskilningsgrad og tillader intensiv brug, dvs. stor
luftstrom i forhold til overfladearealet.




Blaeser

Den rene luft forlader udskilningsenheden foroven og
gar via indgangslyddeemperen til sidekanalbleeseren
med integreret motor.

Bleeseren har en pumpekarakteristik, dvs. jo starre
vakuum den skaber, desto mere kraft trackker den fra
motoren. En trykfeler (pa forbindelseskanalen) regist-
rerer enhedens vakuum og styrer frekvensomformeren.
Frekvensomformeren regulerer motorens hastighed, og
der opnas vakuumbegraensning pa en meget energibe-
sparende méade.

Lufttemperaturen stiger, nar den passerer gennem
sidekanalbleeseren. Nar strammen er lav og omgivelse-
stemperaturen er varm, bliver afgangsluften varm. For
at forhindre bleeseren og motoren i at blive for varme
er der en termisk afbryder ved bleeserudmundingen.
Den afbryder ved 125 °C (257 °F) og aktiverer filter-
renggringen. Yderligere oplysninger findes pa side 12
“Hoj blaesertemperatur”.

Udsugning

Luften forlader enheden via udsugningsluftdeemperen.
Den varme udsugningsluft skal ledes ud i atmosfeeren.
Luften kan fores til en varmeveksler.

Luften kan fores til en varmeveksler, men
der ma ikke veere befugtere, der blokerer
luftstrommen. Hvis udsugningskanalen blo-
keres, kan enheden skabe et overtryk, der
kan medfore stor beskadigelse af varme-
veksleren.

Start- og kontrolenhed

Automatisk start/stop eller konstant drift (DIR)
Funktionerne automatisk tomgang (DIR-funktion) og
automatisk start og forsinket stop (SSR-funktion) er altid
inkluderet i start- og kontrolenheden (PLC), se fig. 5.
Funktionerne sikrer, at enheden karer pa en energibe-
sparende made. For at bruge funktionerne korrekt skal
alle vakuumventiler ved arbejdssteder monteres med en
mikrokontakt forbundet til et pilotsignalkabel, der kerer
start- og kontrolenheden.

BEMZAERK! Enheden bor ikke bruges, uden at pilot-
signalkablet er tilsluttet.

P& side 5 kan du se indstillingen af DIR- og SSR-funk-
tionerne.

Rengoring af filter

Figur 6 viser princippet for rengering af filteret. En PLC
styrer en magnetventil, der styrer en trykluftscylinder
med en ventilskive, pos. 2. Princippet kraever negativt
tryk i stevsamleren, sa det “akkumulerede vakuum”, nar
ventilen abner, giver et kort, men kraftigt luftsted tilbage
gennem alle filtrene, hvilket lgsner det stov, der sidder
pa ydersiden af filtrene. Dette gentages 3 gange for hver
filterrengeringscyklus.

DIR-funktionen arbejder parallelt med FCR-funktionen.
Filterrengaringen aktiveres, hver gang FlexPAK skifter
til tomgang pa installationer, der bruger funktionerne
automatisk tomgang og automatisk start og stop. Hvis
betingelser ger, at DIR-funktionen sjeeldent eller aldrig
lader enheden skifte til tomgang, tager FCR-funktionen
over og gennemtvinger filterrenggringen hver time for at
sikre effektiv filterrengering. Pa side 7 kan du se indstil-
lingen af filterrengaringsfunktionerne.



Start af enheden

Yderligere oplysninger om "Start af enheden" finder du
pa side 9.

1 Drej kontaktafbryderen til position 1.

2 Kontrollér, at der er tilsluttet trykluft til enheden.

3 Tryk pa den hvide trykknap, der er markeret () pa
kontrolpanelet, fig. 3, pos. 6, den hvide lampe teen-
der, og displayet viser "Standby".

4 Enheden starter, nar du trykker pa trykknappen "Test
start", fig. 3 pos. 7, eller nar der dbnes en ventil ved
en arbejdsstation.

Sluk altid for enheden ved afslutningen af et skifte ved
at trykke pa den hvide knap pa kontrolpanelet og dreje
kontaktafbryderen til 0.

Timer

For justering se side 6.

Der kan angives tre forskellige tidsindstillinger. Disse
kaldes WeekTim 1, WeekTim 2 og WeekTim 3.

Som standard:

WeekTim 1 indstilles, sa enheden skifter til standby
mandag, tirsdag, onsdag, torsdag og fredag kl. 07:00 og
slukker kl. 12:00.

WeekTim 2 indstilles, sa enheden skifter til standby
mandag, tirsdag, onsdag, torsdag og fredag kl. 13:00 og
slukker kl. 16:00.

WeekTim 3 bruges, nar du skal starte/stoppe pa lerdage
og sgndage.

Disse indstillinger er kun standardindstillinger.
Indstillingerne kan aendres, sa de passer til en pas-
sende tidsplan.

BEM/ERK! Nar timeren stopper enheden, mens en
ventil er aben, starter enheden, sa snart timeren
seetter enheden i standby.

Det er ikke ngdvendigt at bruge timerfunktionen.
Funktionen kan slas fra ved at justere til kun streger pa
displayet. Men det anbefales, at timerfunktionen bruges,
da den sikrer, at enheden slukkes, selvom en ventil sta-
dig er aben, f.eks. natten over.

Driftstidsmaler, (triptaeller)

Indstillinger, se side 6

En tidsteeller angiver pa displayet, hvor lang tid der er
indtil enheden skal serviceres. Nar tiden er gaet, afgiver
enheden en alarm via signallampen (hvid lampe pé& kon-
trolenheden), der blinker langsomt. Meddelelsen "Tme
To Service" (tid til service) vises pa displayet. Enheden
fortsaetter med at kare (enheden stopper ikke).

Som standard er serviceintervallet angivet til 2000
driftstimer. Det kan vaere ngdvendigt at justere interval-
let afheengig af forskellige driftsbetingelser. Kontakt
Nederman, hvis du har spargsmal vedrgrende tidsinter-
vallet mellem servicering.

PLC

Folgende tekst og displaybilleder beskriver de
forskellige indstillinger, der kan angives pa enhe-
dens PLC.

Startindstillinger
Tryk pa =
Tryk pa ESC

Stopindstillinger
Ga til start-displayet ved at trykke pa ESC to gange for
at komme til urmenuen.

Tryk pa a for at komme til startmenuen.

Nederman -
FlexPAK ‘ }
TmeToService v
2000Hour
[Esc] [oK]
PLC-1




Indstilling af tid og dato

Mo 09:00
2004-01-29

PN
)
v

PLC-2

Veelg Set Clock (indstil ur) med a eller ¥ tryk pa OK.

Stop -
Set Param ‘ }
>Setup.. A 4
Prg Name
PLC-3

1. Markaren viser ugedagen. Tegnet blinker, nar det er
valgt.

2. Skift ugedag med a eller ».

3. Flyt markeren til den naeste position med 4 eller » .

4. Angiv evt. andre ngdvendige indstillinger som i 2 og
3 ovenfor.

5. Bekreeft a&endringen med OK.

Set Clock “~
>Mo 15:30 ‘ }
YYYY-MM-DD v
2003-01-27
[Esc] [oK]
PLC4

Justering af parametre

Stop -
>Set Param ‘ }

Set Clock v

Prg Name

PLC-5

Veelg parameter med a eller ¥ tryk pa OK.

H-Meater -
>MI =2000h ‘ ’

MN = 2000h v

OT= Oh

PLC-6

Justerbar parameter for driftstiden. Yderligere oplys-
ninger pa side 7

MI kan aendres, nar der skal bruges et andet servicein-
terval.

1. Tryk pa OK.

. Skift med < eller » til det tegn, der skal eendres.

2
3. Veelg en passende vaerdi med a eller v .
4

. Bekreeft @ndringen med OK. MN er den resterende
tid, indtil servicealarmen aktiveres.
OT er den samlede driftstid, siden systemet blev
startet.

Folgende WeekTim-indstillinger er eksempler pa
justeringer af den ugentlige timers standardindstil-
ling. Yderligere oplysninger pa side 7.

WeekTim 1 -

D =MTWTF-- ‘ ’

On = 07:00 v

Off = 12:00
PLC-8

Indstilling af ugentlig tid 1, mandag - fredag morge-

ner.

1. Tryk pa OK.

2. D =MTWTF er de ugedage, indstillingen skal geelde
for. Flyt markeren til den ugedag, der skal sendres,
med « eller ».

3. Aktivér den pageeldende ugedag med a eller v .

4. Gafremad med » til den neeste dag, der skal
andres.

5. Veelg en passende veerdi med a eller v .

6. Gafremad med P til det tidstegn, der skal eendres,
for at indstille ON-tiden.

7. Veelg en passende veerdi med a eller v .

8. Fortseet, indtil det gnskede tidspunkt vises.

9. Gentag samme procedure for OFF-tiden.

10.Bekreeft &endringerne med OK.

WeekTim 2 -

D =MTWTF-- ‘ ’
On =13:00 v
Off = 16:00

PLC-9

Indstilling af ugentlig timertid 2, mandag - fredag
eftermiddage.
Indstillingerne angives som i det foregdende afsnit.

WeekTim 3 -
D =SS 4 )
on = - A 4
Off = -+

PLC-10

Indstilling af ugentlig timertid 3, lordag - sondag.
Indstillingerne angives som i det foregdende afsnit.

DIR -
T =12:00s ‘ ’
v
Ta = 00:00
PLC-1T

Indstilling af tiden for tomgang.
BEMZ/ERK! Tiden bor ikke justeres.



1. Tryk pa OK.
2. Gafremad med P til det tegn, der skal eendres.

3. Veelg en passende veerdi med a eller ¥, tid i sek-
under.

4. Bekreeft &endringen med OK.

FitClean -

Th =01:00s ‘ }
Tl =60:00m v

Ta = 00:00

PLC-12

Indstilling af tiden for den automatiske renggrings-

funktion.

1. Tryk pa OK.

2. Dette er det tidspunkt, hvor filterrengaringspladen
abnes. Ga fremad med » til det tegn, der skal
&ndres.

3. Veelg en passende veerdi med a eller v .

4. Gafremad med » til Tl, der er tiden mellem filter-
rengaring. Veelg det tegn, der skal aendres. Tiden
vises i minutter.

5. Veelg et passende tegn med a eller v .

6. Bekreeft 22ndringen med OK.

N A
Triooom | 4D
A 4

Ta = 00:00

Indstilling af tiden efter korsel

1. Tryk pa OK.

2. Dette er den tid, enheden kearer, for den stopper.
Veelg et passende tegn med » .

3. Veelg en passende veerdi med « eller ¥ . Tiden
vises i minutter.

4. Bekreeft &endringen med OK.

Nederman -
FlexPAK ‘ }
TmeToService v

2000Hour

PLC-1

Start-display.

Standby
TmeToService

2000Hour

PLC14

VN
NEDERMAN
)
v

Enhed i venteposition.

RUNNING -
-20 kPa ‘ »
TmeToService v

2000Hour @

PLC-15

Enheden karer. Enhedens aktuelle vakuum vises pa
displayet, f.eks. -20 kPa

Advarselsmeddelelser

A
Time for ‘ }
Service v
2004-10-25

PLC-19

Tid til service. Datoen viser, hvornar meddelelsen blev
aktiveret.

A
CAS <3bar ‘ ’
TH 16:00 v
Reset OK ==p

PLC-20

Tilsluttet trykluft under 3 bar. TH 16:00 er den ugedag
og det tidspunkt, hvor fejlen blev aktiveret.

Fan Hi Temp ‘ : }

TH 01:00

PLC-25

Blaesertemperatur for hg;.
Enheden skifter til kalefunktion med et lavere vakuum.

Dustbin -
Full ‘ »
TH 01:00 v
Reset OK ==p @

PLC26

Hvis der er installeret en niveaufgler, vises denne med-
delelse, nar stgvsamleren er fuld. Den tid, hvor enheden
skal kgre mellem advarsel og alarm, kan justeres. |
alarmtilstand stopper enheden.




Filter Clogd -
Or AUX Alarm ‘ }
TH 01:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-27

Huvis filterbeskyttelsesfoleren er installeret, vises denne
meddelelse, hvis trykket falder i filterenheden. Den tid,
hvor enheden skal kgre mellem advarsel og alarm, kan
justeres. | alarmtilstand stopper enheden.

Eller

Hvis den ekstra alarmtilslutning bruges, vises denne
meddelelse, hvis den er aktiveret. Den tid, hvor enhe-
den skal kere mellem advarsel og alarm, kan justeres. |
alarmtilstand stopper enheden.

Hig Vacuum -
FLT Drive ‘ }
Fan Over Tmp v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-7

Enhedens vakuum er for hgjt. Kontrollér vakuumregule-
ringsventilen.

Eller

Frekvensomformeren er stoppet med en fejlmelding.
Hvis fejlen ikke er for alvorlig, kan enheden genstar-
tes. Hvis enheden ikke genstarter, skal du kontakte
Nederman Service.

Eller

Bleeseren er overophedet. Kontrollér, at enheden har
den rigtige temperatur, og genstart derefter. Kontrollér
vakuumventilens funktion.

a
Fire Alarm ‘ ’
TH 01:00 v
Reset OK==p
[Esc] [oK]
PLC-23
Brandalarm

Enheden stopper med det samme.

CAS<3Bar
TH 01:00
Reset OK==p

PN
)
v

PLC-24

Hvis enheden er udstyret med trykluftsbeskyttelse, vises
denne fejlmeddelelse pa displayet.

Installation
Sted

Enheden skal placeres inden dore. Hvis den anbringes
udenfor, skal omradet vaere beskyttet mod vejret.

Den omgivende temperatur ma ikke overstige 40 °C
(104 °F).

Enheden skal sta fladt og stabilt og veere forankret il
gulvet.

rammen, som skal bruges til at fastgore
enheden til gulvet, se fig.8. Den medfol-
gende ramme skal fastgores pa bagsi-
den af enheden, efter at det er fastgjort.
Hvis enheden skal flyttes, skal rammen
monteres foran pa rammen for neden.
Opsamlingsbeholdern skal temmes, for
enheden flyttes.

2 Der er fire fastgorelsesbeslag nederst pa

Den varme udsugningsluft skal ledes veek fra enheden
og ud af lokalet, fig. 7 pos. 8. Tilslut en kanal, der leder
udsugningsluften udenfor.

der ma ikke veere befugtere, der blokerer
luftstrommen. Hvis udsugningskanalen blo-
keres, kan enheden skabe et

overtryk, der kan medfore stor beskadigel-
se af varmeveksleren.

2 Luften kan fores til en varmeveksler, men

Til servicering skal der vaere 1,2 m ledig plads foran
start- og kontrolenheden og foran stevsamleren. P& bag-
siden af enheden anbefales ca. 0,8 m ledig plads. 2,1 m
plads anbefales, nar filterholderen "vippes", og 1 m over
filteret, for at filteret kan loftes. (1,5 m anbefales, nar du
bruger en "lgfteanordning", se fig. 10)

Hvis enheden stér i et lille lokale, skal lokalet udstyres
med to ventilationsdbninger, mindst 250 x 250 mm
(10" x 10"). Den ene skal veere placeret hgjt oppe, den
anden langt nede.

Hvis der ikke er ventilationsabninger, kan
der dannes et farligt undertryk, der kan
medfore alvorlige personskader samt
beskadigelse af lokalet!

2 Et lille lokale ma aldrig veere helt tillukket!



Installation af elektricitet og trykluft

Generelt

Lednings- og forbindelsesdiagrammer samt oplysninger
om sikringer og indstilling af overbelastningsreleeet osv.
findes efter den illustrerede del af manualen.

Fig. 7 viser i skematisk form de normale tilslutninger

til en FlexPAK800/1000. Tilslutningsmaterialer, f.eks.
kabler og slanger, er ikke inkluderet i leveringen. Disse
skal kebes lokalt.

Stromtilslutningen skal ikke udstyres med et HFl-relee,
nar frekvensomformeren er udstyret med et EMC-fil-
ter. EMC-filterfunktionen vil f& HFI-releeet til at afbryde
stremmen.

3-faset elforsyning med PE-kabel.
Kontaktafbryder ifolge standarden
Stremkabel til enheden.

Trykluftsventil, starrelse G1/4" eller G1/2".

Vandudskiller og smudssamler. Trykluftstilforslen skal
veere ren og tor.

6. Trykluftstilfersel, @ 6 mm-nylonslange.

7. Indsugning @ 150 mm.

8. Udsugningskanal @ 160 mm (for laengder < 12 m).
BEM/ERK! Udsugningskanalen skal fores lige og sa
kort som muligt

9. Pilotsignalkabel (PS) fra ventiler ved arbejdssteder.
Enheden bgr ikke kares uden pilotsignalkabel, da

frekvensomformeren ellers kan overophedes. AS-saet
er pakreevet for alle ventiler.

SAE I I A

Rorinstallationen skal bygges i rustfrit stal.
Der ma ikke bruges plastror, f.eks. PVC.
Neesten alle typer stov danner statisk elek-
tricitet, nar det suges gennem et plastror,
og dette oger

risikoen for en eksplosion betydeligt, hvis
stovet er eksplosivt.

Trykluftsslanger og elkabler samles med
remme eller monteres i en feelles beskyt-
tende slange. Trykluftsslanger skal forank-
res mekanisk.

Den tilsluttede ledningsforing skal forbin-
A des elektrisk til PUS-enheden (potential-
udjeevningssystem) i bygningen

Start af en ny enhed

Enheden og ekstraudstyret testes for levering, og alle
funktioner kontrolleres. Feor start skal du sikre fglgende:
e at kontaktafbryderen er installeret.

* at lokalet har ventilationsdbninger, hvis det er lille. Se
afsnittet Sted.

e at plastposen sidder pa plads i stavsamleren.
Enheden bgr ikke kgre uden en plastpose!

e at rgrene er forbundet til stgvsamlerindsugningen.

e at der er monteret en udsugningskanal til udsugningen
for at lede den varme udsugningsluft veek. Under
ingen omstaendigheder ber enheden betjenes, hvis
udsugningsluften ikke ledes vaek. Genstande kan
falde direkte ind i blaeseren og medfere alvorlig beska-
digelse.

e at tryklufttilferslen hele tiden er tilsluttet.
Tomgangsfunktionen og filterrengaringen fungerer
ikke korrekt uden tryklufttilfersel.

e at pilotsignalkablet er tilsluttet, men at ingen ventiler
er abne ved arbejdsstederne.

Far den forste start kan det veere ngdvendigt at udfere
kontroller og justeringer ved kontrolenheden. Laget pa
kontrolenheden skal fiernes. (PLC'en og softwaren er
adgangskodebeskyttet)

sig naer enheden, nar kontrolenheden er
aben. Autoriserede medarbejdere, der
udfarer eftersyn/justeringer pa kontrolud-
styret, skal vaere meget opmaerksomme pa
at undga elektriske stad.

2 Ingen uautoriserede personer ma opholde

Afbryd altid forsyningsspaendingen med
kontaktafbryderen, nar der udfgres efter-

syn/justeringer. Frekvensomformeren ma
ikke abnes. Hvis frekvensomformeren skal
abnes, skal du vente 5 minutter, for den
abnes. Se afsnittet om sikkerhed.

Forste start:

Lydindkapslingen skal fjernes for den for-
ste start for at kontrollere rotationsretning-
en. Kontrollér, at der ikke er abne vakuum-
ventiler ved arbejdsstederne.

e Flyt afbryderen til 1.

* Tryk pa den hvide knap pa kontrolpanelet, der er mar-
keret (D figur 3. Lampen i trykknappen bgr teendes,
og displayet bgr derefter vise “Standby”.



e Enheden er ikke startet, for der trykkes pa knappen
Test start, fig. 3.

Kontrollér rotationsretningen ved at holde en hand foran
vakuumbegraensningsventilen. Den bgr ikke bleese veaek
fra ventilen. Hvis den ikke blaeser veek fra ventilen, skal
du lade startproceduren fortseette. Ellers skal du stoppe
enheden ved at trykke pa knappen (D

Afbryd stremmen ved hjzelp af kontaktafbryderen. Abn
start- og kontrolenheden, og skift to af de indkommende
faseledere.

Kontrollér rotationen igen.

Veer forsigtig, nar du kontrollerer rotations-
retningen, da lyddaemperen er fjernet. Stik
ikke handen ind i pumpehuset.

Brug horeveern.

e Kontrollér, at enheden ikke starter, med det samme
der trykkes pa knappen @ Hvis den starter, er én af
ventilerne ved et arbejdssted aben, sa mikrokontakten
er aktiveret, eller maske er pilotsignalkablet beskadi-
get, s& der er kontakt mellem dets ledninger. Hvis det
er tilfzeldet, skal du stoppe enheden med knappen ()
og undersgge fejlen. Hvis det er ngdvendigt, skal du
lasne pilotsignalkablet fra kontrolenheden, se forbin-
delserne i fig. 18, og fejlsage med et ohmmeter langs
alle stikkabler, indtil fejlen er fundet.

* Nar den fungerer korrekt, skifter enheden til “Standby”.

Enheden ber ikke starte, for du abner en ventil ved

et arbejdssted, sa mikrokontakten aktiveres, eller du
trykker pa knappen Test start/Filter Cleaning (test
start/manuel filterrengering) som i figur 6. Nar venti-
len lukker, ber enheden skifte til tomgang (og filter-
rengering) efter den tid, der er angivet pa displayet
(DIR), normalt 12 sekunder. Enheden ber stoppe efter
den tid, der er angivet pa displayet (SSR), normalt 10
minutter.

e Nar enheden er i fuld drift (ikke tomgang), skal du
trykke pa knappen "Filter Cleaning" (manuel filter-
rengering), figur 6, og kontrollere, at filterrengeringen
aktiveres. Filterrenggringen (pneumatisk cylinder med
ventilskive) er skjult under indkapslingen, se fig. 6
position 2, en karakteristisk gendring af lyden identifi-
cerer funktionen.

e Med alle ventiler ved arbejdsstederne lukkede skal
du kontrollere, at motoren kerer langsommere (hores
tydeligt), og at der skiftes til tomgang med filter-
rengaring efter ca. 12 sekunder. Hvis det ikke er tilfeel-
det, skal du afbryde pilotsignalkablet manuelt ved at
abne sikringsholder F4. Vent mindst 12 sekunder, hvis
der skiftes til tomgang nu, og fejlseg pilotsignalkablet.
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Hvis den ikke skifter, skal du kontrollere den tid, der er
angivet pa displayet (DIR-funktion).

¢ Cirka 10 minutter efter at enheden er skiftet til tom-
gang, ber den stoppe (skifte til Standby), idet SSR-
funktionen sléar fra.

* Seet Iaget pa kontrolenheden samt lydindkapslingen
pa igen over motoren/blaeseren, nar alle kontroller er
udfert.

Vedligeholdelse

vedligeholdelse. Vedligeholdelsesarbejde
betyder, at udstyret skal abnes og evt.
demonteres. Dette medforer en stor risiko,
og derfor skal vedligeholdelsesmedarbej-
dere kende de risici, der kan veere, hvis de
handler forkert.

Risiko for forbraendinger!

A Nar du arbejder med vedligeholdelse pa
eller ved siden af motoren, blaeseren eller
luftkanalen.

2 Laes afsnittet "SIKKERHED", for der udfores

Du skal bruge godkendt andedraetsvaern,
A nar du skifter stovposen eller udfgrer andet
arbejde, der stover.

Der skal bruges hgrevaern, nar enheden
korer og der udfores arbejde i naerheden af
stovsamlerens overste del.

Opsamlingsbeholder

Tom opsamlingsbeholderen regelmaessigt, og fer den
er 2/3 fuld. Ekstraudstyret BLI (beholderniveauindikator)
afgiver en alarm ved dette niveau (2/3). For den tom-
mes, skal filteret rengeres manuelt ved at trykke pa
knappen "Filter Cleaning" (manuel filterrengering). Sluk
for vakuumenheden, og adskil opsamlingsbeholderen,
fig. 12. Sla stremforsyningen fra, og afmontér slangen,
fig. 14. Skift plastposen, fig. 13, og installér slangen og
opsamlingsbeholderen.

BEMZAERK! Hvis slangen ikke installeres efter skift
af plastposen, eksploderer posen pa grund af tryk-
forskellen og det atmosfeeriske tryk, der kommer
ind under posen!

BEMZ/ERK! Kontrollér, at slangen ikke er tilstoppet
eller beskadiget!



Kontrollér stevmeengden ofte i lobet af de forste uger
for at sikre et passende tomningsinterval. Intervallet kan
variere mellem en uge og en maned.

Du skal altid bruge godkendt ande-
A draetsvaern, beskyttelsesbriller og hands-

ker, nar du skifter filteret.

Nar du temmer beholderen, skal du regelmaessigt kon-
trollere, at der ikke er store meengder stov pa ydersiden
af filterslangerne. Stof, papir eller andre "dunede" mate-
rialer, der har sat sig fast, fiernes med handen. Dette
geres nemmest nedefra, nar beholderen er taget ud.

Filterpakke

Du skal altid bruge godkendt ande-
dreetsvaern, beskyttelsesbriller og hands-
ker, nar du skifter filteret.

Filterslangerne skal normalt skiftes efter 6000-8000
driftstimer. Store maengder svejseos og/eller oliestov
kan betyde, at filteret skal skiftes oftere. Der er en ind-
bygget timer i PLC'en for at kontrollere driftstimerne.
Skift af filter skal noteres pa enhedens servicekort.

Filterslangerne kan skiftes hver for sig, men det anbe-
fales og er meget hurtigere at skifte hele filterpak-
ken, og dermed spredes der mindre stgv. Arbejdet er
nemt, hvis enheden placeres, sa den kan vippes, fig.
9. Filteret kan ogsa laftes lige op, fig. 10, med en kran
eller anden lgfteanordning.

Hvis filterslangerne skiftes hver for sig, skal plasthol-
derne ogsa skiftes.

Fig. 11 (A-C) viser, hvordan gummipakningen skal
monteres. Nar en brugt pakning skal genmonteres, er
den abne form ikke, som da den var ny, somi A. Brug
en skruetraekker til at fore modulets kant ind mellem
gummilaeberne, sa resultatet bliver som i C, nar stal-
ringen monteres.

Korrekt montering er vigtig for at sikre enhedens teet-
hed og holdbarhed.

Rengoring af filter

Risiko for klemning ved bevaegelse af tryk-
luftcylinderen og ventilskiven. Sorg for, at
beskyttelseshaetten over filterrengorings-
enheden er monteret efter kontrollen.

Kontrollér det automatiske renggringsudstyr én gang
om aret.

Fjern stogvsamlerens topdaeksel, og efterse ventilskiven.
Start enheden, og tryk pa knappen Filter Cleaning
(manuel filterrengering), se figur 6.

Trykluftcylinderen skal lgfte ventilskiven, og der hgres
en hgj lyd, nar luften strammer ind i stovsamleren for at
bleese stovet veek fra ydersiden af filterpakken. Dette
gentages tre gange for hver filterrengeringscyklus.

Stop vakuumenheden, og luk for lufttilfgrslen. Kontrollér
ventilskivens fastspaending, beskadigelse og slid.
Udskift, hvis det er nedvendigt. Seet det beskyttende
topdeeksel pa igen.

Motor og blaeserenhed

Efterse og renger motorrummet regelmaessigt!

Motoren har 2 kuglelejer. Lejerne skal skiftes efter ca.
15.000 driftstimer. Hvis den omgivende temperatur
ofte nar 35 °C (95 °F), skal de skiftes oftere. Under alle
omstaendigheder skal lejerne skiftes hvert femte ar.

Lejerne er en standardtype. Kontakt Nederman eller
Nederman-forhandleren for udskiftning af lejerne.

Fjern gammel smorefedt, og brug nyt smerefedt.
Smgrefedtet skal opfylde DIN 51825-K2N 40, SKF
LGHP 2 eller FAG Arcanol Multitop.

Kolefilter til frekvensomformer

Filterets levetid afheenger af den luftbarne stev omkring
vakuumenheden. Den forventede levetid er 6-48 mane-
der. Kontrollér filteret regelmaessigt gennem gitteret i
filterholderen. Hvis filteret er tilstoppet, slukker frekven-
somformeren p& grund af overophedning. Nar du skifter
filteret, skal du se pa meerkatet over filterindsugningen.
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Fejlsagning

Eldiagrammer, forbindelsesdiagrammer og oplysninger
om sikringer findes efter billedsiderne.

Der er intet overstromsrelee. Frekvensomformerens
parameter for maks. strom indstilles fra fabrikken og ber
ikke justeres.

Hvis der opstar en fejl, der er umulig at
justere efter folgende beskrivelser, skal der
tilkaldes en Nederman-tekniker.

Funktionsforstyrrelser

Felgende funktionsforstyrrelser kan afleeses pa dis-
playet i PLC'en og nulstilles efter oplysningerne pa dis-
playet:

- Hgoj blaesertemperatur, (termisk afbryder udlgst).

- Fejlindikation fra frekvensomformeren.

- CAS (trykluftskontakt), overvagning af trykluftstilfors-
len.

BEMZERK! Kun hvis tilbehoret CAS er monteret.

A
Fan high TMP ‘ ’
TH 16:00 v
Reset OK==p
[Esc] [oK]
PLC-22

Hoj blaesertemperatur

Hvis strammen i enheden er meget lav, stiger tempe-
raturen. For at beskytte blaeseren mod overophedning,
er der et indbygget system, der aktiveres, nar enheden
bliver for varm. Beskyttelsessystemets funktion er, at
hvis udsugningstemperaturen overstiger 125 °C, vises
advarslen "Fan Hi Temp" (Hgj blaeser temp) pa dis-
playet, og enheden justerer strammen automatisk for at
kale bleeseren, fig. 15. Nar temperaturen er normal igen,
skifter enheden automatisk til normal arbejdstilstand.
Hvis temperaturen ikke nar normal arbejdstemperatur
inden for 3 minutter, stopper enheden, og der vises en
fejlmeddelelse pa displayet.
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FLT Fr.conv
TH 16:00
Reset OK=p

<r

PLC-21

Fejlindikation fra frekvensomformeren

Nar frekvensomformeren ikke virker korrekt, stopper
enheden. De mest almindelige driftsforstyrrelser er
overstrom, underspaending og overspaending. Nar én
af disse fejl opstar, stopper enheden, og fejlindikatoren
(hvid lampe) blinker, og der vises fejlmeddelelser pa
PLC-displayet. Enheden kan normalt genstartes, nar
fejlindikationen er blevet kvitteret med OK-knappen.
Hvis enheden ikke kan genstartes efter kvittering som
ovenfor, er der en alvorlig fejl i frekvensomformeren, og
arsagen til fejlen ber undersgges af en serviceteknikker.

CAS <3bar
TH 16:00
Reset OK ==p

PN
)
v

PLC-20

CAS (trykluftkontakt)

Nar CAS-tilbehgret er tilsluttet og ikke modtager trykluft
nok, stopper enheden. Fejlindikatoren (hvid lampe) blin-
ker, og der vises en fejlmeddelelse pa PLC-displayet.
Dette fejlindikator bliver stdende, indtil fejlen ophgrer
(trykluft over 3 bar). Alarmen skal derefter kvitteres med
OK-knappen.




Trykaflastning
Se figur 17.

Sikkerhed

En blanding af luft og stev kan veere eksplosiv under
visse betingelser. Der findes litteratur, som beskriver
risikoen ved forskellige typer af materialer. Der er ogsa
en stor meengde materialer, som aldrig har veeret
arsag til stov eksplosioner.

Trykaflastningens opgave er at minimere trykket inde

i udskilleren ved at veere den komponent, som forst
spraenges ved en eksplosion samtidig og giver trykbgal-
gen med evt. lgsrevne partikler en bestemt retning.

Orientering af retningerne og dimensioner fremgar af
figur 17.

Placeringen af stgvsamleren pa monteringen er
afgerende. Veelg den retning for eksplosionsaflast-
ningspanelet, der er mindst farlig. Det er potentielt
livsfarligt at opholde sig i neerheden af eller foran eks-
plosionsaflastningspanelet i tilfeelde af en eksplosion.
Risikoomradet varierer og fastleegges for installatio-
nen.

VAN

Hvis stgvsamleren er indenders, kan trykbglgen faores
ud i det fri, men kanalen skal veere kort og lige. Hvis
omradet er ugendret, ma kanalen ikke veere laengere
end 1 meter. Kanalen skal vaere dimensioneret, sa den
kan klare kraften fra trykbglgen. Kanalens omrade ma
ikke veere mindre end omradet for eksplosionsaflast-
ningspanelet. Serg for, at der ikke kan opsta skade
uden for bygningen.

FlexPAK med eksplosionsaflastningspanel skal fastge-
res til gulvet pa en sikker made. Fundamentrammen er
udstyret med fire huller til dette formal.

Produktet leveres med advarselsskilte, der skal fastgoe-
res, sa de ses tydeligt bade inde fra og uden for risiko-
omradet. De relevante medarbejdere skal informeres
om risiciene. Vakuumenheden skal stoppes, for der
pabegyndes eftersyn af eksplosionsaflastningspanelet.

Bem. Maks.-veerdierne Pmax = 10,0 bar og
Kmax = 185 mbar/s ma ikke overskrides!

Fabrikantens dokumentation

De dokumenter, der leveres med trykaflastningen, er
vedlagt denne manual som separate dokumenter og
skal falge med produktet til slutbrugeren. Dokumenterne
skal opbevares et sikkert sted.

Vedligeholdelse

Tryk pa knappen “Filter Cleaning” for manu-
elt at rengore filteret, hvilket skal ske, inden
der udfores vedligeholdelse af opsamlings-
beholderen. Sluk for enheden, og sluk for
strommen med belastningsafbryderen. For
at minimere risikoen for stoveksplosion
skal du vente, indtil stovet laegger sig,
afheengig af stovet ca. 5- 10 minutter for
driftsstart.
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Tekniske data
Specifikationer

FlexPAK1000 FlexPAK800

Effekt kW 18,5 Effekt kw 185
Netspaending/ Netspaending/

frekvens V/Hz  400+10% / 50-60 frekvens V/Hz  400+10% / 50-60
Netspaending/ Netspaending/

frekvens V/Hz  400+10% /50-60 frekvens V/Hz ~ 400+10% / 50-60
Maks. luftstram m%h 1300 Maks. luftstrem m’h 1300
Luftstrom ved -15kPa~ m%h 1000 Luftstrom ved -20kPa  m3*h 800
Maks. vakuum kPa -20 Maks. vakuum kPa -35
Filteromrade m? 6 Filteromrade m? 6

Vaegt kg 439 Veegt kg 439

* Vaegt kg 449 * Veegt kg 449
Beholder L 70 Beholder L 70
Ind-/udgang @mm  150/160 Ind-/udgang @mm  150/160
Stajniveau 1SO dbA 70 Stojniveau dbA 70
Filtrering BIA U,S Filtrering BIA U,sS

* Filtrering BIA US.G,C * Filtrering BIA U,S,G,C
Maks. omgivende Maks. omgivende

temperatur °C -10 - +40 temperatur °C -10 — +40
Relativ fugtighed % maks. 85 Relativ fugtighed % maks. 85
Trykluftindtag MPa  0,6-0,7 Trykluftindtag MPa  0,6-0,7
Mal Mal

Se fig. 16. Se fig. 16.

* Se fig. 17 * Se fig. 17

* Enhed udstyret med eksplosionsaflastningspanel  * Enhed udstyret med eksplosionsaflastningspanel

Maskinskilt

Fig. 1 viser maskinskiltet.

Miljooplysninger

e Cadmium- og halogen-frie releeer i kontroludstyret.
* Halogen-frie (PVC-frie) kabler i kontroludstyret.

¢ Oplesningsmiddelfri vaskemiddel og lak.

* 93,6 % genanvendelig.

* Miljggodsdeklaration tilgaengelig.
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FlexPAK800/1000

Forord

Denne handboken er ment & vaere en veiledning for
a sikre riktig installering, bruk og vedlikehold av dette
produktet. Les den ngye for du begynner & bruke pro-
duktet eller utfgrer vedlikehold.

Oppbevar handboken slik at den alltid er for handen.
Skaff en ny umiddelbart hvis den skulle bli borte.

Det har blitt brukt mye tid pa konstruksjon og produk-
sjon for & gjare produktet mest mulig effektivt og sik-
kert. Ulykker som inntreffer til tross for dette skyldes
vanligvis menneskelige feil. Sikkerhetsbevisste perso-
ner og et godt vedlikeholdt produkt utgjer en sikker og
effektiv kombinasjon.

Derfor ma du lese sikkerhetsinstruksene pa den
neste siden og folge dem!

Vi bestreber oss hele tiden pa a forbedre produktene
og virkningsgraden ved a innfare endringer i konstruk-
sjonen. Vi forbeholder oss retten til & gjere dette uten
a gjennomfare slike forbedringer pa tidligere leverte
produkter.

Vi forbeholdes oss ogsa retten til & endre data og
utstyr samt drifts- og vedlikeholdsanvisningene uten
foregaende varsel.

Gjenvinning

Kontakt forhandleren eller Nederman hvis det skulle
oppsta uklarheter i forbindelse med kasseringen av
produktet etter endt levetid.

Reservedeler

Reservedeler i samsvar med MX10-007-XX

VAN

Symbolet ovenfor forekommer en rekke steder i
handboken sammen med en “advarselstekst” og
innebeerer folgende:

Advarsel, vaer oppmerksom! Sikkerheten din kan
bli berort!

Innhold Side
Sikkerhet ................. 2
Presentasjon.............. 3
Generelt ............cciiiiiiii, 3
Hovedkomponenter.................. 3
Styreenhet ............ ... ... it 3
Funksjonsbeskrivelse. ...... 3
Innlgp . ......oii i 3
Vifte. . ..o e e 4
Utlgp .. oo 4
Start- og kontrollutstyr............... 4
Filterrengjoring . ................ ..., 4
Forsteoppstart ..................... 5
Tidsur ... e 5
Maler........coiiiiiiiiiii i iannnns 5
PLS ... e 5
Stille inn klokkeslett og dato. ....... 6
Stille inn parametere .............. 6
Varselmeldinger .................. 7
Installering................ 8
Installeringssted .. .................. 8
Installering av strom og
trykkluft ............ .. i 9
Forsteoppstart ..................... 9
Vedlikehold .............. 10
Oppsamlingsbeholder .............. 10
Skiftefilter . ............. ... it 11
Filterrengjoring ... ........... ... 11
Motor og vifteenhet................. 11
Frekvensomformerens
kjoleluftfilter. ... ............ ... ... 11
Feilsoking. ............... 12
Trykkavlaster............. 13
Tekniske data............. 14
Spesifikasjoner .................... 14
Miljginformasjon ................... 14

Maskinskilt........................ 14




Sikkerhet

Av hensyn til sikkerheten ma denne handboken
leses for FlexPAK800/1000 tas i bruk for forste
gang.

Maskinskilt, se Fig. 1.

| henhold til europeisk standard skal den trefasede
stromtilforselen ha en manuelt betjent frakoplingsenhet
som oppfyller kravene som stilles til lastskillebrytere.
Frakoplingsenheten skal monteres innenfor en avstand
pa 2-3 m fra E-PAK-enheten og veere lett synlig fra
enheten. Se lokale og nasjonale standarder nar det
gjelder steder utenfor Europa.

Beskyttelsesstrammens kontinuitet skal kontrolleres for
enheten tas i bruk.

Kontroller at tilferselsspenningen og frekvensen sam-
svarer med dataene pa enhetens maskinskilt for netts-
penningen koples til.

Alle stramledere og beskyttelsesledere skal kontrol-
leres én maned etter installeringen og om ngdvendig
etterstrammes for & sikre god kontakt. Arbeider pa det
elektriske utstyret kan bare utferes av en kvalifisert
elektriker.

Det ma aldri utferes service, mekanisk eller elektrisk
arbeid uten farst a kople fra tilfarselsspenningen. Las
om ngdvendig skillebryteren. Kople ogsa fra trykkluft-
tilfarselen.

Frekvensomformeren ma ikke apnes for det har gatt
5 minutter siden tilfgrselsspenningen ble koplet fra. |
kondensatorene i omformeren er det en sveert farlig
spenning til de er utladet. Omformeren inneholder
ingen deler som kunden kan utfere service pa eller
reparere.

Rommet hvor enheten er installert ma ha god venti-
lasjon, se Installeringssted.

En hgy vakuuminstallasjon skaper et kraftig sug som
kan forarsake alvorlige skader pa gyne og @rer hvis

de kommer i kontakt med et utlop pa sugesiden, for
eksempel en vakuumkopling. Personer som skal bruke
installasjonen eller kan komme i kontakt med den, skal
informeres om denne risikoen.

Lyddemperutlapet for avtrekksluft gar rett opp. Det ber
monteres en spiralfalset kanal for & lede avtrekksluf-
ten ut til atmosfaeren. Kanalen ma legges slik at den
hindrer partikler i a falle ned i enheten, noe som kan
forarsake alvorlig skade.

VAN

Se aldri rett inn avtrekksluftkanalen. Hvis det kommer
ut partikler, kan de forarsake alvorlige eyeskader.

| forbindelse med vedlikeholdsarbeider kan det veere
nedvendig & fierne steykapslingen over motoren nar
motoren gar. Pass pa at gjenstander ikke faller ned pa
motorens kjolevifte.

Det skal benyttes en godkjent vernemaske ved tom-
ming av oppsamlingsbeholderen.

Det skal benyttes en godkjent vernemaske ved
utskifting av filtre i stevoppsamleren.

Enheten skal forankres til gulvet, seerlig hvis den plas-
seres hayt, for a sikre at den ikke “vandrer” og faller
ned. Rammen har fire forankringshull.

Utvis forsiktighet under omplassering og transport av
enheten for a unnga at den tipper. Ved transport av
enheten skal oppsamlingsbeholderen vaere temt og
transportrammen riktig montert, se Fig. 8.

MERK! Forskjovet tyngdepunkt.

Noen typer stov kan forarsake en stgveksplosjon
og/eller brann. Far enheten installeres skal det under-
sokes om stovet som skal samles opp av systemet
utgjer en risiko. Enhver risiko kan pavirke valget av
oppstillingsomrade og kan i noen tilfeller gjore det nad-
vendig & modifisere enheten. Valget av reropplegg kan
ha betydelig innvirkning pa faren for en staveksplosjon,
se avsnittet om tilkoplinger.

Selvantenning kan forekomme med noen typer stov
Magnesium- og titanstev ma ikke under noen omsten-
digheter suges opp i systemet. Akkumulert sveisedamp
fra vanlig stalsveising selvantenner ikke, men kan bli
antent av en sigarett som suges inn i systemet. Brann

i akkumulert sveisedamp sprer seg ikke raskt, men er
vanskelig a slokke. Stevoppsamleren kan utstyres med
en termosikring (tilleggsutstyr) som koples til et brann-
varslingssystem.

Slitte, mangelfulle eller defekte elektriske komponenter
skal alltid skiftes ut med nye originaldeler.

FlexPAK800/1000 er CE-merket. Tilkoplinger til enhe-
ten, forste oppstart og vedlikehold skal utferes i sam-
svar med denne handboken.




Presentasjon

Generelt

Vakuumenheten FlexPAK800/1000 brukes i hovedsak
til lokal utskilling av stov i forbindelse med f.eks. sliping,
skjeering samt damp/gass ved sveising og til generell
rengjering av benker, gulv og lignende.

Den stoavfylte luften suges inn i enheten via et rorsystem
og renses. Stgvet samles i en beholder og den rensede
luften suges ut av lokalene via filteret og viften.

Enheten styres via en integrert start- og styreenhet.

Hovedkomponenter
Disse fremgar av Fig. 2.
1. Start- og styreenhet.

2. Frekvensomformer. Handboken for frekvensomfor-
men medfglger. Ingen parametere i frekvensomfor-
meren kan justeres uten inngadende kunnskap om
konsekvensene. Justering forer til at garantien opp-
herer. Feiljusterte parametere kan fore til kostbare
reparasjoner.

Hoytrykkssidekanalvifte, med pumpekarakteristikk.
Termobryter.

Steykapsling.

Kjaleluftslange fra frekvensomformer.
Betjeningspanel.

Utlgpslyddemper etter vifte.

9l. Innlgpslyddemper for vifte.
10.Filterrengjaringsenhet.

11.Forbindelseskanal fra stevutskilleren til innlgpslyd-
demperen.

12.Filterholder.
13.Tekstfiltersokker.
14.Stovutskiller.

15.0ppsamlingsbeholder med plastsekk. Enheten ma
ikke brukes uten at den er pa plass!

16.Frekvensomformerens kjoleluftfilter.
17. Trykkfgler

18. Vakuumreguleringsventil.

19. Sidepanel.

© N o o ko

Styreenhet

Hovedkomponentene fremgar av Fig. 3.

1. Transformator TR1, 60 W.

2. Klemmer, 1-26 ovre rad, 31-32, 40-52, 60-65, 70-72
nedre rad.

3. Sikring for pilotsignalkabel (PS).
Sikring F4 = 1 A kvikk. FlexPAK 800/1000 ber ikke
brukes uten at pilotsignalkabelen er tilkoplet.

4. Sikring for 24 V DC hjelpetilfersel. Sikring F5 =1 A
treg.

5. Transformatorens hovedsikringer F2 og F3 =6 A
treg.

Stopp/standby.

Filterrengjering (Filter Cleaning)/Test Start.
PLS.

Ekstra inn-/utlgpsenhet PLS-system.

© © N

| figur 4 vises kjoleluftslangen som gir bedre kjaling
av frekvensomformeren. Enheten ma ikke startes hvis
denne slangen er fiernet.

Funksjonsbeskrivelse
Utstyrets funksjon er beskrevet ved hjelp av Fig. 7.

Innlop

Stovoppsamleren er konstruert slik at lufthastigheten
holdes lavest mulig i den nedre delen av den. Grovt stov
faller rett ned i oppsamlingsbeholderen.

Fint stav falger luftstrammen oppover og avlagres pa
ytterflatene til filteret med overflatefiltrering. Filteret
har en glatt overflate pa utsiden med fine porer, slik at
stovet utskilles direkte pa overflaten uten a trenge inn i
filtermaterialet. Dette gjor det enkelt & rengjere filteret,
utskillingsgraden blir hay og intens bruk er mulig, dvs.
en stor luftmengde i forhold til overflatearealet.




Vifte

Den rensede luften streammer ut av utskillingsdelen
gverst og ledes via innlgpslyddemperen til sidekanalvif-
ten med integrert motor.

Viften har en pumpekarakteristikk, dvs. at jo sterre
vakuum den skaper, desto mer kraft fra motoren bruker
den. En trykkfaler pa forbindelseskanalen registre-

rer enhetens vakuum og styrer frekvensomformeren.
Frekvensomformeren regulerer motoreffekten og vakuu-
met begrenses pa en sveert energibesparende mate.

Lufttemperaturen gker nar luften passerer gjennom
sidekanalviften. Nar luftstrammen er liten og omgivel-
sestemperaturen hgy, blir den utgaende luften varm. For
a hindre at viften og motoren blir for varm er det en ter-
mobryter i vifteutlopet. Den utlgses ved 125 °C (257 °F)
og aktiverer filterrengjgringen. Du finner mer informasjon
pa side 12 under “Hoy viftetemperatur”.

Utlop

Luften forlater enheten gjennom avtrekksluftlyddempe-
ren. Den varme avtrekksluften ber ledes ut til atmosfee-
ren. Luften kan ledes til en varmeveksler.

Luften kan ledes til en varmeveksler, men
det ma ikke finnes spjeld som kan hindre
luftstrommen. Hvis avtrekksluften blokkeres,
kan enheten generere et overtrykk som kan
forarsake stor skade pa varmeveksleren.

Start- og styreenhet.

Automatisk start/stopp eller kontinuerlig drift (DIR)
Funksjonene automatisk tomgang (DIR-funksjon) samt
automatisk start og forsinket stopp (SSR-funksjon)
inngar alltid i start- og styreenheten (PLS), se Fig. 5.
Funksjonene sgrger for at enheten gar i en energibespa-
rende modus. For & kunne gjere skikkelig bruk av mulig-
hetene ma alle ventiler pa arbeidsplassene veere utstyrt
med en mikrobryter som er koplet til en pilotsignalkabel
som gar til start- og styreenheten.

MERK! Enheten bar ikke brukes uten at pilotsignal-
kabelen er tilkoplet.

Innstillinger for DIR- og SSR-funksjonene, se side 5.

Filterrengjoring

| figur 6 vises prinsippet for filterrengjering. En PLS
styrer en solenoidventil som i sin tur styrer en trykkluft-
sylinder med en ventiltallerken, pos. 2. Prinsippet krever
negativt trykk i stavoppsamleren, slik at det “akkumu-
lerte vakuumet” gir en kortvarig men kraftig luftstrom i
motsatt retning gjennom alle filtrene idet ventilen apnes,
slik at stov som er avlagret pa utsiden av filtrene fiernes.
Dette gjentas tre ganger for hver filterrengjoringssyklus.

DIR-funksjonen opererer parallelt med FCR-funksjonen.
Filterrengjoring utfgres hver gang FLexPAK kopler om til
tomgang pa installasjoner som gjer bruk av funksjonene
automatisk tomgang samt automatisk start og stopp.
Hvis forholdene er slik at DIR-funksjonen sjelden eller
aldri lar enheten ga over til tomgang, vil FCR-funksjonen
overta og tvinge frem filterrengjeringsprosessen hver
time for & sikre effektiv filterrengjering. Pa side 7 er det
beskrevet hvordan filterrengjeringsfunksjonene stilles
inn.



Starte enheten

Du finner mer informasjon om "Start av enheten" pa
side 9.
1 Drei lastskillebryteren til posisjon 1.

2 Kontroller at trykkluft er koplet til enheten.

3 Trykk pa den hvite trykknappen merket med () pa
betjeningspanelet, Fig. 3, pos. 6, den hvite lampen
lyser og pa skjermen vises "Standby".

4 Enheten starter ndr du trykker p& trykknappen "Test
Start", Fig. 3, pos. 7 eller nar en ventil 4pnes pa en
arbeidsplass.

Sla alltid av enheten etter arbeidsskiftet ved & trykke pa
den hvite knappen pé betjeningspanelet og dreie last-
skillebryteren til 0.

Tidsur

Innstilling er beskrevet pa side 6.

Du kan foreta tre forskjellige tidsinnstillinger. Disse kal-
les WeekTim 1, WeekTim 2 og WeekTim 3.
Standardinnstilling:

WeekTim 1 er stilt slik at enheten kopler om til standby
mandag, tirsdag, onsdag, torsdag og fredag 07:00 og
slas av 12:00.

WeekTim 2 er stilt slik at enheten kopler om til standby
mandag, tirsdag, onsdag, torsdag og fredag 13:00 og
slas av 16:00.

WeekTim 3 er hensikismessig hvis du har behov for
start/stopp pa lerdager og sendager.

Disse innstillingene er kun standardinnstillinger.
Innstillingene kan endres slik at de passer inn i en for-
malstjenlig tidsplan.

MERK! Nar tidsuret stopper enheten og en ventil
star i apen stilling, starter enheten umiddelbart nar
tidsuret setter enheten i standby-modus.

Det er ikke ngdvendig & bruke tidsurfunksjonen.
Funksjonen kan slas av ved & stille den inn slik at det
bare vises tankestreker pa skjermen. Det anbefales
imidlertid & bruke tidsurfunksjonen, ettersom den sgrger
for at enheten slas av selv om en ventil skulle bli sta-
ende apen natten over.

Driftstidsmaler (trippteller)

Innstillinger, se side 6.

En tidsteller angir hvor lang tid det er igjen til service pa
skjermen. Nér tiden har gatt, avgir enheten en alarm ved
at signallampen (hvit lampe pé styreenheten) blinker
langsomt. Teksten "Tme To Service" vises pa skjermen.
Enheten fortsetter & ga (den stoppes ikke).

Som standard er serviceintervallet stilt p4 2000 drifts-
timer. Det kan veere ngdvendig & endre intervallet i trad
med ulike driftsforhold. Foresparsler om serviceinterval-
ler kan rettes til Nederman.

PLS

Teksten og skjermbildene som folger beskriver de
ulike innstillingene som kan utfgres pa enhetens
PLS.

Startinnstillinger
Trykk pa
Trykk pa ESC

Stoppinnstillinger
Ga til startbildet ved & trykke to ganger pa ESC for &
komme til klokkemenyen.

Trykk pa a for & komme til startmenyen.

Nederman -
FlexPAK ‘ }
TmeToService v
2000Hour
[Esc] [oK]
PLC-1




Stille inn klokkeslett og dato Folgende WeekTim-innstillinger er et eksempel pa
justering av standardinnstillingen for ukeuret. Du

Velg Set Clock med a eller ¥ og trykk pa OK.

finner mer informasjon pa side 7.

A
Mo 09:00 ‘ } WeekTim 1 -
2004-01-29 v D =MTWTF-- ‘ »
On = 07:00 v
— Off = 12:00
PLC-8

Stille inn ukeurtid 1, mandag til fredag morgen.

7N 1. Trykk pa OK.
:tﬁ' ‘ » 2. D= MTWTF er ukedagene innstillingen skal gjelde
Ssetup v for. Flytt markeren til ukedagen som skal endres med
Prg Name < eller ».
B 3. Aktiver den aktuelle ukedagen med a eller v .
1. Markaren viser ukedagen. Tegnene blinker nar de
erkeres d g 4. Gatil neste dag som skal endres med » .
2. Endre ukedag med 4 eller v 5. Velg den aktuelle verdien med a eller v .
3. Flytt markeren til neste posisjon med 4 eller » 6. Ga til klokkeslettegnet som skal endres med » for &
' ' stille inn innkoplingstidspunktet, ON.
4. Foreta andre ngdvendige innstillinger som beskrevet ping P
i punkt 2 og 3 ovenfor. 7. Velg den aktuelle verdien med a eller v .
5. Bekreft endringen med OK. 8. Fortsett til det gnskede klokkeslettet vises.
9. Gjenta prosedyren for utkoplingstidspunktet, OFF.
Set Clock a 10.Bekreft endringene med OK.
>Mo 15:30 ‘ }
YYYY-MM-DD v P~
2003-01-27 WeekTim 2
D =MTWTF-- ‘ }
On = 13:00 A 4
. . Off = 16:00
Stille inn parametere

Stille inn ukeurtid 2, mandag til fredag ettermiddag.

VN
Stop illi i det foregaende avsni
>Set Param ‘ } Innstillingene utfgres som i det foregaende avsnittet.
Set Clock v
Profame | Esg]

PLC:H

Velg parameter med a eller ¥ og trykk pa OK.

H-Meater -
>MI =2000h ‘ ’

MN = 2000h v

OT= Oh

PLC-6

Justerbar parameter for driftstid,. Du finner mer infor-
masjon pa side 7.

MI kan endres nar det er behov for et annet service-
intervall.

1. Trykk pa OK.

. Ga til tegnet som skal endres med < eller » .

2
3. Velg den aktuelle verdien med 4« eller ¥ .
4

. Bekreft endringen med OK. MN er gjenveerende tid
til servicealarmen aktiveres.
OT er total driftstid siden systemet ble startet.

WeekTim 3 -
D =SS 4 )
on = - A 4
Off = -+

PLC-10

Stille inn ukeurtid 3, lordag og sondag.
Innstillingene utfares som i det foregaende avsnittet.

DIR -

T=12:00s ‘ ’
v

Ta = 00:00

PLC-11

Stille inn tiden for tomgang.
MERK! Tiden skal ikke justeres.



1. Trykk pa OK.
2. Gatil tegnet som skal endres med » .

3. Velg den aktuelle verdien, tid i sekunder, med a
eller - .
4. Bekreft endringen med OK.

FitClean -

Th =01:00s ‘ ’
Tl =60:00m v

Ta = 00:00

PLC-12

Stille inn tiden for automatisk rengjoring.
1. Trykk pa OK.

2. Dette er tiden som filterrengjeringsplaten er apen. Ga
til tegnet som skal endres med » .

3. Velg den aktuelle verdien med a eller .

4. Gatil Tl, som er tiden mellom filterregjering, med » .
Velg tegnet som skal endres. Tiden vises i minutter.

5. Velg det aktuelle tegnet med a eller .
6. Bekreft endringen med OK.

SSR_Time -
T =10:00m ‘ }
v
Ta = 00:00
PLC13

Stille inn ettergangstid

1. Trykk pa OK.

2. Dette er den tiden enheten gar for den stanser. Velg
tegnet som skal endres med » .

3. Velg den aktuelle verdien med « eller ¥ . Tiden
vises i minutter.

4. Bekreft endringen med OK.

Nederman -
FlexPAK ‘ ’
TmeToService v
2000Hour
PLC 1
Startbilde.
NEDERMAN -
Standby ‘ }
TmeToService v
2000Hour
PLC14

Enhet i ventemodus.

RUNNING -

-20 kPa ‘ ’
TmeToService v
2000Hour

PLC-15

Enhet i drift. Enhetens gjeldende vakuum vises pa skjer-
men, f.eks. -20 kPa.

Varselmeldinger

A
Time for ‘ }
Service v
2004-10-25
[Esc] [ok]
PLC-19

Tid for service, datoen viser nar meldingen ble aktivert.

o
CAS <3bar ‘ ’
TH 16:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-20

Tilkoplet trykkluft under 3 bar. TH 16:00 er ukedagen og
klokkeslettet da feilen ble aktivert.

Fan Hi Temp ‘ - }
TH 01:00 v
PLC-25

Viftetemperatur for hay.
Enheten gar over i kjglemodus med et lavere vakuum-
niva.

Dustbin -
Full ‘ ’
TH 01:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-26]

Hvis det er installert en nivafeler, vises den tilherende
meldingen nar oppsamlingsbeholderen er full. Tiden
enheten skal ga fra varsel til alarm kan justeres. | alarm-
modus stopper enheten.




Filter Clogd -
Or AUX Alarm ‘ }
TH 01:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-27

Hvis faleren for filtervern er installert, vises denne mel-
dingen hvis trykket i filterenheten faller. Tiden enheten
skal ga fra varsel til alarm kan justeres. | alarmmodus
stopper enheten.

Eller:

Hvis den ekstra alarmforbindelsen benyttes, vises
denne feilmeldingen hvis den er aktivert. Tiden enheten
skal ga fra varsel til alarm kan justeres. | alarmmodus
stopper enheten.

Hig Vacuum -
FLT Drive ‘ }
Fan Over Tmp v

Reset OK ==p

PLC-7

Enheten har hatt for hgyt vakuum. Kontroller vakuumre-
guleringsventilen.

Eller:

Frekvensomformeren har stoppet med en feilindikering.

Huvis feilen ikke er for alvorlig, kan enheten startes igjen.

Kontakt serviceavdelingen ved Nederman hvis enheten
ikke vil starte.

Eller:

Viften er overopphetet. Kontroller at enheten har riktig
temperatur og start den. Kontroller at vakuumventilen
fungerer som den skal.

Fire Alarm
TH 01:00
Reset OK=p

4:>

PLC-23

Brannalarm (Fire Alarm)
Enheten stopper umiddelbart.

CAS<3Bar
TH 01:00
Reset OK==p

PN
)
v

PLC-24

Hvis enheten er utstyrt med vern for lufttrykk, vises
denne feilmeldingen pé skjermen.

Installering
Installeringssted

Enheten bor plasseres innendgrs. Hvis den plasseres
utenders, skal omradet beskyttes mot vaer og vind.
Omgivelsestemperaturen mé ikke overstige 40 °C
(104 °F).

Enheten skal sta plant og stedig og forankres til gulvet.

som brukes til forankring av enheten til
gulvet, se Fig. 8. Den medfelgende ram-
men skal festes til enhetenes bakside etter
at enheten er forankret. Hvis enheten skal
flyttes, ma rammen festes til forsiden av
bunnrammen. Oppsamlingsbeholderen ma
tommes for enheten flyttes.

2 Det er fire festebraketter pad bunnrammen

Den varme avtrekksluften skal ledes bort fra enheten
og ut av lokalene, Fig. 7, pos. 8. Kople til en kanal som
leder avtrekksluften ut i friluft.

det ma ikke finnes spjeld som kan hindre
luftstreammen. Hvis avirekksluften blokke-
res, kan enheten generere et overtrykk som
kan forarsake stor skade pa varmeveksle-
ren.

2 Luften kan ledes til en varmeveksler, men

Med tanke pa servicearbeider ma det veere et fritt rom
pa 1,2 m foran start- og styreenheten og foran stevopp-
samleren. Bak enheten anbefales det a la det vaere et
fritt rom pa 0,8 m. Et rom pa 2,1 m anbefales nar filter-
holderen "vippes" og 1 m over filteret for & kunne lofte
opp filteret. (1,5 m anbefales ved bruk av "lgfteutstyr”,
se Fig. 10).

Hvis enheten plasseres i et lite rom, skal rommet

ha to ventilasjonsapninger, minimum 250 x 250 mm
(10" x 10"). Den ene skal veere plassert hgyt oppe og
den andre langt nede.

Et lite rom ma aldri lukkes helt!
A Hvis det ikke finnes ventilasjonsapninger,
kan det danne seg et farlig undertrykk som

forer til alvorlige personskader og selv rom-
met kan bli pafort skader!



Installering av strom- og trykkluft

Generelt

Du finner kablings- og koplingsskjemaer samt naermere
opplysninger om sikringer og innstillinger for overbelast-
ningsrelé osv. etter handbokens illustrasjonsdel.

| Fig. 7 vises en skjematisk fremstilling av de vanlige
tilkoplingene til FlexPAK800/1000. Koplingsmateriell,
f.eks. kabler og slanger, inngér ikke i leveransen. Dette
ma kjgpes lokalt.

Den elektriske forbindelsen til enheten ma ikke utstyres
med en jordfeilbryter, ettersom frekvensomformeren har
et EMC-filter. EMC-filterfunksjonen vil f& jordfeilbryteren
til & sl av strammen.

Trefaset stromtilforsel med PE-kabel.
Lastskillebryter i samsvar med standard.
Stremkabel til enheten.

Trykkluftventil, dimensjon G1/4" eller G1/2".

Vann- og smussutskiller. Den tilferte trykkluften ma
veere ren og tarr.

6. Trykklufttilfersel, @ 6 mm nylonslange.

7. Innlgp @ 150 mm.

8. Avtrekksluftkanal @ 160 mm (for lengder < 12 m).
MERK! Avtrekksluftkanalen skal legges rett og kor-
test mulig.

9. Pilotsignalkabel (PS) fra ventiler pa arbeidsplasser.
Enheten bor ikke brukes uten at pilotsignalkabel er

installert, ettersom frekvensomformeren kan bli over-
opphetet. Det kreves AS-sett til alle ventiler.

SAE I I A

Roropplegget skal bygges med vanlige
stalror. Plastror, for eksempel PVC, ma ikke

benyttes. Nesten alle typer stov fanger opp
statisk elektrisitet nar det suges gjennom
et plastror og dette gker

eksplosjonsfaren betydelig hvis stovet er
eksplosivt.

Trykkluftslanger monteres sammen med

A elektriske kabler ved hjelp av kabelstrop-
per, alternativt i en felles beskyttelses-
strompe. Trykkluftslanger skal forankres
mekanisk.

Det tilkoblede ledningssystemet skal for-
bindes elektrisk med PUS (potensialutjev-
ningssystemet) i bygningen.

Starte en ny enhet

Enheten med tilleggsutstyr testes for den leveres og alle
funksjoner kontrolleres. Far oppstart ma du kontrollere at
e lastskillebryteren er installert.

* maskinrommet har ventilasjonsapninger hvis det er
lite. Se Installeringssted.

e plastsekken er pa plass i oppsamlingsbeholderen.
Enheten ma ikke bruks uten plastsekk!

e rgropplegget er koplet til stavoppsamlerens innlgp.

* en avtrekkvifte er koplet til utlgpet for a lede bort varm
avtrekksluft. Enheten mé ikke under noen omsten-
digheter brukes uten at avtrekksluften ledes bort.
Gjenstander kan falle rett ned pa viften og forarsake
alvorlige skader.

* trykklufttilfarselen er fast tilkoplet.
Tomgangsfunksjonen og filterrengjeringen vil ikke fun-
gere som de skal uten tilfersel av trykkluft.

e pilotsignalkabelen er tilkoplet men at ingen ventiler
pa arbeidsplasser er apne.

Kontroller og justeringer av styreenheten kan veere ngd-
vendig under forste oppstart. Da ma styreenheten tas ut
(PLS og programvare er passordbeskyttet).

Ingen uautoriserte personer kan oppholde
A seg i nerheten av enheten nar styreen-

heten er apen. Autorisert personale som
foretar utskiftninger/justeringer pa kontrol-
lutstyret ma utvise den ytterste forsiktighet
for & unnga elektriske stot.

Kople alltid fra nettspenningen ved

hjelp av lastskillebryteren nar det skal
gjennomfores kontroller/justeringer.
Frekvensomformeren ma ikke apnes. Hvis
det skulle bli nedvendig & apne frekvens-
omformeren, ma man vente i 5 minutter for
den apnes. Se Sikkerhet.

Forste oppstart

Stoykapslingen skal fijernes under forste
oppstart for a kontrollere rotasjonsretnin-
gen. Kontroller at ingen vakuumventiler er
apne pa arbeidsplassene.

* Still skillebryteren pa 1.

* Trykk inn den hvite knappen pa betjeningspanelet som
er merket med (D Fig. 3. Lampen i trykknappen skal
lyse og deretter vises“Standby” pa skjermen.



* Enheten startes ikke for du har trykket pa Test Start-
knappen, Fig. 3.

Kontroller rotasjonsretningen ved & holde den ene han-
den foran vakuumbegrensningsventilen. Ventilen skal
ikke blase. Hvis ventilen ikke blaser, kan du fortsette
startprosedyren. Ellers ma du stoppe enheten ved a
trykke pa knappen D.

Kople fra streammen ved hjelp av lastskillebryteren. Apne
start- og styreenheten og bytt om to av de innkommen-
de faselederne.

Kontroller rotasjonen igjen.

Utvis forsiktighet nar du skal kontrollere
rotasjonsretningen ettersom lyddemperen er
fiernet. For ikke handen inn i pumpehuset.
Bruk hgrselvern.

¢ Kontroller at enheten ikke starter direkte nar du tryk-
ker inn knappen @ Hvis den starter, er en av venti-
lene pa arbeidsplassene apen slik at den tilhgrende
mikrobryteren slutter, eller pilotsignalkabelen kan
veere skadet slik at de to ledningene kommer i kontakt
med hverandre. | sa fall ma du stoppe enheten med
knappen (Dog undersgke feilen. Kople om ngdvendig
pilotsignalkabelen fra styreenheten, se koplingene pa
Fig. 18, og utfer feilsoking med et ohmmeter p4 alle
avgreningskablene til du har lokalisert feilen.

¢ Nar enheten fungerer som den skal, gar den over
i “Standby”-modus. Enheten skal ikke starte for du
apner en ventil p4 en arbeidsplass, slik at mikrobryte-
ren slutter, eller du trykker pa knappen Filter Cleaning/
Test Start slik som i figur 6. Nar ventilen lukkes, skal
enheten kople om til tomgang (og filterrengjering) etter
den innstilte tiden p& skjermen (DIR), vanligvis 12 sek-
under. Enheten skal stoppe etter den innstilte tiden pa
skjermen (SSR), vanligvis 10 minutter.

e Nar enheten er i full drift (ikke tomgang), trykker du pa
Filter Cleaning-knappen, figur 6, og kontrollerer at fil-
terrengjeringsfunksjonen aktivert. Filterrengjeringsfun
ksjonen (trykkluftsylinder med ventiltallerken) er skjult
under kapslingen, se figur 6, posisjon 2. En markant
endring i lyden tilkjennegir at funksjonen er aktivert.

¢ Nar alle ventilene pa arbeidsstasjonene er lukket, kon-
trollerer du at motoren gar langsommere (kan hares
tydelig) og at omkopling til tomgang med filterrengjo-
ring skjer etter ca. 12 sekunder. Hvis ikke, ma du bryte
pilotsignalkabelen manuelt ved & &pne sikringshol-
deren F4.Vent i minst 12 sekunder hvis omkopling til
tomgang skjer n4, feilsgk pa pilotsignalkabelen. Hvis
omkopling ikke skjer, kontroller den innstilte tiden pa
skjermen (DIR-funksjonen).
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* Enheten skal stoppe (ga til Standby-modus) omtrent
10 minutter etter at den har koplet om til tomgang som
folge av at SSR-funksjonen slar den av.

* Sett p& igjen dekselet over styreenheten og stoykaps-
lingen over motoren/viften etter at alle kontroller er
utfort.

Vedlikehold

Les avsnittet "SIKKERHET" for vedlikeholds-
arbeider pabegynnes. Vedlikeholdsarbeid
innebaerer at utstyret ma apnes og eventuelt
demonteres. Dette medfarer en stor risiko,
og det er grunnen til at vedlikeholdsperso-
nale ma kjenne til farene som kan oppsta
hvis de opptrer uriktig.

Fare for brannskader!
| forbindelse med vedlikeholdsarbeider pa
eller naer motoren, viften eller luftkanalen.

Bruk alltid godkjent pustemaske nar du
skal bytte stovsekk og utfare annet arbeid
hvor du utsettes for stov.

Bruk hgrselsvern nar enheten gar og du
skal utfore arbeid i naerheten av den ovre
delen av stovsamleren.

Oppsamlingsbeholder

Tom oppsamlingsbeholderen jevnlig og fer den blir 2/3
full. Den ekstra alarmen for beholdernivaindikatoren

- BLI (Bin Level Indicator) — er stilt pa dette nivaet (2/3).
For temming ber det gjennomfgres en manuell filter-
rengjering ved & trykke pa knappen "Filter Cleaning. Sla
av vakuumenheten og avmonter oppsamlingsbeholde-
ren, Fig. 12. Bryt stromitilfgrselen og kople fra slangen,
Fig. 14. Bytt plastsekk, Fig. 13, kople til slangen og mon-
ter oppsamlingsbeholderen.

MERK! Hvis slangen ikke koples til etter & ha byttet
plastsekk, vil sekken eksplodere pa grunn av diffe-
ransetrykket og lufttrykket som kommer inn under
sekken!

MERK! Kontroller at slangen ikke er tilstoppet eller
skadet!



Kontroller stavmengden hyppig de forste ukene slik at
det fastsettes et hensikismessig tammeintervall. inter-
vallet kan variere fra én uke opp til én gang i maneden.

Bruk alltid godkjent pustemaske, vernebril-
A ler og hansker nar du skal bytte filter.

Kontroller jevnlig i forbindelse med temmingen av
beholderen at det ikke er store mengder stev pa utsi-
den av filterslangene. Tekstiler, papir eller andre "lette
og luftige" materialer som har blitt fanget opp skal for-
trinnsvis fiernes for hand. Dette er det enklest & gjare
nedenfra etter at beholderen er tatt ut.

Filterpakke

Bruk alltid godkjent pustemaske, vernebril-
A ler og hansker nar du skal bytte filter.

Filterslangene skal vanligvis skiftes etter 6000-8000
driftstimer. Storre mengder sveisergyk og/eller oljestov
kan gjere det nedvendig & skifte filter oftere. Det er

et innebygd tidsur i PLS som registrerer driftstimene.
Filterskift skal noteres pa enhetens servicekort.

Filterslangene kan skiftes separat, men det anbefales
og gar langt raskere a skifte hele filterpakken samtidig
som det blir mindre spredning av stov. Arbeidet er
enkelt hvis enheten er plassert slik at den kan vippes,
Fig. 9. Filteret kan ogsa leftes rett opp, Fig. 10, med en
kran eller annet Igfteutstyr.

Hvis filterslangene skiftes separat, ma ogsa plasthol-
derne skiftes.

| Fig. 11 (A-C) vises det hvordan tetningsringene av
gummi skal monteres. Nar en brukt tetningsring skal
monteres igjen, er den apne formen ikke lenger som
den var da ringen var ny slik som i A. Bruk en skrutrek-
ker for a fa kanten av modulen mellom gummileppene
slik at resultatet nar stalringen monteres blir som i C.
Riktig montering er viktig med tanke pa enhetens tett-
het samt holdbarhet.

Filterrengjoring

Klemfare nar trykkluftsylinderen og ven-
tiltallerkenen beveger seg. Sorg for at
beskyttelseshetten over filterrengjorings-
enheten monteres etter kontrollen.

Kontroller utstyret for automatisk rengjering én gang i
aret.

Ta av oppsamlerens toppdeksel og kontroller ventiltal-
lerkenen.

Start enheten og trykk pa Filter Cleaning-knappen, se
figur 6.

Trykkluftsylinderen skal lgfte opp ventiltallerkenen og
du skal here sterk stoy idet luft strammer inn i oppsam-
leren for & blase bort stavet fra utsiden av filterpakken.
Dette gjentas tre ganger for hver filterrengjgringssyklus.

Stopp vakuumenheten og steng lufttilferselen.
Kontroller ventiltallerkenens feste og om den er skadet
eller slitt. Skift den om ngdvendig. Sett pa igjen det
beskyttende toppdekselet.

Motor og vifteenhet

Kontroller og rengjer motorrommet jevnlig!

Motoren har to kulelagre. Lagrene skal skiftes etter

ca. 15000 driftstimer. Hvis omgivelsestemperaturen ofte
kommer opp i 35 °C (95 °F), skal tidsrommet mellom
utskifting reduseres. Uansett skal lagrene skiftes hvert
femte ar.

Lagrene er av standardtype. Kontakt Nederman eller
Nederman-forhandleren nar lagrene skal skiftes.

Gammelt smarefett skal fiernes og nytt fett paferes.
Fettet ma oppfylle kravene i DIN 51825-K2N 40, SKF
LGHP 2 eller FAG Arcanol Multitop.

Kjolefilter for frekvensomformer

Filterets levetid avhenger av det luftbarne stevet rundt
vakuumenheten. Forventet levetid er 6-48 maneder.
Kontroller filteret jevnlig gjennom filterholderens gitter.
Hvis filteret er tilstoppet, slas frekvensomformeren av
som fglge av overoppheting. Se bildet pa klebeskiltet
over filterinntaket nar du skal skifte filter.
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Feilsogking

Du finner el-skjemaer, koplingsskjemaer og informasjon
om sikringer etter illustrasjonssidene.

Det finnes ikke noe overstramrelé.
Frekvensomformerens parameter for maksimalstrom er
fabrikkinnstilt og skal ikke justeres.

utbedre i trad med beskrivelsene som fgl-
ger, ma man kontakte en servicetekniker
fra Nederman.

2 Hvis det oppstar en feil som ikke lar seg

Funksjonsfeil

Felgende funksjonsfeil kan avleses pa PLS-skjermen og
tilbakestilles i samsvar med informasjonen pa skjermen:
- Hoy viftetemperatur — Fan high TMP — (termobryter

utlgst).
- Feilindikering fra frekvensomformeren — FLT Fr.conv.
- CAS (Compressed Air Switch — trykkluftbryter), over-
vaking av trykklufttilferselen.

MERK! Kun hvis CAS (tilleggsutstyr) er montert.

o
Fan high TMP ‘ }
TH 16:00 v
Reset OK==p
[Esc] [oK]
PLC-22

Hoy viftetemperatur

Hvis luftstrammen i enheten er veldig liten, vil tempe-
raturen gke. For & beskytte viften mot overoppheting er
det et innebygd system som aktiveres nar enheten har
blitt for varm. Beskyttelsessystemet fungerer pa den
maten at hvis den utgdende temperaturen overstiger
125 °C, vises varselteksten "Fan high TMP" pa skjermen
og enheten justerer luftstrammen automatisk for a kjele
viften, Fig. 15. Nar temperaturen er normal igjen, kopler
enheten automatisk om til vanlig arbeidsmodus. Hvis
temperaturen ikke er pa nivad med vanlig arbeidstempe-
ratur innen tre minutter, stopper enheten og det vises en
feilmelding pa skjermen.

12

FLT Fr.conv
TH 16:00
Reset OK==p

<r

PLC-21

Feilindikering fra frekvensomformeren
Enheten stopper ved funksjonsfeil pa frekvensomfor-
meren. De vanligste funksjonsfeilene er overstrom,
underspenning og overspenning. Hvis noen av disse
feilene oppstar, stopper enheten, feilindikeringslampen
(hvit lampe) blinker og feilmeldinger vises pa PLS-
skjermen. Enheten kan vanligvis startes igjen med det
samme det er kvittert for feilindikeringen med OK-knap-
pen. Hvis enheten ikke kan startes etter a ha kvittert
som beskrevet ovenfor, forligger det en alvorlig feil pa
frekvensomformeren og en servicetekniker méa se neer-
mere pa arsaken til feilen.

o
CAS <3bar ‘ }
TH 16:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-20

CAS (Compressed Air Switch - trykkluft-

bryter)

Hvis CAS (tilleggsutstyr) er tilkoplet og ikke mottar
nok trykkluft, stopper enheten. Feilindikeringslampen
(hvit) blinker og en feilmelding vises pa PLS-skjermen.
Feilindikeringen vedvarer til feilen opphgarer (trykkluft
over 3 bar). Deretter ma det kvitteres for alarmen med
OK-knappen.




Trykkavlaster
Se figur 17.

En blanding av luft og stev kan veere eksplosiv under
bestemte forhold. Litteraturen pa omradet beskriver
risikoen for en stor mengde ulike stoffer. Det finnes
ogsa mange stoffer som aldri har forarsaket stoveks-
plosjon.

Trykkavlasterens oppgave er a redusere trykket inne i
filtersyklonen til et minimum, ved & veere den kompo-
nent som foarst brister ved en eksplosjon og gi trykkbgl-
gen med eventuelt lgse partikler en bestemt retning.

For orientering av retning og mal, se figur 17.

Stevoppsamlerens plassering pa fundamentet er
avgjerende. Velg den retningen for trykkavlasteren som
er minst farlig. Det kan veere livsfarlig & oppholde seg

i neerheten av eller foran trykkavlasterenhvis det skulle
inntreffe en eksplosjon. Risikosonen varierer og fast-
settes for den enkelte installasjon.

Sikkerhet A

Hvis stevoppsamleren er plassert innenders, kan
trykkbglgen ledes ut i det fri, men kanalen ma veere
kort og rett. Hvis arealet er uendret, skal lengden pa
kanalen ikke veere stgrre enn 1 meter. Kanalen ma
dimensjoneres slik at den kan handtere kraften fra
trykkbglgen. Kanalens areal ma ikke veere mindre enn
trykkavlasterenareal. Serg for at det ikke kan oppsta
skader pa utsiden av bygningen.

FlexPAK med trykkavlasteren ma festes til gulvet pa
en forsvarlig mate. Bunnrammen har fire hull som er
beregnet pa dette.

Produktet leveres med varselskilt som skal plasseres
slik at de er lett synlige bade innenfor og utenfor risi-
kosonen. Aktuelt personale skal informeres om farene.
Vakuumenheten skal stoppes fer noen begynner a
kontrollere trykkavlasteren.

Anm. Maks.verdiene Pmax = 10,0 bar og Kmax = 185
mbar/s méa ikke overskrides!

Produsentens dokument

Dokumenter som leveres med trykkavlasteren er vedlagt
dette instruksjonsheftet som separate dokumenter, og
skal folge med produktet til sluttbrukeren. Dokumentene
skal oppbevares pa et sikkert sted.

Vedlikehold

Trykk pa “Filter Cleaning”-knappen for
A a rengjore filteret manuelt, noe som ma

gjores for vedlikeholdsarbeider utfores ved
filteret og oppsamlingsbeholderen. Sla av
enheten og strammen med lastskillebry-
eren. For a redusere faren for en stoveks-
plosjon skal man vente til stovet har lagt
seg for arbeidet pabegynnes. Avhengig av
stovtypen, kan dette ta 5 — 10 minutter.

13



Tekniske data
Spesifikasjoner

FlexPAK1000

Effekt kW 18.5
Nettspenning/

frekvens V/Hz 400+10 % / 50-60
Nettspenning/

frekvens V/Hz 460+10 % / 50-60
Maks. luftstram m3*h 1300
Luftstrem ved

-15kPa m3%h 1000
Maks. vakuum kPa -20
Filterareal m? 6

Vekt kg 439

* Vekt kg 449
Beholder I 70
Innlgp/utlep @mm  150/160
Stoyniva ISO dbA 70
Filtrering BIA u,S

* Filtrering BIA U,S,G,C
Maks.

omgivelsestemperatur °C -10-+40
Relativ fuktighet % maks. 85
Trykkluftinnlgp MPa 0,6-0,7
Mal:

Se Fig. 16

* Se fig. 17

* Enhet utstyrt med eksplosjonsavlastningspanel

Miljoinformasjon

e Kadmium- og halogenfrie releer i kontrollutstyret.
* Halogenfrie (PVC-frie) kabler i kontrollutstyret.

* Logsemiddelfri vasking og lakkering.

* 93,6 % gjenvinnbar.

* Miljgvaredeklarasjon foreligger.
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FlexPAK800

Effekt kW 18.5
Nettspenning/

frekvens V/Hz 400+10 % / 50-60

Nettspenning/

frekvens V/Hz  460+10 % / 50-60
Maks. luftstram m%h 1300
Luftstrom ved

-20kPa m®h 800
Maks. vakuum kPa -35
Filterareal m? 6

Vekt kg 439

* Vekt kg 449
Beholder | 70
Innlgp/utlep @mm  150/160
Steyniva dbA 70
Filtrering BIA u,S

* Filtrering BIA U,S,G,C
Maks.

omgivelsestemperatur °C -10 - +40
Relativ fuktighet % maks. 85
Trykkluftinnlgp MPa 0,6-0,7
Mal:

Se Fig. 16

* Se fig. 17

* Enhet utstyrt med eksplosjonsavlastningspanel

Maskinskilt

| Fig. 1 vises maskinskiltet.



FlexPAK800/1000

Alkusanat

Tama kéayttéohje on tarkoitettu ohjeeksi tuotteen
asianmukaista asennusta, kayttdéa ja kunnossapitoa
ajatellen. Tutustu sen sisaltédn huolella ennen kuin
kaynnistét laitteen tai suoritat siihen kohdistuvia kun-
nossapitotoimenpiteité.

Sailyta kayttdohje kadden ulottuvilla. Hanki lisdkappale
valittdmasti, jos alkuperainen paésee katoamaan.

Olemme uhranneet monia tyétunteja tdman tuot-
teen suunnitteluun ja valmistamiseen tehdéksemme
siitd mahdollisimman tehokkaan ja turvallisen.
Onnettomuudet, jotka tasta huolimatta mahdollises-
ti tapahtuvat, ovat yleensa yksittaisten ihmisten
aiheuttamia. Turvallisuustietoinen henkild ja hyvin
hoidettu tuote muodostavat turvallisen ja tehokkaan
yhdistelméan.

Siksi pyydamme, etté tutustut seuraavan sivun
turvallisuusohjeisiin ja noudatat niita!

Pyrimme jatkuvasti parantamaan tuotteidemme laatua
ja toiminnallista tehokkuutta ottamalla k&ytté6n uusia
rakenteellisia muutoksia. Pidatdmme oikeuden tehda
néitéd muutoksia sitoutumatta soveltamaan niité jo toi-
mitettuihin tuotteisiin.

Samoin pidatdmme oikeuden muuttaa tuotteidemme
teknisia tietoja ja kokoonpanoa, seka niiden kaytté- ja
kunnossapito-ohjeita ilman ennakkoon annettavaa
ilmoitusta.

Kierratys

Ole yhteydessa tuotteen maahantuojaan tai
Nederman-yhtiéon, jos olet epavarma jonkin jatehuol-
toasian suhteen, kun tuotteen kayttéika alkaa lahestya
loppuaan.

Varaosat

Varaosat on lueteltu erillisessa luettelossa
MX10-007-XX.

VAN

YIld mainittua symbolia kdytetdan tassa kaytto-
ohjeessa useassa kohdassa yhdessé varoitusteks-
tin kanssa. Se tarkoittaa:

Varoitus, ole tarkkana! Turvallisuutesi voi olla
vaarassa!
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Turvallisuus

Turvallisuussyista taméa késikirja on luettava
ennen FlexPAK800/1000:n ensimmaisté kayttokertaa.
Koneen tietokilpi, katso kuva 1.

Eurooppalaisten standardien mukaan 3-vaihevirran
syo6ttd on varustettava kasikayttdisella erotuskatkai-
simella, joka tayttaa kyseisille katkaisimille asetetut
vaatimukset. Erotuskatkaisin tulee asentaa n. 2-3 m
paahan E-PAK-laitteesta ja siihen on oltava esteetdn
nakoyhteys yksikolta. Noudata paikallisia ja kansal-
lisia standardeja, jos asennuskohde on muualla kuin
Euroopassa.

Suojavirtapiirin jatkuvuus tulee tarkastaa ennen kuin
yksikk6a ryhdytdan kayttdmaan.

Varmista, ettéa syéttdjannite ja sen taajuus vastaavat
tietokilven tietoja ennen laitteen séhkéverkkoon kytke-
mista.

Kaikki virtajohtimet ja maadoitusjohtimet tulee tar-
kastaa ja tarvittaessa kiristdd uudelleen kuukauden
kuluttua asennuksesta, jotta voidaan varmistaa hyva
kosketus. Sahkolaitteisiin liittyvat ty6t saa tehda vain
valtuutettu sdhkdasentaja.

Laitteisto on kytkettava irti verkkojannitteesta ennen
séhkdisiin tai mekaanisiin osiin liittyvia huoltotoimen-
piteitd. Erotuskatkaisija on tarvittaessa lukittava. Myo6s
paineilman sy6tté on katkaistava.

Taajuusmuuntajan saa avata vasta 5 minuutin kuluttua
syottéjannitteen katkaisusta. Taajuusmuuntajan

sisalla olevat kondensaattorit ovat vaarallisen jan-
nitteisid kunnes ne ovat purkaneet jannitteensa.
Taajuusmuuntajassa ei ole kayttajan huollettavia tai
korjattavia osia.

Yksikén asennustilan on oltava hyvin tuuletettu, katso
kohta Asennuspaikka.

Alipainelaitteisto synnyttd& voimakkaan imun, joka voi
vahingoittaa silmié ja korvia, jos ndma joutuvat laitteen
imuaukon, esim. alipaineliitdnnan I&helle. Laitteiston
kayttajille tai henkildille, jotka muuten joutuvat tekemi-
siin laitteiston kanssa, on kerrottava tésté vaarasta.

Aanenvaimentimessa oleva ilmanpoistoaukko osoittaa
suoraan yléspain. Siihen on asennettava spiro-kanava,
joka johtaa poistoilman ymparéivaan ilmaan. Kanava
on asennettava siten, ettei yksikon sisélle paase putoa-
maan mitadn esineitd, jotka saattaisivat vaurioittaa
laitetta. Al4 katso poistoilmakanavan sisaan. Jos sielta
tulee partikkeli, se voi aiheuttaa vakavan silmavaurion.

VAN

Kunnossapitotdiden aikana saattaa olla tarpeen pois-
taa moottorin &énieriste moottorin kéydessa. Tall6in
on varottava ettei moottorin puhaltimeen paase putoa-
maan mitaan esineita.

Erotussailiéta tyhjennettdessa on kaytettava hyvaksyt-
tya kasvosuojainta.

Poélynerottimen suodattimia vaihdettaessa on kaytetta-
va hyvaksyttya kasvosuojainta.

Yksikko tulisi kiinnittdd alustaan estdmaan sen liik-
keelle lAhteminen ja kaatuminen, varsinkin jos se on
asennettu muualle kuin lattiatasoon. Rungossa on nelja
reikaa kiinnitysta varten.

Yksikkda liikuteltaessa on varottava, ettei se paase
kaatumaan. Yksikkda kuljetettaessa on varmistettava,
ettd erotussailié on tyhja ja etta kuljetuskehikko on kiin-
nitetty kunnolla; katso kuva 8.

HUOM! Siirtynyt painopiste.

Joillekin pdlylaaduille on ominaista rajahdys- ja/tai
syttymisalttius. Ennen asennusta on syyta arvioida
imuroitavan poélyn vaarallisuus. Mahdollinen vaaral-
lisuus voi vaikuttaa asennuspaikan valintaan ja jois-
sakin tapauksissa se voi johtaa siihen, ettd yksikkéa
on muutettava. Putkiston valinnalla voi olla merkittava
vaikutus pdélyrajahdysvaaraan, katso kohta Liitdnnat.

Eraat polylajit ovat itsestaan syttyvia. Jarjestelmalla ei
saa missaén tapauksessa ime& magnesium- ja titaa-
nipdlya. Tavallisessa terdksen hitsauksessa kertyvét
hitsaushuurut eivat syty itsestaan, mutta jarjestelmaan
imeytynyt palava savuke voi sytyttda ne. Kertyneissa
hitsaushuuruissa palava tuli ei levia nopeasti, mutta
sité on vaikeaa sammuttaa. P6lynerotin voidaan ti-
lauksesta varustaa lampdévarokkeella, joka on yhtey-
dessa palohélytysjarjestelmaan.

Vaihda kuluneiden, virheellisten ja vioittuneiden sahké-
komponenttien tilalle aina uudet alkuperaisosat.

FlexPAK800/1000 on CE-merkitty. Yksikdn liitannat,
kayttéonotto ja kunnossapito tulee suorittaa tdman
kayttéohjeen mukaisesti.
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Yleiskuvaus

Yleista

FlexPAK800/1000-alipaineyksikk® on tarkoitettu ensi-
sijaisesti paikalliseen pélyn kerdamiseen, esim. hiot-
taessa ja leikattaessa, ja hdyryjen ja kaasujen poistoon
hitsattaessa, seka tavanomaiseen tyopdytien, lattioiden
yms. siivoukseen.

Pélyinen ilma imetaan putkistoa pitkin laitteistoon ja
puhdistetaan. Poly kerataén sailiéon ja puhdistettu ilma
imetdan suodattimen Iapi ja puhalletaan ulkoilmaan.

Yksikkda ohjataan integroidulla kdynnistys- ja ohjau-
syksikolla.

Paaosat

N&ma4 esitetddn kuvassa 2.

1. Kaynnistys- ja ohjausyksikko.

2. Taajuusmuuntaja. Taajuusmuuntajan kayttdohje on
ohessa. Taajuusmuuntajan parametreja ei saa muut-
taa ilman yksityiskohtaisia tietoja muutosten seu-
rauksista. Muutokset aiheuttavat takuun raukeami-
sen. Virheelliset parametriasetukset voivat aiheuttaa
kalliita korjaustoita.

Suurpainesivukanavapuhallin, toimii pumpun tavoin.
Léampdsuojakytkin.

Aénieristyskotelo.

Taajuusmuuntajalta tuleva jaédhdytysilmaletku.
Ohjauspaneeli.

Puhaltimen jalkeinen poistoilman d&anenvaimennin.
9. Puhallinta edeltdva imuilman &anenvaimennin.
10.Suodattimen puhdistuslaite.

11.Pdlynerottimen ja imuilman &4&nenvaimentimen vali-
nen yhdyskanava.

12.Suodattimen pidike.
13.Kangassuodatinsukat.
14.Pdlynerotin.

15.Erotussailié, jossa muovipussi. Yksikkda ei saa
kayttaa ilman, ettd tdma on paikallaan!

16.Taajuusmuuntajan jddhdytysilman suodatin.
17. Paineanturi.

18. Alipaineen saatdventtiili.

19.Sivupaneeli.

© N o o ko

Ohjausyksikko

Kuvassa 3 esitetdan padosat.

1. Muuntaja TR1, 60 W.

2. LiitAntanavat, 1-26 ylarivi, 31-32, 40-52, 60-65,
70-72 alarivi.

3. Ohjaussignaalikaapelin varoke (PS).
Varoke F4 = 1 A, nopea. Yksikkda ei saa kayttaa
ilman ettd ohjaussignaalikaapeli on kytketty.

4. Varoke lisélaitteiden 24 V:n tasavirtasy6tolle.
Varoke F5 =1 A, hidas.

Muuntajan p&avarokkeet F2 ja F3 = 6 A, hitaat.
Pysaytys/valmiustila.

Suodattimen puhdistus / koekaynnistys.
Ohjelmoitava logiikkaohjain.

Ohjelmoitavan logiikkaohjaimen ylimaarainen imu-
/poistoyksikkd.

© © N o O

Kuvassa 4 on kuvattu jadhdytysilmaletku, joka tehostaa
taajuusmuuntajan jaédhdytysta. Yksikkda ei saa kayn-
nistad, jos tdma letku on irrotettu.

Toiminnan kuvaus

Laitteiston toiminnan kuvauksessa auttaa kuva 7.

Imuaukko

Pélynerotin on suunniteltu pitdmé&én ilman virtausno-
peus erottimen alaosassa mahdollisimman pienena.
Karkea pdly putoaa suoraan erotussailiéon.

Hieno pdly kulkeutuu yldspain ilman mukana ja kertyy
suodattimen ulkopinnoille pintasuodatuksen vaikutukse-
sta. Suodattimen ulkopinta on sile& ja huokoinen. Taman
vuoksi poly erottuu suoraan pinnalla kulkeutumatta suo-
datinmateriaalin sisékerroksiin. Tamén ansiosta suoda-
tin on erittéin helppo puhdistaa, pdly erotetaan erittain
tehokkaasti ja suodattimen l4pi voidaan ohjata pinta-
alaan nahden suuri ilmavirta.




Puhallin

Puhdistettu ilma poistuu ylhaalla olevasta erotusosasta
ja kulkee imuilman danenvaimentimen kautta yhdysra-

kenteisella moottorilla varustettuun sivukanavapuhalti-

meen.

Puhallin toimii pumpun tavoin. Mitd suuremman alipai-
neen se kehittda, sith enemman moottorin tehoa se vaa-
tii. Yhdyskanavassa oleva paineanturi rekisterdi yksikén
alipaineen ja ohjaa taajuusmuuntajaa. Taajuusmuuntaja
s&atda moottorin tehoa, ja alipaineen rajoitus saadaan
aikaan hyvin energiaa sdastavalla tavalla.

IlIman lampétila nousee, kun se kulkee sivukanavapuhal-
timen I1&api. Kun virtaus on pieni ja ymparistdn [ampétila
korkea, poistoilma kuumenee. Puhaltimen ja moottorin
ylikuumenemisen estamiseksi puhaltimen poistosau-
kossa on lampokatkaisin. Tama laukeaa lampdétilassa
125 °C (257 °F), jolloin suodattimen puhdistustoiminto
kaynnistyy. Lisatietoja on sivulla 12 kohdassa "Korkea
puhaltimen lampétila”.

Poistoaukko

lima poistuu yksikdsta poistoilmavaimentimen kautta.
Kuuma poistoilma tulisi johtaa ulkoilmaan. Se voidaan
johtaa my6s lammdnvaihtimeen.

mutta siina ei saa olla lappia, jotka estavat
ilmavirran. Jos poistoilman virtaus este-
taan, yksikkd voi synnyttaa ylipaineen, joka
voi aiheuttaa lAmmadnvaihtimen vaurioitumi-
sen.

2 lima voidaan johtaa lammoénvaihtimeen,

Kaynnistys- ja ohjausyksikko

Automaattinen kdynnistys/pyséytys tai jatkuva toi-
minta (DIR)

Kéaynnistys- ja ohjausyksikkd (PLC) siséltaa aina toi-
minnot automaattinen tyhjakaynti (DIR-toiminto), seka
automaattinen kdynnistys ja viivastetty pysaytys (SSR-
toiminto), katso kuva 5. Toiminnot varmistavat yksikén
ka&ynnin energiaa sdastavalla tavalla. Laitteen tehokas
toiminta edellyttaa, etta tydpisteiden alipaineventtiilit on
varustettu mikrokytkimilld, jotka on yhdistetty kaynnistys-
ja ohjausyksikkd6n ohjaussignaalikaapelilla.

HUOM! Yksikkoa ei saa kéyttaa ilman etta ohjaus-
signaalikaapeli on kytketty.

DIR- ja SSR-toimintojen asetukset, katso sivu 5.

Suodattimen puhdistaminen

Kuvassa 6 esitetdan suodattimen puhdistamisen periaa-
te. Ohjelmoitava logiikkaohjain ohjaa magneettiventtiilia,
joka puolestaan ohjaa paineilmasylinterid, jossa on vent-
tiililautanen, kohta 2. Toimintaperiaate vaatii negatiivisen
paineen poélynerottimessa, niin etta "kertynyt alipaine"
antaa venttiilin avautuessa lyhyen mutta voimakkaan
vastailmapuhalluksen koko suodattimen I&pi, mika irrot-
taa suodattimen ulkopinnalle kertyneen pdlyn. Tama
toistetaan 3 kertaa jokaisen suodattimen puhdistuksen
aikana.

DIR-toiminto toimii rinnan FCR-toiminnon kanssa.
Laitteistoissa, jotka hyddyntavat toimintoja automaatti-
nen tyhjakaynti ja automaattinen kaynnistys ja pysaytys,
suodattimen puhdistus tapahtuu aina FlexPAKin kyt-
keytyessé tyhjakaynnille. Jos olosuhteet ovat sellaiset,
ettad DIR-toiminto antaa yksikon harvoin tai ei koskaan
kytkeytya tyhjakaynnille, FCR-toiminto tulee kayttdon,
ja se pakottaa suodattimen puhdistusprosessin kayntiin
tunnin vélein, jotta suodatin varmasti pysyy riittdvan
puhtaana. Suodattimen puhdistustoimintojen asetukset,
katso sivu 7.



Yksikon kaynnistaminen

Yksikdn kaynnistdmista koskevia lisétietoja on sivulla 9.
1 K&anna erotuskatkaisija asentoon 1.

2 Varmista, ettd yksikk66n on kytketty paineilma.

3 Paina ohjauspaneelissa olevaa, symbolilla @merkit-
tyé valkoista painiketta, kuva 3, kohta 6. Valkoinen
valo syttyy ja nayttdon tulee teksti "Standby".

4 Yksikko kaynnistyy, kun painetaan koekaynnis-
tyspainiketta, kuva 3, kohta 7, tai kun tyopisteella
avataan venttiili.

Yksikkd on kytkettava pois paalta kunkin vuoron lopus-
sa painamalla ohjauspaneelin valkoista painiketta ja
kaantamalla erotuskatkaisija asentoon 0.

Ajastin

Katso asetukset sivulta 6.

Aika-asetuksia on kolme. Naméa ovat WeekTim 1,
WeekTim 2 ja WeekTim 3.

Oletusarvot:

WeekTim 1:n asetuksen mukaan yksikkd kytkeytyy
valmiustilaan maanantaina, tiistaina, keskiviikkona, tors-
taina ja perjantaina klo 07:00 ja kytkeytyy pois paalta klo
12:00.

WeekTim 2:n asetuksen mukaan yksikkd kytkeytyy
valmiustilaan maanantaina, tiistaina, keskiviikkona, tor-
staina ja perjantaina klo 13:00 ja kytkeytyy pois paélta
klo 16:00.

WeekTim 3 on tarkoituksenmukainen, kun on tarve
kaynnistaa/pysayttaa yksikké lauantaisin ja sunnuntai-
sin.

Nama asetukset ovat vain oletusasetuksia. Niitéd voidaan
muuttaa, jotta voidaan luoda sopiva aikataulu.

HUOM! Kun ajastin pysayttda yksikon venttiilin
ollessa auki, yksikkd kdynnistyy vélittdmasti, kun
ajastin asettaa yksikén valmiustilaan.

Ajastintoimintoa ei tarvitse kayttaa. Toiminto voidaan
kytked pois péalté naytdn sadatdviivoja asettamalla.
Ajastintoimintoa kannattaa kuitenkin kaytta4, silla se
varmistaa, etta yksikkd on pois p&alta, vaikka jokin vent-
tiili jaisi auki esim. yon ajaksi.

Kayntituntimittari

Katso asetukset sivulta 6.

Aikalaskuri esittda naytélla seuraavaan huoltoon jéljella
olevan ajan. Kun aika on kulunut umpeen, yksikké antaa
héalytyksen hitaasti vilkkuvalla merkkivalolla (ohjausyk-
sikdssa oleva valkoinen lamppu). Naytdssa esitetdén
teksti "Time To Service". Yksikkd jatkaa kayntidan (ei

pysahdy).

Huoltovalin vakioasetus on 2000 kayttStuntia.
Huoltovalia saattaa olla tarpeen muuttaa eri kéyttéo-
losuhteiden mukaan. Nederman-yhti6 vastaa huolto-
véliin liittyviin kysymyksiin.

Ohjelmoitava logiikkaohjain

Oheisesta tekstistéd ja ndyttokuvista kayvat ilmi
yksikon logiikkaohjaimelle tehtévat asetukset.

Kéynnistysasetukset

Paina »
Paina ESC

Pyséytysasetukset
Siirry k&ynnistysnéayttd6n painamalla kahdesti ESC.
Nékyviin tulee kellon valikko.

Paina a pé&éastéksesi kaynnistysvalikkoon.

Nederman -
FlexPAK ‘ }
TmeToService v
2000Hour
[Esc] [oK]
PLC-1




Kellonajan ja paivamaaran asetus

Mo 09:00
2004-01-29

PN
)
v

PLC-2

Valitse kellon asetus: « tai ¥ , paina OK.

Stop -
Set Param ‘ }
>Setup.. A 4
Prg Name
PLC-3

1. Kursori osoittaa viikonpaivan. Merkki vilkkuu valit-
taessa.

Muuta viikonpéiva: « tai .

Siirra osoitin seuraavaan paikkaan: < tai b .

ok 0N

Vahvista muutos valitsemalla OK.

Set Clock
>Mo 15:30

YYYY-MM-DD

2003-01-27

a
)
v

PLC4

Tee muut tarvittavat asetukset kuten kohdissa 2 ja 3.

Parametrien saato

Stop -
>Set Param ‘ }
Set Clock v
Prg Name
PLC-5

Valitse parametri: a tai ¥, paina OK.

H-Meater “~
>MI =2000h ‘ ’

MN = 2000h v

or= on

PLC-6

Saadettéva kayntituntimittarin parametri, lisatietoja
on sivulla 7.

Parametri Ml voidaan sdatéa, jos huoltovali halutaan
muuttaa.

1. Paina OK.

. Siirry: 4 tai » muutettavaan merkkiin.

2
3. Valitse haluamasi arvo: & tai v .
4

. Vahvista muutos valitsemalla OK. MN on huolto-
hélytyksen aktivointiin jéljella oleva aika.
OT on jarjestelman kaynnistyksesta laskettu koko-
naiskayttdaika.

Seuraavat WeekTim-asetukset ovat esimerkkeja
viikkoajastimen oletusasetusten saadoistd, katso
lisétietoja sivulta 7.

WeekTim 1 -

D =MTWTF-- ‘ ’

On = 07:00 v

Off = 12:00
PLC-8

Viikkoajastimen ajan 1 asetus, aamut maanantai-
perjantai.
1. Paina OK.

2. D =MTWTF ovat viikonpéivat, joita asetus koskee.
Siirrd osoitin muutettavan viikonpaivan kohdalle:
< tai ».

Aktivoi haluamasi viikonpaiva: « tai v .
Siirry: » seuraavaan muutettavaan paivaan.

Valitse haluamasi arvo: a tai ¥ .

o o~ w

Siirry: » muutettavaan ajan merkkiin ON-ajan aset-
tamiseksi.

7. Valitse haluamasi arvo: & tai v .

8. Jatka, kunnes haluamasi aika on ndytdssa.

9. Aseta OFF-aika samalla tavalla.

10.Vahvista muutokset valitsemalla OK.

WeekTim 2 -

D =MTWTF-- ‘ ’

On =13:00 v

Off = 16:00
PLC-9

Viikkoajastimen 2 ajan asettaminen, maanantai-
perjantai iltapaivat.
Asetukset tehddan edellisen kappaleen mukaisesti.

WeekTim 3 -
D =SS 4 )
on = - A 4
Off = -

PLC-10

Viikkoajastimen ajan 3 asetus, lauantai-sunnuntai.
Asetukset tehdaén edellisen kappaleen mukaisesti.

DIR -
T =12:00s ‘ ’
v
Ta = 00:00
PLC11

Aika-asetus ennen tyhjakayntia.
HUOM! Aikaa ei tule muuttaa.



1. Paina OK.
2. Siirry: » muutettavaan merkkiin.
3. Valitse haluamasi arvo: a tai ¥, aika sekunteina.
4. Vahvista muutos valitsemalla OK.
L
Tl =60:00m v
Ta = 00:00

Automaattisen puhdistuksen toiminnon ajan asetus
1. Paina OK.

2. Talla tarkoitetaan sité aikaa, jonka suodattimen puh-
distuslevy on auki. Siirry: » muutettavaan merkkiin.

3. Valitse haluamasi arvo: a tai ¥ .

4. Siirry: » kohtaan TI, joka on suodattimen puhdistus-
ten aikavali. Valitse muutettava merkki. Aika nayte-
tdan minuutteina.

5. Valitse haluamasi merkki: « tai v .

6. Vahvista muutos valitsemalla OK.

RUNNING -

-20 kPa ‘ ’
TmeToService v
2000Hour

PLC-15

Yksikkd kaynnissa. Yksikdn nykyinen alipaine esitetdén
naytolla, esim. -20 kPa.

Varoitukset

A
Time for ‘ }
Service v
2004-10-25
[Esc] [ok]
PLC-19

Huollon aika, paivamaara osoittaa viestin aktivointihetken.

CAS <3bar
TH 16:00
Reset OK ==p

<

PLC-20

SSR_Time -

T =10:00m ‘ }
v

Ta = 00:00

PLC-13

Jélkikdyntiajan asetus
1. Paina OK.

2. Taméa on aika, jonka yksikkd kay ennen pysahtymi-
stdan. Valitse haluamasi merkki: » .

3. Valitse haluamasi arvo: a tai v . Aika naytetdan
minuutteina.

4. Vahvista muutos valitsemalla OK.

Nederman -
FlexPAK ‘ }
TmeToService v
2000Hour
PLC1
Kaynnistysnaytto.
NEDERMAN -
Standby ‘ ’
TmeToService v
2000Hour
PLC-14

Yksikkd odotustilassa.

Kytketyn paineilman paine alle 3 baaria. TH 16:00 tar-
koittaa viikonpéivaa ja kellonaikaa, jolloin vika alkoi es-
iintya.

Fan Hi Temp ‘ - ’
v

PLC-25

TH 01:00

Puhaltimen lampétila liian korkea.
Yksikkd siirtyy jadhdytystilaan ja pienempé&an alipainee-
seen.

Dustbin -
Full ‘ }
TH 01:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-26

Jos maaraanturi on asennettu, tama ilmoitus esitetaan
erotussailidn tultua tayteen. Aikaa, jonka yksikén tulee
kayda varoituksen ja halytyksen valilla, voidaan s&ataa.
Halytystilassa yksikkd pysahtyy.




Filter Clogd -
Or AUX Alarm ‘ }
TH 01:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-27

Jos suodatinta valvova anturi on asennettu, tama virheil-
moitus esitetddn paineen aletessa suodatinyksikdssa.
Aikaa, jonka yksikdn tulee kdyda varoituksen ja hélytyk-
sen valilla, voidaan sdataa. Halytystilassa yksikkd pysah-
tyy.

Tai

Jos ylimaarainen hélytysliitdnta on kaytéssa, tdma vir-
heilmoitus esitetdan se aktivoitaessa. Aikaa, jonka yksi-
kon tulee kdyda varoituksen ja héalytyksen valilla, voidaan
s&atéa. Halytystilassa yksikkd pyséahtyy.

Hig Vacuum -
FLT Drive ‘ }
Fan Over Tmp v
Reset OK ==p

PLC-7

Yksikdssa on ollut lilan suuri alipaine. Tarkasta alipai-
neen saatdventtiili.

Tai

Taajuusmuuntaja on pyséhtynyt vikaa osoittaen. Jos vika
ei ole lilan vakava, yksikk® voidaan kaynnistaa uudel-
leen. Jos yksikkd ei kdynnisty uudelleen, ota yhteys
Nedermanin huoltoon.

Tai

Puhallin on ylikuumentunut. Varmista, ettd yksikdssé on
oikea lampdtila, ja kdynnista uudelleen. Tarkasta alipai-
neen saatdventtiilin toiminta.

A
Fire Alarm ‘ ’
TH 01:00 v
Reset OK=p
[Esc] [oK]
PLC-23
Palohélytys

Yksikkd pyséhtyy valittémasti.

CAS<3Bar
TH 01:00
Reset OK==p

PN
)
v

PLC-24

Jos ilmanpainetta valvova anturi on asennettu, tdma vir-
heilmoitus esitetdan naytdssa.

Asennus
Asennuspaikka

Yksikkd tulee asentaa sisatiloihin. Jos se asennetaan
ulkotiloihin, se on suojattava saalta.

Ymparistdn [Ampétila ei saa kohota yli 40 °C:n

(104 °F:n).

Yksikkd tulee asentaa vaakatasoon ja se on ankkuroita-
va alustaansa.

kaa, joista yksikkd kiinnitetdan lattiaan,
katso kuva 8. Mukana oleva kehikko tulee
kiinnittda yksikén takaosaan yksikon kiin-
nittdmisen jalkeen. Jos yksikkda joudutaan
siirtdméaan, on kehikko kiinnitettava pohja-
kehikon etuosaan. Siilié on tyhjennettava
ennen yksikén siirtamista.

: Pohjakehikossa on neljéa kiinnityspaik-

Lammin poistoilma tulee johtaa pois yksikdsta ja asen-
nustilasta, kuva 7, kohta 8. Liita laitteistoon poistoilma-
kanava, jolla poistoilma johdetaan ulkoilmaan.

llma voidaan johtaa lamménvaihtimeen,

A mutta siina ei saa olla lappia, jotka estavat
ilmavirran. Jos poistoilman virtaus este-
taan, yksikké voi synnyttaa ylipaineen, joka
voi aiheuttaa ldAmmaoénvaihtimen vaurioitumi-
sen.

Laitteen huolto edellyttdd 1,2 m:n verran vapaata tilaa
kaynnistys- ja ohjausyksikdn edessa seké polynerotti-
men etupuolella. Yksikdn taakse suositellaan noin 0,8 m
vapaata tilaa. 2,1 m tilaa suositellaan, kun suodattimen
pidinta kallistetaan, ja suodattimen ylapuolelle tarvitaan
1 m tilaa, jotta suodatinta voidaan nostaa. (1,5 m suosi-
tellaan, kun kaytetdan nostolaitetta, katso kuva 10).

Jos yksikk®d asennetaan pieneen huoneeseen, on huo-
neeseen tehtavé kaksi tuuletusaukkoa, joiden minimimit-
ta on 250 x 250 mm (10" x 10"). Toisen aukon on oltava
aivan ylhaalla ja toisen aivan alhaalla.

aivan ilmatiiviiksi!

Jos tuuletusaukkoja ei ole, voi huoneeseen
muodostua vaarallisen voimakas alipaine,
joka saattaa aiheuttaa vakavia henkiléva-
hinkoja; jopa huone voi vaurioitua!

: Pienta huonetta ei saa milloinkaan tiivistda



Séhké- ja paineilma-asennus

Yleista

Johdotus- ja kytkentékaaviot seké varokkeita ja ylikuor-
mitusreleen asetuksia yms.koskevat tiedot on esitetty
kayttdéohjeen kuvitetun osan jalkeen.

Kuvassa 7 esitetddn kaavamaisesti FlexPAK800/
1000:n normaalit liitAnnat. Liitantatarvikkeet, kuten
kaapelit ja letkut eivéat sisélly toimitukseen, vaan ne
on hankittava erikseen.

Sé&hkdliitantadan ei saa asentaa maavuotosuojakytkint,
kun taajuusmuuntaja on varustettu EMC-suodattimella.
EMC-suodattimen toiminta saa aikaan sen, ettd maa-
vuotosuojakytkin kytkee virran pois paalta.

3-vaihesyo6ttd PE-kaapelilla.
Standardien mukainen erotuskatkaisija.
Yksikon virtajohto.

Paineilmaventtiili, koko G1/4" tai G1/2".

Vesi- ja roskaerotin. Paineilman on oltava puhdasta ja
kuivaa.

6. Paineilman sy6tt6, @ 6 mm nailonletku.

7. Imuaukko, @ 150 mm.

8. Poistoilmakanava, @ 60 mm (pituuksille < 12 m).
HUOM! Poistoilma tulee johtaa ulos mahdollisim-
man suoraa ja lyhytta reittia.

9. Tydpisteiden venttiileilta tuleva ohjaussignaalikaapeli
(PS). Yksikkda ei saa kayttaa ilman etta ohjaussig-
naalikaapeli on asennettu. Taajuusmuuntaja voi yli-
kuumentua. Kaikkiin venttiileihin tarvitaan AS-sarja.

SAE I I A

putkesta. Muoviputkea, esim. PVC-putkea,
ei saa kayttaa. Melkein kaikki pélytyypit
kehittavat staattista sdahkoa, kun niita ime-
tdan muoviputken lapi, ja se lisaa merkitta-
vasti rdjahdysvaaraa, jos poly on rajahta-
vaa.

c Putkisto tulisi valmistaa tavallisesta teras-

kdkaapeleiden kanssa johtositein varus-
tettuina tai vaihtoehtoisesti yhteiseen suo-
jaletkuun. Paineilmaletkut on kiinnitettéva
mekaanisesti paikoilleen.

2 Paineilmaletkut asennetaan yhdesséa sah-

Johdotusjarjestelméa on kytkettava sahkoi-
sesti rakennuksen potentiaalintasausjérjes-
telmaan.

Uuden yksikon kaynnistaminen

Yksikko ja lisdvarusteet testataan ennen toimitusta ja
kaikki toiminnot tarkastetaan. Tarkasta ennen k&ynnis-
tysta, etta:

* erotuskatkaisija on asennettu.

* pieni asennustila on varustettu ilmanvaihtoaukoilla.
Katso kohta Asennuspaikka.

* muovipussi on paikallaan erotussailiéssa. Yksikkoa ei
saa kayttada ilman muovipussial!

e putkisto on liitetty erotussailién tuloaukkoon.

e poistoaukkoon on liitetty poistokanava johtamaan
kuuma poistoilma ulkoilmaan. Yksikk6a ei saa miss-
saan tapauksessa kayttaa ilman poistoilmakanavaa.
Puhaltimeen voi pudota esineitd, jotka voivat aiheuttaa
vakavia vaurioita.

¢ paineilman sy6ttd on asennettu kiinteasti.
Tyhjékayntitoiminto ja suodattimenpuhdistustoiminto
eivat toimi kunnolla ilman paineilmansyo6ttéa.

e ohjaussignaalikaapeli on kytketty, mutta etté tyo-
pisteiden venttiilit eivét ole auki.

Ohjausyksikkd on ehka tarkastettava ja séadettava
kayttoonoton yhteydessa. Ohjausyksikén kansi on sitten
poistettava. (Ohjelmoitava logiikkaohjain ja ohjelmisto
ovat salasanalla suojattuja.)

yksikon ldhettyville, kun ohjausyksikén
kansi on auki. Ohjauslaitteiston tarkasta-
vien/saatavien valtuutettujen henkildiden
on noudatettava ddrimmaista varovaisuutta,
jotta he vélttyisivat sdhkodiskuilta.

2 Asiattomilta henkildiltad on estettava paasy

kaisijalla tarkastuksia/sdatoja tehtéessa.
Taajuusmuuntajaa ei saa avata. Jos taa-
juusmuuntaja on avattava, on odotettava 5
minuuttia ennen sen aukaisemista, katso
Turvallisuus.

: Syéttéjannite on aina katkaistava erotuskat-

Kayttéénotto:

Aanieristyskotelo tulisi irrottaa kayttééno-

A ton yhteydessé, jotta pydrimissuunta voi-
daan todeta. Samalla on tarkastettava, etta
ty6pisteissa ei ole avattuja alipaineventtii-
leja.

e Kaanna erotuskatkaisija asentoon 1.

* Paina ohjauspaneelin valkoista painiketta, joka on
merkitty symbolilla (D kuva 3. Painikkeen merkki-
valon tulee syttya, ja naytolle tulee ilmestya tekstin
"Standby" (valmiustila).



* Yksikkd ei kéynnisty ennen kuin koekaynnistyspaini-
ketta on painettu, kuva 3.

Tarkasta py6érimissuunta pitamalla yhta katté alipaineen
rajoitusventtiilin edessa. Kasi ei saa puhaltua irti vent-
tiilista. Jos se ei puhallu irti venttiilistd, anna kdynnistys-
prosessin jatkua. Muussa tapauksessa pysayta yksikkd
painamalla painiketta (D

Katkaise jannitteensyottd erotuskatkaisijalla. Avaa kayn-
nistys- ja ohjausyksikkd ja vaihda kahden tulojohtimen
paikat.

Tarkista pyorimissuunta uudelleen.

§asi, koska ddnenvaimennin on poistettu.
Ala tydnna katta pumpun pesaan.
Kéayta kuulosuojaimia.

2 Ole varovainen pyérimissuuntaa tarkistaes-

*Varmista, ettd yksikkd ei kdynnisty heti, kun 0,
painiketta painetaan. Jos se ké&ynnistyy, on jokin t
yopisteen venttiileista auki niin, ettd sen mikrokytkin
on suljettu, tai ohjaussignaalikaapeli on mahdollisesti

vaurioitunut, niin ett& sen johtimet koskettavat toisiaan.

Jos yksikkd kaynnistyy, pysayta se painikkeella D.
Etsi ja korjaa vika. Irrota ohjaussignaalikaapeli tarvit-
taessa ohjausyksikdsta, katso kuvan 18 litdnnat.
Tarkasta kaapeli haaroituksineen vastusmittarilla.

* Oikein toimiessaan yksikkd siirtyy valmiustilaan.
Yksikon ei tule kdynnistyd ennen kuin tydpisteen vent-
tiili avataan, jolloin mikrokytkin kdynnistaa laitteen tai
koekaynnistys-/suodattimenpuhdistuspainiketta pai-
netaan, katso kuva 6. Kun venttiili sulkeutuu, yksikén
tulee kytkeytya tyhjakayntitilaan (ja suodattimen puh-
distustilaan) naytdssa esitettdvan ajan (DIR) kuluttua,
yleensa 12 sekuntia. Yksikon tulisi pysahtya naytéssa
nakyvan ajan kuluttua (SSR) (yleensa 10 minuuttia).

e Kun yksikk® on ké&ynnissé (ei tyhjakéaynnilld), paina
suodattimen puhdistuksen kasinkaynnistyspainiketta,
kuva 6, ja tarkasta, kdynnistyyk® suodattimen puhdis-
tustoiminto. Suodattimen puhdistuslaite (venttiililauta-
sella varustettu paineilmasylinteri) on sijoitettu kotelon
sisdén, katso kuva 6, kohta 2. Selvasti erottuva 4&nen
muuttuminen osoittaa toiminnon k&ynnistymisen.

* Sulje kaikkien tyopisteiden venttiilit. Tarkasta, etta
moottorin kaynti hidastuu (kuuluu selkeasti) ja etta
yksikko siirtyy tyhjéakéyntitilaan ja suodattimenpuh-
distus tapahtuu n. 12 sekunnin jalkeen. Jos niin ei
tapahdu, katkaise ohjaussignaalikaapeli manuaalisesti
avaamalla varokkeenpidin F4. Odota vahintaan 12
sekuntia. Jos yksikkd kytkeytyy nyt tyhjékaynnille, tee
ohjaussignaalikaapelin vianetsinta. Ellei yksikkd siirry
tyhjakayntitilaan, tarkastaa asetettu viiveaika (DIR-toi-
minto) naytén avulla.
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* Noin 10 minuuttia tyhjékayntitilaan siirtymisen jalkeen
yksikdn tulisi pysahtyé (siirtya valmiustilaan), kun
SSR-toiminto kytkeytyy pois paalta.

* Kun kaikki tarkastukset on suoritettu, asenna ohjaus-
yksikdn kansi ja &anieristekotelo moottorin/puhaltimen
ympaérille.

Kunnossapito

Lue luku "TURVALLISUUS" ennen kunnos-
sapitotdiden aloitusta. Kunnossapitotyo6t
merkitsevat kdytdnnossa sité, etta lait-
teisto on avattava ja mahdollisesti puret-
tava. Tdméa merkitsee suuria vaaratekijéita.
Kunnossapitohenkilén on tunnettava vaa-
rat, jotka aiheutuvat virheellisista toimin-
tatavoista.

Palovammojen vaara!

Kun tehddén kunnossapitot6itd moottorilla,
puhaltimella, iimakanavalla tai niiden lahei-
syydessa.

Pélypussia vaihdettaessa seka kaikkia
muita pélylle altistettuja toité tehtdessa on
aina kaytettava hyvaksyttya hengityssuo-
jainta.

Kuulosuojaimia on kéytettava laitteen olles-
sa kayt6ssa ja toité poélynerottimen yldosan
laheisyydessa tehtdessa.

Erotussiilio

Tyhjenna erotussailié sdanndllisesti siten, etté sen
tayttdaste on enintdan 2/3. Lisavaruste BLI (Bin Level
Indicator, maaranilmaisin) halyttaa ko. tasolla(2/3).
Ennen tyhjennysté on hyva suorittaa manuaalinen
suodattimen puhdistaminen painamalla painiketta
"Manuaalinen suodattimen puhdistaminen”. Kytke ali-
paineyksikkd pois péélté ja irrota erotussailié, kuva 12.
Katkaise virransy6tto ja poista letku, kuva 14. Vaihda
muovipussi, kuva 13, ja asenna letku ja erotussailio.

HUOM! Jos letkua ei asenneta muovipussin vaih-
don jalkeen, pussi rajahtaa paine-eron ja siihen ala-
puolelta tulevan ilmanpaineen vaikutuksesta.

HUOM! Varmista, etté letku ei ole tukossa eiké vau-
rioitunut!



Tarkasta ensimmaisten kayttéviikkojen aikana pdlyn
maéra usein, jotta saat kasityksen sopivasta tyhjen-
nysvélista. Tyhjennysvali voi vaihdella viikosta kuukau-
teen.

Suodatinta vaihdettaessa on aina kaytetta-
véa hyvaksyttya hengityssuojainta, suojala-
seja ja suojakasineita.

Sailion tyhjentaessasi varmista sdanndllisesti, ettei suo-
dattimen letkujen ulkopinnoilla ole suuria pélymaaria.
Rievut, paperi ja muut nukkaavat materiaalit poistetaan
parhaiten kasin. Se on helpointa tehda alakautta sailién
ollessa poistettu.

Suodatinpaketti

Suodatinta vaihdettaessa on aina kéytetta-
va hyvéksyttya hengityssuojainta, suojala-
seja ja suojakasineita.

Suodattimen letkut on normaalisti vaihdettava 6000-
8000 kéayttétunnin jalkeen. Suuret hitsaushuuru- ja/tai
Oliysumumé&arét voivat aiheuttaa tarpeen vaihtaa suo-
datin useammin. Ohjelmoitavassa logiikkaohjaimessa
on sisdanrakennettu aikalaskuri, joka valvoo kayttétun-
tim4éaraa. Suodattimen vaihto on merkittava yksikon
huoltokorttiin.

Suodattimen letkut voidaan vaihtaa erikseen, mutta
on suositeltavaa ja paljon nopeampaa vaihtaa kerralla
koko suodatinpaketti. Tall6in myds ymparistédn leviaa
vahemman pdélyd. Tyd on helppo tehda, jos yksikkd
on sijoitettu niin, ett4 sita voidaan kallistaa, kuva 9.
Suodatin voidaan my6s nostaa pois suoraan yldspain,
kuva 10, nosturin tai muun nostolaitteen avulla.

Jos suodattimen letkut vaihdetaan erikseen, on muovi-
set pitimet my6s vaihdettava.

Kuvassa 11 (A-C) esitetédan, kuinka kumiset tiivisteren-
kaat on asennettava. Kun asennetaan uudelleen kay-
tetty tiivisterengas, sen muoto ei ole sama kuin uutena
kuten kohdassa A. Aseta moduulin reuna ruuvitaltan
avulla kumihuulten valiin, niin etta tulos on terasren-
gasta asennettaessa kuten kohdassa C.

Asennus on tarke&a tehda oikein, jotta yksikdsta tulee
tiivis ja myds jotta se kestaa pitkaan.

Suodattimen puhdistaminen

Puristumisvaara paineilmasylinterilla

ja venttiililautasen liikkuessa. Varmista,
etta suojakupu asennetaan suodattimen
puhdistusyksikén ylle tarkastuksen jél-
keen.

Tarkasta automaattinen puhdistuslaitteisto vuosittain.
Irrota erottimen ylékansi ja tarkasta lautasventtiilin
kunto.

Kaynnista yksikkd ja paina suodattimen puhdistuksen
kasinkaynnistyspainiketta, kuva 6.

Paineilmasylinterin tulee nostaa venttiililautasta, jolloin
laitteesta kuuluu selkeasti, kuinka ilma virtaa erottimeen
ja irrottaa suodatinpaketin ulkopinnalla olevan pélyn.
Tama toistuu kolmesti suodattimen jokaisen puhdistus-
jakson aikana.

Pysayta alipaineyksikkd ja sulje ilmansyéttd. Tarkasta
venttiililautanen juuttumisen, vaurioiden ja kulumisen
suhteen. Vaihda tarvittaessa. Vaihda suojaava ylakansi.

Moottori ja puhallinyksikk6

Tarkasta ja puhdista moottoritila sdannéllisin valiajoin!

Moottorissa on kaksi kuulalaakeria. Laakerit tulee
vaihtaa n. 15000 kayttétunnin jalkeen. Jos ympariston
lAmpétila nousee usein 35 °C:een (95 °F:iin), on vaih-
tovalia pienennettava. Laakerit tulisi joka tapauksessa
vaihtaa viiden vuoden valein.

Laakerit ovat vakiotyyppisia. Ota yhteys Nedermaniin
tai Nedermanin jalleenmyyjééan, kun on tarpeen vaihtaa
laakerit.

Vanha rasva on poistettava ja laakereissa tulisi kayttaa
uutta rasvaa. Rasvan on oltava seuraavien vaatimus-
ten mukainen: 51825-K2N 40, SKF LGHP 2 tai FAG
Arcanol Multitop.

Taajuusmuuntajan jaahdytysilman suodatin

Suodattimen kayttoika riippuu alipaineyksikkda
ympérdivan ilman sisaltdméasta polysta. Odotettavissa
oleva kayttdika on 6-48 kuukautta. Tarkasta suodatin
sdanndllisesti suodattimen pitimen ristikon 1&pi. Jos
suodatin on tukkeutunut, taajuusmuuntaja kytkeytyy
ylikuumentumisen vuoksi pois paélta. Suodatinta vaih-
taessasi katso suodattimen imuaukon ylapuolella ole-
vaa tarraa.
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Vianetsinta

Sahkokaaviot, kytkentdkaaviot ja varokkeita koskevat
tiedot ovat kuvasivujen jaljessa.

Ylivirtarelettd ei ole. Taajuusmuuntajan suurinta virtaa
koskeva parametri on tehtaan asettama, eika sita saa
muuttaa.

Jos esiintyy vika, jota ei voida korjata seu-
raavien ohjeiden mukaan, on paikalle kuts-
uttava Nedermanin huoltohenkild.

Toimintahairiot
Seuraavat toimintah&iriét esitetdan ohjelmoitavan logiik-
kaohjaimen naytdlla, ja ne voidaan nollata naytolla
annettuja ohjeita noudattaen:

- Puhaltimen korkea lampétila (Iampokatkaisin kat-

kaisut).
- Vikailmoitus taajuusmuuntajalta.
- CAS (paineilmakatkaisin), paineilmasy6ton valvonta.

HUOM! Vain jos lisavarusteena saatava paineilma
katkaisin on asennettu.

Fan high TMP
TH 16:00
Reset OK==p

<r

PLC-22

Puhaltimen korkea lampétila

Jos virtaus yksikdssa on hyvin pieni, lAmpdtila nousee.
Puhaltimen varjelemiseksi ylikuumentumiselta siina on
sisdanrakennettu jarjestelma, joka aktivoituu yksikon
kuumentuessa lilkaa. Jarjestelma toimii siten, etta jos
ulostulevan ilma lampétila ylittda 125 °C, nayttéon
ilmestyy varoitusteksti "Fan Hi Temp", ja yksikko saataa
virtausta automaattisesti niin, ettd puhallin jaahtyy, kuva
15. Kun lampdtila on jalleen normaali, yksikko kytkeytyy
automaattisesti normaaliin ty6tilaan. Jos I&mpdtila ei ole
saavuttanut normaalia tybskentelyarvoa, yksikkd pysah-
tyy 3 minuutissa, ja nayttdon tulee vikailmoitus.

FLT Fr.conv
TH 16:00
Reset OK=p

<r

PLC-21

Vikaviesti taajuusmuuntajalta

Yksikkd pyséhtyy, jos taajuusmuuntajassa ilmenee
toimintahairié. Yleisimmat toimintahairiét ovat ylivirta,
alijannite ja ylijannite. Kun jokin néista hairiista esiintyy,
yksikkd pysahtyy, vikamerkkivalo (valkoinen lamppu)
alkaa vilkkua ja ohjelmoitavan logiikkaohjaimen naytt66n
ilmestyy vikailmoitus. Uudelleenkéynnistys on yleenséa
mahdollinen kun vika on kuitattu painamalla OK-paini-
ketta. Jos yksikkd ei k&ynnisty uudelleen em. kuittauk-
sen jalkeen, taajuusmuuntajassa on vakava vika ja
asentajan tulisi tarkastaa laitteisto.

o
CAS <3bar ‘ ’
TH 16:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-20

CAS (paineilmakatkaisin)

Kun lisévarusteena hankittava paineilmakatkaisin on
kytketty jarjestelmaén ja se ei saa riittdvasti paineilmaa,
yksikkd pysahtyy. Vikamerkkivalo (valkoinen lamppu)
alkaa vilkkua ja naytélle ilmestyy vikaviesti. Tama vika-
ilmoitus sailyy, kunnes vika on poistunut (ilmanpaine

yli 3 baaria). Halytys on sitten kuitattava OK-painiketta
painamalla.
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Paineenalennin

Katso kuva 17.

Turvallisuus

liman ja pélyn sekoitus saattaa rajahtaa tietyin edel-
lytyksin. Alan kirjallisuudessa on mainittu useita eri ain-
eita, jotka voivat aiheuttaa rajahdysvaaran. On myds
olemassa aineita, jotka eivat koskaan ole aiheuttaneet
polyrajahdyksié.

Paineenalentimen tehtdvana on minimoida erottimen
paine. Se halkeaa ensimmaisena mahdollisessa rajah-
dystilanteessa ja ohjaa irronneita hiukkasia sisaltavan
paineaallon maarattyyn suuntaan.

Katso suuntaus ja mitat kuvista 19.

Pélynerottimen oikea sijainti laitteessa on eri-
nomaisen tarkeaa. Valitse rajahdyssuojapaneelin
suunta siten, ettd suurimmalta vaaralta valtytaan.
Réajahdyssuojapaneelin laheisyydessa tai sen edessa
oleskelu mahdollisen rajahdyksen sattuessa saattaa
olla hengenvaarallista. Vaarallinen alue vaihtelee ja se
maaritellaan asennuksen yhteydessa.

Mikali pdlynerotin on sisétiloissa, paineaalto voidaan
reitittdd ulos, mutta kanavan tulee olla lyhyt ja suora.
Mikali aluetta ei muuteta, kanavan pituus ei saa ylittaa
1:t4 metria. Kanava tulee mitoittaa siten, etta se pystyy
kestamaan paineaallon voiman. Kanavan pinta-ala ei
saa olla pienempi kuin rajahdyssuojapaneelin. Tarkista,
ettei vahinkoa paéase sattumaan rakennuksen ulkopuo-
lella.

FlexPAK pitaa kiinnittda rajahdyssuojapaneeleineen
lattiaan turvallisella tavalla. Pohjakehys on varustettu
neljalla reialla tata tarkoitusta varten.

Varoituskilvet toimitetaan tuotteen mukana, ja ne tulee
kiinnittaa siten, ettd ne nakyvat hyvin riskialueelta

ettd sen ulkopuolelta. Asiaankuuluvaa henkilékuntaa
tulee informoida laitteen kayttddn liittyvista riskeista.
Alipaineyksikko tulee pysayttda ennen kuin kukaan
alkaa tarkastaa rajahdyssuojapaneelia.

Huom. Maksimiarvoja Pmax = 10,0 bar ja Kmax = 185
mbar/s ei saa ylittaa!

Valmistajan asiakirjat

Paineenalentimen mukana toimitettavat asiakirjat lii-
tetdan tahan kasikirjaan ja ne on toimitettava tuotteen
mukana loppukayttajalle. Asiakirjat on sailytettava var-
massa paikassa.

Kunnossapito

Paina ”Filter Cleaning”(Manuaalinen suo-
dattimen puhdistus) -painiketta suodat-
timen puhdistamiseksi. Tama tulee tehda
ennen keréilyséiliéon suorittamaa huolto-
tyo6ta. Kytke laitteisto paalta ja kytke virta
paalta kuormituksenpoistokytkimella.
Pélyrajahdysvaaran minimoimiseksi odota
ennen kayton aloittamista, ettéd pély on
ehtinyt laskeutua. Pélymaarasta riippuen
tdma kestda noin 5-10 minuuttia.
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Tekniset tiedot

Erittely

FlexPAK1000
Teho

Verkkovirta/
taajuus

Verkkovirta/
taajuus

Maksimivirtaus

Virtaus
paineessa -15 kPa

Maksimialipaine
Suodattimen
pinta-ala

Paino

* Paino

Sailié
Imu/poisto
Melutaso I1ISO
Suodatus

* Suodatus

Kayttdpaikan
maksimilampdtila

Suhteellinen kosteus

Paineilman tulo

Mitat:
Katso kuva 16

* Katso kuval7

kW 18.5

V/Hz 400+10 % / 50-60
V/Hz 460+10 % / 50-60
m3/h 1300

m®/h 1000

kPa -20

m? 6

kg 439

kg 449

L 70

O mm 150/160

dbA 70

BIA uU,S

BIA U,S,G,C

°C -10 - +40

% maks. 85

MPa 0,6-0,7

* Laite on varustettu rajahdyssuojapaneelilla

Ymparistotiedot

e Kadmium- ja halogeenivapaat releet ohjauslaitteis-

tossa.

¢ Halogeenivapaat (PVC-vapaat) kaapelit ohjauslait-

teistossa.

e L iuotinvapaa metallipaallyste ja lakka.

* 93,6-prosenttisesti kierratyskelpoinen.

* Ymparistotuoteselvitys saatavana.
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FlexPAK800
Teho

Verkkovirta/
taajuus

Verkkovirta/
taajuus

Maksimivirtaus

Virtaus
paineessa -20 kPa

Maksimialipaine
Suodattimen
pinta-ala

Paino

* Paino

Sailié

Imu/poisto
Melutaso
Suodatus

* Suodatus
Kayttopaikan
maksimilampétila
Suhteellinen kosteus
Paineilman tulo

Mitat:
Katso kuva 16

* Katso kuval7

kW 18.5

V/Hz 400+10 % / 50-60
V/Hz 460+10 % / 50-60
m®/h 1300

m®/h 800

kPa -35

m?2 6

kg 439

kg 449

L 70

@ mm 150/160

dbA 70

BIA uU,S

BIA U,S,G,C

°C -10 - +40

% maks. 85

MPa 0,6-0,7

* Laite on varustettu rajadhdyssuojapaneelilla

Koneen tietokilpi

Kuvassa 1 esitetdan koneen tietokilpi.



FlexPAK800/1000

Wstep

Niniejsza instrukcja stanowi przewodnik dotyczgcy
prawidtowej instalacji, wtasciwej eksploatacji oraz
konserwacji produktu. Przed rozpoczeciem eksploa-
tacji produktu lub przed wykonaniem czynnosci kon-
serwacyjnych nalezy doktadnie zapoznac sie z trescig
instrukcji.

Instrukcja zawsze powinna znajdowac sie w tatwo
dostepnym miejscu. W razie zgubienia instruk-

cji nalezy natychmiast zaopatrzy¢ sie w nowy
egzemplarz.

W celu zapewnienia wydajnosci i bezpieczenstwa
produktowi, poswiecono wiele pracy na etapach pro-
jektowania i produkcji. Do wypadkéw, jakie mimo tego
sie zdarzajg, zazwyczaj dochodzi z winy danej osoby.
Zachowanie zdrowego rozsgdku oraz prawidtowa
konserwacja urzgdzenia zapewniajg bezpieczng

i skuteczng prace.

Nalezy wiec przeczyta¢ instrukcje bezpieczenstwa
na nastepnej stronie i postepowac zgodnie z nimi!

Stale podejmowane sg proby udoskonalenia naszych
produktow i ich skutecznosci na drodze modyfikacji
konstrukcyjnych. Firma rezerwuje sobie prawo do
dokonywania zmian bez ich wprowadzania w produk-
tach wczesniej dostarczonych.

Firma zastrzega sobie rowniez prawo do modyfikaciji
danych oraz urzadzen, a takze instrukcji obstugi i kon-
serwacji bez wczesniejszego powiadomienia.

Recykling

W razie braku pewnosci co do sposobu przekazania
urzadzenia na ztom nalezy skontaktowac sie z dystry-
butorem lub firmg Nederman.

Czesci zapasowe

Czesci zapasowe — zgodnie z dokumentem MX10-
007-XX

N\

W wielu miejscach podrecznika mozna znalez¢é
powyzszy symbol wraz z ,,tekstem ostrzezenia”,
co oznacza:

Ostrzezenie, zachowacé ostroznos¢! Twoje
bezpieczenstwo moze by¢ zagrozone!

Spis tresci Strona
Bezpieczennstwo ........... 2
Prezentacja ............... 3
Informacjeogdlne................... 3
Elementy podstawowe . .............. 3
Modut sterujacy. .. ........... ..ot 3
Opis dziatania ............. 3
Wiot. ... 3
Wentylator ...............coiviiats. 4
Wylot. ... .. 4
Zespot rozruchowo-sterowniczy. . ..... 4
Czyszczeniefiltru ................... 4
Rozruch poczatkowy. ................ 5
Przekaznik czasowy ................. 5
Licznikczasu..............ccuennat. 5
ModutPLC ...............coiin.n. 5
Ustawianie daty i godziny .......... 6
Ustawianie parametréow ............ 6
Komunikaty ostrzegawcze.......... 7
Montaz ................... 8
Miejsce instalacji.................... 8
Instalacja elektryczna
i sprezonego powietrza .............. 9
Rozruch poczatkowy................. 9
Konserwacja ............. 10
Zbiorniknapyt. ...t 10
Wymianafiltru ..................... 11
Czyszczeniefiltru .................. 11
Silnik i wentylator .................. 11
Filtr powietrza chtodzacego
przemiennika czestotliwosci......... 11
Wykrywanie usterek....... 12
Ptyta uwalniajaca wybuch. .13
Dane techniczne.......... 14
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Bezpieczenstwo

Ze wzgledow bezpieczenstwa przed uzyciem
urzgdzenia FlexPAK800/1000 po raz pierwszy
nalezy zapozna¢ si€ z niniejszg instrukcja.
Plakietka na maszynie, patrz rys. 1.

Zgodnie z norma europejska urzadzenie z zasilaniem
3-fazowym powinno by¢ wyposazone w wytgcznik
reczny, ktory spetnia zadanie roztgcznika izolacyjnego.
Odtacznik powinien by¢ zamontowany w odlegtosci
2-3 m od urzadzenia E-PAK i musi by¢ dobrze widocz-
ny. Uzytkownicy spoza Europy powinni stosowac sig do
przepiséw lokalnych i krajowych.

Przed rozpoczeciem eksploatacji urzagdzenia nalezy
sprawdzi¢ ciggtos¢ w obwodzie zabezpieczajgcym.

Przed podtgczeniem do zasilania sprawdzi¢, czy
napiecie zasilania oraz czestotliwos¢ odpowiadajg
danym na plakietce urzadzenia.

Wszystkie przewody zasilajgce i przewody ochronne
muszg zosta¢ sprawdzone miesigc po montazu,

a w razie koniecznosci nalezy poprawi¢ mocowanie
potaczen, tak aby zapewni¢ prawidtowg stycznosc.
Prace zwigzane z urzadzeniami elektrycznymi powinny
by¢ wykonywane przez wykwalifikowanego elektryka.

Nigdy nie przeprowadzac czynnosci serwisowych,
zwigzanych z elementami mechanicznymi bgdz tez
elektrycznymi, bez wczedniejszego odtgczenia zasi-
lania. W razie potrzeby zablokowac¢ odtgcznik. Nalezy
réwniez odtaczy¢ doptyw sprezonego powietrza.

Po odtaczeniu napiecia zasilania obwdd przemien-
nika czestotliwosci nie moze zostaé rozwarty przed
uptywem 5 minut. Kondensatory wewnatrz przemien-
nika znajdujg sie pod wysokim napieciem, dopoki
samoistnie nie ulegng roztadowaniu. Konwerter nie
zawiera czesci nadajgcych sie do samodzielnej
naprawy lub wymiany.

Pomieszczenie, w ktérym montowane jest urzgdzenie,
musi by¢ dobrze wentylowane; patrz punkt dotyczacy
miejsca instalacji.

Instalacja wysokiego podcisnienia powoduje wyt-
warzanie duzego ci$nienia zasysania, ktdre w razie
kontaktu z wylotem na ssaniu, na przyktad ze ztgczkag
odciggowg, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen
oczu lub uszu. Osoby korzystajgce z instalaciji lub
osoby, ktore moga miec kontakt z instalacjg, muszg
zosta¢ poinformowane o zagrozeniu.

Wylot ttumika powietrza wylotowego skierowany jest
bezposrednio ku gorze. Kanat wentylacyjny powinien
by¢ tak zamontowany, aby zapewnia¢ wylot do atmos-
fery. Kanat musi by¢ tak poprowadzony, aby zapobiec
wpadaniu do urzgdzenia jakichkolwiek czgstek, ele-
mentow, ktdére mogtyby doprowadzi¢ do powaznych

uszkodzen. Nigdy nie zaglada¢ do kanatu powietrza
wylotowego. Wylatujgca czgstka moze spowodowac
powazne obrazenia.

W trakcie wykonywania prac konserwacyjnych koniecz-
ne moze by¢ zdjecie obudowy akustycznej silnika w
tracie pracy silnika. Nalezy zachowa¢ ostroznos¢ i nie
dopusci¢ do dostania sie przedmiotéw do wentylatora
chtodzgcego silnika.

Podczas oprozniania zbiornika na pyt nalezy nosic¢
atestowana maske ochronna.

Podczas wymiany filtréw odpylacza powinna by¢
uzywana atestowana maska ochronna.

Urzadzenie powinno by¢ zamocowane do podtoza,
szczegOlnie w przypadku montazu na pewnej
wysokosci, w celu zapobiezenia jego przesuwaniu
i upadkowi. W ramie znajdujg sie cztery otwory do
mocowania.

Podczas zmiany potozenia lub transportu urzgdzenia
nalezy unika¢ jego przechylania. W przypadku trans-
portu urzadzenia nalezy upewnic sie, ze zbiornik na
pyt zostat oprézniony oraz ze rama transportowa jest
odpowiednio zamontowana, patrz rys.8.

UWAGA! Przesuniety srodek ciezkosci.

Niektore typy pytdw moga stwarzaé ryzyko wybuchu
i/lub pozaru. Przed montazem nalezy dowiedzie¢ sie,
czy pyt, ktéry ma by¢ zbierany przez uktad, stwarza
jakiekolwiek zagrozenie. Jakiekolwiek zagrozenie
moze mie¢ wptyw na miejsce montazu, a w niektorych
przypadkach, konieczna moze sie okaza¢ modyfikacja
urzadzenia. Dobodr uktadu rurociggdw moze znaczaco
wptywacé na zagrozenie wybuchem, patrz cze$c
Potaczenia.

W przypadku niektorych rodzajow pytu moze dojs¢ do
samozaptonu. Pod zadnym pozorem nie jest dozwo-
lone zasysanie pytow zawierajgcych magnez i tytan.
Nagromadzone podczas spawania stali weglowej pyty
spawalnicze nie powodujg samozaptonu, jednak moze
dojs¢ do ich zapalenia na skutek zassania papierosa
do uktadu. Pozar w srodowisku nagromadzonych
pytow spawalniczych nie rozprzestrzenia sie szybko,
jednak jest trudny do zagaszenia. Odpylacz opcjonal-
nie moze by¢ wyposazony w bezpiecznik termiczny,
potaczony z przeciwpozarowym systemem ostrze-
gawczym.

Zuzyte, uszkodzone lub nieprawidtowo dziatajace
czesci elektryczne nalezy zawsze wymieniac¢ na nowe,
oryginalne czesci.

Urzgdzenie FlexPAK800/1000 ma znak CE. Potgczenia
urzadzenia, pierwszy rozruch oraz konserwacja muszg
by¢ wykonywane zgodnie z niniejszg instrukcja.
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Prezentacja

Informacje ogoéine

Urzgadzenie odciggowe FlexPAK800/1000 uzywane jest
gtéwnie do miejscowego odciggania pytéw, np. podczas
szlifowania, ciecia, oraz par/gazéw podczas spawania,
jak réwniez do ogdlnego sprzatania stotéw warszta-
towych, podtdg itp.

Zapylone powietrze jest zasysane za posrednictwem

instalacji rurowej do urzadzenia, gdzie jest oczyszczane.

Pyt zbierany jest w koszu, a oczyszczone powietrze
po przejsciu przez filtr i wentylator wydmuchiwane jest
poza posesje.

Urzadzenie jest sterowane za posrednictwem zespotu
rozruchowo-sterowniczego.

Elementy podstawowe
Przedstawiono je na rys. 2.
1. Zespot rozruchowo-sterowniczy.

2. Przemiennik czestotliwosci. Do urzgdzenia
zostata dotgczona instrukcja obstugi przemiennika
czestotliwoéci. Bez bardzo szczegdtowej wiedzy na
temat konsekwencji nie mozna wykonywac regulaciji
zadnych parametrow przemiennika czestotliwosci.
Dokonanie takiej regulacji powoduje uniewaznienie
gwarancji. Nieprawidtowo ustawione parametry
moga skutkowaé kosztownymi naprawami.

3. Wysokocisnieniowy wentylator bocznokanatowy,
charakterystyka pompy.

4. Czujnik temperatury.
5. Obudowa akustyczna.

6. Przewdd powietrza chtodzgacego z przemiennika
czestotliwosci.

7. Panel sterowania.

8. Ttumik na wylocie za wentylatorem.

9. Ttumik na wlocie przed wentylatorem.

10. Urzadzenie do oczyszczania filtru.

11. Kanat faczacy oddzielacz pytu z ttumikiem na wlo-
cie.

12. Uchwyt filtru.

13. Wktady filtracyjne z tkaniny.

14. Oddzielacz pytu.

15. Zbiornik na pyt z workiem z tworzywa sztucznego.
Nie nalezy korzysta¢ z urzgdzenia bez tego ele-
mentu zatozonego we wtasciwym miejscul

16. Filtr powietrza chtodzgcego przemiennika
czestotliwosci.

17. Czujnik cisnienia.
18. Przepustnica regulacyjna wysokiego podcisnienia.
19. Panel boczny.

Modut sterujacy

Rys. 3 przedstawia gtéwne podzespoty.

1. Transformator TR1, 60 W.

2. Zaciski, gorny rzad: 1-26; dolny rzad: 31-32, 40-52,
60-65, 70-72.

3. Bezpiecznik przewodu sygnatowego sterowania
PS).
(Bez)piecznik F4 =1 A, bezzwtoczny. Nie nalezy
uruchamia¢ urzgdzenia bez podtgczonego przewodu
sygnatowego sterowania.

4. Bezpiecznik do zasilania pomocniczego 24 V DC.
Bezpiecznik F5 =1 A, topikowy.

5. Bezpieczniki gtéwne transformatora F2 i F3 =6 A,
topikowe.

6. Zatrzymanie/Stan gotowosci.

7. Przycisk Filter cleaning/Test start (Oczyszczanie fil-
tru/Rozruch prébny).

8. Modut PLC.
9. Modut PLC dodatkowego wejscia/wyjscia uktadu.

Rysunek 4 przedstawia przewdd powietrza
chtodzgcego, ktéry zwieksza skutecznosé chtodzenia
przemiennika czestotliwosci. Po wyjeciu tego przewodu
nie nalezy uruchamia¢ urzadzenia.

Opis dziatania

Dziatanie urzadzenia ilustruje rys. 7.

Wiot

Funkcja odpylacza jest utrzymywanie predkosci powie-
trza w dolnej czesci zbiornika na mozliwie najnizszym
poziomie. Pyt gruboziarnisty wpada bezposrednio do
zbiornika na pyt.

Zanieczyszczenia drobnoziarniste niesione sg przez
przeptywajgce powietrze w gore i osadzajg sie na
powierzchniach filtracyjnych filtra. Powierzchnia
zewnetrzna filtra jest gtadka, z matymi porami,

dzieki czemu kurz jest separowany bezposrednio na
powierzchni, bez przenikania do srodka materiatu.
Sprawia to, ze filtry mozna w tatwy sposéb wyczyscic,
co daje wysoki stopien separacji i mozliwosc¢ intensy-
wnego uzywania, tj. duzy przeptyw powietrza w odnie-
sieniu do powierzchni.




Wentylator

Oczyszczone powietrze opuszcza element, w ktérym
nastepuje separacja, przez jego gorng czesc, a
nastepnie przez ttumik na wlocie przedostaje sie do
wentylatora bocznokanatowego z wbudowanym silni-
kiem.

Charakterystyka wentylatora odpowiada charakterysty-
ce pompy, tj. tym wyzsze podcisnienie wytwarza, im
wigksza jest pobierana moc. Czujnik ci$nienia, umiesz-
czony na kanale taczacym, rejestruje podcisnienie w
urzadzeniu i steruje praca przemiennika czestotliwosci.
Przemiennik czestotliwosci reguluje obroty silnika, co

w bardzo energooszczedny sposob pozwala ograniczy¢
podcisnienie.

Temperatura powietrza przechodzgcego przez wenty-
lator bocznokanatowy wzrasta. Jezeli przeptyw jest nie-
wielki, a temperatura otoczenia jest wysoka, powietrze
wylotowe staje sie gorace. Aby zapobiec nadmiernemu
nagrzaniu sie wentylatora i silnika, na wylocie wentyla-
tora zamontowano czujnik temperatury. Wyzwala sie on
przy temperaturze 125 °C (257 °F), aktywujac funkcje
oczyszczania filtru; wiecej informacji mozna znalez¢ na
stronie 12 ,Wysoka temperatura wentylatora”.

Wylot

Powietrze wydostaje sie z urzgdzenia poprzez ttumik
powietrza na wylocie. Gorgce powietrze wylotowe
powinno by¢ odprowadzane do atmosfery. Powietrze
moze zosta¢ skierowane do wymiennika ciepta.

Powietrze moze zosta¢ skierowane do

A wymiennika ciepta, jednak na jego drodze
nie moga znalez¢ sie zadne przepust-
nice, ktore mogtyby zaktéci¢ przeptyw.
Jezeli kanat powietrze wylotowego jest
zablokowany, w urzadzeniu moze powstac
nadcisnienie, co z kolei moze doprowadzi¢
do powaznych uszkodzen wymiennika
ciepta.

Zespot rozruchowo-sterowniczy

Automatyczny rozruch/zatrzymanie lub praca
ciagta (DIR)

Funkcje automatycznego przejscia na prace jatowg
(funkcja DIR), automatyczny rozruch i zatrzymanie

z opdznieniem (funkcja SSR) zawsze regulowane sa
przez zespot rozruchowo-sterowniczy (PLC), patrz
rys. 5. Funkcje te umozliwiajg energooszczedng prace
urzadzenia. Aby zapewniona byta prawidtowa eks-
ploatacja urzgdzenia, wszystkie zawory prozniowe
stanowiska roboczego muszg by¢ wyposazone

w mikroprzetgcznik podtgczony do przewodu
sygnatowego sterowania, ktory prowadzi do zespotu
rozruchowo-sterowniczego.

UWAGA! Nie nalezy uruchamiaé urzadzenia bez
podtaczonego przewodu sygnatowego sterowania.
Sposob ustawiania funkcji DIR oraz SSR opisano na
stronie 5.

Czyszczenie filtru

Na rysunku 6 przedstawiono zasade oczyszczania fil-

tru. Modut PLC reguluje elektrozawor, ktdry steruje
sitownikiem sprezonego powietrza (ptyta zaworowa w poz.
2). Zgodnie z zasada dziatania urzadzenia w odpylaczu
musi panowaé podcisnienie, dzieki czemu po otwarciu
zaworow ,zgromadzone podci$nienie” powoduje krétki, ale
mocny wydmuch powietrza w przeciwnym kierunku przez
wszystkie wktady filtracyjne, co spowoduje usuniecie kurzu
nagromadzonego na zewnetrznej stronie filtrow; operacja
ta jest powtarzana trzykrotnie przy kazdym cyklu czyszc-
zenia filtru.

Funkcja DIR dziata rownolegle z funkcjg FCR (oczysz-
czanie filtru).

Oczyszczanie filtru nastepuje za kazdym razem, kiedy
urzadzenie FlexPAK przetagcza sie w tryb pracy jatowej
w instalacjach, ktore korzystajg z funkcji automatycz-
nego przetgczania na prace jatowg oraz funkcji automa-
tycznego rozruchu i zatrzymania. Jezeli w panujgcych
warunkach funkcja DIR rzadko lub nigdy nie powoduje
przetgczenia na prace jatowg, zostanie uruchomiona
funkcja FCR wymuszajaca operacje oczyszczania filtru
raz na godzine, co zapewni skuteczne oczyszczanie
filtru. Ustawianie funkcji oczyszczania filtru opisano na
stronie 7.



Rozruch urzadzenia

Wiecej informaciji na temat rozruchu urzgdzenia

Zamieszczono na stronie 9.

1 Ustawi¢ odfacznik w pozyciji 1.

2 Sprawdzi¢, czy sprezone powietrze doprowadzane
jest do urzgdzenia.

3 Nacisna¢ biaty przycisk na panelu sterowania
oznaczony @ rys. 3, poz. 6; biata lampka wtgczy
sie, a na wyswietlaczu wyswietlony zostanie napis
~otandby” (Tryb gotowosci).

4 Urzadzenie zostanie wtgczone po nacisnieciu przy-
cisku ,Test start” (Rozruch prébny), rys. 3, poz. 7, lub
gdy zawor na stanowisku roboczym zostanie otwarty.

Na koniec zmiany zawsze nalezy wytaczac urzadzenie,
naciskajgc biaty przycisk na panelu sterowania
i ustawiajac odtgcznik w pozycji 0.

Przekaznik czasowy

Regulacje omowiono na stronie 6.

Dostepne sg 3 rozne nastawy. Sg to: WeekTim 1,
WeekTim 2 oraz WeekTim 3.

Domysinie:

nastawa WeekTim 1 powoduje przetgczenie urzgdzenia
w tryb gotowosci w poniedziatek, wtorek, srode, czwar-
tek i pigtek o godzinie 07:00 i wytgczenie o godzinie
12:00.

nastawa WeekTim 2 powoduje przetgczenie urzgdzenia
w tryb gotowosci w poniedziatek, wtorek, srode, czwar-
tek i pigtek o godzinie 13:00 i wytgczenie o godzinie
16:00.

Nastawa WeekTim 3 jest odpowiednia, jezeli konieczne
jest uruchomienie/zatrzymanie w soboty i niedziele.

Sa to nastawy domysine. Nastawy mozna zmienic,
dostosowujgc je do harmonogramu pracy.

UWAGA! Jezeli wytacznik czasowy zatrzyma
urzgdzenie, a zawor znajduje sie w potozeniu
otwartym, urzadzenie uruchomi si¢ niezwtocznie
po przejsciu w tryb gotowosci.

Nie ma koniecznosci korzystania z przekaznika cza-
sowego. Funkcje mozna wytaczy¢, wprowadzajgc

na wyswietlaczu tylko mysiniki. Zaleca sie jednak
korzystanie z przekaznika czasowego, poniewaz daje
to gwarancje wytaczenia urzgdzenia, nawet jezeli zawor
pozostanie otwarty, np. w nocy.

Wtiaczanie licznika czasu, (licznik godzin
pracy)

Sposob ustawiania opisano na stronie 6.

Licznik czasu wskazuje na wyswietlaczu, ile czasu
pozostato do wykonania czynnosci serwisowych.

Po uptywie czasu generowany jest alarm — lampka
sygnatowa (biata lampka na module sterujgcym) zaczy-
na powoli migaé. Na wyswietlaczu wyswietlony zostaje
komunikat ,,Tme To Service” (Przeprowadzi¢ serwis).
Urzadzenie nadal pracuje (nie jest zatrzymywane).

Standardowo czynnosci serwisowe wykonywane sg co
2000 godzin pracy. W zaleznosci od warunkow pracy
konieczna moze okazac sie zmiana terminow. W razie
watpliwosci co do termindéw wykonywania czynnosci
serwisowych nalezy skontaktowac¢ sie firmg Nederman.

Modut PLC

Ponizszy opis i rysunku przedstawiajgce
wyswietlacz przedstawiaja ré6zne ustawienia,
jakich mozna dokona¢ za pomocg modutu PLC
urzadzenia.

Ustawienia dotyczace rozruchu
Nacisng¢ przycisk
Nacisng¢ klawisz ESC.

Ustawienia dotyczace zatrzymania

Przejs¢ do wyswietlacza trybu uruchamiania, naciskajgc
klawisz ESC dwukrotnie, co pozwoli wtaczy¢ menu
zegara.

Nacisng¢ przycisk 4 , aby przejs¢ do menu uruchamia-
nia.

Nederman -
FlexPAK ‘ }
TmeToService v
2000Hour
[Esc] [oK]
PLC-1




Ustawianie godziny i daty

A
Mo 09:00 ‘ ’
2004-01-29 v
PLC-2

Za pomoca przycisku ~ lub v wybrac opcje Set Clock
(Ustawienie zegara), a nastepnie nacisng¢ przycisk OK.

Stop -
Set Param ‘ ’
>Setup.. v
Prg Name
PLC-3

1. Kursor wskazuje dzien tygodnia. Wybrany znak miga.
2. Zapomoca przycisku a lub ¥ zmieni¢ dzien tygodnia.

3. Za pomocg przyciskéw 4 lub P przesung¢ kursor
do nastepnego potozenia.

4. Inne konieczne ustawienia nalezy wykona¢ analo-
gicznie do punktéw 2 i 3 powyze;.

5. Za pomocg przycisku OK potwierdzi¢ ustawienia.

Set Clock -
>Mo 15:30 ‘ ’

YYYY-MM-DD v

2003-01-27

PLC4

Ustawianie parametrow

Stop -
>Set Param ‘ }
Set Clock v
Pro Name
PLC-5

Za pomoca przycisku « |lub ¥ nalezy wybra¢ odpo-
wiedni parametr, po czym nacisna¢ przycisk OK.

H-Meater -
>MI =2000h ‘ }

MN = 2000h v

OT= Oh

PLC-6

Regulowany parametr czasu pracy — wiecej infor-

macji zamieszczono na stronie 7.

Parametr Ml mozna zmienia¢, jezeli wymagana jest inna

czestotliwosé wykonywania konserwacji.

1. Nacisng¢ przycisk OK.

2. Za pomoca przyciskéw 4 lub » przejsé do
nastepnego znaku, jaki ma zosta¢ zmieniony.

3. Za pomocg przyciskéw a [ub ¥ nalezy wybrac
odpowiednig wartosc.

4. Za pomoca przycisku OK potwierdzi¢ zmiane.
Parametr MN to czas, jaki pozostat do aktywacji
alarmu serwisowego.

Parametr OT to catkowity czas pracy od uruchomie-
nia uktadu.

Ponizsze ustawienia parametréw WeekTim to
przyktad ustawien domysinych nastaw licznika
tygodniowego; wiecej informacji zamieszczono na stro-
nie 7.

WeekTim 1 -

D =MTWTF-- ‘ ’

On = 07:00 v

Off = 12:00
PLC-8

1. nastawa licznika tygodniowego, poniedziatek

piatek, rano.

1. Nacisng¢ przycisk OK.

2. Parametr D = MTWTF oznacza dni tygodnia, ktérych
dotyczy nastawa. Za pomocg przyciskow < lub »
przejs¢ do dnia tygodnia, jaki ma zosta¢ zmieniony.

3. Za pomocg przyciskdw a |ub ¥ aktywowac odpo-
wiedni dzien tygodnia.

4. Za pomoca przycisku P przejs¢ do nastepnego dnia,
jaki ma zosta¢ zmieniony.

5. Za pomoca przyciskow « lub ¥ nalezy wybrac
odpowiednig wartos¢.

6. Za pomoca przycisku P przejs¢ do znaku godziny,
jaki ma zostaé zmieniony, i ustawi¢ godzine wtaczenia
(ON).

7. Za pomocg przyciskbw 4 |ub ¥ nalezy wybrac
odpowiednig wartosc.

8. Powtarza¢ wymienione czynnosci, dopdki nie zostanie
ustawiona odpowiednia godzina.

9. Te samg procedure powtdrzy¢ dla godziny wytgczenia
(OFF).

10.Za pomoca przycisku OK potwierdzi¢ ustawienia.

WeekTim 2 -

D =MTWTF-- ‘ ’

On = 13:00 v

Off = 16:00
PLC-9

2. nastawa licznika tygodniowego, poniedziatek
piatek, po potudniu.

Ustawienia wykonywane sg tak samo, jak w poprzednim
punkcie.

WeekTim 3 -

D =-—8S 4 >

on = - A 4

Off =+
PLC-10

3. nastawa licznika tygodniowego, sobota -
niedziela.

Ustawienia wykonywane sg tak samo, jak w poprzednim
punkcie.

DIR -
T=12:00s ‘ ’
v
Ta = 00:00
P11




Nastawa czasu, po jakim nastepuje przejscie do
pracy jatowej.
UWAGA! Godzina nie powinna by¢ regulowana.

1. Nacisna¢ przycisk OK.

2. Za pomocag przycisku » przejs¢ do znaku, jaki ma
zosta¢ zmieniony.

3. Za pomocg przyciskéw 4 |ub ¥ wybra¢ odpowied-
ni czas w sekundach.
4. Za pomocg przycisku OK potwierdzi¢ ustawienia.

NEDERMAN -
Standby ‘ ’
TmeToService v
2000Hour

ESC

[ox]

Urzgdzenie w trybie oczekiwania.
RUNNING -
-20 kPa ‘ ’

TmeToService v
2000Hour

FitClean -

Th =01:00s ‘ }

Tl =60:00m v

Ta =00:00
PLC-12

Ustawienie czasu przeprowadzania automatycz-
nego oczyszczania.
1. Nacisng¢ przycisk OK.

2. Jest to czas, na jaki otwiera sie ptytka oczyszczania
filtru. Za pomoca przycisku » przejs¢ do znaku, jaki
ma zosta¢ zmieniony.

3. Za pomocg przyciskow a |ub ¥ wybraé
odpowiednig wartosc.

4. Za pomoca przycisku » przejsé do wartosci Tl,
ktéra oznacza czas migdzy kolejnymi operacjami
czyszczenia filtru. Wybrac¢ znak, jaki ma zosta¢ zmie-
niony. Czas wskazywany jest w minutach.

5. Za pomocg przyciskéw a |ub ¥ wybraé odpowied-
ni znak.

6. Za pomocg przycisku OK potwierdzi¢ ustawienia.

SSR_Time -~
T =10:00m ‘ ’
v
Ta = 00:00
PLC13

Ustawienie czasu pracy po zainicjowaniu zatrzymania
1. Nacisng¢ przycisk OK.

2. Jest to czas, przez jaki urzadzenie pracuje, zanim
sie zatrzyma. Za pomocg przycisku » wybra¢ odpo-
wiedni znak.

3. Zapomoca przyciskow a lub ¥ wybraé odpowiednig
wartosc. Czas wskazywany jest w minutach.

4. Za pomocag przycisku OK potwierdzié¢ ustawienia.

Nederman -
FlexPAK ‘ }
TmeToService v
2000Hour

[ OK |

Ekran poczatkowy.

PLC-15

Urzadzenie pracuje. Na wyswietlaczu wskazywane jest
biezgce podcisnienie, np. -20 kPa.

Komunikaty ostrzegawcze

Time for
Service
2004-10-25

PN
)
v

PLC-19

Po aktywacji komunikatu wskazywana jest data
koniecznosci przeprowadzenia serwisu (Time for ser-
vice).
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Cisnienie doprowadzanego sprezonego powietrza
ponizej 3 bar. Parametr TH 16:00 oznacza dzien tygod-
nia (tu czwartek) oraz godzine wystgpienia usterki.

Fan Hi Temp ‘ - }
TH 01:00 v
PLC-25

Zbyt wysoka temperatura wentylatora.
Urzgdzenie przechodzi do trybu chtodzenia, obnizany
jest poziom podcisnienia.
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Jezeli zamontowany jest czujnik wskazujgcy poziom
podcisnienia, komunikat ten jest wyswietlany po
napetnieniu zbiornika na pyt. Czas, przez jaki urzadzenie
powinno pracowac¢ miedzy ostrzezeniem a alarmem,
mozna dostosowac do potrzeb. W trybie alarmu
urzadzenie jest zatrzymywane.
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Jezeli zainstalowany jest czujnik na ostonie filtru,

ten komunikat o btedzie jest wyswietlany po spadku
cisnienia w filtrze. Czas, przez jaki urzgdzenie powinno
pracowac miedzy ostrzezeniem a alarmem, mozna
dostosowac do potrzeb. W trybie alarmu urzgdzenie jest
zatrzymywane.

Lub

Jezeli urzadzenie wyposazone jest w dodatkowy obwdd
alarmowy, komunikat ten jest wyswietlany po jego akty-
waciji. Czas, przez jaki urzgdzenie powinno pracowac
miedzy ostrzezeniem a alarmem, mozna dostosowac do
potrzeb. W trybie alarmu urzgdzenie jest zatrzymywane.

Hig Vacuum -
FLT Drive ‘ ’
Fan Over Tmp v
Reset OK ==p

PLC-7

Podcisnienie w urzadzeniu byto zbyt wysokie. Nalezy
sprawdzi¢ przepustnice regulacyjng wysokiego
podcisnienia.

Lub

Przemiennik czestotliwosci zatrzymat sie i pojawita sie
usterka. Jezeli usterka nie jest powazna, urzgdzenie
mozna ponownie uruchomic. Jezeli nie nastepuje
ponowny rozruch urzgdzenia, nalezy skontaktowac sie z
serwisem firmy Nederman.

Lub

Wentylator ulegt przegrzaniu. Upewni¢ sig, ze tem-
peratura urzadzenia jest prawidtowa i ponownie je
uruchomié¢. Sprawdzi¢ dziatanie przepustnicy wysokiego
podcisnienia.
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Alarm pozarowy
Urzadzenie natychmiast zatrzymuije sie.

o
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Ten komunikat pojawi sie na wyswietlaczu, jezeli
urzgdzenie wyposazone jest w ostone zabezpieczajgca
przed powietrzem pod cisnieniem.

Montaz
Miejsce instalaciji

Urzadzenie przeznaczone jest do montazu wewnatrz
budynkéw. W przypadku montazu na zewnagtrz
budynkéw miejsce montazu powinno by¢ zabezpie-
czone przed woda.

Temperatura otoczenia nie moze przekraczaé 40 °C
(104 °F).

Urzadzenie nalezy ustawic¢ na ptaskiej i stabilnej
powierzchni i zamocowac je do podtoza.

W dolnej ramie znajduja sie cztery wspor-
niki montazowe, stuzgce do mocowania
urzadzenia do posadzki, patrz rys. 8.
Dotgczona rama powinna zosta¢ zamoco-
wana z tytu urzadzenia po jego zamonto-
waniu. Jezeli miejsce instalacji urzadzenia
bedzie zmieniane, rama musi by¢é zamo-
cowana z przodu ramy dolnej. Przed prze-
niesieniem urzadzenia konieczne jest
oproéznienie zasobnika.

Ciepte powietrze wylotowe powinno by¢ wyprowadzone
poza urzadzenie i poza posesje, rys. 7, poz. 8. Podtgczy¢
kanat, ktory skieruje powietrze wylotowe na zewnatrz.

Powietrze moze zosta¢ skierowane do

A wymiennika ciepta, jednak na jego drodze
nie moga znalez¢ sie zadne przepustnice,
ktére mogtyby zaktéci¢ przeptyw. Jezeli
kanat powietrze wylotowego jest zabloko-
wany, w urzadzeniu moze powstac
nadcisnienie, co z kolei moze doprowadzi¢
do powaznych uszkodzen wymiennika
ciepta.

Aby mozliwe byto przeprowadzenie czynnosci serwi-
sowych, z przodu zespotu rozruchowo-sterowniczego
oraz z przodu odpylacza nalezy pozostawi¢ przestrzen
1,2 m. Z tytu urzadzenia zaleca sig pozostawienie okoto
0,8 m wolnej przestrzeni. Odlegtos¢ rowna 2,1 m jest
zalecana przy ,przechylaniu” uchwytu filtru, a odlegtosé
1 m powinna by¢ pozostawiona nad filtrem, co umozliwi
jego podniesienie. (1,5 m to odlegtos¢ zalecana w przy-
padku uzywania urzadzen do ,podnoszenia”, patrz rys.
10).

Jezeli urzadzenie zamontowane jest w matym
pomieszczeniu, powinny sie tam znajdowaé otwory wen-
tylacyjne o wielkosci minimum 250 x 250 mm (10 cali x
10 cali). Jeden otwdr powinien znajdowac sie na gorze,
a drugi na dole.

Mate pomieszczenie nie moze by¢
catkowicie szczelne!

W razie braku otworow wentylacyjnych
w pomieszczeniu moze wytworzy¢ sie
niebezpieczne podcisnienie, co moze
doprowadzié¢ do powaznych obrazen
os6b, moze réwniez dojs¢ do zniszczenia
pomieszczenia!l



Instalacja elektryczna i instalacja
sprezonego powietrza

Informacje ogoine

Schematy instalacji elektrycznej i potgczeniowe oraz
szczegoty dotyczgce bezpiecznikdw i nastaw przekaznika
przecigzeniowedo itp. zmieszczono za czescig
ilustrowang instrukcji.

Na rysunku 7 przedstawiono schematycznie typowe
potaczenia urzgdzenia FlexPAK800/1000. Materiaty
potgczeniowe, takie jak przewody, nie zostaty dotgczone
do urzadzenia i nalezy je zakupi¢ osobno.

Jezeli filtr EMC jest wyposazony w przemiennik
czestotliwosci, instalacja elektryczna nie moze by¢
wyposazona w wytgcznik reagujgcy na prad uptywowy do
ziemi. W wyniku dziatania filtru EMC wytgcznik reagujacy
na prad uptywowy do ziemi spowoduje odciecie zasilania.

1. Zasilanie 3-fazowe doprowadzane za posrednictwem
przewodu PE.

Odtacznik, wedtug obowigzujgcych norm
Przewdd zasilajgcy urzadzenie.
ZawOr sprezonego powietrza, rozmiar G1/4" lub G1/2".

Odwadniacz i osadnik. Doprowadzane sprezone
powietrze musi by¢ czyste i suche.

6. Doprowadzane sprezone powietrze, przewod nylo-
nowy @ 6 mm.

7. Wiot, @ 150 mm.

8. Kanat powietrza wylotowego, @ 160 mm (przy dtugosci
<12m).

UWAGA! Kanat powietrza wylotowego powinien by¢
poprowadzony prosto i mozliwie najkrétszg trasa.
9. Przewdd sygnatowy sterowania (PS) od zaworéw
na stacjach roboczych. Nie nalezy uruchamiac
urzadzenia bez podtaczonego przewodu sygnatowego
sterowania, poniewaz moze doj$¢ do przegrzania
przemiennika czestotliwosci. Wszystkie zawory
wymagajg zamontowania zestawu AS.

o kw0

Instalacja rurowa powinna by¢ wykonana z

A gtadkich rur stalowych. Nie wolno stosowac¢
rur z tworzywa sztucznego, np. z PVC.
Niemal wszystkie rodzaje pytéw gromadzag
podczas zasysania przez rure z tworzywa
sztucznego tadunki elektrostatyczne, co w
znaczacy sposob zwieksza ryzyko wybuchu,
jezeli pyt ma wiasciwosci wybuchowe.

Przewody powietrza pod ciSnieniem {gczone
sg z przewodami elektrycznymi za pomoca
tasmy lub alternatywnie za pomoca typowe-
go przewodu ochronnego. Przewody powie-
trza pod cisnieniem muszg by¢é mocowane w
sposo6b mechaniczny.

podtaczona do systemu wyréwnywania

2 Instalacja elektryczna powinna by¢
potencjatéw w budynku.

Rozruch nowego urzadzenia

Urzadzenie wraz elementami opcjonalnymi jest przed
dostawg testowane, a wszystkie funkcje sprawdzane.
Przed rozruchem nalezy upewni¢ sig, czy:

* odfgcznik jest zamontowany;

¢ jesli maszynownia jest niewielka, znajdujg sie w niej
otwory wentylacyjne; Patrz punkt Miejsce instalaciji.

¢ plastikowy worek znajduje sie w zbiorniku na pyt. Nie
nalezy uruchamiac urzadzenia bez plastikowego
worka!

e instalacja rurowa jest podtaczona do wlotu odpylacza;

e kanat powietrza wylotowego jest podtgczony do
wylotu, tak aby gorgce powietrze wylotowe byto kiero-
wane jak najdalej. Pod zadnym pozorem urzgdzenie
nie moze by¢ eksploatowane, jezeli powietrze wylo-
towe nie zostato wyprowadzone. Przedmioty moga
spasé¢ bezposrednio na wentylator i doprowadzi¢ do
powaznych uszkodzen.

e stale podtaczone jest zasilanie sprezonym powietr-
zem. Funkcja pracy jatowej oraz oczyszczanie filtru
nie beda odbywac sie w sposob prawidtowy, jezeli nie
bedzie doprowadzone sprezone powietrze.

* przewod sygnatowy sterowania jest podtgczony, jed-
nak zaden zawor nie jest otwarty.

Przy pierwszym rozruchu konieczna moze by¢ regu-
lacja modutu sterowniczego. Nalezy wowczas zdjgc
pokrywe modutu sterowniczego. (Dostep do modutu
PLC oraz do oprogramowania jest zabezpieczony
hastem).

w jego poblizu nie moga znajdowac sie
zadne osoby nieupowaznione. Osoby
upowaznione, wykonujace przeglady/regu-
lacje urzadzenia sterowniczego muszag
zachowac szczegolng ostroznosé, aby
uniknaé porazenia elektrycznego.

2 Po otwarciu modutu sterowniczego

lacji zawsze nalezy odtgczy¢ zasilanie za
pomoca odtgcznika. Obwod przemien-
nika czestotliwos$ci nie moze by¢ otwarty.
W razie koniecznosci otwarcia obwodu
przemiennika czestotliwosci nalezy
odczeka¢ 5 minut, patrz punkt dotyczacy
bezpieczenstwa.

2 Podczas wykonywania przegladéw/regu-

Rozruch poczatkowy:

Przy rozruchu poczatkowym obudowa
A akustyczna powinna zosta¢ zdjeta, w celu

sprawdzenia kierunku obrotéw. Sprawdzic,
czy przepustnice wysokiego podcisnienia
nie sg otwarte.

» Ustawi¢ odtgcznik w potozeniu 1.

* Nacisngc biaty przycisk na panelu sterowania ozna-
czony (D , rysunek 3. Lampka przycisk powinna sie
9



wigczyc¢, a na wyswietlaczu wyswietlony zostanie
napis ,,Standby” (Tryb gotowosci).

* Urzadzenie nie zostanie uruchomione, dopoki przycisk
Test start (Rozruch prébny) nie zostanie wcisniety, rys.
3.

Trzymajac jedna reke przed zaworem ograniczajgcym
podcisnienie, sprawdzié kierunek obrotéw. Powietrze
nie powinno by¢ wydmuchiwane z zaworu. Jezeli powie-
trze nie dmucha od strony zaworu, procedure rozruchu
mozna kontynuowac. W przeciwnym razie nalezy
zatrzymac urzagdzenie, naciskajgc przycisk (D

Odtaczy¢ zasilanie za pomoca odtgcznika. Otworzy¢
zespot rozruchowo-sterowniczy i zamienié¢ dwa prze-
wody zasilania.

Ponownie sprawdzi¢ kierunek obrotéw.

zachowac ostroznos¢, ze wzgledu na
brak ttumika. Nie ktas¢ dtoni na obudowie
pompy.

Nosi¢ ochrone uszu.

2 Sprawdzajac kierunek obrotu, nalezy

e Sprawdzi¢, czy urzadzenie nie uruchamia sie
bezposrednio po wcisnieciu przycisku . Jezeli
urzgdzenie uruchamia sig, jedna z przstnic stano-
wiska roboczego jest otwarta, co powoduje zwarcie
mikroprzetgcznika, lub mogto dojs¢ do uszkodzenia
przewodu sygnatowego sterowania i oba przewody
stykajg sie. W takim wypadku nalezy zatrzymaé
urzadzenie, naciskajgc przycisk _ , i odszukac
przyczyne usterki. W razie konie€ghosci nalezy
poluzowaé przewodd sygnatowy sterowania modutu
sterowniczego, patrz rys. 18, na ktérym przedstawiono
schemat potgczen, i za pomocg omomierza odszukac
na przewodach rozgatezionych punktu, w ktérym
doszto do usterki.

*W przypadku prawidtowej pracy urzadzenie przejdzie
do stanu ,.Standby” (Tryb gotowosci). Urzadzenie nie
powinno sie uruchamia¢, dopdki przepustnica na
stanowisku roboczym nie zostanie otwarta, co spo-
woduje zwarcie mikroprzetgcznika, lub nie zostanie
nacisniety przycisk Test start/Filter cleaning (Rozruch
probny/Oczyszczanie filtru), jak na rysunku 6. Po
zamknieciu przepustnicy i po ustalonym czasie
wskazywanym na wyswietlaczu (DIR) (zazwyczaj
12 sekund), urzgdzenie powinno przejs¢ na prace
jatowa (i powinno nastgpic¢ oczyszczanie filtru). Po
ustalonym czasie wskazywanym na wyswietlaczu
(SSR) (zazwyczaj 10 minut), urzgdzenie powinno sie
zatrzymac.

* W trakcie zwyktej pracy urzadzenia (nie w trakcie
pracy jatowej) nalezy nacisngc¢ przycisk oczyszczania
filtru, rysunek 6, i sprawdzi¢, czy funkcja oczyszczania
filtru zostata aktywowana. Elementy oczyszczania filtru
(sitownik pneumatyczny z ptytg zaworowg) ukryte sg
pod obudowa, patrz rys. 6, poz. 2; charakterystyczny
dzwiek bedzie wskazywac ich dziatanie.

e Jezeli wszystkie przepustnice na stanowisku roboczym
sg zamkniete, nalezy sprawdzi¢, czy silnik zwalnia
(bedzie to wyraznie styszalne) oraz czy nastepuje
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przejscie do pracy jatowej, przy jednoczesnym oczysz-
czaniu filtru, co zazwyczaj nastepuje po 12 sekundach.
W przeciwnym wypadku nalezy recznie rozewrze¢
przewdd sygnatowy sterowania, wyciggajac bez-
piecznik F4. Odczekaé co najmniej 12 sekund; jezeli
teraz nastgpi przejscie do trybu pracy jatowej, nalezy
sprawdzi¢ przewdd sygnatowy sterowania w poszu-
kiwaniu usterek. Jezeli przejscie nie nastapi, nalezy
sprawdzi¢ czas, jaki zostat ustawiony na wyswietlaczu
(funkcja DIR).

* Po okoto 10 minutach od przejscia do pracy jatowej, na
skutek dziatania funkcji SSR, urzadzenie powinno sie
zatrzymac (przejs¢ do trybu gotowosci).

* Po wykonaniu wszystkich czynnosci kontrolnych nalezy
zatozy¢ ostone na modut sterowniczy, a obudowe
akustyczng na silnik/wentylator.

Konserwacja

Przed przystgpieniem do wykonywania
A czynnosci konserwacyjnych nalezy zapoznac¢

sie z trescig punktu ,,SAFETY”. Prace konser-

wacyjne wigza sie z koniecznoscia otwarcia

i ewentualnego rozmontowania urzadzenia.

Powoduje to duze zagrozenie, dlatego per-

sonel wykonujacy prace konserwacyjne

musi by¢ swiadomy zagrozen zwigzanych

z niewtasciwym postepowaniem.

Ryzyko oparzen!
A W przypadku wykonywania czynnosci kon-
serwacyjnych silnika lub w jego obrebie,

wentylatoréow lub kanatéw powietrznych
moze dojs¢ do oparzen.

Podczas wymiany worka na pyt oraz w przy-
padku innych czynnosci, podczas ktérych
dochodzi do kontaktu z pytem, zawsze
uzywac atestowanych masek oddechowych.

>

Przy wigczonym urzadzeniu i podczas
pracy w poblizu gérnej czesci odpylacza
nalezy nosi¢ ochrone uszu.

Zbiornik na pyt

Oprdzniac zbiornik na pyt regularnie, zanim zostanie
wypetniony do ponad 2/3 pojemnosci. Dodatkowy alarm
BLI (wskaznik poziomu w zbiorniku) aktywuje sie przy
takim poziomie (2/3). Przed opréznieniem zaleca sie
wykonanie recznego oczyszczania, ktdre uruchamiane
jest przez nacisniecie "przycisku oczyszczania filtru.
Whytaczyé urzadzenie odciggowe i wymontowac zbiornik
na pyt, rys. 12. Odtgczy¢ zasilanie i wymontowac przewdd,
rys. 14. Wymienic plastikowy worek, rys. 13, a nastepnie
podtaczy¢ przewod i zamontowac zbiornik na pyt.

UWAGA! Jezeli po wymianie plastikowego worka
przewdd nie zostanie zamontowany, worek zosta-
nie rozerwany na skutek dziatania cisnienia
réznicowego i cisnienia atmosferycznego!



UWAGA! Sprawdzic¢, czy przewdd nie jest zatkany
ani uszkodzony!

W pierwszym tygodniu sprawdzaé poziom pytu
dos¢ czesto, aby ustali¢ odpowiednig czestotliwosc
oprdzniania. Opréznianie nalezy przeprowadzaé

z odpowiednig czestotliwoscig: od raz na miesigc do
raz na tydzien.

Podczas zmiany filtru zawsze nalezy nosic¢
A atestowang maske oddechowg, okulary
ochronne oraz rekawice.
Przy opréznianiu zbiornika czesto sprawdzac, czy
na zewnatrz przewodow filtra nie znajduja sie duze
ilosci pytu. Zaleca sie, aby chwycone ubrania, papiery
lub inne lekkie materiaty zostaty usuniete recznie.
Najprosciej jest to wykonac¢ po zdjeciu zbiornika.

Pakiet filtru

Podczas zmiany filtru zawsze nalezy nosi¢
atestowang maske oddechows, okulary
ochronne oraz rekawice.

Przewody filtru powinny by¢ zazwyczaj wymieniane po
6000-8000 godzin roboczych. Duze ilosci pytéw spa-
walniczych, dymu i/lub pytu olejowego mogg wymuszac
czestszg wymiane filtru. Godziny robocze zliczane sg
przez wbudowany w modut PLC licznik. Wymiana fil-
tru powinna zosta¢ odnotowana na karcie serwisowej
urzgdzenia.

Przewody filtru mozna wymienia¢ osobno, jednak
zalecana jest wymiana catego pakietu filtru (jest to
réwniez rozwigzanie mniej czasochtonne); w takim
przypadku unika sie rowniez rozsiewania pytu

w otoczeniu. Wykonanie tej czynnosci jest tatwiejsze,
jezeli urzgdzenie jest tak zamontowane, ze mozna je
pochyli¢, rys. 9. Filir mozna rowniez podnies¢ prosto
do gory, rys. 10; do tego celu nalezy uzy¢ dzwigu lub
innego urzadzenia do podnoszenia.

Jezeli przewody filtru wymieniane sg osobno, nalezy
réwniez wymienic plastikowe uchwyty.

Na rysunku 11 (A-C) przedstawiono sposob montazu
gumowych pierscieni uszczelniajgcych. Jezeli uzywany
pierscien uszczelniajgcy ma zosta¢ ponownie zamon-
towany, nalezy pamietaé, ze nie jest on taki sam,

jak nowy (A). Za pomocg Srubokretu nalezy wsungc¢
krawedzie modutu miedzy wypusty gumowego usz-
czelnienia, tak aby stalowy pierscien po zamontowaniu
znalazt sie w potozeniu przedstawionym na ilustracji C.
Prawidtowy montaz ma znaczenie dla szczelnosci
urzadzenia, jak réwniez jego trwatosci.

Czyszczenie filtru
2 Ryzyko $cisniecia w wyniku ruchu

sitownika sprezonego powietrza oraz ptyty

zaworowej. Upewnij sie, czy po sprawdze-

niu pokrywa zabezpieczajgca nad filtrem
zostata zamontowana.

Raz w roku nalezy sprawdzaé urzadzenie do automa-

tycznego czyszczenia.

Nalezy zdjg¢ gorng ostone z odpylacza i sprawdzic¢

ptyte zaworowa.

Uruchomi¢ urzgdzenie i nacisngé przycisk recznego

czyszczenia filtru (Filter Cleaning), patrz rys. 6.

Jezeli filtr urzgdzenia oczyszczany jest metoda

standardowa, sitownik sprezonego powietrza powinien

spowodowac podniesienie ptyty zaworowej; styszalny

bedzie hatas wywotany przez powietrze wptywajgce

do odpylacza w celu wydmuchania pytu z zewngtrznej

czesci pakietu filtrow; proces ten zostanie powtérzony 3

razy dla kazdego cyklu oczyszczania.

Zatrzymac¢ urzadzenie odciggowe i odcigé doptyw
powietrza. Sprawdzi¢ mocowanie ptyty zaworowe;j
oraz sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzona lub zuzyta.
W razie koniecznosci wymienic¢. Ponownie zatozy¢
zabezpieczajgca ostone gorna.

Silnik i wentylator

Systematycznie sprawdzaé i czysci¢ przedziat silni-
kowy!

W silniku znajduja sie 2 tozyska kulkowe. tozyska
powinny zosta¢ wymienione po okoto 15000 godzin
pracy. Jezeli temperatura otoczenia czgsto osigga

35 °C (95 °F), czas, po jakim nastepuje wymiana, powi-
nien zostac skrocony. Niezaleznie od innych czynnikéw
tozyska powinny by¢ wymieniane raz na pie¢ lat.

Zamontowane tozyska sg standardowe. W celu wymia-
ny tozysk nalezy skontaktowac sie z firmg Nederman
lub dystrybutorem firmy Nederman.

Nalezy usuna¢ stary smar i natozy¢ nowy. Smar powi-
nien spetnia¢ wymogi normy DIN 51825-K2N 40, SKF
LGHP 2 eller FAG Arcanol Multitop.

Filtr chtodzacy przemiennika
czestotliwosci

Zywotnos¢ filtru zalezy od nagromadzenia pytu wokot
urzadzenia odciggowego. Spodziewana zywotnosé
wynosi 6-48 miesiecy. Systematycznie sprawdzac filtr,
korzystajgc z uchwytu filtru. Jezeli filtr jest zatkany,
przemiennik czestotliwosci zostanie wytgczony na
skutek przegrzania. Podczas wymiany filtru nalezy
zapozna¢ sie z plakietkg umieszczong nad wlotem fil-
tru.
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Wykrywanie usterek

Schematy elektryczne, schematy potgczen oraz infor-
macje dotyczgce bezpiecznikdw mozna znalez¢ za stro-
nami z rysunkami.

W urzadzeniu nie ma wytgcznika nadprgdowego.
Parametry przemiennika czestotliwosci dla maksymal-
nego pradu regulowane sg fabrycznie i nie nalezy ich
zmieniac.

nie mozna usungé¢ w opisany sposob,
nalezy wezwac pracownika serwisu firmy
Nederman.

2 W razie wystapienia usterki, ktorej

Nieprawidtowosci w dziataniu

Na wyswietlaczu PLC mozna odczyta¢ przedsta-
wione ponizej komunikaty o nieprawidtowosciach
w dziataniu; nieprawidtowosci mozna resetowac zgodnie
z wyswietlanymi informacjami:
- Wysoka temperatura wentylatora (nastgpito wyzwo-
lenie czujnika temperatury).

- Usterka przemiennika czestotliwosci.
- CAS (czujnik sprezonego powietrza), monitorowanie
doptywu sprezonego powietrza.
UWAGA! Tylko, jezeli zamontowano dodatkowy czu-

FLT Fr.conv
TH 16:00
Reset OK==p

<r

PLC-21

Komunikat o btedzie przemiennika

czestotliwosci

W razie nieprawidtowosci w dziataniu przemiennika
czestotliwosci urzadzenie zatrzyma sie. Najczestszymi
przyczynami usterek sg: zbyt duzy prad, zbyt mate lub
zbyt duze napiecie. W razie wystgpienia jednej z tych
usterek urzadzenie zatrzyma sie, lampka kontrola (biata
lampka) zacznie migac, a na wyswietlaczu modutu PLC
pojawig sie komunikaty o btedzie. Zazwyczaj urzgdzenie
moze zosta¢ ponownie uruchomione po potwierdzeniu
usterki za pomoca przycisku OK. Jezeli po potwierd-
zeniu usterki urzadzenie nie moze zosta¢ ponownie
uruchomione, oznacza to, ze doszto do powaznej uster-
ki przemiennika czestotliwosci, a jej przyczyna powinna
zostac rozpoznana przez pracownika serwisu.

jnik CAS.
A ) A—
Fan high TMP ‘ }
TH 16:00 v C)
Reset OK==p 0] e,

Wysoka temperatura wentylatora

Jezeli przeptyw w urzadzeniu jest bardzo maty, tem-
peratura wzrosnie. Aby zabezpieczy¢ wentylator przed
przegrzaniem, w urzgdzenie wbudowano system, ktory
aktywuje sie, kiedy urzgdzenie staje sie zbyt gorace.
System zabezpieczajacy dziata w taki sposéb, ze

jezeli temperatura na wylocie przekracza 125 °C, na
wyswietlaczu wyswietlony zostanie tekst ostrzegawczy
"Fan Hi Temp" (Wysoka temperatura wentylatora), a
urzgdzenie automatycznie wyreguluje przeptyw, tak aby
wentylator ulegt schtodzeniu, rys. 15. Kiedy temperatura
powrdci do stanu normalnego, urzgdzenie automatycz-
nie przejdzie do zwyktej pracy. Jezeli temperatura nie
osiggneta poziomu normalnego roboczego, urzgdzenie
w ciggu 3 minut zatrzyma sie, a na wyswietlaczu
wyswietlony zostanie komunikat o btedzie.
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CAS (czujnik sprezonego powietrza)

Jezeli dodatkowy czujnik CAS jest podtaczony i
doprowadzana jest zbyt mata ilo$¢ sprezonego powie-
trza, urzagdzenie zatrzyma sie. Na wyswietlaczu PLC
wyswietlany jest migajacy wskaznik usterki (biata
lampka) oraz komunikat o btedzie. Wskaznik usterki
pozostanie na wyswietlaczu, dopoki usterka nie zosta-
nie wyeliminowana (sprezone powietrze powyzej 3 bar).
Alarm musi zosta¢ wowczas zatwierdzony za pomocag
przycisku OK.




Ptyta uwalniajaca wybuch

Zobacz rysunek 17.

Bezpieczenstwo

Mieszanina powietrza i kurzu moze w pewnych warun-
kach byc wybuchowa. Literatura przedmiotu wymienia
takie zagrozenie dla duzej ilosci réznych substancji. Sa
réwniez takie substancje, ktérych wybuchowosc nie
jest znana.

Zadaniem ptyty uwalniajacej wybuch jest zmniejszenie
cisnienia wewnatrz kolektora. Jest to pierwszy ele-
ment, ktory podlega rozerwaniu podczas wybuchu i
kieruje fale uderzeniowa, wraz z wszelkimi czasteczka-
mi, ktére moze ona zawierac, w pozadanym kierunku.

Kierunkowosc - zob. rysunek 17.

Umiejscowienie odpylacza na mocowaniu ma znac-
zenie krytyczne. Wybra¢ jak najbardziej bezpieczny
kierunek ustawienia przeciwwybuchowego panelu
bezpieczenstwa. Przebywanie w poblizu przeciwwy-
buchowego panelu bezpieczenstwa lub przed nim
podczas wybuchu grozi Smiercig. Obszar zagrozenia
moze byc¢ rozny i okreslany jest dla konkretnej insta-
laciji.

Jezeli odpylacz znajduje sie na zewnatrz, wowczas
fala cisnienia moze zosta¢ wyprowadzona do otwartej

VAN

przestrzeni, ale kanat musi by¢ krotki i prosty. Jezeli
pole kanatu jest niezmienne, wowczas jego dtugosé
nie powinna przekracza¢ 1 metra. Kanat musi by¢

tak zwymiarowany, aby wytrzymat site uderzenia

fali cignienia. Pole powierzchni kanatu nie moze by¢
mniejsze niz pole powierzchni przeciwwybuchowego
panelu bezpieczenstwa. Nalezy sie upewnic, ze na
zewnatrz budynku nie dojdzie do zadnych uszkodzen.

Urzadzenie FlexPAK z przeciwwywuchowym panelem
bezpieczenstwa musi by¢ w bezpieczny sposéb zamo-
cowane do podtogi. Dolna rama wyposazona jest w
cztery przeznaczone do tego celu otworu.

Wraz z produktem dostarczane sg znaki ostrzegawcze
i nalezy je zamocowac w taki sposob, aby byty dobrze
widoczne zaréwno w obrebie obszaru zagrozenia jak

i poza nim. O zagrozeniu nalezy powiadomi¢ odpo-
wiednich pracownikéw. Przed rozpoczeciem kontroli
przeciwwybuchowego panelu bezpieczenstwa nalezy
wytgczy¢ urzgdzenie odciggowe.

Uwaga. Wartosci maksymalne Pmax = 10,0 bar i
Kmax = 185 mbar/s nie moga zostac przekroczone.

Zaswiadczenie producenta

Dokumenty dostarczone wraz z ptyta uwalniajaca
wybuch sa zamieszczone w niniejszej instrukcji jako
oddzielne dokumenty i musza towarzyszyc temu pro-
duktowi az do koncowego uzytkownika. Dokument ten
powinien byc przechowywany w bezpiecznym miejscu.

Konserwacja

Nacisna¢ przycisk ”,,Manual filter clea-
A ning”” (Reczne oczyszczanie filtru), aby

recznie wyczyscic filtr; czynnos¢ te nalezy
wykonaé przed rozpoczeciem konser-
wacji kosza na pyt. Wytgczy¢ urzadzenie i
odtaczy¢ zasilanie za pomocg odtacznika
obcigzenia. W celu zminimalizowania
ryzyka wybuchu pytu nalezy odczeka¢ az
pyt osigdzie; w zaleznosci od rodzaj pytu
potrzebny czas to okoto 5 — 10 minut przed
rozpoczeciem pracy.
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Dane techniczne

Specyfikacje

FlexPAK1000

Moc kW 18.5
Napiecie/czestotliwosé

w sieci zasilajgcej V/Hz 400+10% / 50-60
Napiecie/czestotliwosé

w sieci zasilajgcej V/Hz 460+10% / 50-60
Maks. przeptyw m®/h 1300
Przeptyw przy -15kPa m®/h 1000
Maks. podcisnienie kPa -20
Powierzchnia filtru m? 6

Ciezar kg 439

* Ciezar kg 449
Objetos¢ | 70
Wiot/wylot @ mm  150/160
Poziom gtosnosci wg ISO  dbA 70
Filtracja BIA U,S

* Filtracja BIA U,S,G,C
Maks. temperatura

otoczenia °C -10 - +40
Wilgotnos¢ wzgledna % maks. 85

Wilot sprezonego powietrza MPa 0,6-0,7

Wymiary:
Patrz rys. 16
* Patrz rys. 17

* Urzadzenie wyposazone w przeciwwybuchowy
panel bezpieczenstwa

Informacje na temat srodowiska

* Urzgdzenie sterownicze wyposazone w przekazniki
niezawierajgce kadmu i fluorowcow.

¢ Urzgdzenie sterownicze wyposazone w przewody
niezawierajgce fluorowcow (bez PCW).

¢ Mycie i malowanie bez srodkéw zawierajgcych roz-
puszczalniki.

* W 93,6% nadaje sie do recyklingu.

* Dostepna jest deklaracja zgodnosci towaru z normami

ochrony $rodowiska.
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FlexPAK800

Moc kW 18.5
Napiecie/czestotliwosé

w sieci zasilajgcej V/Hz 400+10% / 50-60
Napiecie/czestotliwosé

w sieci zasilajgcej V/Hz 460+10% / 50-60
Maks. przeptyw m3h 1300

Przeptyw przy -20kPa m3h 800

Maks. podcisnienie kPa -35

Powierzchnia filtru m? 6

Ciezar kg 439

* Ciezar kg 449

Objetosc I 70

Wilot/wylot gmm 150/160

Poziom dzwigku dBA 70

Filtracja BIA uU,S

* Filtracja BIA U,S,G,C

Maks. temperatura

otoczenia °C -10 - +40
Wilgotno$¢ wzgledna % maks. 85

Wilot sprezonego powietrza MPa 0,6-0,7

Wymiary:
Patrz rys. 16
* Patrz rys. 17

* Urzadzenie wyposazone w przeciwwybuchowy
panel bezpieczenstwa

Oznakowanie maszyny

Oznakowanie maszyny przedstawia rysunek 1.



FlexPAK800/1000

Predmluva

Tato pfiru¢ka ma slouzit jako navod pro spravnou ins-
talaci, pouziti a udrzbu tohoto vyrobku. Nez za¢nete
pouzivat vyrobek nebo zahajite jakoukoliv udrzbu,
pozorné si ji prostudujte.

Ulozte pfirucku tak, aby byla vzdy po ruce. Pokud se
ztrati, ihned ji nahradte.

P¥i navrhu a vyrobé tohoto produktu bylo postupovano
s ohledem na jeho maximalni uc¢innost a bezpec¢nost.
Pokud presto dochazi k nehodam, jsou obvykle
zpusobeny jednotlivci. Bezpe¢nost osob a dobra
udrzba produktu je bezpec€nou a efektivni kombinaci.
Proto si prectéte bezpeénostni pokyny na dalsi
strané a dodrzujte je!

Nepfetrzité usilujeme o zlepSovani nasich vyrobku a
jejich ucinnosti prostfednictvim konstrukénich zmén.
Vyhrazujeme si pravo takto postupovat, aniz bychom
byli povinni zavadét tato vylepSeni do dfive dodanych
vyrobkd.

Také si vyhrazujeme pravo bez pfedchoziho oznameni
upravovat udaje a vybaveni, jakoz i pokyny pro provoz
a udrzbu.

Recyklace

Pokud se na konci zivotnosti vyrobku vyskytnou nejas-
nosti ohledné jeho likvidace, obratte se na distributora
nebo spole¢nost Nederman.

Nahradni dily
Nahradni dily podle MX10-007-XX

VAN

Vyse uvedeny symbol spole€né s “vystraznym
textem” Ize nalézt na mnoha mistech této
pfirucky a znamena:

Varovani, davejte pozor! Vase bezpe¢nost mtize
byt ohrozena!
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Bezpecnost

Z bezpeénostnich dlivodl si musite pfed prvnim
pouzitim vyrobku FlexPAK800/1000 prostudovat
tuto pfirucku.

Vykonovy §titek - viz obr. 1.

Podle evropské normy musi byt pfivod tfifazového
napajeni vybaven ru¢né ovladatelnym rozpojovacim
zafizenim, které odpovida poZadavkiim na odpinace.
Rozpojovaci zafizeni by mélo byt nainstalovano do
dvou az tfi metrli od stroje E-PAK a mélo by byt od
stroje jasné viditelné. Pokud se nachazite mimo
Evropu, fidte se mistnimi a statnimi normami.

Pfed pouzitim stroje je tfeba zkontrolovat spojitost
ochranného proudového obvodu.

Nez pfipojite stroj k siti, zkontrolujte, zda napéti a frek-
vence sité odpovidaji udajim na vykonovém Stitku na
stroji.

VSechny napajeci a ochranné vodi¢e se musi po ins-
talaci jednou mési¢né zkontrolovat a podle potieby
utahnout, aby byl zaru¢en dobry kontakt. Prace na
elektrickém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany
elektrikar.

Nikdy neprovadéjte zadné servisni, mechanické nebo
elektrické prace bez pfedchoziho odpojeni napajeciho
napéti. Bude-li tfteba, zamknéte odpinac. Odpojte také
pfivod stlaéeného vzduchu.

Méni¢ kmitoCtu se nesmi otvirat, dokud neuplyne pét
minut od odpojeni napajeciho napéti. Kondenzatory
uvnitf méni¢e udrzuji velmi nebezpecné napéti, dokud
se samy nevybiji. Méni¢ neobsahuje zadné soudasti,
které by mohl opravit zékaznik.

Mistnost, ve které je stroj nainstalovan, musi byt dobfe
vétrana, viz Misto.

Instalace s vysokym podtlakem vytvafi silné sani,
které maze v pfipadé kontaktu se sacim otvorem,
napf. spojkou odsavace, zplisobit vazna zranéni oci

a usi. Osoby, které budou pouzivat instalaci nebo by
sni mohly pfijit do styku, musi byt informovany o tomto
riziku.

Vystup tlumi€e vyfukovaného vzduchu je smérovan
pfimo vzhlru. Mél by na néj byt pfimontovan kanal
Spiro, ktery vystupni vzduch odvadi pfimo do atmos-
féry. Potrubi musi byt vedeno tak, aby se zamezilo
padani jakychkoliv ¢astecek do stroje, coz by ho mohlo
vazné poskodit. Nikdy se nedivejte
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pfimo do vyfukového vzduchového kandlu. Pokud by
doslo k uniku pevnych ¢astic, mohlo by to zplisobit
tézké poranéni zraku.

Béhem udrzby bude mozna nutné odstranit akusticky
kryt motoru za béhu motoru. Dbejte na to, abyste
zabranili padani pfedmétd do chladiciho ventilatoru
motoru.

P¥i vyprazdiiovani sbéraciho zédsobniku by se méla
pouzivat schvalena ochranna maska.

Pfi vyméneé filtrl ve sbéraci prachu by se méla pouzivat
schvalena ochranna maska.

Stroj by mél byt pfipevnén k podlaze, zejména pokud
je umistén ve vySce, aby se zajistilo, Ze se nebude
posunovat a nespadne. Ra&m ma ¢tyfi otvory na ukot-
veni.

Pri premistovani a prepravé dbejte na to, aby se stroj
nepfevratil. pfi pfepravé zafizeni se ujistéte, zda je
sbéraci zasobnik vyprazdnén a zda je pfepravni ram
spravné upevnén, viz také obrazek 8.

POZNAMKA: Posunuté t&zisté.

Nékteré typy prachu mohou zpUsobit explozi a/nebo
pozar. Pfed instalaci je tfeba zjistit, zda prach sbirany
systémem nepredstavuje riziko. Jakékoliv riziko mlze
ovlivnit volbu instalaéniho prostoru a v nékterych
pfipadech muze vyvolat potfebu Upravy stroje. Volba
potrubi mize mit vyrazny vliv na riziko exploze prachu,
viz oddil P¥ipoje.

U nékterych typl prachu muize dojit k samovzniceni.
Do systému se za zadnych okolnosti nesmi nasavat
hof¢ikovy a titanovy prach. Nashromazdéné spaliny ze
svafovani bézné oceli nejsou samozapalné, ale mohou
byt zapaleny napfiklad cigaretou nasatou systémem.
Pozar zapéalenych spalin ze svafovani se nesifi pfilis
rychle, ale obtizné se hasi. Sbéra¢ prachu Ize vybavit
doplfikovou tepelnou pojistkou, ktera bude spojena

s pozarnim hlasi¢em.

Vzdy vyménte opotfebované, vadné nebo poskozené

elektrické soucasti za nové, originalni.

Zaftizeni FlexPAK800/1000 je opatfeno znackou CE.
Zapojeni stroje, prvni spusténi a udrzba se musi
provadét podle této pfFirucky.




Prezentace

Obecné

Odsavac FlexPAK800/1000 se pouziva pfedevsim k
mistnimu odsavani prachu napt. pfi brouseni a fezani, k
odsavani vyparQ/plynu pfi svafovani a k véeobecnému
uklidu pracovnich stolll, podlah apod.

Prasny vzduch je nasavan potrubnim systémem do
stroje, kde se Cisti. Prach se uklada do zasobniku a
vycCistény vzduch je nasavan pfes filtr a vypoustén mimo
prostory zavodu.

Stroj se ovlada pomoci vestavéné spoustéci a fidici jed-
notky.

Hlavni soucasti

Jsou zobrazeny na obr. 2.

1. Spoustéci a fidici jednotka.

2. Ménic frekvence. PfiruCka k ménic¢i kmitoctu je
prilozena. Bez velmi podrobné znalosti dlisledkl se
nesmi upravovat zadné parametry ménic¢e kmitocta.
Nastaveni uZivatelem znamena poruseni zarucnich
podminek. Spatné nastavené parametry mohou mit
za dlsledek nakladné opravy.

3. Vysokotlaky ventilator s postrannim kanalem s cha-
rakteristikou Cerpadla.

Tepelny spinac.

Akusticky kryt.

Hadice chladiciho vzduchu z ménice frekvence.

Ovladaci panel.

Vystupni tlumi¢ za ventilatorem.

9. Vstupni tlumi¢ pfed ventilatorem.

10.Zafizeni na Cisténi filtru.

11.Propojovaci potrubi od lapace prachu do vstupu
tlumice.

12.Drzak filtru.

13.Textilni filtragni vlozky.

14.Lapac prachu.

15.Sbéraci zasobnik s plastovym pytlem. Stroj se nesmi
pouzivat bez pytle na svém misté!

16.Filtr chladiciho vzduchu pro méni¢ frekvence.
17.Snimac tlaku.

18. Regulacni ventil podtlaku.

19. Bocni panel.
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Ridici jednotka
Obr. 3 ukazuje hlavni soucasti zafizeni.

1. Transformator TR1, 60 W.

Svorky, 1-26 horni fada, 31-32, 40-52, 60-65, 70-72
dolni fada.

3. Pojistka kabelu fidiciho signalu (PS).

Pojistka F4 = 1 A, rychlo€inna. Jednotka by méla byt
spousténa bez pfipojeného kabelu fidiciho signalu.
Pojistka pro napajeni pfislusenstvi 24 V DC. Pojistka
F5=1A, pomala.

5. Pojistky primarniho vinuti transformatoru F2 a F3 =
6 A, pomalé.

Tlacgitko Stop/Stand By (Stop/Pohotovostni rezim).
Cisténi filtru/spousténi testu.
Programovatelny fidici modul.

Doplrikova jednotka vstupu/vystupu systému pro-
gramovatelného fidiciho modulu.

N
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Na obr. 4 je zobrazena hadice chladiciho vzduchu, ktera
ZlepSuje chlazeni méni¢e kmito¢tu. Je-li odstranéna,
stroj se nesmi spoustét.

Popis funkce

Funkce zafizeni je popsana s odkazem na pozice
na obrazku 7.

Vstup

Sbérag prachu je zkonstruovan tak, aby byla ve spodni

prach pada pfimo do sbéraciho zasobniku.

Jemné ¢asteCky prachu proudi dale a ukladaji se na
vnéjSim povrchu filtru s povrchovym filtrovanim. Filtr ma
na vnejsi strané hladky povrch s jemnymi pory, takze
prach se oddéluje pfimo na povrchu, aniz by vnikal do
materialu filtru. Diky tomu se filtr snadno isti, posky-
tuje vysokou Uroven separace a umoznuje intenzivni
pouzivani, tj. velky pritok vzduchu s ohledem na plochu
povrchu.




Ventilator

Vycistény proud vzduchu opousti separaéni ¢ast na
horni strané a prochazi skrze vstupni tlumi¢ do ventila-
toru bo¢niho kanalu s integrovanym motorem.

Ventilator ma charakteristiku Cerpadla, tj. ¢im vySsi je

podtlak, ktery vytvafi, tim vétsi vykon odebira od motoru.

Tlakovy snimac umistény ve spojovacim kanalu, zaz-
namenava hodnotu podtlaku jednotky a Fidi ménic frek-
vence. Méni¢ frekvence fidi otacky motoru a omezovani
podtlaku je dosazeno energeticky velmi uspornym
zplsobem.

Teplota vzduchu se zvySuje pfi jeho prdchodu ventila-
torem boc¢niho kanalu. Pokud je pritok nizky a teplota
prostfedi je vysoka, vystupni vzduch bude horky. Aby se
zabranilo pfili§ velkému zahrati ventilatoru a motoru, je
na vystupu ventilatoru tepelny spinag. Vypina pfi

125 °C (257 °F) a aktivuje funkci Cisténi filtru; vice infor-
maci najdete na str. 12,“Vysoka teplota”.

Vystup

Vzduch opousti stroj skrz tlumi¢ vyfukového vzduchu.
Horky vyfukovy plyn by mél byt odvadén do atmosféry.
Lze ho vést do tepelného vymeéniku.

Vzduch Ize vést do tepelného vyméniku,
ale nesmi v ném byt zadné regulatory, které
by branily proudéni vzduchu. Dojde-li k
ucpani vzduchového potrubi, ve stroji se
muiZe vytvorit pretlak, ktery by mohl vazné
poskodit tepelny vymeénik.

Spoustéci a fidici jednotka

Automatické spusténi/zastaveni nebo nepretrzity
provoz (DIR)

Funkce automatického volnobéhu (DIR) a automatické-
ho spousténi a zastaveni s prodlevou (SSR) jsou vzdy
soucasti spoustéci a fidici jednotky (PLC), viz obr. 5.
Funkce zajistuji, ze jednotka bude pracovat v ener-
geticky usporném rezimu. Pro spravné vyuziti zafizeni
musi byt vSechny podtlakové ventily pracovnich stanic
vybaveny mikrospinacem, pfipojenym ke kabelu fidiciho
signalu, ktery vede ke spoustéci a fidici jednotce.
POZNAMKA: Jednotka by méla byt spousténa bez
pfipojeného kabelu Fidiciho signalu.

Nastaveni funkci DIR a SSR jsou uvedena na strané 5.

Cisténi filtru

Obr. 6 znazornuje princip €isténi filtru. Programovatelny
fidici modul ovlada solenoidovy ventil, ktery nasledné
ovlada lahev se stlatenym vzduchem s talifem ventilu.
Princip vyzaduje podtlak ve sbéraci prachu, takze kdyz
se otevie ventil, “akumulovany podtlak” vySle kratky, ale
silny naraz obraceného vzduchu do celého filtru, ¢imz
se uvolni prach usazeny na vnéjsi strané filtru; to se
opakuje tfikrat v kazdém cyklu ¢isténi filtru.

DIR pracuje soub&zné s FCR. Cisténi filtru nastava
vzdy, kdyz FlexPAK pfepne na volnobéh u instalaci,
které vyuzivaji funkce automatického volnobéhu a
automatického spousténi a zastaveni. Pokud jsou pod-
minky takové, Ze funkce DIR zfidka nebo vibec nikdy
neprepne na volnobéh, pfevezme funkce FCR fizeni a
aktivuje proces Cisténi filtru kazdou hodinu, aby zarudila
jeho efektivni vycCiténi. Nastaveni funkci Cisténi filtru je
popsano na strané 7.



Spousténi stroje

Dalsi informace souvisejici se "spousténim jednotky",

viz také strana 9.

1 Prepnéte odpina¢ do polohy 1.

2 Zkontrolujte, zda je k jednotce pfipojen pfivod
stla¢eného vzduchu.

3 Stisknéte bilé tladitko oznadené (1) na ovladacim
panelu, obr. 3, pozice 6, bila kontrolka se rozsviti a
na displeji se zobrazi "Standby".

4 Jednotka se spusti po stisknuti tlaCitka "Test start",
obr. 3, pozice 7, nebo pfi otevieni ventilu na pracovni
stanici.

Na konci smény vzdy vypnéte stroj tak, Ze stisknete bilé
tlaCitko na ovladacim panelu a pfepnete odpina¢ do
polohy 0.

Casovaé

Nastaveni je popsano na strané 6.

Lze nastavit tfi rizné ¢asy. Nazyvaji se WeekTim 1,
WeekTim 2 a WeekTim 3.

Vychozi nastaveni:

WeekTim 1 je nastaven tak, aby se jednotka pfepnula
do pohotovostniho rezimu v pondéli, Utery, stfedu,
Ctvrtek a patek v 07:00 a vypnula se ve 12:00.
WeekTim 2 je nastaven tak, aby se jednotka pfepnula
do pohotovostniho rezimu v pondéli, Utery, stfedu,
Ctvrtek a patek v 13:00 a vypnula se ve 16:00.
WeekTim 3 je vhodny v pfipadé, ze potiebujete systém
spoustét a zastavovat v soboru nebo v nedéli.

Tato nastaveni jsou pouze vychozi nastaveni. Nastaveni
se mohou zménit tak, aby odpovidala vhodnému
¢asoveému rozvrhu.

POZNAMKA: Pokud éasovaé zastavi jednotka a ven-
til je v oteviené poloze, jednotka se spusti ihned,
jakmile ji éasovaé prepne do pohotovostniho
rezimu.

Funkce ¢asovage se nemusi pouzivat. Funkce maze byt
vypnuta nastavenim ¢arek na displeji. AvSak pouzivani
funkce Casovace se doporucuje, protoze zarudi, ze se
stroj vypne, i kdyZz z(istane otevieny néjaky ventil, napf.
pres noc.

Pocitadlo provoznich hodin (denni
pocitadlo)

Nastaveni je popsano na strané 6.

Casovy &itaé na displeji oznamuije, kolik Sasu zbyva do
okamziku, kdy je tfeba provést servisni zasah. Pokud
¢as uplyne, jednotka signaliza¢ni kontrolkou signalizuje
poplach (bila kontrolka na fidici jednotce), ktera pomalu
problikava. Na displeji se zobrazi text "Tme To Service".
Jednotka pokracuje v chodu (nezastavi se).

Standardni servisni interval je nastaven na 2 000 pro-
voznich hodin. Mize byt nutné je zménit, v zavislosti

na rliznych provoznich podminkach. S dotazy ohledné
Casoveého intervalu mezi provadénim servisnich praci se
obracejte na spole¢nost Nederman.

Programovatelny fidici modul

Nasledujici text a obrazky displeje popisuji riizné
parametry, které Ize nastavovat na programovém
fidicim modulu stroje.

Nastaveni spousténi

Stisknéte »
Stisknéte ESC.

Nastaveni zastaveni

Prejdéte k displeji spousténi dvojim stiskem tlacitka
ESC a vratte se k nabidce hodin.

Stisknéte a a prejdéte k nabidce spousténi.

Nederman -
FlexPAK ‘ }
TmeToService v
2000Hour
[Esc] [oK]
PLC-1




Nastaveni data a ¢asu

A
Mo 09:00 ‘ ’
2004-01-29 v
PLC-2

Pomoci - nebo ¥ a stiskem OK zvolte nastaveni
hodin Set Clock.

Stop -
Set Param ‘ }
>Setup.. v
Prg Name
PLC-3

1. Kurzor zobrazuje den v tydnu. Po zvoleni znak pro-
blikava.

2. Zmeéite den v tydnu pomoci « nebo v .

3. Presunte kurzor na dal$i pozici pomoci tladitka 4
nebo » .

4. Provedte jakékoliv dalS§i zmény nastaveni jako v
pfedchozich krocich 2 a 3.

5. Potvrdte zménu tlacitkem OK.

Set Clock -
>Mo 15:30 ‘ ’

YYYY-MM-DD v

2003-01-27

PLC-4

Nasledujici nastaveni WeekTim jsou priklad
sefizeni vychoziho nastaveni tydenniho ¢asovace,
dalsi informace naleznete na strané 7.

WeekTim 1 -

D =MTWTF-- ‘ ’

On = 07:00 v

Off = 12:00
PLC-8

Nastaveni tydenni doby 1, pondéli - patek rano.
1. Stisknéte OK.

2. D = MTWTF (PUSCP) jsou dny v tydnu, na které se
vztahuje nastaveni. Pfesurite kurzor na den v tydnu,
ktery chcete zménit, pomoci tlacitka « nebo ».

3. P¥islusny den aktivujte pomoci tladitka « nebo v .

4. Prejdéte vpfed pomoci » naTl, coz je doba mezi
jednotlivymi ¢isténimi filtru.

5. Vyberte odpovidajici hodnotu pomoci tladitka
nebo v .

6. PFejdéte vpfed pomoci » na znak Casu, ktery chce-
te ménit a nastavte ¢as ON (zapnuti).

7. Vyberte odpovidajici hodnotu pomoci tladitka «
nebo v .

8. Pokracujte, dokud se nezobrazi pozadovany ¢as.

9. Tentyz postup opakujte pro ¢as OFF (vypnuti).

10.Potvrdte zmény tlagitkem OK.

Nastavovani parametrt

Stop -
>Set Param ‘ ’
Set Clock v
Prg Name
PLC-5

Vyberte si parametr pomoci « nebo ¥ a stiskem OK.

H-Meater -
>MI =2000h ‘ ’

MN = 2000h v

OT= Oh

PLC-6

Nastavitelny parametr pro pocitadlo provoznich
hodin, viz str. 7, kde najdete vice informaci.

Pokud se vyzaduije jiny interval servisu, Ize zménit MI.
1. Stisknéte OK.

2. Pomoci 4 nebo P prejdéte ke znaku, ktery chcete
zménit.

3. Vyberte odpovidajici hodnotu pomoci tladitka a
nebo v .

4. Potvrdte zménu pomoci OK. MN je doba zbyvajici
do aktivace servisniho alarmu. OT je celkova doba
chodu od doby spusténi systému.

WeekTim 2 -

D =MTWTF- - ‘ ’
On = 13:00 v
Off = 16:00

PLC-9

Nastaveni ¢asu 2 tydenniho ¢asovace, odpoledne
od pondéli do patku
Nastaveni se provadi podle pfedchozi ¢asti.

WeekTim 3 -
D =SS 4 )
on = - A 4
Off = -+

PLC-10

Nastaveni ¢asu 3 tydenniho ¢asovace, sobota -
nedéle.
Nastaveni se provadi podle pfedchozi ¢asti.

DIR -
T=12:00s ‘ ’
v
Ta = 00:00
PLCT

Nastaveni ¢asu pfed chodem naprazdno.
POZNAMKA: Cas by nemél byt upravovan.



1. Stisknéte OK.

2. Prejdéte vpfed pomoci P na znak Casu, ktery chce-
te zménit.

3. Vyberte odpovidajici hodnotu pomoci tladitka a
nebo v, ¢as je v sekundach.

4. Potvrdte zménu tladitkem OK.

FitClean -~

Th =01:00s ‘ ’
Tl =60:00m v

Ta = 00:00

PLC-12

Nastaveni ¢asu pred funkci automatického cisténi.

1. Stisknéte OK.

2. Toto je €as, po ktery je deska Cisténi filtru oteviena.
Pfejdéte vpfed pomoci » na znak ¢asu, ktery chcete
zménit.

3. Vyberte odpovidajici hodnotu pomoci tladitka «
nebo v .

4. Prejdéte vpfed pomoci » na éas Tl, coz je ¢as mezi

jednotlivymi Cisténimi filtru. Vyberte znak, ktery chce-
te zménit. Cas je zobrazen v minutach.

5. Vyberte odpovidajici znak pomoci tlaCitka « nebo v .

6. Potvrdte zménu tlacditkem OK.

SSR_Time -

T =10:00m ‘ ’
v

Ta = 00:00

PLC-13

Nastaveni ¢asu po aktivaci chodu

1. Stisknéte OK.

2. Toto je €as, po ktery jednotka pracuje pred zasta-
venim. Vyberte si pozadovany znak pomoci tlaCitka » .

3. Vyberte odpovidajici hodnotu pomoci tladitka a
nebo v . Cas je zobrazen v minutéach.
4. Potvrdte zménu tlaCitkem OK.

Nederman -
FlexPAK ‘ }
TmeToService v
2000Hour

PLC-1

Displej pro spusténi.

NEDERMAN -
Standby ‘ ’
TmeToService v
2000Hour

PLC14

Jednotka je ve vyCkavaci poloze.

RUNNING -
-20 kPa ‘ ’

TmeToService v

2000Hour

PLC-15

Stroj v provozu. Na displeji se zobrazuje aktualni podt-
lak, napf. -20 kPa.

Vystrazna hlaseni

A
Time for ‘ }
Service v
2004-10-25
[Esc] [oK]
PLC-19

Cas na servis, datum ukazuje, kdy bylo aktivovano
hlaseni.

CAS <3bar
TH 16:00
Reset OK ==p

<r

PLC-20

Tlak pfipojeného stlateného vzduchu nizsi nez 3 bar.
TH 16:00 je den a ¢as, kdy porucha vznikla.

Fan Hi Temp ‘ - }
TH 01:00 v
PLC-25

Teplota ventilatoru je pfilis vysoka.

podtlaku.

Dustbin -
Full ‘ ’
TH 01:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-26

Pokud je namontovan snimac indikace urovné, zobrazi
se toto hlaseni v pfipadé, ze se sbéraci zasobnik zaplni.
Cas, po ktery by jednotka méla pracovat mezi vystrahou
a alarmem je mozné nastavit. V rezimu alarmu se jed-
notka zastavi.




Filter Clogd -
Or AUX Alarm ‘ }
TH 01:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-27

Pokud je namontovan snima¢ ochranného krytu filtru,
zobrazi se toto chybové hlaseni v pfipadé, ze tlak ve
filtraéni jednotce poklesne. Cas, po ktery by jednotka
méla pracovat mezi vystrahou a alarmem je mozné nas-
tavit. V rezimu alarmu se jednotka zastavi.

Nebo

Pokud se pouzije dopliikové pfipojeni alarmu, zobrazi
se toto chybové hlaseni v pfipadé jeho aktivace. Cas,
po ktery by jednotka méla pracovat mezi vystrahou a
alarmem je mozné nastavit. V reZimu alarmu se jednotka
zastavi.

Hig Vacuum -
FLT Drive ‘ }
Fan Over Tmp v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-7

Jednotka zaznamenala vysoky podtlak. Zkontrolujte
Regulaéni ventil podtlaku.

Nebo,

Ménic¢ frekvence se zastavil a indikuje poruchu. Pokud
neni ID poruchy zavazné, Ize jednotku restartovat.
Pokud se jednotka nerestartuje, kontaktujte servisni
oddéleni Nederman.

Nebo,

Ventilator se pfehfiva. Zkontrolujte, zda ma jednotka
spravnou teplotu a potom provedte restart. Zkontrolujte
funkci podtlakového ventilu.

o
Fire Alarm ‘ }
TH 01:00 v
Reset OK==p
[Esc] [oK]
PLC-23

Alarm pozaru
Jednotka se ihned zastavi.

CAS<3Bar
TH 01:00
Reset OK==p

PN
)
v

PLC-24

Pokud je jednotka vybavena ochrannym krytem tlaku
vzduchu, na displeji se zobrazi toto chybové hlaseni.

Instalace
Misto

Stroj by se mél umistit uvnitf budovy. Pokud se umistuje
venku, prostor by mél byt chranén pred vlivy pocasi.
Okolni teplota nesmi pfekrogit 40 °C (104 °F).

Stroj musi stat rovné a byt pfipevnén k podlaze.

Na dolni ¢asti ramu jsou ¢tyfi upeviovaci

A konzoly, které se pouzivaji pro upevnéni
jednotky k podlaze, viz obr. 8. Uzavieny
ram by mél byt upevnén na zadni strané
jednotky az po jejim upevnéni. Pokud jed-
notku potiebujete prestéhovat, ram se
musi pripevnit k predni ¢asti dolniho ramu.
Davkovac¢ musi byt pred presouvanim jed-
notky vyprazdnén.

Teply vystupni vzduch by se mél odvadét od stroje
a mimo prostory budovy, viz obr. 7, €islo 8. Pfipojte
potrubi, které odvadi vystupni vzduch ven.

ale nesmi vném byt zadné regulatory, které
by branily proudéni vzduchu. Dojde-li k
ucpani vzduchového potrubi, ve stroji se
muze vytvorit pretlak, ktery by mohl vazné
poskodit tepelny vyménik.

j Vzduch lIze vést do tepelného vyméniku,

Pfed spoustéci a fidici jednotkou a pfed sbéra¢em pra-
chu musi byt 1,2 m volného mista pro servisni ucely.
Na zadni strané jednotky se doporucuje zachovat volny
prostor 0,8 m.V pfipadé "naklapéni" drzaku filtru se
doporucuje ponechat volny prostor 2,1 m a 1 m nad filt-
rem, aby bylo mozné jej zvedat. (1,5 m se doporucuje v
pfipadé pouziti "zvedaciho zafizeni", viz obr. 10).

Pokud je jednotka umisténa v malé mistnosti, méla

by byt tato mistnost opatfena dvéma vétracimi otvory,
minimalné 250 x 250 mm (10" x 10"). Jeden by mél byt v
horni poloze, druhy v dolni.

uzaviena!

Pokud v ni nejsou zadné vétraci otvory,
mohl by se vytvofit nebezpecny pretlak,
ktery by mohl zpUsobit vazny uraz nebo
dokonce poskodit mistnost!

2 Mala mistnost nesmi byt nikdy tpiné



Elektricka a vzduchova instalace

Obecné

Za ilustrovanou ¢asti této pfiruc¢ky najdete schémata
zapojeni elektfiny a vzduchu a rovnéz podrobné infor-
mace o pojistkach, nastaveni relé vypinajiciho pfi
pretizeni atd.

Obr. 7 ukazuje schématicky normalni pfipojeni jednotky
FlexPAK800/1000. Spojovaci materidl, nap¥. kabely a
hadice nejsou sou€asti dodavky, musi byt pofizeny z
mistnich zdroju.

Elektricke pfipojeni nesmi byt vybaveno jisti¢em
zemniciho obvodu, pokud je méni¢ frekvence opatien
filtrem EMC. Funkce filtru EMC by vedla k vypinani
napajeni jisti¢em zemniciho obvodu.

Vstupni tfifazové sitové napajeni s kabelem PE.

Odpinag podle normy

Napajeci kabel vedouci k jednotce.

Ventil stlaceného vzduchu, velikost G1/4" nebo

G1/2".

5. Odlu¢ovac vody a nedistot. Pfivadény stlaCeny vzdu-
ch musi byt Cisty a suchy.

6. Privod stlaceného vzduchu, nylonova hadice o
praméru 6 mm.

7. Vstup, pramér 150 mm.

8. Odsavaci vzduchové potrubi, primér 160 mm (pro
délku < 12 m).

POZNAMKA: Odsavaci vzduchové potrubi by mélo

byt vedeno rovné a co nejkratsi cestou

9. Kabel fidiciho signalu (PS) od ventil(i na pracov-

nich stanicich. Jednotka by méla byt spousténa bez

pfipojeného kabelu fidiciho signalu, mohlo by dojit k

prehrati frekvenéniho ménice. Pro vSechny ventily se

vyzaduje souprava AS.

HAon -

Potrubi by mélo byt vytvoreno z
obycejnych ocelovych trubek. Nesmi se
pouzivat plastové trubky, napft. z PVC.
Témér vSechny typy prachu akumuluji pfi
nasavani plastikovou trubkou statickou
elektfinu a to vyznamné zvysuje riziko
vybuchu, pokud je prach vybusny.

Hadice stlaceného vzduchu jsou upevnény
k elektrickym kabellim pomoci pasek,
stfidavé ve spole¢né ochranné hadici.
Hadice stlaceného vzduchu musi byt
mechanicky ukotvené.

pojovan s PUS (systém vyrovnavani poten-

2 Pripojeny systém kabelaze by mél byt pos-
cialu) v budové.

Spusténi nového stroje

Stroj s doplriky je pfed dodanim vyzkou$en a jsou

zkontrolovany vSechny jeho funkce. Pfed spusténim se

ujistéte,

* zda je nainstalovan odpinac.

e zda ma provozni mistnost vétraci otvory, pokud je
mala. Viz Misto.

e zda je plastovy pytel na svém misté ve sbéracim
zasobniku. Jednotka se nesmi spoustét bez plasto-
vého pytle!

¢ zda je ke vstupu sbérace prachu pfipojeno potrubi.

¢ zda je k vystupu pfipojeno odsavaci vzduchové
potrubi na odvadéni horkého vystupniho vzduchu.
Stroj se za zadnych okolnosti nesmi spoustét bez
odvadéni vystupniho vzduchu. Pfedméty mohou spad-
nout pfimo do ventilatoru a zpUsobit vazné poskozeni.

* zda je pfivod stlaceného vzduchu pfipojen
permanentné. Bez pfivodu stla¢eného vzduchu nebu-
de spravné fungovat chod naprazdno a Cisténi filtru.

* zda je pfipojen kabel fidiciho signalu, ale nejsou
oteviené zadné ventily na pracovnich stanicich.

Béhem prvniho spusténi bude mozna nutné nas-
tavit ovladaci prvky a parametry v fidici jednotce.
Viko fidici jednotky musi byt potom demontovano.
(Programovatelny fidici modul (PLC) a software jsou
chranény heslem)

Po otevieni fidici jednotky nesmi ziistat

A v blizkosti stroje zadné neautorizované
osoby. Autorizovany personal, ktery provadi
prohlidky a nastavovani fidiciho vybaveni,
musi davat velky pozor, aby se vyhnul
urazu elektrickym proudem.

pomoci odpinace odpojte napajeci napéti.
Méni¢ kmitoc¢tu se nesmi otvirat. Pokud se
musi oteviit méni¢ kmitoc¢tu, pockejte pét

minut, nez ho otevrete, viz Bezpeénost.

2 Pfi provadéni prohlidek a nastavovani vzdy

Prvni spusténi:

Akusticky kryt by mél byt béhem prvniho
A spusténi odstranén, aby bylo mozné zkon-

trolovat smér otaceni. Zkontrolujte, ze

na pracovnich stanicich nejsou oteviené

zadné podtlakové ventily.

* Pfepnéte odpinac do polohy 1.

» Stisknéte bilé tlagitko oznaené symbolem
na ovladacim panelu, () viz obr. 3. Rozsviti se
indikator na tlacitku a potom se na displeji zobrazi
“Standby”(Pohotovostni rezim).



e Stroj se nespusti, dokud nestisknete tlacitko Test start
(ZkuSebni spusténi), viz obr. 3.

Zkontrolujte smér otaceni tak, ze podrzite jednu ruku
pred ventilem omezovani podtlaku. Z ventilu by nemél
proudit vzduch. Pokud z ventilu neproudi vzduch,
umoznéte pokracovani spousténi. Jinak zastavte stroj
stisknutim tlaitka ().

Pomoci odpinace odpojte napajeni. Oteviete spoustéci
a fidici jednotku a vyménte dva ze tfi vstupnich fazovych
vodicd.

Znovu zkontrolujte smér otaceni.

Pfi kontrole sméru otaceni bud'te opa-
trni, protoze je demontovan tlumic¢ hluku.
Nezasouvejte ruku do skfiné ¢erpadla.
Pouzivejte ochranu sluchu.

e Zkontrolujte, zda se jednotka nespousti ihned potom,
co stisknéte tlacitko @ Pokud se spusti, jeden z
ventilll na pracovni stanici je otevieny, takze se sepne
jeho mikrospinag, nebo je patrné poskozen kabel
fidiciho signalu, takze jsou oba jeho vodic¢e zkratova-
ny. V takovém pfipadé zastavte stroj stisknutim tlacitka
oznaceného symbolem () a prozkoumejte zavadu.
Bude-li tfeba, uvolnéte kabel Fidiciho signalu ze stroje,
viz pfipoje na str. 18, a pomoci ohmmetru postupné
méfte odpor ve vSech vétvich, dokud nenajdete vadné
misto.

* Pfi spravné funkci prejde jednotka do pohotovost-
niho rezimu “Standby”. Stroj by se nemél spustit,
dokud neoteviete ventil na pracovni stanici, aby se
aktivoval mikrospinac¢, nebo nestisknete tlacitko Test
start/Manual filter cleaning (ZkuSebni spusténi/Rucni
¢isteéni filtru), zobrazené na obr. 6. Kdyz se ventil
zavre, stroj by se mél po uplynuti stanoveného ¢asu
na displeji (DIR), obvykle po 12 sekundach, prfepnout
na chod naprazdno (a ¢Cisténi filtru). Po uplynuti sta-
noveného ¢asu na displeji (SSR), normalné po 10
minutach, by se mél stroj zastavit.

* Kdyz je stroj v plném provozu (nebé&zi naprazdno),
stisknéte tlacitko Filter Cleaning (Rucni €isténi filtru),
viz obr. 8, a zkontrolujte, zda se aktivovala funkce
Cisténi filtru. Funkce €isténi filtru (pneumaticky valec s
diskem ventilu) je ukryta pod krytem, viz obr. 6, pozice
2, a projevuje se charakteristickou zménou zvuku.

* Se zavienymi vSemi ventily na pracovnich stanicich
zkontrolujte, Ze se motor zpomali (je to jasné slySet)
a stroj se pfiblizné po 12 sekundach pfepne na chod
naprazdno. Pokud tomu tak neni, pferuste kabel
fidiciho signalu ruéné otevienim drzaku pojistky F4.
VyCkejte alespon 12 sekund, pokud nyni dojde k
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pfepnuti do volnobéhu, vyhledejte poruch v kabelu
fidiciho signalu. Pokud se nepfepne, zkontrolujte
nastaveny €as na displeji (funkce DIR).

¢ Pfiblizné deset minut po pfepnuti na chod naprazdno
by se mél stroj v dusledku vypnuti funkce SSR zastavit
(pfejit do pohotovostniho rezimu).

* AZ dokongite vSechny kontroly, vratte kryt fidici jed-
notky a akusticky kryt motoru/ventilatoru.

Udrzba

Pfed provadénim udrzby si dlikladné pro-
studujte éast "BEZPECNOST". Udrzba zna-
mena, Ze zarizeni je nutné otevrit a pripadé
demontovat. To znamena pro personal
udrzby vysokeé riziko, ktery se s nim musi
dikladné seznamit a vyhnout se mu postu-
pem podle spravnych pokynu.

Hrozi riziko popalenin!

PFi udrzbé motoru nebo pfi praci v jeho
blizkosti, na ventilatoru nebo vzduchovém
kanalu.

PFi vyméné prachového sacku nebo

pfi praci, kdy dochazi k obnazeni
shromazdéného prachu vzdy pouzivejte
schvalenou dychaci masku.

Pokud je zafizeni v chodu a pracuje se na
ném v blizkosti horni ¢asti lapace prachu,
je vzdy nutné pouzivat chranic¢e sluchu.

>

Sbéraci zasobnik

Sbéraci zasobnik vyprazdriujte pravidelné a pfedtim
nez se zaplni do 2/3. Alarm pfisluSenstvi BLI (indika-
tor zaplnéni nadoby) na této urovni (2/3). Pfed
vyprazdnénim se upfednostriuje provedeni ru¢niho
vycisténi filtru a to stisknutim tlacitka "Ruéni vy¢isténi
filtru. Vypnéte odsavaci jednotku a demontujte sbéraci
zasobnik, obr. 12. Odpojte napajeni, demontujte hadici,
obr. 14. Vyménte plastikovy sacek, obr. 13 a namontujte
hadici a sbéraci zasobnik.

POZNAMKA: Pokud neni hadice po vyméné plasti-
kového sacku namontovana, dojde k jeho vybuchu
v disledku tlakového rozdilu a proniknuti atmosfé-
rického tlaku do sacku.

POZNAMKA: Zkontrolujte, zda hadice neni ucpana
nebo poskozena.



Casto kontrolujte objem prachu bé&hem prvnich tydn

a zajistéte odpovidajici interval mezi jednotlivymi
vyprazdnénimi. Interval se miize pohybovat od jednoho
tydne az po jeden mésic.

PFi vyménaé filtru vzdy pouzivejte schva-
lenou dychaci masku, ochranné bryle a
rukavice.

Pravidelné pfi vyprazdnovani nadoby kontrolujte, zda
nedochazi k akumulaci velkého mnozstvi prachu vné
hadic filtru. Odévy, papir nebo jiny "prachovy" mate-
ridl zde zachyceny, je nejvhodnéjsi odstranit ru¢né.
Nejsnaze to provedete ze spodni strany, pfi vyjmutém
zasobniku.

Filtracni blok

Pfi vyménaé filtru vzdy pouzivejte schva-
A lenou dychaci masku, ochranné bryle a
rukavice.

Hadice filtru je nutné za normalnich podminek ménit
po 6 000 az 8 000 provoznich hodinach. Velké objemy
koure pochazejiciho ze svafovani anebo smés oleje s
prachem mohou vyzadovat ¢astéjsi vyménu filtru. Do
programovatelného fidiciho modulu PLC je vestavén
Casovac, ktery ovlada pracovni dobu. Vyména filtru by
méla byt zaznamenana na servisni karté jednotky.

Hadice filtru by mély byt ménény samostatné, ale
doporucuje se vyménit celou soupravu filtru, protoze je
to také mnohem rychlejsi a méné se pfitom Sifi prach.
Praci je snadnéjsi v pfipadé, ze jednotku umistite do
naklopené polohy podle obr. 9. Filtr I1ze rovnéz zved-
nout do vzpfimené polohy, obr. 10, pomoci jefabu nebo
jiného zvedaciho zafizeni.

Pokud hadice filtru vymeénite samostatné, plastikové
drzaky musite vyménit také.

Obr. 11 (A-C) zobrazuje, jak je nutné demontovat
gumoveé tésnici krouzky. Pokud montujete tésnici
krouzek, neni jeho otevieny tvar stejny, jako kdyz je
novy podle obrazku A. Pomoci Sroubovaku zasunte
okraj modulu mezi gumovy bfit tak, aby vysledny tvar
pfi montazi ocelového krouzku odpovidal obrazku C.
Spravné upevnéni je velmi dllezité pro utésnéni jed-
notky a také pro jeji trvanlivost.

Cisténi filtru

valci pohybem kotouce ventilu. Zajistéte,
aby ochranny kryt na jednotce ¢isténi filtru

s vz

byla po zkontrolovani fadné upevnéna.

2 Hrozi riziko priskfipnuti ve vzduchovém

Zkontrolujte automatické Cistici zafizeni jednou ro¢né.
Odstrarnite horni kryt ze sbérace a prohlédnéte disk
ventilu.

Spustte stroj a stisknéte tlacitko Manual Filter Cleaning
(rucni gisténi filtru), viz obr. 6.

Valec stlateného vzduchu by mél zvednout kotou¢ ven-
tilu a mél by se ozvat hlasity zvuk vzduchu pronikajiciho
do lapace, aby vyfoukl prach z vnéjsi strany soupravy
filtru. To se zopakuje 3x pro kazdy cyklus ¢isténi filtru .

Zastavte odsavaci jednotku a vypnéte pfivod vzduchu.
Zkontrolujte upevnéni kotouce ventilu, jeho pfipadné
poskozeni a opotfebovani.V pfipadé potfeby jej
vymeénite. Nasadte horni ochranny kryt

Sestava motoru a ventilatoru

Technicky prostor motoru vzdy pravidelné kontrolujte!

Motor ma 2 kuli¢kova loziska. Méla by se ménit
pfiblizné po 15 000 provoznich hodinach. Pokud okolni
teplota Casto presahne 35 °C (95 °F), je nutné dobu
mezi vymeénami snizit. V kazdém pfipadé by se loziska
méla ménit kazdy paty rok.

Loziska jsou standardniho typu. V pfipadé potreby
vymeény loZisek kontaktujte spole¢nost Nederman nebo
distributora Nederman .

Staré mazivo by se mélo odstranit a nahradit novym.
Mazaci tuk musi splfiovat poZzadavky dle DIN 51825-
K2N 40, SKF LGHP 2 nebo FAG Arcanol Multitop.

Chladici filtr pro méni¢ frekvence

Zivotnost filtru zavisi na prachu neseném vzduchem
okolo odsavaci jednotky. O¢ekavana zivotnost je 6-
48 mésicu. Pravidelné filtr kontrolujte skrze mfizku
drzaku filtru. Pokud je filtr ucpany, ménic¢ frekvence se
v dusledku pfehfivani vypne. Pfi vyméné filtru se infor-
mujte na typovém Stitku na sacim otvoru filtru.
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Odstranovani problému

Elektricka schémata, schémata pfipojeni a informace
tykajici se pojistek je mozné nalézt na strankach nasle-
dujicich za obrazky.

Neni zde zadné nadproudové relé. Parametr ménice
frekvence pro maximalni proud se nastavuje ve vyrob-
nim zavodé a nemél by byt ménén.

Pokud dojde k poruse, kterou nelze odstra-

A nit podle nasledujiciho postupu, je nutné
vyhledat pomoc servisniho technika
spole¢nosti Nederman.

Zavady

Na displeji programovatelného fidiciho modulu Ize
zjistovat nasledujici zavady a ty Ize odstrafiovat podle
zobrazenych informaci.
- Vysoka teplota ventilatoru (aktivovany tepelny
spinag).
- Signalizace chyby z ménice frekvence.
- CAS (Spina¢ stlaceného vzduchu), monitorovani
pfivodu stla¢eného vzduchu.
POZNAMKA: Pouze v pfipadé instalace
prislusenstvi CAS.

o
Fan high TMP ‘ }
TH 16:00 v
Reset OK==p
[Esc] [ox]
PLC-22

Vysoka teplota ventilatoru

Pokud je pratok jednotkou velmi pomaly, teplota se
zvysi. Pro ochranu ventilatoru pfed prehfivanim je insta-
lovan systém, ktery se aktivuje pfi nadmérné vysoké
teploté jednotky. Funkci ochranného systému je, aby v
pfipadé, ze vystupni teplota pfekroci 125 °C, zobrazil na
displeji text vystrazného hlaSeni "Fan Hi Temp" (Vysoka
teplota ventilatoru) a aby jednotka automaticky upravila
pratok tak, aby se ventilator chladil, obr. 15. Jakmile
bude teplota znovu normalni, jednotka automaticky
pfepne zpét do pracovni polohy. Pokud teplota ned-
osahne normalni provozni teploty do 3 minut, jednotka
se zastavi a na displeji se zobrazi chybové hlaseni.

FLT Fr.conv
TH 16:00
Reset OK==p

<r

PLC-21

Signalizace chyby z ménice kmitoctu

V pfipadé zavady méni¢e kmitoCtu se stroj zastavi.
Nejbéznéjsi poruchou je nadproud, podpéti a prepéti.
Pokud dojde k nékterym témto porucham, jednotka se
zastavi a rozblika se indikator poruchy (bila kontrolka)
a na displeji modulu PLC se zobrazi chybové hlaseni.
Jakmile stisknutim tlacitka OK potvrdite, Ze berete zava-
du na védomi, stroje bude mozno normalné restartovat.
Pokud se po potvrzeni nemUze restartovat, znamena
to, ze doSlo k vazné zavadé na ménici kmitoctu a jeji
pfi¢inu by mél prozkoumat servisni technik.

o
CAS <3bar ‘ }
TH 16:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-20

CAS (Spinac stlaceného vzduchu)

Kdyz je pfipojen doplfikovy CAS a zjisti nedostatek
stlaceného vzduchu, jednotka se zastavi. Blika indikator
zavad (bila zarovka) a na displeji programovatelného
fidiciho modulu je zobrazeno chybové hlaseni. Tato
indikace poruchy setrvava do chvile, nez je porucha
odstranéna (stlaceny vzduch bude mit tlak vy$Si nez 3
bar). Alarm musi byt potvrzen tladitkem OK.
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Panel na ztlumeni vybuchu
Viz obr. 17.

Bezpecnost

Smes vzduchu a prachu muze byt za urcitych pod-
minek vybusna. Literatura na toto téma uvadi rizika
pro velké mnozstvi ruznych latek. Existuji také latky,
o kterych dosud nebylo znamo, ze by mohly zpusobit
vybuch.

Ucelem panelu na ztlumeni vybuchu je snizit tlak

v lapaci tim, ze bude prvni soucasti, ktera bude pri
vybuchu vystavena narazu a odvede primou tlakovou
vinu a jakékoliv pripadné castecky pozadovanym sme-
rem.

Orientace je znazornena na obr. 17.

Umisténi lapace prachu na upevnéni je velmi dulezita.
Zvolte smér umisténi panelu uvolnéni vybuchu,

ktery je nejméné nebezpecny. V pfipadé vybuchu je
potencialné smrtelné nebezpeéné zdrzovat se v bliz-
kosti nebo pfed panelem uvolnéni vybuchu. Rizikovy
prostor se lisi a je definovan pro danou instalaci stroje.

VAN

Pokud je lapa¢ prachu umistén uvnitf budovy, pak
muze byt tlakova vina odvedena do volného prostoru,
ale kanal musi byt kratky a rovny. Pokud je plocha
neménna, pak délka kanalu nesmi byt vétsi nez 1 metr.
Kanal musi byt rozmérové uzpusoben tak, aby doka-
zal vydrzet silu tlakové viny. Plocha kanalu nesmi byt
mensi nez plocha panelu uvolnéni vybuchu. Zajistéte,
aby vné budovy nemohlo dojit k zadnému poskozeni.

FlexPAK s panelem uvolnéni vybuchu musi byt
bezpeénym zplsobem upevnén k podlaze. Dolni ram
je pro tento ucel opatten &tyfmi otvory.

K produktu jsou dodavany vystrazné znacky a musi
byt upevnény tak, aby byly fadné viditelné na vnéjsi a
vnitfni strané rizikového prostoru. Pfislusny personal
musi byt o riziku informovan. Podtlakova jednotka musi
byt pfed zapocetim prohlidky panelu uvolnéni vybuchu
zastavena.

Poznamka: Nesmi se prekrocit maximalni hodnoty
Pmax = 10,0 bar a Kmax = 185 mbatr/s!

Osvedceni od vyrobce

Dokumenty dodavané s timto panelem jsou priloZzeny k
této prirucce jako samostatné materialy a musi doprova-
zet vyrobek ke koncovému uzivateli. Tento dokument se
musi uchovavat na bezpecném miste.

Udrzba

Stisknéte tla¢itko "Rucni €isténi filtru”

A a rucéné vycistéte filtr; toto je nutné pro-
vést pred zapocetim udrzby na lapacim
zasobniku. Vypnéte jednotku a napajeni
odpojovacim spinacem. Pro minimalizaci
rizika vybuchu prachu vyckejte, az se prach
usadi, v zavislosti na typu prachu asi 5 - 10
minut a potom muzete znovu uvést jednot-
ku do chodu.
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Technické udaje

Specifikace

FlexPAK1000

Uginek kW 18.5

Sitové napéti/

frekvence V/Hz 400+10% / 50-60

Sitové napéti/

frekvence V/Hz 460+10% / 50-60
Maximalni pratok m3h 1300
Pratok pfi -15 kPa m3h 1000
Maximalni podtlak kPa -20
Filtradni plocha m? 6
Hmotnost kg 439

* Hmotnost kg 449
Néadoba L 70
Vstup/vystup Omm  150/160
Hladina hluku ISO dbA 70
Filtrace BIA U,S

* Filtrace BIA US,G,C
Maximalni teplota

okolniho prostfedi °C -10 - +40
Relativni vihkost % max. 85

Vstup stla¢eného vzduchu MPa 0,6-0,7
Rozméry

Viz obr. 16.

*Viz obr. 17.

* Jednotka je vybavena panelem uvolnéni vybuchu

Ekologické informace

* Relé bez obsahu kadmia a halogenovych prvkid v
fidicim zafizeni.

e Kabely bez obsahu halogent (bez PVC) v fidicim
zafizeni.

* Promyvani a natér bez obsahu rozpoustédel.

® 93,6 % recyklovatelné.

» K dispozici je prohlaSeni o ekologi¢nosti zbozi.
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FlexPAK800
Ucinek

Sitové napéti/
frekvence

Sitové napéti/
frekvence
Maximalni pritok
Pratok pfi -20 kPa
Maximalni podtlak
Filtrani plocha
Hmotnost

* Hmotnost
Nadoba
Vstup/vystup
Hladina hluku
Filtrace

* Filtrace

Maximalni teplota
okolniho prostfedi

Relativni vihkost

kW

V/Hz

V/Hz
m?h
m?h
kPa

kg
kg

@mm
dbA
BIA
BIA

°C
% max.

Vstup stla¢eného vzduchu MPa

Rozméry
Viz obr. 16.

*Viz obr. 17.

18.5

400+10% / 50-60

460+10% / 50-60
1300
800

-35

6

439

449

70
150/160
70

u,S
U,s,G,C

-10 — +40
85
0,6-0,7

* Jednotka je vybavena panelem uvolnéni vybuchu

Typovy stitek

Obr. 1 ukazuje typovy §titek.
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FlexPAK800/1000

Onsoéz

Bu kilavuzun amaci rtiniin dogru kurulumu, kullanimi
ve bakimi igin ydnlendirme saglamaktir.

Uriinii kullanmaya baslamadan énce veya herhangi bir
bakim igslemi gerceklestirmeden 6nce dikkatle okuyun.
Kilavuzu her zaman ulasabileceginiz bir yerde tutun.

Kaybolursa yerine hemen yenisini koyun.

Bu Grtnd verimli ve glvenli yapmak icin tasarim

ve Uretimi Gzerinde birgok saat harcanmigtir. Buna
ragmen olusan kazalar genellikle bireylerin neden
oldugu kazalardir. Glvenlige énem veren bir kisi ve
bakimi iyi yapilan bir Grtin gavenli ve verimli bir kombi-
nasyon olusturur.

Dolayisiyla, bir sonraki sayfadaki glvenlik talimatlarini
okuyun ve bunlara uyun!

Tasarnm degisimleri sunarak strekli Granlerimizi ve
Urdnlerimizin verimliligini gelistirmeye ¢alisiyoruz. Bu
gelistirmeleri daha 6nce saglanan Urlnler igin sunma
taahhidlinde bulunmadan gelistirme yapma hakkini
sakli tutuyoruz.

Ayrica, 6nceden bildirimde bulunmadan kullanma
ve bakim talimatlarinin yani sira veri ve ekipmanlari
degistirme hakkini sakl tutmaktayiz.

Geri Déniistiirme

Hizmet émrl sonunda Grtinlin ayiklanmasi sirasinda
emin olamadidiniz konular olursa, lutfen dagitimciyla
veya Nederman ile iletisime gecin.

Yedek parcalar
MX10-007-XX'e gbre yedek parcalar.

A

Yukaridaki sembol bir "Uyari metin" ile birlikte
manuel bircok yerlerde bulunabilir ve su anlama
gelir:

Uyari, dikkat! Gilivenliginiz etkilenebilir!

Icindekiler Sayfa
Givenlik.................. 2
Sunum ........... .. 000 3
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Guvenlik

Giuvenlik nedenleri dolayisiyla, bu kilavuz
FlexPAK800/1000 uriiniinii ilk defa calistirmadan
6nce okunmalidir.

Makine levhasi, bkz sekil 1.

Avrupa standardina goére, gelen 3 asamali kaynak, yuk
ayiricilarinin gereklilikleriyle uyumlu olan, elle kumanda
edilen bir ayirici cihazla birlikte takilmalidir. Ayirici cihaz
EPAK biriminden 2-3 m uzakta monte edilmelidir ve
birimden acik bir sekilde gérulebiliyor olmalidir. Avrupa
disinda bulunuyorsaniz yerel ve ulusal standartlara
bakin.

Birim kullanilmadan énce koruyucu akim devresinin
surekliligi kontrol edilmelidir.

Sebeke baglantisina baglanmadan énce kaynak
voltajinin ve frekansinin birimin makine levhasi Uzerin-
de bulunan verileri karsiladigindan emin olun.

Tam gug iletkenleri ve koruyucu iletkenler kurulum-
dan bir ay sonra kontrol edilmelidir ve gerekirse
baglantilarin iyi oldugundan emin olmak igin sikiliklari
ayarlanmalidir. Elektrik ekipmani Gzerindeki ¢alismalar
yalnizca nitelikli bir elektrik¢i tarafindan yapilabilir.

Once besleme voltajinin baglantisini kesmeden asla
bakim, mekanik veya elektrikle ilgili islemler yapmayin.
Gerekirse ayiriciyi kilitleyin. Ayrica sikistiriimis hava
kaynaginin da baglantisini kesin.

Besleme voltajinin baglantisi kesildikten 5 dakika
sonrasina kadar frekans degistirici aciimamalidir.
Degistiricinin icindeki kapasitérler, desarj olana kadar
cok tehlikeli olabilecek voltaj icerir. Degistiricide
musterinin bakim yapabilecegdi veya onarilabilecek
parcalar yoktur.

Birimin kuruldugu oda iyi havalandiriliyor olmaldir, bkz.
Mekan.

Ylksek vakumlu bir donanim, vakum ¢ikigina, vakum
baglantisina temas ettirildigi takdirde gézde veya
kulakta ciddi yaralanmalara neden olabilecek guglu bir
emis gucu olusturur. Donanimi kullanacak ve donanima
temas edecek Kisiler bu risk hakkinda bilgilendiriimeli-
dir.

Egzoz dumaninin susturucu ¢ikigi dogrudan yukari
dogdru cikar. Egzozu atmosfere ydnlendirmek i¢in bir
spiro boru takilimalidir. Boru herhangi bir parcacigin
birim icine dusmesini engelleyecek sekilde yénlendiril-
melidir. Bu ¢ok ciddi hasara neden olabilir. Asla egzoz
borusunun i¢cine bakmayin. Bir par¢acik kacarsa gézde

Adi yaralanmalara neden olabilir.

Bakim calismalari sirasinda motor caligirken motor
Uzerindeki akustik ¢cevre duvarini cikarmak gerekebi-
lir. Motor sogutma faninin icine nesnelerin diismesini
onlemek icin dikkatli olun.

Toplama kutusunu bosaltirken onaylanmis bir koruyucu
maske kullaniimaldir.

Toz toplayicidaki filtreleri degistirirken onaylanmis bir
koruyucu maske kullaniimalidir.

Birim, 6zellikle yUiksek bir seviyede bulunuyorsa,
“dolasip” dismediginden emin olmak igin yere sabit-
lenmelidir. Cercevede sabitlemek icin dort delik
bulunmaktadir.

Birimin devrilmesini engellemek icin yerini degistirirken
ve tasirken dikkatli olun. Birimi tagirken toplama
kutusunun bos oldugundan ve tasima ¢ercevesinin
dizgin bir sekilde monte edildiginden emin olun, bkz.
sekil 8.

NOT! Yeri degistirilmis agirhk merkezi.

Bazi toz tlrleri toz patlamasi ve/veya yangina neden
olabilir. Sistem tarafindan toplanacak tozun risk
olusturup olusturmadigini 6grenmek icin kurulumdan
once bir inceleme yapilmalidir. Herhangi bir risk kuru-
lum alani secimini etkileyebilir ve bazi durumlarda
birimin degistiriimesini gerektirebilir. Boru hatti segimi
toz patlamasi riskini 6nemli derecede etkiler, bkz.
Baglantilar bélima.

Bazi toz tlrleri kendiliginden tutusabilir. Hi¢bir kosul
altinda sisteme magnezyum ve titanyum tozu c¢ekil-
memelidir. Siradan celik kaynagindan biriken kaynak
dumani kendiliginden tutusmaz, ancak sisteme emilmis
bir sigara tarafindan tutusturulabilir.

Birikmis kaynak dumanindan ¢ikan yangin hizli bir
sekilde yayllmaz ancak séndurmesi zordur. Bir segcenek
olarak toz toplama kutusuna yangin uyarma sistemine
bagli olacak sekilde termik sigorta takilabilir.

Her zaman asinmig, hasarl veya bozuk elektrikli
bilesenleri yeni orijinal parcalarla degistirin.

FlexPAK800/1000 CE isaretlidir. Birime yapilacak
baglantilar, ilk calistirma ve bakim bu kilavuza gére
gerceklestiriimelidir.
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Sunum

Genel

FlexPAK800/1000 vakum birimi éncelikle 6rnegin
6gutme, kesme gibi islemlerde tozu yerel olarak
ayiklamak icin, kaynak isleminin neden oldugu buhar/
gazlar igin ve tezgahlarin, yerin ve benzer alanlarin
genel temizligi icin kullanilir.

Tozlu hava bir boru sistemiyle birimin icine ¢ekilir ve
temizlenir. Toz bir kutuya toplanir ve temizlenmis hava
filtre aracihgiyla emilir ve binanin digina ¢ikartilir.

Birim entegre edilmis bir ¢alistirma ve kumanda birimiyle
kontrol edilir.

Ana bilesenler
Bunlar sekil 2'de gdsterilmigtir.

1. Calistirma ve kumanda birimi.

2. Frekans degistirici. Frekans degistirici Kilavuzu
ektedir. Sonuclariyla ilgili ayrintili bilgiye sahip olma-
dan frekans degistiricinin herhangi bir parametresi
degistirilemez. Ayarlamalar garantiyi gecersiz kilar.
Yanlig ayarlanmis parametreler pahali onarma
islemlerine neden olabilir.

3. Pompa 6zelligiyle yuksek basingli, yan kanall fan.
4. Termik salter.

5. Akustik ¢evre duvari.

6. Frekans degistiriciden hava sogutma hortumu.

7. Kontrol paneli.

8. Fanin arkasindaki ¢ikis susturucusu

9. Fanin énundeki giris susturucusu.

10.Filtre temizleme aygitl.

11.Toz ayiricidan giris susturucusuna baglanti borusu.
12.Filtre tutucu.

13.Dokuma filtre bezleri.

14.Toz ayirici.

15.Plastik torball toplama kutusu. Birim, torba yerinde
degilse kullanilmamalidir!

16.Frekans degistirici hava sogutma filtresi.
17.Basin¢ sensora.

18. Vakum ayarlama valfi.

19.Yan panel.

Kumanda birimi
Sekil. 3 ana bilesenleri gdsterir.

1. Dénusturucu TR1, 60 W.

2. Baglanti uglari, 1-26 Ust sira, 31-32, 40-52, 60-65,
7072 alt sira.

3. Pilot sinyal kablosu sigortasi (PS).F4 Sigorta = 1A
quick. FlexPAK 800/1000 bagh pilot sinyal kablosu
olmadan calistinimamalidir.

4.24V DC yardimci kaynak sigortasi. F5 Sigorta= 1A
yavas yanma.

5. Dénustaricundn birincil sigortalan F2 ve F3 =6 A
yavas yanma.

6. Durma/Hazirda Bekleme.

7.Filtre temizligi/Testi baslat.

8. PLC.

9. Ekstra giris/cikis birimi PLC sistemi.

Sekil 4 frekans degistiricinin sogutmasini iyilestiren hava
sogutma hortumunu gdsterir. Bu hortum cikartiimissa
birim calistirnrimamaldir.

islev aciklamasi
Ekipmanin iglevi sekil 7'nin yardimiyla aciklanir.

Giris
Toz toplayicl, toplayicinin alt kismindaki hava hizini

mimkuin oldugunda yavas tutacak sekilde tasarlanmistir.
Iri taneli tozlar dogrudan toplayici kutusuna diser.

ince tozlar yukan dogru olan hava akisini takip eder ve
yuzey filtresine sahip filtrenin dig ylGzeylerinde birikir.
Filtrenin dis tarafinda ince delikleri olan duiz bir ylizeyi
vardir. Béylece toz filtre malzemesinin igine islemeden
dogrudan ylzeyin Uzerine ayrilir. Bu filtrenin temizlenme-
sini kolaylastinir, yiksek ayirma derecesi saglar ve fazla
kullanima izin verir, 6rn. ylzey alaniyla ilgili bayuk bir
hava akisi.



Fan

Temizlenmis hava ayriimig kismi Ustte birakir ve giris
susturucusu araciligiyla entegre motorlu yan kanall fana
gider.

Fan pompa 6zelligine sahiptir, 6rnegin, vakum ne kadar
yuksekse motordan o kadar ¢ok glgc alir. Baglanti boru-
sunun Gzerinde bulunan bir basin¢ sensérd, birimdeki
vakumu kaydeder ve frekans degistiriciyi kontrol eder.
Frekans degistirici motorun hizini ayarlar ve vakum
sinirlamasi enerji tasarrufu saglayarak gerceklestirilir.

Havanin sicakhgi yan kanalli fandan gecerken artar. Akis
dUsUk oldugunda ve ortam sicakh@i ik oldugunda disari
cikan hava sicaklasir. Fanin ve motorun ¢ok yuksek
sicaklikta calismasini dnlemek icin fan ¢ikisinda termik
salter bulunur. Bu filtre temizleme islevini etkinlestirerek
125 °C (257°F) derece sicaklikta devreye girer. Daha
fazla bilgi icin 12. sayfadaki “Yiksek fan sicakhgr”
bolimune bakin.

Cikis

Hava birimden egzoz susturucusu araciligiyla ¢ikar.
Sicak egzoz dumani atmosfere cikartiimalidir. Hava bir
esanjore yoénlendirilebilir.

Hava bir esanjére yénlendirilebilir ancak

hava akisini engelleyecek damperler

bulunmamalidir. Egzoz borusu tikanirsa

birimde asiri basing olusabilir ve bu

esanjorde agir hasar olusmasina neden
A olabilir.

Calistirma ve kumanda birimi

Otomatik calistirma/durdurma veya siirekli calisma
(DIR)

Otomatik bosta ¢alisma (DIR islevi), otomatik ¢alistirma
ve ertelenmis durma (SSR islevi) her zaman ¢alistirma
ve kumanda birimine (PLC) dahildir, bkz. sekil 5. Bu
islevler birimin enerji tasarrufu saglayan bir sekilde
calismasini garantiler. imkanlar dogru sekilde kullana-
bilmek i¢in, ¢calisma yerindeki tim vakum valflerine
calistirma ve kumanda birimine bagl pilot sinyal kablosu
ile baglantisi bulunan bir mikro salter takiimalidir.

NOT! Birim, bagl pilot sinyal kablosu olmadan
calistinimamalidir.

DIR ve SSR iglevlerinin ayarlari, bkz. sayfa 5.

Filtre temizligi

Sekil 6 filtre temizleme ilkesini gésterir. PLC, valf diskle-
rine sahip olan bir sikistirlmis hava silindirini kontrol
eden solenoid valfini kontrol eder (konum 2). Bu ilke
toz toplayicida negatif basing gerektirir. Bdylece valf
acildiginda "birikmis vakum" tim filtre iginde filtrenin
disinda birikmis tozu yerinden ¢ikaracak kisa ancak
gUcll bir ters akim saglar. Bu her filtre temizleme don-
gusu icin 3 kere tekrar edilir.

DIR islevi FCR isleviyle paralel olarak galisir. Filtre
temizleme, otomatik bosta ¢alisma, otomatik ¢alistirma
ve durdurma iglevlerini kullanan donanimlarda FlexPAK
bosta calismaya gectiginde gercgeklesir. DIR islevi biri-
min bosta ¢alisma durumuna nadiren izin verirse veya
hi¢ izin vermezse, FCR islevi devreye girer ve etkili filtre
temizlemesinin gerceklestiginden emin olmak igin filtre
temizleme islemini her saat gerceklesecek sekilde zor-
lar. Filtre temizleme iglevlerini ayarlama, bkz. sayfa 7.



Birimi calistirma

"Birimi calistirma" ile ilgili daha fazla bilgi i¢in bkz. sayfa
9.
1 YUk ayiricisini 1 konumuna déndirin.

2 Sikistinimig havanin birime bagl olup olmadigini kon-
trol edin.

3 Kontrol paneli Gzerinde igaretli olan beyaz dugmeye
basin\L) Sekil. 3, konum 6. Beyaz lamba yanar ve
ekranda "Hazirda Bekleme" gérintilenir.

4 "Testi baglat" tusuna (sekil 3, konum 7) basildiginda
veya ¢alisma yerinde bir valf acildiginda birim
calismaya baglar.

Birimi her zaman vardiyanin sonunda kontrol panelindeki
beyaz dugmeye basarak ve ylk ayiricisini 0 konumuna
getirerek kapatin.

Zamanlayici

Ayarlama igin bkz. sayfa 6.

Ug farkli saat ayari yapilabilir. Bunlar WeekTim 1,
WeekTim 2 ve WeekTim 3 olarak adlandirilir. Varsayilan
olarak:

Birimin Pazartesi, Sali, Carsamba, Persembe ve Cuma
gunleri 07:00'da hazirda bekleme konumuna ge¢gmesini
ve 12:00'da kapanmasini

saglamak icin WeekTim1 ayarlanir. Birimin Pazartesi,
Sali, Carsamba, Persembe ve Cuma glnleri 13:00'da
hazirda bekleme konumuna gecmesini ve 16:00'da
kapanmasini saglamak icin WeekTim 2 ayarlanr.
WeekTim 3 Cumartesi ve Pazar gunleri calistirmak/dur-
durmak durumunda kaldiginizda uygundur. Varsayilan
ayarlar bu ayarlardir. Bu ayarlar daha uygun bir saat
planlamasina uygun hale getirmek icin degistirilebilir

NOT! Birim ve valf acik konumdayken zamanlayici
durdugunda, zamanlayici birimi hazirda bekleme
moduna soktugunda birim hemen baslatilir.

Zamanlayici islevini kullanmak gerekli degildir. islev
ekrandaki cizgileri ayarlayarak kapatilabilir. Ancak,
6rnegin gece boyunca acik kalan bir valf olsa bile biri-
min kapatiimasini sagladidi icin zamanlayici islevinin
kullaniimasini tavsiye edilir.

Saat olceri calistirma, (kilometre sayaci)

Ayarlar, bkz. sayfa 6A.

Zaman sayaci ekranda servis zamanina ne kadar sure
kaldigini gésterir. Sure bittiginde birimde sinyal lambasi
(kontrol birimindeki beyaz lamba) yavasga yanip sdénerek
uyari verir. Ekranda "Time To Service" metni gosterilir.
Birim ¢alismaya devam eder (durdurulmaz).

Standart olarak bakim araligi 2000 ¢alisma saati

olarak ayarlidir. Araligi farkli galisma kosullarina gére
degistirmek gerekebilir. Bakimlar arasindaki bakim stre-
si araliklaryla ilgili sorulariniz icin Nederman ile iletisime

gecin.

PLC

Asagidaki metin ve resimler birimin PLC'sinde
yapilabilecek farkl ayarlari gosterir.

Basglatma ayarlari

Tusuna basin »
Tusuna basin ESC

Durdurma ayarlari
Saat menlsune gelmek icin iki kere ESC tusuna
basarak baglatma ekranina gidin.

Baslatma menusune gitmek icin « tusuna basin.

Nederman -
FlexPAK ‘ }
TmeToService v
2000Hour
[Esc] [oK]
PLC-1




Saat ve zaman ayarlama

Mo 09:00
2004-01-29

PN
)
v

PLC-2

4 jle Set Clock 6gesini segin veya ¥ OK tusuna basin.

Stop -
Set Param ‘ }
>Setup.. A 4
Prg Name
PLC-3

1.1. imleg haftanin gliniinii gdsterir. Karakter
secildiginde yanip séner.

2. a veya ¥ ile haftanin giinind degistirin.

3. 4 veya » ile imleci bir sonraki konuma getirin.

4. Yukaridaki 2 ve 3'te oldugu gibi diger gerekli ayarlar
yapin.

5. Degisikligi OK tusuyla onaylayin.

Set Clock -
>Mo 15:30 ‘ }
YYYY-MM-DD v
2003-01-27
[Esc] [oK]
PLC4

Parametrelerin ayarlanmasi

Stop -
>Set Param ‘ }
Set Clock v
prg Name
PLC-5
4 jle parametre secin veya ¥ OK tusuna basin.
H-Meater -
>MI =2000h ‘ ’
MN = 2000h v
or= on
PLC-6

Calisma zamani i¢in ayarlanabilir parametre, daha
fazla bilgi icin bkz. 7MI.

Farkl bir servis araligi gerektiginde degistirilebilir.

1. OK tusuna basin.

2. 4 veya P tusuyla degistirilecek karaktere gidin.

3. a veya ¥ tusuyla uygun bir deger segin.

4. Degisikligi OK tusuyla onaylayin. MN bakim uyarisinin
etkinlestirilece@i zamana kalan slreyi gosterir. OT,
sistem baglatildigindan beri gecen toplam ¢alisma
zamanidir.

Asagidaki WeekTim ayarlari haftalik zamanlayicinin
varsayilan ayarini belirleme isleminin érnekleridir.
Daha fazla bilgi icin sayfa 7'ye bakin.

WeekTim 1 -

D =MTWTF-- ‘ ’

On = 07:00 v

Off = 12:00
PLC-8

Haftalik saat 1'i ayarlama, Pazartesi - Cuma
sabahlari.
1. OK tusuna basin.

2. D = MTWTF ayarin uygulanacagi haftanin ginleridir.

4 veya P Ogesiyle imleci degistirilecek haftanin
glnune getirin.

. 4 veya v tusuyla uygun gunu etkinlestirin.
. » ile degistirilecek bir sonraki gtine ilerleyin.

.« veya ¥ tusuyla uygun bir degder secin.

o O b~ W

. ON (Baslatma) saatini ayarlamak igin » ile
degistirilecek karaktere ilerleyin.

7. a veya ¥ tusuyla uygun bir deger segin.

8. Istediginiz saat gosterilene kadar devam edin.

9. OFF (kapatma) saati icin ayni prosediru tekrarlayin.

10.Degisiklikleri OK tusuyla onaylayin.

WeekTim 2 -

D =MTWTF-- ‘ ’

On =13:00 v

Off = 16:00
PLC-9

Haftalikk zamanlayici saati 2'yi ayarlama, Pazartesi -
Cuma 6glen saatleri.
Ayarlar bir 6nceki bélume gore yapilir.

WeekTim 3 -
D =SS 4 >
on = - A 4
Off = -+

PLC-10

Haftalik zamanlayici saati 3'li ayarlama, Cumartesi
- Pazar.
Ayarlar bir 6nceki bélume goére yapilir.

DIR -
T =12:00s ‘ ’
v
Ta = 00:00
PLC11

Bosta calismadan 6nce saati ayarlama.
NOT! Saat ayarlanmamalidir.



1. OK tusuna basin.
2. » tusuyla degistirilecek karaktere gidin.

3.« veya ¥ ile saniye cinsinden saat olarak uygun
degeri segin.
4. Degisikligi OK tusuyla onaylayin.

FitClean -

Th =01:00s ‘ ’
Tl =60:00m v

Ta = 00:00

Otomatik temizleme islevi icin saati ayarlama.
1. OK tusuna basin.

2. Bu filtre temizleme plakasinin agildigi saattir.
Degistirilecek karakter icin » tusuyla ilerleyin.

3. aveya v ile uygun bir deger secin.

4. » ile filtre temizlemesi arasindaki zaman olan Tl'ya
gidin. Degistirilecek karakteri secin. Saat dakika
cinsinden gdsterilir.

5. a veya w ile uygun bir deger secin.

6. Degisikligi OK tusuyla onaylayin.

RUNNING -

-20 kPa ‘ ’
TmeToService v
2000Hour

[Esc] [oK]
PLC-15

Ekranda birimin gecerli vakumu gésterilir, 6rn. -20kPa

Uyari mesajlari

A
Time for ‘ }
Service v
2004-10-25
[Esc] [ox]
PLC-19

Bakim zamani, tarih mesajin ne zaman etkinlestirildigini
gOsterir.

SSR_Time -
T =10:00m ‘ }
v
Ta = 00:00
PLC-1

Calisma zamani sonrasi saati ayarlama

1. OK tusuna basin.

2. Bu birimin durmadan 6énce c¢alistigi suredir. Gerekli
karakteri » ile secin.

3. a veya ¥ tusuyla uygun bir deder secin. Saat dakika
cinsinden gosterilir.

4. Degisikligi OK tusuyla onaylayin.

o
CAS <3bar ‘ ’
TH 16:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-20

Bagl sikistinlmisg hava 3 barin altinda. TH 16:00, haftanin
gUnu ve hatanin etkinlestirildigi saattir.

Nederman -
FlexPAK ‘ ’
TmeToService v
2000Hour

PLC-1

Baslatma ekrani.

NEDERMAN -
Standby ‘ }
TmeToService v
2000Hour
PLC14
Calisan birim.

Fan Hi Temp ‘ - }
TH 01:00 v
PLC-25

Fan sicakligi cok yiksek.
Birim daha dusuUk bir vakum seviyesiyle sogutma modu-
na geger.

Dustbin -
Full ‘ ’
TH 01:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-26]

Belirtecek bir sensor takillysa toplama kutusu
doldugunda bu mesaj géruntdlenir. Birimin uyari ve
alarm arasinda calismasi gereken sure ayarlanabilir.
Alarm modunda birim durur.




Filter Clogd -
Or AUX Alarm ‘ }
TH 01:00 v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-27

Filtre koruma sensoru takilmigsa, filtre biriminde basing
dastagunde bu hata mesaji gérintdlenir. Birimin uyar
ve alarm arasinda calismasi gereken sure ayarlanabilir.
Alarm modunda birim durur.

Veya,

Ekstra alarm baglantisi kullanilirsa etkinlestirildigi tak-
dirde bu hata mesaji gérintulenir. Birimin uyari ve alarm
arasinda ¢alismasi gereken sire ayarlanabilir. Alarm
modunda birim durur.

Hig Vacuum -
FLT Drive ‘ }
Fan Over Tmp v
Reset OK ==p
[Esc] [oK]
PLC-7

Birimdeki vakum ¢ok yiksek. Vakum ayarlama valfini
kontrol edin.

Veya,

Frekans degistirici hata gostergesiyle durdu. Hata ¢ok
ciddi degilse birim tekrar ¢aligtinlabilir. Birim tekrar
calismazsa Nederman servisine bagvurun.

Veya

Fan asir isinmig. Birimin uygun sicakliga sahip
oldugundan emin olun ve yeniden ¢alistirin. Vakum valfi-
nin iglevini kontrol edin.

Fire Alarm
TH 01:00
Reset OK=p

4:>

PLC-23

Yangin alarmi
Birim hemen durur.

CAS <3bar
TH 16:00
Reset OK ==p

PN
)
v

PLC-20

Birimde hava basinci korumasi varsa ekranda bu hata
mesajl géruntulenir.

Kurulum
Mekan

Birim ic mekanda olmalidir. Birim dig mekana
yerlestirilirse havadan korunmalidir. Ortam sicakligi 40
°C (104 °F) sicakligi asmamalidir. Birim dlz ve sabit
durmali ve yere tutturulmalidir.

Birimi yere sabitlemek icin birimin alt
cercevesinde dort adet sikma rondelasi
bulunur, bkz. sekil 8. Kapali cerceve, birim
takildiktan sonra birimin arkasina baglanir.
Birimin tagsinmasi gerekirse, sasi alt cerce-
venin 6niine takilmalidir. Birimi tagsimadan
6nce toplama kutusu bosaltiimalidir.

Ik egzoz dumani birimden ve binadan digari
cikartilmaldir, sekil. 7 konum. 8. Egzoz dumanini dig
mekana yonlendiren bir boru baglayin.

hava akisini engelleyecek damperler
bulunmamalidir. Egzoz borusu tikanirsa
birimde asir1 basin¢ olusabilir ve bu
esanjorde agir hasar olusmasina neden
olabilir.

: Hava bir esanjére yénlendirilebilir ancak

Bakim icin calistirma ve kumanda biriminin ve toz
toplayicinin énliinde 1,2 metrelik bos bir alan olmalidir.
Birimin arkasinda 0,8 m bos alan

olmasi dnerilir. Filtre tutucucuyu "yan yatirirken" 2,1 m
alan ve filtreyi kaldirabilmek igin filtrenin Uzerinde 1 m
alan olmasi 6nerilir. (Bir "kaldirma cihaz" kullanirken 1,5
metre Onerilir, bkz. sekil 10)

Birim klguk bir odadaysa, odada en az 250 x 250
mm (10" x 10") boyutlarinda iki havalandirma deligi
acllmalidir. Bir tanesi yukarida bir tanesi de asagida
olmalidrr.

Kiicik bir oda asla tamamen
A kapatilmamahidir!

Hic havalandirma deligi yoksa tehlikeli ola-
bilecek diisiik basin¢ olusabilir ve bu ciddi
kisisel yaralanmalara ve hatta odanin hasar
gérmesine neden olabilir!



Elektrik ve sikistirlimig hava donanimi

Genel

Sigortalar ve asiri yuk rolesinin yani sira elektrik tesisati
ve baglanti diyagramlariyla ilgili ayrintilar kilavuzun
resimli bélumdnden sonra bulunabilir.

Sekil 7 sematik olarak FlexPAK800/1000 urinindn
normal baglantilarini gésterir. Kablolar ve hortumlar gibi
baglama malzemeleri teslimata dahil degildir. Bunlar
yerel olarak satin alinmalidir.

Frekans degistiricisinde EMC filtresi varsa elektrik
baglantisinda toprak kacagi devre kesicisi olmamaldir.
EMC filtresi islevi toprak kacagi devre kesicisinin gucu
kapatmasina neden olur.

1. PE kablosuyla 3 asamali gu¢ kaynagi.

2. Standarda uygun yuk ayirici

3. Birim gui¢ kablosu

4.G1/4" veya G1/2" boyutunda sikistirimis hava valfi.

5. Su ve kir tutucu. Sikistirimis hava kaynagi temiz ve
kuru olmalidir.

6. Sikistinimis hava kaynagi, @ 6 mm naylon hortum.
7. Giris @ 150 mm.

8. Egzoz dumani borusu @ 160 mm (12 m'den kuguk
uzunluklar igin).

NOT! Egzoz dumani borusu diiz olarak yénlendiril-

melidir ve miimkiin oldukca kisa olmalidir

9. Calisma yerlerindeki valflerde pilot sinyal kablolari
(PS). Birim pilot sinyal kablosu takill olmadan
calistinimamalidir. Frekans degistirici ¢ok fazla
Isinabilir. Tum valfler igin AS seti gereklidir.

Boru hatti diiz celik boruyla
olusturulmalidir. PVC gibi plastik borular
kullanilimamalidir. Bir plastik boru icinden
gectiginde hemen hemen her tiir toz statik
elektrik toplar ve bu toz patlayici ise pat-
lama riskini 6nemli derecede artirir.

rik kablolariyla birlikte, alternatif olarak
bir koruyucu hortumun icinde takilir.
Hava basinci hortumlari mekanik olarak
tutturulmahdir.

f Hava basinci hortumlari bantlarla elekt-

Bagl kablo sistemi binadaki PUS
(Potansiyel Dengeleme Sistemi) sistemine
elektrikle bagh olmahdir

Yeni bir birimi caligtirma

Secenekli birim teslimattan 6nce test edilir ve tim
islevleri kontrol edilir. Calistirmadan énce sunlardan
emin olun:

e yiik ayiricisinin takili oldugundan.

* kumanda odasi ki¢tkse havalandirma deliklerine
sahip oldugundan. bkz. Mekan.

e plastik torbanin toplayici kutusundaki yerin-
de oldugundan. Birim plastik torba olmadan
calistinimamalhdir!

e boru hattinin toz toplama girisine bagl oldugundan.

e sicak egzoz dumanini digari ydénlendirmek icin egzoz
borusunun takill oldugundan. Herhangi bir kosul
altinda birim egzoz dumani disari génderiimeden
calistinimamalidir. Fanin igine nesneler dusebilir ve bu
agir hasara neden olabilir.

* sikistirilmis hava kaynaginin sirekli bagh oldugundan.
Sikistinimis hava kaynagi olmadan bosta calisma islevi
ve filtre temizleme diizgiin sekilde calismaz.

¢ pilot sinyal kablosunun bagl oldugundan ancak
calisma yerindeki hicbir valfin acik olmadigindan.

Kumanda birimindeki kontroller ve ayarlamalar ilk
calistirma sirasinda gerekli olmayabilir. Bu durumda
kumanda birimi kapag ¢ikartiimaldir. (PLC ve yaziim
parolayla korunur)

yakinlarinda yetkisi olmayan kisiler
bulunmamalidir. Kumanda ekipmani tizerin-
de inceleme/ayarlama gerceklestiren yetkili
personel elektrik soklarindan kaginmak icin
cok dikkatli olmalidir.

: Kumanda birimi acikken birimin

inceleme/ayarlama gerceklestirirken
A yuk ayirici kullanarak kaynak voltajin

baglantisini kesin. Frekans degistirici
acilmamalidir. Frekans degistiricinin
acilmasi gerekiyorsa, agmadan énce 5 daki-
ka bekleyin, giivenlik béliimiine bakin.

ilk caligtirma:

Doénisiin yéniini kontrol etmek icin ilk
calistirma sirasinda akustik cevre duvari
cikartilmahdir. Calisma yerinde a¢ik vakum
valfi olup olmadigini kontrol edin.

* Ayirictyl 1 konumuna getirin.

 Kontrol panelinde isaretli beyaz digmeye basin.(D
Sekil 3. Digmedeki lamba yanar ve ekranda
"Standby" géruntulenir.



* Sekil 3'teki Testi baglat digmesine basilana kadar
birim ¢alismaya basglamaz.

Bir elinizi vakum sinirlama valfinin éndnde tutarak
dénusun yénuna kontrol edin. Valften hava Gflenmemeli-
dir. Valften hava gelmiyorsa baslama isleminin devam
etmesine izin verin. Tam tersi bir durum varsa digmeye
basarak birimin ¢calismasini durdurun. (D .

YUk ayiriciyr kullanarak gicu izole edin. Baglatma
ve kumanda birimini agin ve gelen iki faz iletkenini
degistirin. DénlsU tekrar kontrol edin.

Susturucular c¢ikartilirken déniisiin yéniini

A kontrol ederken dikkatli olun. Elinizi pompa
mahfazasina koymayin. Kulaklarinizi koruy-
un.

* Digmeye basildiginda birimin dogrudan calisip
calismadigini @ kontrol edin. Calisiyorsa, bunun
nedeni calisma yerindeki valflerden birinin acik
olmasi ve bu nedenle mikro salterinin acilmis olmasi
veya pilot sinyal kablosundaki hasardan dolayi iki
kablosunun birbirine degiyor olmasi olabilir. Béyleyse,
diigmeye basarak birimi durdurun (1) ve arizay
arastirin. Gerekirse pilot sinyal kablosunu kumanda
biriminden (bkz. sekil 18, baglantilar) gevsetin ve
arnzall nokta bulunana kadar direncdlger kullanarak
tim kablo demetlerinde ariza arayin.

¢ Dogru bicimde calisirken birim "Hazirda bekleme"
moduna geger. Siz mikro salteri etkinlestirecek
sekilde g¢alisma yerinde bir valfi agana kadar veya
sekil 6'daki gibi Testi baslat digmesine/Filtre temiz-
leme digmesine basana kadar birim ¢alismaya
baslamamalidir. Valf kapandiginda birim ekrandaki
ayarlanmis stireden sonra (genellikle 12 saniye) bosta
calismaya (ve filtre temizlemeye) ge¢cmelidir. Birim
ekranda ayarlanmis zaman (SSR) gegince durmalidir.
Normalde bu siire 10 dakikadir.

*When the unit is in full operation (not idling), press the
Filter cleaning button, figure 6, and check that the filter
cleaning function is activated. The filter cleaning func-
tion (pneumatic cylinder with valve disc) is concealed
under the enclosure, see fig. 6 position 2, a distinctive
change in sound identifies the function.

e Birim tam olarak ¢alisiyorken (bosta degilken), Filtre
temizligi dugmesine basin (sekil 6) ve filtre temizleme
islevinin etkinlesip etkinlesmedigini kontrol edin. Filtre
temizleme islevi ses ¢evre duvari nedeniyle (bkz. sekil
6, konum 2) ¢ok belli olmaz. Gelen sesteki ayirici bir
ses islevi belli eder. Galisma yerindeki tum valfler
kapaliyken, motorun yavaslayip yavaslamadigini ve
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filtre temizleme islemiyle beraber bosta ¢calismaya
gecmenin yaklasik 12 saniye sonra gerceklesip
gerceklesmedigini kontrol edin. S6z konusu durum

bu degilse, sigorta yuvasi F4'U acarak pilot sinyal
kablosunu el ile kapatin. Bosta ¢alismaya gegisin
simdi gerceklesip gerceklesmeyecegdini gérmek igin
en az 12 saniye bekleyin, pilot sinyal kablosunda ariza
arayin. Degisim gerceklesmiyorsa ekrandaki ayarli
saate bakin (DIR iglevi).

¢ Birim bosta calismaya gectikten yaklasik 10 dakika
sonra SSR islevi kapandigindan birim durmalidir
(hazirda bekleme moduna gegmelidir).

e TUm kontroller tamamlandiktan sonra, kumanda Uni-
tesinin kapagini ve motorun/fanin Gzerindeki akustik
cevre duvarini degistirin.

Bakim

Herhangi bir bakim calismasi yapmadan
6énce "GUVENLIK" bélimiinii okuyun.

Bakim caligmasi ekipmanin acilmasi ve
sonuc¢ olarak demonte edilmesi anlamina
gelir. Bu riskli bir siirectir ve bakim per-
soneli yanhs bir eylemde bulundugunda
ortaya cikabilecek riskleri bilmelidir.

Yanma riski! Motor bakimi yaparken veya

A motorun yaninda, fanin yaninda ya da hava
borusunun yaninda calisirken meydana
gelebilir.

Toz torbasini degistirirken ve toza maruz

l f S kalacaginiz diger islerde her zaman
onaylanmig bir soluk alma maskesi
kullanin.

Q Birim calisirken ve toz toplayicinin
tist béliimiine yakin bir yerde calisma

yapilirken kulak muhafazasi kullaniimahidir.

Toplama kutusu

Toplama kutusunu dizenli bir sekilde ve Ggte ikisi
dolmadan énce bosaltin. Yardimei BLI (Kutu Seviye
Gostergesi) alarmi 2/3 seviyesindedir. Bosaltmadan
6nce "Filtre Temizleme" digmesine basarak Filtre
Temizlemesi yapilmasi énerilir. Vakum birimini kapatin
ve toplama kutusunu demonte edin (sekil 12). Glg
kaynagini kesip hortumu gikarin (sekil 14). Plastik torbayi
degistirin (sekil 13) ve hortumu ve toplama kutusunu
takin.

NOT! Plastik torba degistirildikten sonra hortum
takilmazsa, basing farki ve torbanin altindan gelen



atmosfer basinci nedeniyle torba patlar!

NOT! Hortumun tikali veya hasarli olup olmadigini
kontrol edin!

Bosaltma periyotlar arasinda uygun bir aralik
oldugundan emin olmak i¢in ilk bir ka¢ hafta toz
miktarini sik sik kontrol edin. Aralik bir hafta ile bir ay
arasinda degisebilir.

Filtreyi degistirirken her zaman onaylanmig
bir nefes alma maskesi, koruma gézliikleri
ve eldivenleri girin.

Kutuyu bosaltirken diizenli olarak filtre hortumlarinin dig
tarafinda fazla miktarda toz olup olmadigini kontrol edin.
Filtreye yakalanmis kumasglar, kagit ve diger "yumusak"
malzemeler tercihen el ile gikartilir. Bu en kolay kutu
cikartildiginda alttan yapilabilir.

Filtre paketi

Filtreyi degistirirken her zaman onaylanmisg
bir nefes alma maskesi, koruma gézliikleri
ve eldivenleri girin.

Filtre hortumlari normalde 6000-8000 calisma saat-
inde degistiriimelidir. Cok fazla kaynak dumani ve/veya
yag tozu filtrenin daha sik degismesini gerektirebilir.
Calisma saatlerini kontrol etmek icin PLC izerinde

bir zamanlayici bulunur. Filtre degisimi birimin servis
kartina not edilmelidir.

Filtre hortumlan ayrn ayn degistirilebilir ancak tam filtre
paketini bir butlin olarak degistirmeniz énerilir. Bu daha
hizlidir ve tozun daha az yayilmasini saglar. Birim yana
egilebilecek sekilde yerlestiriimisse bu islem kolaydir.
Bkz. sekil 9. Ayrica filtre bir ving ya da kaldirma cihazi
ile dogrudan yukari kaldirilabilir (sekil 10).

Filtre hortumlan ayr ayn degistirilirse plastik tutucularin
da degistirilmesi gerekir.

Sekil 11 (A-C) lastik kege halkalarinin nasil takiimasi
gerektigini gosterir. Kullaniimis bir kece halkasi tek-
rar takilacaginda, acik bicim A'daki gibi yeni oldugu
duruma benzemez. Celik halkayi takarken sonucun
C'deki gibi olmasini saglamak icin moddlin kenarlarini
lastik dudaklarin arasina getirmek tzere bir tornavida
kullanin. Dogru montaj birimin sikiidi ve dayanikliig
acisindan énemlidir.

Filtre temizligi

A\

Hava basinci silindirinde ve valf diski
hareketlerinde kistirma riski. Kontrol
isleminden sonra filtre temizleme biriminin
tizerindeki koruma kapaginin kapatilmasini
saglayin.

Otomatik temizleme ekipmanini yilda bir kontrol edin.
Toplayicinin Ust kapagini ¢ikarin ve valf diskini inceleyin.

Birimi calistirin ve Filtre Temizleme digmesine basin,
bkz. sekil 6. Sikistirnlmis hava silindiri valf diskini
kaldirmaldir ve filire paketinin disindaki tozu tflemek
icin toplayicinin icinden hava gecerken yuksek bir ses
duyulabilir. Bu her filtre temizleme déngusd igin 3 kere
tekrar edilir.

Vakum birimini durdurun ve hava kaynagini kapatin. Valf
diski baglantisini ve hasar ve asinma olup olmadigini
kontrol edin. Gerekirse degistirin. Koruyucu Ust kapagi
yerine takin

Motor ve fan birimi

Motor béImesini diizenli bir sekilde inceleyin ve temiz-
leyin!

Motorda 2 adet bilyeli yatak vardir. Yataklar yaklasik
15000 ¢alisma saatinden sonra degistiriimelidir. Ortam
sicakhg genellikle 35 °C (95 °F) dereceye ulasiyorsa,
degistirme arasindaki sire azaltimalidir. Her durumda,
yataklar bes yilda bir degistiriimelidir.

Yataklar standart tirdedir. Yataklari degistirmek icin
Nederman ile veya Nederman dagiticisi ile iletisime

gegin.

Eski gres bosaltiimali ve yeni bir gres kullaniimalidir.
Gres DIN 51825-K2N 40, SKF LGHP 2 eller FAG
Arcanol Multitop gerekliligini kargilamaldir.

Frekans degistirici icin sogutma filtresi

Filtrenin hizmet émri vakum biriminin cevresindeki
havaya bagli toza dayalidir. Beklenen hizmet 6mr( 6 ila
48 aydur. Filtre tutucu kafesi araciligiyla filtreyi diizenli bir
sekilde kontrol edin. Filtre tikaliysa, frekans degistirici
asiri iIsinmadan dolayi kapanir. Filtreyi degistirirken filtre
girisi Gzerine yerlestiriimis etikete bakin.
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Nederman

IMPROVING YOUR WORKSPACE

FlexPAK 800 / 1000

Forsakran om dverensstammelse

Vi, AB Ph. Nederman & Co., férsékrar under eget ansvar att
Nedermanprodukten:

- Flex PAK 800 / Flex PAK 1000 med tillbehér som omfattas av
denna forsakran ar i 6verensstammelse med foljande:
Direktiv

2004/108/EC, 2006/95/EC, 2006/42/EC

Standarder

ENISO 12100-1/2, EN 60204-1, EN 61000-6-4, EN 61000-6-2

Produktchefen Romani Nous &r ansvarig fér den tekniska
dokumentationen.

@ peurscH

Konformitétserklarung

Wir, AB Ph Nederman & Co., erklaren in alleiniger Verantwor-
tung, dass das Nederman-Produkt:

- Flex PAK 800 / Flex PAK 1000 auf welches sich diese
Erklarung bezieht, mit folgenden:

Direktive

2004/108/EC, 2006/95/EC, 2006/42/EC

Normen

EN ISO 12100-1/2, EN 60204-1, EN 61000-6-4, EN 61000-6-2

Der Product Manager, Romani Nous, ist fiir die technischen
Dokumentation verantvortlich.

@ :seanor

Declaracién de conformidad

La empresa AB Ph. Nederman & Co declara bajo su tnica
responsabilidad que el equipo Nederman:

- Flex PAK 800 / Flex PAK 1000, y sus accesorios, se halla en
conformidad con las siguientes:

Directivas

2004/108/EC, 2006/95/EC, 2006/42/EC

Normas

ENISO 12100-1/2, EN 60204-1, EN 61000-6-4, EN 61000-6-2

El jefe de producto Romani Nous como responsable de la
documentacién técnica.

@ reperianDs

Verklaring van overeenstemming

Wij, AB Ph. Nederman & Co., verklaren geheel onder eigen
verantwoordelikheid dat het product:

- Flex PAK 800 / Flex PAK 1000 met toebehoren waarop deze
verklaring betrekking heeft, in overeenstemming is met:
Richtlijnen

2004/108/EC, 2006/95/EC, 2006/42/EC

Normen

ENISO 12100-1/2, EN 60204-1, EN 61000-6-4, EN 61000-6-2

De Product Manager, Romani Nous, is verantwoordelijke voor de
technische documentatie.

@ eveLisH

Declaration of conformity

We, AB Ph. Nederman & Co., declare under our sole
responsibility that the Nederman product:

- Flex PAK 800 / Flex PAK 1000 with accessories to which this
declaration relates, are in conformity with the following:
Directives

2004/108/EC, 2006/95/EC, 2006/42/EC

Standards

EN ISO 12100-1/2, EN 60204-1, EN 61000-6-4, EN 61000-6-2

The product manager, Romani Nous, is responsible for the
technical documentation.

@ rrancais

Déclaration de conformité

Nous, AB Ph Nederman & Co, déclarons sous notre responsabi-
lité, que les produits Nederman:

- Flex PAK 800 / Flex PAK 1000 avec leurs accessoires, sont
conformes avec les:

Directives

2004/108/EC, 2006/95/EC, 2006/42/EC

Normes

EN ISO 12100-1/2, EN 60204-1, EN 61000-6-4, EN 61000-6-2

Le chef de produits Romani Nous est responsable de la
documentation technique.

@ :Lian0

Dichiarazione di Conformita

Noi, AB Ph. Nederman & Co., dichiariamo sotto la nostra unica
responsabilita che il prodotto Nederman:

- Flex PAK 800 / Flex PAK 1000 con accessori a cui questa
dichiarazione si riferisce, & conforme con le seguenti:
Direttive

2004/108/EC, 2006/95/EC, 2006/42/EC

Norme

EN ISO 12100-1/2, EN 60204-1, EN 61000-6-4, EN 61000-6-2

Il Responsabile di prodotto, Romani Nous, € responsabile di
tutta la documentazione tecnica.

@ svomi

Vaatimuksenmukaisuusvakuutus

Me, AB Ph. Nederman & Co., vakuutamme meidén vastuul-
lamme, ettd Nederman tuote:

- Flex PAK 800 / Flex PAK 1000 lis&varusteineen tayttaa
seuraavien direktiivien ja standardien mukaiset vaatimukset:
Direktiivit

2004/108/EC, 2006/95/EC, 2006/42/EC

Standardit

EN ISO 12100-1/2, EN 60204-1, EN 61000-6-4, EN 61000-6-2

Tuotepaallikkd Romani Nous vastaa teknisesta dokumentoin-
nista.

AB Ph. Nederman & Co.
P.O.Box 602

SE-251 06 Helsingborg
Sweden

Romani Nous , Product Manager
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Deklaracja zgodnosci Prohlaseni o shodé
My, Ab Ph Nederman & Co, zaswiadczamy z naszg wytaczng My, AB Ph. Nederman & Co., prohlasujeme na nasi vyhradni zodpovédnost, Zze
odpowiedzialnoscig, ze urzadzenie Nederman: Nederman vyrobek:
- Flex PAK 800 / Flex PAK 1000 z akcesoriami, ktérych ta deklaracja dotyczy, - Flex PAK'800/ Flex PAK 1000 a jeho pfislusné soucasti, ke kterym se toto
sg w zgodzie z nastepujgcymi: prohlaseni vztahuije, jsou v souladu s nasledujicimi:
Dyrektywami Predpisy
2004/108/EC, 2006/95/EC, 2006/42/EC 2004/108/EC, 2006/95/EC, 2006/42/EC
Normami Normami
EN ISO 12100-1/2, EN 60204-1, EN 61000-6-4, EN 61000-6-2 EN ISO 12100-1/2, EN 60204-1, EN 61000-6-4, EN 61000-6-2
Kierownik produktu, Romani Nous, jest odpowiedzialny za dokumentacje Produktovy manazer, Romani Nous, zodpovédny za technickou dokumentaci.
techniczna.
@D PORTUGUESE @D Leruvivk
Declaracdo de conformidade Atitikties deklaracija
N6s, AB Ph. Nederman & Co., declaramos sob nossa responsabilidade que o produto Mes, AB Ph. Nederman & Co., atsakingai pareiskiame, kad bendrovés
Nederman: Nederman gaminys:
- Flex PAK 800/ Flex PAK 1000 e acessorios ao qual esta declaragéo se refere, esta - Flex PAK 800 / Flex PAK 1000 su priedais, kuriam i§duota §i deklaracija,
em conformidade com as seguintes: atitinka zemiau i$vardintas:
Directivas Direktyvas
2004/108/EC, 2006/95/EC, 2006/42/EC 2004/108/EC, 2006/95/EC, 2006/42/EC
Normas Standartus
EN SO 12100-1/2, EN 60204-1, EN 61000-6-4, EN 61000-6-2 EN ISO 12100-1/2, EN 60204-1, EN 61000-6-4,
O gestor de produto, Romani Nous, & responsavel pela documentagéo técnica. EN 61000-6-2

Produkto vadybininkas Romani Nous, atsakingas uz techning dokumentacija.

@ vrcvar @D 41viEsuvALODA

Megfeleléségi Nyilatkozat Atbilstibas deklaracija

Mi, az AB Ph. Nederman & Co. nevében, felelésséglink tudataban kijelentjik Més AB Ph. Nederman & Co pazinojam un esam atbildigi par to, ka Nederman

hogy a(z) iztradajums:

- Flex PAK 800 / Flex PAK 1000 Nederman termék és azon kiegészitéi - Flex PAK 800 / Flex PAK 1000 ar papildaprikojumu uz ko attiecas $t

melyekre ez a Nyilatkozat alkalmazhato, megfelelnek a kdvetkezd deklaracija ir saskana ar sekojoso:

Drektivaknak: Direktives

2004/108/EC, 2006/95/EC, 2006/42/EC 2004/108/EC, 2006/95/EC, 2006/42/EC

Szabvanyoknak: Standarti

EN ISO 12100-1/2, EN 60204-1, EN 61000-6-4, EN ISO 12100-1/2, EN 60204-1, EN 61000-6-4,

EN 61000-6-2 EN 61000-6-2

A miiszaki dokumentaciéért felel: Romani Nous termékmenedzser. Atbildigais Produktu vaditajs par tehnisko dokumentaciju ir Romani Nous.
@ s.ovenscina @ =7

Deklaracija o ustreznosti Vastavuse deklaratsioon ,

Mi, AB Ph. Nederman & Co., s polno odgovornostjo izjavljiamo da je Nederman Meie, AB Ph. Nederman & Co. deklareerime et Nedermani toode:

proizvod: - Flex PAK 800 / Flex PAK 1000 koos lisaseadmetega, millele see

- Flex PAK 800 / Flex PAK 1000 s priborom, na katerega se ta deklaracija deklaratsioon viitab, on vastavuses jargnevaga:

nanasa, v skladnosti z naslednjimi : Direktiivid

Direktivami 2004/108/EC, 2006/95/EC, 2006/42/EC

2004/108/EC, 2006/95/EC, 2006/42/EC Standardid

Standardi EN ISO 12100-1/2, EN 60204-1, EN 61000-6-4,

EN ISO 12100-1/2, EN 60204-1, EN 61000-6-4, EN 61000-6-2

EN 61000-6-2 Projektijuht, Romani Nous, on vastutav tehnilise dokumentatsiooni eest.

Produktni vodja, Romani Nous , ki je odgovoren za tehni¢no dokumentacijo.

Overensstemmels(samsvars)eserklaering FEMERR
Vi, AB Ph. Nederman & Co., erklzerer pa eget ansvar at folgende FeAl i B Nederman A &)X N1 Nederman ;= 5 45 75 B«
Nederman produkt: - Flex PAK 800 / Flex PAK 1000
- Flex PAK 800 / Flex PAK 1000 med utstyr (tilbehor) som denne erklzeringen 5-Bifl, HRAEATFTEATF G LU T KR 85 Fbrd -
relaterer til, er i samsvar (overensstemmelse) med folgende: B4
Direktiver 2004/108/EC, 2006/95/EC, 2006/42/EC
2004/108/EC, 2006/95/EC, 2006/42/EC o
Standarder EN 150 12100-1/2, EN 60204-1, BN 61000-6-4, EN 61000-6-2
EN ISO 12100-1/2, EN 60204-1, EN 61000-6-4, EN 61000-6-2 o ’ ’ N
Fenge B, Romani Nous , SUBEHHIGHIAR LM,

Produktsjef, Romani Nous, er ansvarlig for teknisk dokumentasjon.

ARAwon cuppépdpwong Vyhlasenie o zhode

O oikog AB Ph. Nederman & Co, dnAwvel umtd amokAELoTIKT) uBUvn Tov, OTL My Nederman & JCo., potvrdzujeme na nasu vyhradnu zodpovednost, ze
To Tipoiév Nederman: zariadenie Nederman:

- Flex PAK 800 / Flex PAK 1000 pie Ta tapeAKOUEVA TIOU OXETICOVTAL e - Flex PAK 800 / Flex PAK 1000 vratane prisluSenstva, ku ktorému sa toto
QuTiyv TV SrAWOT, CUMHOPGWVOVTAL UE TA TIAPAKATW: vyhlasenie vztahuije je v stlade s nasledujtcimi predpismi:

NTipekTiBeg Nariadenia

2004/108/EC, 2006/95/EC, 2006/42/EC 2004/108/EC, 2006/95/EC, 2006/42/EC

Mpotuna Normy

EN ISO 12100-1/2, EN 60204-1, EN 61000-6-4, EN ISO 12100-1/2, EN 60204-1, EN 61000-6-4,

EN 61000-6-2 EN 61000-6-2

O diaxetpiotrig Tou TPoibvTog, Romani Nous,givat urelBuvog yia Ta Texvika  Produktovy manazér, Romani Nous je zodpovedny za prislusnd technicku
£vTura. dokumentaciu.



AB Uygunluk Beyani
Biz AB. Ph. Nederman & Co, agagidaki belirtilen drtinlerin direktiflere ve
standartlara uygun oldugunu beyan ederiz.

- Flex PAK 800 / Flex PAK 1000 Uriinlerin uygun oldugu standart ve direktifler:
Direktifler

2004/108/EC, 2006/95/EC, 2006/42/EC
Standartlar

EN ISO 12100-1/2, EN 60204-1, EN 61000-6-4, EN 61000-6-2
Uriin yéneticisi, Romani Nous teknik doklimantasyon sorumlusudur.





