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MB EVO PRO/MB EVO

1 Identifikace

1 Identifikace

1.1 Znacka CE

2 Bezpecnost

Ruéni svafovaci hofdk MIG/MAG je pouzivén ke svafovdni nizko a vysoce
legovanych materidli. Sklédd se z hrdla hoféku s dily vybavy

a opottebitelnymi dily, rukojeti a kabelového svazku s centralni zdastrekou.
Ruéni svafovaci hotdk MIG/MAG odpovidd EN 60 974-7 a nepredstavuje
vlastni funkéni pfistroj jako takovy. Obloukové svafovéni je mozné teprve ve
spojeni se zdrojem svafovaciho proudu.

Tento ndvod k obsluze popisuje pouze ruéni svafovaci hofdky MIG/MAG
MB EVO PRO/MB EVO. Ruéni svafovaci hotdky MIG/MAG se smi pouzivat
pouze s origindlnimi ndhradnimi dily ABICOR BINZEL.

Na nésledujicich obrdzcich jsou zobrazeny svafovaci hofdky v provedeni
MB EVO PRO 501 D.

Toto zafizeni spliiuje pozadavky platnych smérnic EU.

c € Shoda se doklddd znackou CE umisténou na zafizeni.

Ridte se pilozenym dokumentem Bezpecnostni pokyny.

2.1 Pouzivani v souladu s uréenim

e Pfistroj popsany v tomto ndvodu smi byt pouzivan vyhradné k Géelu
popsanému v tomto névodu, a to pfedepsanym zpisobem. Dodrzujte

pfitom provozni podminky a podminky pro Gdrzbu a opravy.
* Jakékoli jiné pouziti je povazovano za pouziti v rozporu s uréenim.

e Svévolné prestavby nebo zmény za Géelem zvySovéni vykonu jsou
nepripustné.
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2 Bezpeénost MB EVO PRO/MB EVO

2.2 Klasifikace vystrazinych upozornéni
V tomto ndvodu k obsluze pouzivame &tyfi typy vystraznych upozornéni
vztahuijicich se k potencidlné nebezpe&nym pracovnim krokdm. Pehled a

vysvétleni vyznamu v sestupném pofadi ddleZitosti:

A NEBEZPECi

Oznaduje bezprostiedné hrozici nebezpedi. Nerespektovani mé

za ndsledek smrt nebo nejtéZ3i zranéni.

A VAROVANI

Oznaduje potencidlné nebezpeénou situaci. Nerespektovani mize mit

za nésledek t&zkd zranéni.

A UPOZORNENI

Oznaduje potencidlné nezadouci situaci. Nerespektovani mize mit

za ndsledek lehkd nebo drobnd zranéni.

OZNAMENI

Oznaduje nebezpedi, Zze dojde ke zhoreni vysledkd prace nebo poskozeni

vybaven.

2.3 Pokyny pro pfipad nouze
V pfipadé nouze ihned prerudte ndsledujici pfivody:
* proud, stlageny vzduch a ochranny plyn.

Dalsi opatfeni najdete v ndvodu k obsluze "Zdroj proudu" nebo
v dokumentaci dal3ich perifernich pfistrojd.
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MB EVO PRO/MB EVO

3 Popis vyrobku

3 Popis vyrobku

A VAROVANI

zvy3eni vykonu.

Nebezpedi v disledku pouzivani v rozporu s uréenim

Pfi pouzivani v rozporu s uréenim mohou u tohoto zafizeni vyplyvat
nebezpedi pro osoby a zvifata a riziko vzniku hmotnych 3kod.

* Zafizeni pouzivejte vyluéné v souladu s uréenim.

* Zafizeni se nesmi svévolné prestavovat nebo upravovat za G¢elem

* Zafizeni smi pouZivat pouze oprdvnéné osoby (v Némecku viz Technicka
pravidla bezpe&nosti provozu - TRBS 1203).

3.1 Technické udaje

Pfeprava a skladovani

-25°Caz+55°C

Relativni vlhkost vzduchu

do 90 % pii 20 °C

Tab. 1 Teplota okolniho vzduchu

Druh napéti

DC

Polarita elektrod pf¥i DC napéti

zpravidla kladna

Ochranny plyn (EN 1SO 14175)

CO, a smésny plyn M21

Druhy drato

bé&zné draty kruhového prifezu

Napéfova tiida

vrcholovd hodnota 113 V

Stupeii ochrany pfipojek na strané stroje (EN 60 529)

IP3X

Ridici systém v rukojeti

pro42Va0,1az1A

Tab. 2 Vieobecné Gdaje hotdku (EN 60 974-7)
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3 Popis vyrobku

MB EVO PRO/MB EVO

Typ Druh MB EVO PRO MB EVO DZ O dratu Protok
chlazeni Zatizeni Zatizeni plynu
CO, M21 CO, M21
A A % mm |/min

15 vzduch 80 80 39 0,6-1,0 10-18

180 150 150 150 60
25 vzduch 230 200 230 200 60 0,8-12 10-18
24 vzduch 250 220 250 220 60 0,8-1,2 10-18
26 vzduch 270 240 270 240 60 0,8-12 10-18
36 vzduch 320 290 320 290 60 0,8-12 10-20
240D kapal 325 300 300 270 100 | 0,8-1,2 10-20
401D kapal 450 400 400 350 100 | 0,8-1,6 10-20
401 kapal. 475 425 450 400 100 | 0,8-1,6 10-20
501D kapal 550 500 500 450 100 | 1,0-1,6 10-20
501 kapal. 575 525 550 500 100 1,0-1,6 10-20
Tab. 3 Udaije hofdku specifické pro dany vyrobek (EN 60 974-7)

Pfivodni teplota

max. 40 °C

Priutok

min. 1,5 |/min

Hydrodynamicky tlak

min. 2,5 bar / max. 3,5 bar

Tab. 4

Udaie k chlazeni

Standardni délka L

3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Pfipojka pro chladivo

zdsuvnd spojka JS 5

Vykon chl. agregatu

min. 800 W

Ovladaci vedeni

dvouzilové

Tab. 5

Kabelovy svazek

3.2 Pouzité znacky a symboly

V névodu k obsluze jsou pouzity nésledujici znacky a symboly:

Symbol | Popis

. Symbol odrézky pro manipulaéni pokyny a vyéty

= Symbol kfizového odkazu odkazuje na podrobné, dopliiujici nebo pokraduijici informace
1 Manipulaéni krok/y v textu, ktery/é je tieba provadét v uvedeném pofadi

A Manipulaéni krok/y v obrdzcich, ktery/é je tieba provadét v uvedeném poradi
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MB EVO PRO/MB EVO 4 Uvedeni do provozu

4 Uvedeni do provozu

Nebezpedi urazu zpusobené necekanym rozbéhem

Po celou dobu Gdrzby, demontéze a oprav je nutno dodrzovat toto:

* Vypnéte zdroj proudu a uzaviete pfivod plynu.

* Uzaviete pfivod stla¢eného vzduchu a vytdhnéte sifovou zdstreku.

Nebezpedéi zranéni a poskozeni zafizeni neopravnénymi
osobami

Neodborné opravy a Gpravy produktu mohou zpdsobit zavaznd zranéni

a poskozeni zafizeni. Platnost zaruky zanikd, pokud zdsah provadéii

neoprdvnéné osoby.

* Ovladani, 4drzbu, &isténi a opravy smi provadét pouze oprdvnéni
pracovnici (v Némecku viz TRBS 1203).

OZNAMENI
= Dodrzujte nésledujici tdaje z kapitoly 3 Popis vyrobku na strané CS-5

Ruéni svafovaci hofdky MIG/MAG jsou pfi doddni osazené vybavou.
Informace k vymé&né dil, které pod|éhaii opotiebeni, najdete v kapitole:

= 8.2 na strané CS-16

4.1 P¥iprava a montaz vedeni dratu

OZNAMENI

* Zvolte spravny druh drétu a vedeni drdtu, které odpovidd vasemu

pouziti.

* Pouzivejte vyhradné izolované vodici spirdly nebo plastové duse.

* Nové, dosud nepouzité vodici spirdly nebo plastové duse se musi zkrdtit
na skuteénou délku kabelového svazku.

* Vodici spirdly = pro ocel a nerezovou ocel

* Plastové duse = pro hlinikové, m&dé&né, niklové, nerezové oceli

Ccs-7



4 Uvedeni do provozu MB EVO PRO/MB EVO

4.1.1 Vodici spirdla
Provedte pracovni kroky podle nésledujicich zobrazenti:

1 Kabelovy svazek uvedte do pfimé polohy.

Obr. 1 Rozvifite a natdhnéte kabelovy svazek

" = —_——

Obr. 2 Zkréceni vodici spiraly

OZNAMENI

* Doporuéujeme Vém vodici spirdlu pfed montdZi obrousit do Ghlu 40°

a zbavit offepd.

Obr. 3 Odeberte vodici spirédlu a zbavte otfepd.
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MB EVO PRO/MB EVO 4 Uvedeni do provozu

OZNAMENI

* Utdhnéte prevleénou matici ruéné pomoci vicet&elového klice.

Obr. 4 Osazeni hrdla hotdku

4.1.2 Plastova duse

OZNAMEN(

* U plastovych duii s vn&jsim promérem 4,00 mm se musi kapilarni

trubicka v mezipfipojce nahradit vodici trubickou.

Provedte pracovni kroky podle nésledujicich zobrazeni:

Obr. 5 Odebrdni prevle¢né matice

OZNAMENI

* Pfed montazi Vam doporuéujeme ofezat plastovou dudi pomoci
ofezavace ABICOR BINZEL do 3picky na Ghel 40°.
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4 Uvedeni do provozu MB EVO PRO/MB EVO

i

40°

Obr. 6 Ofezani plastové duse do $picky

OZNAMENI

* Prostréte plastovou dusi skrz dopravni hadicku pro drét az na zfetelny

doraz do proudové trysky.

Obr.7 Zaijistéte plastovou dusi

Obr. 8 Zkréceni plastové duse

cS-10



MB EVO PRO/MB EVO 4 Uvedeni do provozu

4.2 Pripojeni kabelového svazku

Obr. 9 Pripojeni kabelového svazku

1 Odborné namontujte konektor ochranného plynu a fidiciho vedeni.

OZNAMENI

¢ Zkontrolujte minimdlni mnoZstvi naplné v chladicim agregdtu.

* Pfitom dbeijte na to, aby pfivod a odvod chladici kapaliny byly spravné
instalovdny. Pfivod chladiva = modry, odvod chladiva = &erveny.

* Jako chladivo nebo pro kontrolu t&snosti a pritoku nepouziveijte
deionizovanou a demineralizovanou vodu.
Mobhlo by to zkrdtit Zivotnost svafovaciho hofdku.

* Pro kapalinou chlazené svafovaci hofdky MIG/MAG doporuéujeme
pouziti chladiva ABICOR BINZEL BTC-15.

* Pfi kazdém prvnim uvedeni do provozu, pfip. po kazdé vyméné
kabelového svazku se chladici systém musi odvzdu3nit:
odpojte vratné vedeni chladiva od chladici jednotky a pfidrzte ho nad
zéchytnou nddobou. Uzaviete otvor vratného vedeni chladiva.
Opakovanym, prudkym otevirdnim ho opét uvolfuijte, az plynule vytékd
chladivo bez bublin.

4.3 Nastaveni mnozstvi ochranného plynu

OZNAMEN(

* Druh a mnozstvi pouzitého ochranného plynu zévisi na druhu svafovani
a tvaru plynové hubice.

* Propojte plynotésné viechny spojky na vedeni ochranného plynu.

* Aby se zabrdnilo ucpdni ndsledkem znecisténi v pfivodu ochranného
plynu, musite ventil [&hve pfed pfipojenim kratce oteviit. Tim se
vyfouknou pfipadné neéistoty.
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5 Rukojef - ovladaci prvky MB EVO PRO/MB EVO

4.4 Navléknuti dratu

4 UPOZORNENI

Nebezpedéi orazu

Propichnuti, pfip. zapichnuti drétové elektrody
* Nesahejte do nebezpe&né oblasti a noste ochranné rukavice.

OZNAMENI

* Pfi kazdé zméné dratu dbejte, aby zacdtek dratu byl bez otfepd.

1 Vlozte drét do podavae dréatu podle pokynd vyrobce.

2 Stisknéte tlagitko ,Poddvani dratu bez proudu” na podavadi drétu, dokud
se drdt nevysune z proudové trysky.

5 Rukojet - ovladaci prvky

OZNAMENI

* ProtoZe jsou svafovaci hofdky MIG/MAG soudsti svafovaciho systému,

musite se pfi jejich pouZivani fidit ndvody k pouzivani komponent
svafovaciho systému a pfip. zdroje svafovaciho proudu.

Se standardnim svafovacim hofdkem je mozny dvoutakini druh provozu
tlagitka. Dal3i druhy provozu a moduly rukojeti jsou zdvislé na pouzitém zdroji

proudu a musi se samostatné objednat.

5.1 Dvoutakini funkce tHaéitka

Zahdjeni Ukongeni

svafovani svafovani

Obr. 10 Dvoupovelové funkce tlagitka

1 Stisknuti tlacitka na rukojeti a podrzeni = zahdjeni svafovani.

2 Uvolnéni tlagitka = ukonéeni svafovdni.

CcS-12



MB EVO PRO/MB EVO 6 Provoz

6 Provoz
1 Oteviete piivod ldhve s ochrannym plynem, zapnéte zdroj proudu.
2 Nastavte parametry svarovdni.

3 Zahajte svafovani.

7 Odstaveni z provozu

OZNAMEN(

* Kabelové svazky chlazené kapalinou zirdci pfi prehféti t&snost. Nechte

proto chladici agregét po dokon&eni svafovani bézet jesté cca 5 minut.

1 Ukoncete svafovani.
2 Vyckejte na konec proudéni ochranného plynu a vypnéte zdroj proudu.

3 Zaviete ventil lahve s ochrannym plynem.

8 Udriba a éisténi

A NEBEZPECI

Nebezpedi orazu zpisobené neéekanym rozbéhem

Po celou dobu Gdrzby, instalace, demontaze a oprav dbeijte na ndsledujici
pokyny:

* Vypnéte zdroj proudu a uzaviete pfivod plynu.

* Uzaviete pfivod stla¢eného vzduchu a vytdhnéte sifovou zdstreku.

A VAROVANI

Nebezpedi popaleni

Svafovaci hoFdky jsou b&hem procesu svafovéni silné zahfaté.
* Nechte svafovaci hofdky zchladit.
* Pfipadné noste odpovidaijici ochranné rukavice.
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8 Udrzba a &isténi MB EVO PRO/MB EVO

8.1 Vyména opotiebitelnych dilo

OZNAMENI

* Objednaci tdaje a identifikaéni &isla dilo vybavy, dild podléhaijicich
opotiebeni a pfislusenstvi najdete v aktudlnim seznamu
ABICOR BINZEL - Cenik ndhradnich dild a dild podléhaijicich
opotiebeni (www.binzel-abicor.com).

* Pouzivejte pouze originéIni opotfebitelné dily ABICOR BINZEL.

* K montdzi, demontdzi opotiebitelnych dild pouZivejte viceiZelovy kli&
ABICOR BINZEL o dodrzujte spravné pfifazeni.

Vyméiite opottebitelné dily podle nasledujicich obrazké:

/ 6
1 Plynovd 2 Proudovd 3 Drzdkplynové 4 Drzdk proudové 5  Pridrznd 6 Hrdlo
tryska tryska trysky trysky pruzina hotdku

Obr. 11 Typ 15/25

1 Plynovdtryska 2 Proudovétryska 3 Drzdkproudové 4 Rozdé&lovag 5 Hrdlo hoféku
trysky plynu

Obr. 12  Typ 24/26/36/240D

Ccs-14


http://www.binzel-abicor.com

MB EVO PRO/MB EVO 8 Udrzba a &isténi

1 Plynovétryska 2 Rozdélova& plynu 3 Proudovd tryska 4  Drzdk proudové trysky 5  Hrdlo hofdku
Obr. 13 Typ 401D/501D/401/501
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9 Nakladéni s odpady MB EVO PRO/MB EVO

o

8.2 Vycdisténi kabelového svazku

A VAROVANI

vs o

Nebezpedéi orazu

T&zké zranéni poletujicimi &asteckami.
* P¥i vyfukovani vedeni drétu stlaéenym vzduchem noste vhodny ochranny
od&v, zejména ochranné bryle.

OZNAMENI

* Poskozeng, deformované nebo opotiebované soudastky a dily vyméfite.

Provedte pracovni kroky podle nésledujicich zobrazenti:

Obr. 14 Osazeni hrdla hotdku

1 Uvolnéte kabelovy svazek a uvedte jej do napnuté polohy.
2 Vyfoukejte vedeni drétu z obou stran stlagenym vzduchem.

3 Montdz viech souldsti provadéjte v opaéném poradi.

9 Nakladani s odpady

OZNAMENI

* Pfistroj neodklédejte do domovniho odpadu.

* Pfi nakladani s odpady dodrzujte mistni ustanoveni, zékony, predpisy,
normy a smérnice.
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MB EVO PRO/MB EVO Poznamky

Poznamky
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MB EVO PRO/MB EVO
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Navod na obsluhu
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Vietky ochranné zndmky a obchodné znagky uvedené v navode na obsluhu so majetkom
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Aktudlnu dokumentdciu k nasim vyrobkom a v3etky kontakiné Gdaje zastipeni a partnerov
spolo&nosti ABICOR BINZEL pésobiacich v jednotlivych krajinach ndjdete na nasej domovskej
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MB EVO PRO/MB EVO

1 Identifikécia

1 Identifikécia

1.1 ZZnacka CE

2 Bezpecénost

Ruény zvéraci hordk MIG/MAG sa pouziva na bezpe&né zvdranie nizko a
vysoko legovanych materidlov. Skladd sa z hrdla horéka s dielmi vybavy a
spotrebnymi dielmi, z rukovéte a z hadicového zvézku s centrdlnym
konektorom. Ruény zvdraci hordk MIG/MAG zodpovedd

norme EN 60 974-7. Nie je to zariadenie so samostatnou funkciou.
Oblikové zvaranie je mozné len v spojeni so zdrojom zvdracieho pridu.

Tento ndvod na obsluhu opisuje len ruény zvéraci hordk MIG/MAG
MB EVO PRO/MB EVO. Ru&né zvéracie hordky MIG/MAG sa mézu
prevadzkovaf iba s origindlnymi ndhradnymi dielmi ABICOR BINZEL.

Na nasledujicich obrazkoch st zobrazené zvéracie hordky vo vyhotoveni
MB EVO PRO 501 D.

Toto zariadenie spliia poZiadavky platnych smeric EU.

‘ € Zhodu potvrdzuje oznaéenie CE na zariadeni.

DodrzZiavaijte bezpe&nostné pokyny uvedené v priloZenom dokumente.

2.1 Pouzitie v sulade s uréenim

¢ Zariadenie opisané v tomto ndvode méze byt pouzité len na Géel opisany
v ndvode na obsluhu a spdsobom, ktory sa v fiom opisuje. Pritom
dodrziavajte predpisané podmienky prevadzky, technickej a beznej
4drzby.

* Kazdé iné pouzitie sa povaZuje za pouZitie v rozpore s uréenim
zariadenia.

e Zakdzané si svojvolné prestavby alebo zmeny sloZiace na zvySovanie
vykonu.
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2 Bezpeénost MB EVO PRO/MB EVO

2.2 Klasifikdcia informécii o nebezpeéenstvach
Informécie o nebezpelenstve sa v ndvode na obsluhu ¢lenia na 3tyri rézne
rovne a uvadzaji sa pred potencidlne nebezpe&nymi pracovnymi
operdciami. Ich vyznam je tento, v zostupnom poradi délezZitosti:

A\ NEBEZPECENSTVO

Oznaduje bezprostredne hroziace nebezpeé&enstvo. Ak toto

nebezpelenstvo nevylicite, ma za ndsledok usmrtenie alebo velmi fazké

zranenia.

A VAROVANIE

Oznaduje moznid nebezpedny situdciu. Ak tito situdciu nevylicite, méze

maf za ndsledok fazké zranenia.

A UPOZORNENIE

Oznaduje mozni ohrozujicu situdciu. Ak tdto situdciu nevyliite, méze maf

za ndsledok ahké alebo drobné zranenia.

OZNAMENIE

Oznaduje nebezpe&enstvo negativneho dopadu na vysledky préce alebo

moznost vzniku hmotnych 3kéd na vybaveni.

2.3 Pokyny v nudzovom pripade
V nidzovom pripade prerudte okamzite nasledovné napdjacie privody:
* Prdd, stlaceny vzduch a ochranny plyn.

Daliie opatrenia sa uvadzaji v ndvode na obsluhu ,Zdroj produ” alebo v
dokumentécii dal3ich periférnych zariadenti.
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MB EVO PRO/MB EVO

3 Opis vyrobku

3 Opis vyrobku

A VAROVANIE

uréeniu

vykonu.

Nebezpecenstva v désledku pouzitia nezodpovedajiceho

V pripade pouzitia nezodpovedajiceho uréeniu méze zariadenie
ohrozovat [udi, zvieratd a majetok.
* Zariadenie pouzivajte len v silade s jeho uréenim.

* Zariadenie sa nesmie svojvolne prebudovaf ani upravif na zvy3enie

* Zariadenie mézu obsluhovaf iba spdsobilé osoby (Nemecko - pozri
Technické pravidla prevadzkovej bezpe&nosti TRBS 1203).

3.1 Technické udaje

Preprava a skladovanie

-25°Caz+55°C

Relativna vlhkost vzduchu

do 90 % pri 20 °C

Tab. 1 Teplota okolitého vzduchu

Druh napadtia

Jednosmerné

Polarita elektréd pri jednosmernom napadjani (=)

spravidla kladn&

Ochranny plyn (DIN EN I1SO 14175)

CO, a zmesovy plyn M21

Druhy drétov

bezné dréty kruhového prierezu

Menovité napditie

113 V vrcholovd hodnota

Stupei krytia pripojok zo strany stroja (EN 60 529)

IP3X

Ovladaci systém v rukovati

pre42Va01az 1A

Tab. 2 Vieobecné Gdaje hordka (EN 60 974-7)
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3 Opis vyrobku

MB EVO PRO/MB EVO

Typ Druh MB EVO PRO MB EVO DZ J drétu Prietok
chladenia Zafazenie Zatazenie plynu
CO, M21 CO, M21
A A A A % mm |/min
15 vzduch 180 80 35 0,6-1,0 10-18
180 150 150 150 60

25 vzduch 230 200 230 200 60 0,8-12 10-18
24 vzduch 250 220 250 220 60 0,8-1,2 10-18
26 vzduch 270 240 270 270 60 0,8-12 10-18
36 vzduch 320 290 320 290 60 0,8-1,2 10-20
240D kvapal 325 300 300 270 100 0,8-12 10-20
401 D kvapal 450 400 400 350 100 0,8-1,6 10-20
401 kvapal. 475 425 450 400 100 08-16 10-20
501 D kvapal 550 500 500 450 100 1,0-1,6 10-20
501 kvapal. 575 525 550 500 100 1,0-1,6 10-20
Tab. 3 Udaije hordka $pecifické pre vyrobok (EN 60 974-7)

Privodna tepl. max. 40 °C

Prietok min. 1,5 |/min

Vytokovy tlak min. 2,5 bar / max. 3,5 bar
Tab. 4 Udaie o chladeni

Standardna dizka L

3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Pripojka chladiacej kvapaliny

Zastrékovd vsuvka, menovitd svetlost 5

Vykon chladiacej jednotky min. 800 W
Ovladaci kabel dvojzilovy
Tab. 5 Hadicové siprava

3.2 Pouzivané znaky a symboly

V névode na obsluhu sa pouzivaji nasledujice znaky a symboly:

Symbol | Opis

. Symbol zoznamu uréeny na pokyny na konanie a na zoznamy

= Symbol krizového odkazu poukazuje na podrobné, dopliiujice alebo dodatoiné informdcie
1 Pracovnd operdcia/e, ktord sa mé vykondvat v uvedenom poradi

A Pracovnd operécia/e na obrézku sa mé/maji vykonévat v uvedenom poradi
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MB EVO PRO/MB EVO 4 Uvedenie do prevadzky

4 Uvedenie do prevadzky

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo zranenia pri neoéakavanom rozbehu

Po cely &as vykondvania Gdrzby, servisu, demontaze a oprav dodrziavajte
tieto zdsady:

* Vypnite zdroj pridu a uzavrite privod plynu.

* Uzavrite privod stlaéeného vzduchu a vytiahnite siefovi zastreku.

A\ NEBEZPEGENSTVO

Nebezpeéenstvo zranenia a poskodenia zariadenia

neautorizovanymi osobami

Neodborné opravy a zmeny vyrobku mézu viest k fazkym zraneniam a

véznemu poskodeniu vyrobku. Pri zdsahoch neautorizovanych oséb zaniké

zdruka na tento vyrobok.

* Obsluhy, 4drzby, &istenie a opravy mézu vykondvat iba opravnené
osoby (v Nemecku pozri Technické pravidld prevédzkovej bezpecnosti
TRBS 1203).

OZNAMENIE

= Re3pektujte nasledujice informécie 3 Opis vyrobku na strane SK-5

Ruéné zvdracie hordky MIG/MAG sa expeduji s vybavenim. Informécie o
vymene opotrebovanych spotrebnych dielov sa uvadzajo v kapitole:

= 8.2 na strane SK-16

4.1 Priprava a montaz vedenia drétu

OZNAMENIE

* Zvolte spravny typ drétu a vhodné vedenie drétu pre vasu aplikéciu.

* Pouzivaijte vyhradne izolované vodiace $pirdly alebo plastové jadra.

* Nové, edte nepouzité vodiace 3pirdly alebo plastové jadrd sa musia
skrdfit na skuto&nd dizku balika hadic.

* Vodiace 3pirdly = na ocele a antikory.

* Plastové jadré = na hlinik, med’, nikel, antikory.




4 Uvedenie do prevadzky MB EVO PRO/MB EVO

4.1.1 Vodiaca $pirdla
Postupuijte podl'a nasledujicich obrazkov.

1 Hadicovy zvdzok ulozte tak, aby bol vyrovnany.

Obr. 1 Natiahnutie hadicového zvézku

" = —_——

Obr. 2 Skratenie vodiacej $pirdly

OZNAMENIE

* Pred montdzou odporiéame zbrisit a odhrotovat vodiacu 3pirdlu pod
uhlom 40 °.

Obr. 3 Vodiacu 3pirdlu vyberte a odhrotujte
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MB EVO PRO/MB EVO 4 Uvedenie do prevadzky

OZNAMENIE

* Prevle¢ni maticu dotiahnite univerzalnym kl'¢Zom silou ruky.

Obr. 4 Nasadenie hrdla hordka

4.1.2 Plastové jadro

OZNAMENIE

* Pri plastovych jadrach s vonkajsim priemerom 4,00 mm musi byf

kapildrna trubicka vo vloZenej spojke nahradend vodiacou rirkou.

Postupuijte podl'a nasledujicich obrazkov.

Obr. 5 Odstranenie prevleénej matice

OZNAMENIE

* Plastové jadro odpord&ame zahrotif pred montdzou pouzitim stréhadla
ABICOR BINZEL pod uhlom 40 °.
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4 Uvedenie do prevadzky MB EVO PRO/MB EVO

i

A

40°

Obr. 6 Zahrotenie plastového jadra

OZNAMENIE

* Plastové jadro zasufite cez hadicu poddvania drétu do kontakiného

hrotu aZ po citelny doraz.

A } ]

Obr.7 Zaistenie plastového jadra

Obr. 8 Skrétenie plastového jadra
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MB EVO PRO/MB EVO 4 Uvedenie do prevadzky

4.2 Pripojenie hadicového zvézku

Obr. 9 Pripojenie hadicového zvézku

1 Odborne namontujte ochranny plyn a konektor ovlddacieho kabla.

OZNAMENIE

¢ Skontrolujte, &i sa v chladiacej jednotke nachédza dostatoéné mnozstvo

néplne.

* Dbaijte na spravne nainstalovanie privodnej a vratnej hadice chladiacei
kvapaliny. Privod chladiacej kvapaliny = modrd,
vratné vedenie chladiacej kvapaliny = Zervend.

* Nepouzivajte ako chladiacu kvapalinu ani na skdsky tesnosti a prietoku
deionizovand alebo demineralizovani vodu.

Inak to méZe mat negativny vplyv na Zivotnost zvdracieho hordka.

* Pri kvapalinou chladenych MIG/MAG zvéracich hordkoch odporicame
pouzival ABICOR BINZEL chladiacu kvapalinu BTC-15.

* Pri kazdom prvom uvedeni do prevadzky, prip. po kazdej vymene
hadicového zvazku sa chladiaci systém musi odvzduinit: Odpojte vratné
vedenie chladiva od cirkulagnej chladiacej jednotky a drzte ho nad
zachytnou nddobou. Uzavrite otvor vratného vedenia chladiva.
Opakovanym, prudkym otvdranim ho uvolfiujte dovtedy, az kym
chladivo nebude vytekat plynule a bez bublin.
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5 Rukovéf, ovladacie prvky MB EVO PRO/MB EVO

4.3 Nastavenie mnozstva ochranného plynu

OZNAMENIE

* Druh a mnozstvo pouzitého ochranného plynu zévisi od druhu zvarania

a od geometrie zvdracej dyzy.

* Pospdjajte plynotesne vietky spojky na vedeni ochranného plynu.

* Aby sa zabrdnilo upchatiu zdsobovania ochrannym plynom nésledkom
znedistenia, musite ventil flase pred pripojenim kratko otvorit. Tym sa
vyfoknu pripadné negistoty.

4.4 Navleéenie drétu

4\ UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia
Prepichnutie, prip. nabodnutie drétovou elekirédou
* Nesiahajte do nebezpecnej oblasti a noste ochranné rukavice.

OZNAMENIE

* Pri kazdej vymene drétu dbaite, aby miesto rezu bolo bez ostrin.

1 Vlozte drét do jednotky na podévanie drétu podl'a pokynov vyrobcu.

2 Tlagidlo ,Bezpridové podavanie drétu” na jednotke poddvania drétu
drzte stlagené dovtedy, kym sa drét nevysunie z kontakiného hrotu.

5 Rukoviif, ovladacie prvky

OZNAMENIE

* KedZe zvaracie hordky MIG/MAG si si&asfou zvdracieho systému,
musite pri ich pouzivani dodrziavaf pokyny uvedené v navodoch na

obsluhu danych komponentov zvéracieho systému, napr. zdroja

zvaracieho pridu.

So standardnym zvéracim hordkom je mozny dvojtakiny rezim tlacidla. Daliie
druhy prevadzky a moduly rukovéti s zavislé od pouzitého zdroja pridu a

musia sa objednaf osobitne.
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MB EVO PRO/MB EVO 6 Prevadzka

5.1 Dvojtakiny rezim tlaéidla

Zagiatok Koniec
zvdrania zvdrania

Obr. 10 Dvojtakiny rezim tlacidla

1 Stlaéenie tlacidla na rukovéti a jeho drzanie = zagiatok zvarania.

2 Uvolnenie tlacidla = koniec zvdrania.

6 Prevadzka
1 Otvorte fladu s ochrannym plynom a zapnite zdroj pridu.
2 Nastavte parametre zvdrania.

3 Zaciatok zvdrania.

7 Vyradenie z prevadzky

OZNAMENIE

* Hadicové sipravy chladené kvapalinou strécaijd pri prehriati tesnosf.

Nechaite preto chladiacu jednotku po ukonéeni zvérania bezat edte cca

5 mindt.

1 Koniec zvdrania.
2 Vyckaite, kym ochranny plyn prestane pridif a potom vypnite zdroj pridu.

3 Zavrite ventil flae s ochrannym plynom.
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8 Udrzba a istenie MB EVO PRO/MB EVO

8 Udriba a {istenie

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo zranenia pri neoéakdavanom rozbehu

Polas celej doby trvania tdrzbovych, instalaénych, demontéznych a
opravdrenskych préc dodrZiavaijte nasledovné:
* Vypnite zdroj pridu a uzavrite privod plynu.
* Uzavrite privod stla¢eného vzduchu a vytiahnite siefovi zdstrku.

A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo popdlenia

Zvaracie hordky sa pocas zvdrania intenzivne zahrievajo.
* Zvéraci hordk nechaite vychladnut.

* V pripade potreby pouzivajte vhodné ochranné rukavice.

8.1 Vymena spotrebnych dielov

OZNAMENIE

* Objedndvacie Udaje a identifikaéné &isla dielov vybavenia, dielov

podliehajicich opotrebovaniu a prisluienstva ndjdete v aktudlnych
cennikoch néhradnych dielov a spotrebnych dielov ABICOR BINZEL.
www.binzel-abicor.com

PouzZivajte iba origindlne spotrebné diely ABICOR BINZEL.

Na montdz a demontdz spotrebnych dielov ABICOR BINZEL
pouzivajte univerzdlny kl'6¢ a dbaite na ich sprévne priradenie.

Spotrebné diely vymiefiajte podl'a nasledujicich obrazkov:

1 Plynovd 2 Kontaking 3 nosi¢ plynovej 4 Drziakdyzy 5 rznd pruzina 6 Hrdlo hordka
hubica hrot hubice

Obr. 11 typ 15/25
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MB EVO PRO/MB EVO 8 Udrzba a istenie

3 4
1 Plynovd hubica 2 Kontakiny hrot 3  Drziak dyzy 4 Rozdelovag 5 Hrdlo hordka
plynu

/5

\

Obr. 12  Typ 24/26/36/240D

-
(%)

/50\D 5
a A0\D /
‘. 401/59"
\ﬂ"
“ -

P
1 Plynovd hubica 2 Rozdelovac 3 Kontakiny hrot 4 Drziak dyzy 5 Hrdlo hordka
plynu
Obr. 13 Typ 401D/501D/401/501
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9 Likvidacia MB EVO PRO/MB EVO

8.2 Vyédistenie hadicového zvazku

A VAROVANIE

Nebezpecenstvo poranenia

Tazké zranenia rozmetanymi &astami.

* Pri vyfukovani vedenia drétu noste vhodny ochranny odev, hlavne
ochranné okuliare.

OZNAMENIE

* Poskodené, deformované a opotrebované diely vymefite za bezchybné
diely.

Postupujte podl'a nasledujicich obrazkov.

Obr. 14 Nasadenie hrdla hordka

1 Uvolnite hadicovy zvézok a ulozte ho tak, aby bol vyrovnany.
2 Vyfikajte hadicu na poddvanie drétu z oboch stran stlagenym vzduchom.

3 Vsietky komponenty namontuijte spéf v opaénom poradi.

9 Likvidacia

OZNAMENIE

* Zariadenie nezneskodhujte ako komundlny odpad.

* Pri zneskodiovani sa musia dodrziavaf miestne nariadenia, zdkony,

predpisy, normy a smernice na odborné zneskodfiovanie odpadu.
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MB EVO PRO/MB EVO Poznamky

Poznamky
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MB EVO PRO/MB EVO

PL

2.2
2.3

3.1
3.2

Instrukcja uzytkowania
© Producent zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia zmian w niniejszej instrukcji uzytkowania
bez powiadamiania o tym uzytkownikéw. Koniecznoéé wprowadzania zmian spowodowana moze
by¢ btedami drukarskimi, ewentualnymi niedoktadnosciami otrzymanych informacii lub
udoskonaleniem konstrukgiji niniejszego wyrobu. Zmiany uwzgledniane sq jednak w nowych
wydaniach niniejszej instrukji.
Wszystkie wymienione w niniejszej instrukcji obstugi znaki towarowe i znaki firmowe stanowiq
wiasnosé danych whascicieli/producentéw.
Nasze aktualne dokumenty dot. produktéw oraz wszystkie dane kontaktowe przedstawicielstw i
partneréw ABICOR BINZEL na catym $wiecie mozna znalez¢ na naszej stronie
www.binzel-abicor.com
Identyfikacja PL-3 6 Eksploatacja PL14
Oznaczenie CE PL-3

7 Wytlaqczanie PL14
Bezpieczenstwo PL-3
Uzytkowanie zgodne z 8 Konserwacja i czyszczenie PL-15
przeznaczeniem PL-3 8.1 Wymiana czesci eksploatacyjnych PL-15
Klasyfikacja ostrzezen PL-4 8.2  Czyszczenie pakietu przewodéw PL-17
Wskazéwki w przypadku awarii  PL-4

9 Utylizacja PL17
Opis produktu PL-5
Dane techniczne PL-5
Stosowane znaki i symbole PL-6
Uruchomienie PL-7
Przygotowanie i montaz
prowadnika drutu PL-8

.1 Spirala prowadzqgca PL-9
.2 Prowadnik z tworzywa

sztucznego PL-10

Podtgczanie pakietu przewodéw  PL-12
Ustawianie iloéci gazu

ostonowego PL-13
Wprowadzanie drutu PL-13

Elementy obstugi rekojesci PL-13
Przycisk z funkcjq dwutakt PL-14
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MB EVO PRO/MB EVO 1 Identyfikacja

1 Identyfikacja

Reczny uchwyt spawalniczy MIG/MAG jest uzywany do bezpiecznego
spawania materiatéw nisko- i wysokostopowych. Sktada sie on z szyjki palnika
z czegéciami wyposazenia i czeciami eksploatacyjnymi, z rekojesci oraz
pakietu przewodéw z wtykiem centralnym. Reczny uchwyt spawalniczy
MIG/MAG jest zgodny z EN 60 974-7 i nie jest samodzielnym urzqdzeniem.
Spawanie tukowe mozliwe jest dopiero po potqczeniu ze zrédtem prqadu
spawania.

Niniejsza instrukcja uzytkowania opisuje tylko reczne uchwyty spawalnicze
MIG/MAG MB EVO PRO/MB EVO. Reczne uchwyty spawalnicze
MIG/MAG nalezy eksploatowaé tylko z oryginalnymi czeciami zamiennymi

ABICOR BINZEL.

Na ponizszych rysunkach przedstawione sq uchwyty spawalnicze w wersji
MB EVO PRO 501 D.

1.1 Oznaczenie CE

Niniejsze urzqdzenie spetnia wymogi obowigzujqcych dyrektyw UE.

Zgodnos¢ jest potwierdzona przez oznaczenie CE na
urzqdzeniu.

Nalezy przestrzegaé informacji dotyczqcych bezpieczehstwa zawartych w
zatgczonym dokumencie.

2 Bezpieczenstwo

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

e Urzqdzenie opisane w niniejszej instrukcji moze by¢ wykorzystywane
wytgcznie do wskazanych w niej celéw i w okreslony sposéb. Nalezy
przestrzegaé wymaganych warunkéw eksploataciji, konserwacii i napraw.

* Kazde inne uzycie nie jest zgodne z przeznaczeniem.

¢ Niedozwolone jest samowolne dokonywanie przerébek lub zmian
zwiekszajgcych wydajnosé urzqdzenia.

PL-3




2 Bezpieczenstwo MB EVO PRO/MB EVO

2.2 Klasyfikacja ostrzezen

Ostrzezenia podane w instrukciji uzytkowania zostaty podzielone na cztery
rézne poziomy i sq wymienione przed potencijalnie niebezpiecznymi etapami
pracy. Zostaty one uporzqdkowane malejgco wedtug stopnia waznosci; majg
nastepujqce znaczenie:

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza bezposérednie niebezpieczenstwo. Nalezy tego unikaé -

niezastosowanie si¢ moze spowodowaé émier¢ lub cigzkie obrazenia.

A\ OSTRZEZENIE

Oznacza mozliwo$¢ wystgpienia niebezpiecznej sytuacji. Nalezy tego

unika¢ - niezastosowanie sie moze spowodowad ciezkie obrazenia.

A\ PRZESTROGA

Oznacza mozliwo$¢ wystgpienia szkodliwej sytuaciji. Nalezy tego unika¢ -

niezastosowanie si¢ moze spowodowaé lekkie lub nieznaczne obrazenia.

NOTYFIKACJA

Oznacza niebezpieczenstwo powstania uszczerbku w rezultatach pracy

lub szkéd materialnych w wyposazeniu.

2.3 Wskazéwki w przypadku awarii
W razie awarii nalezy natychmiast odiqczy¢:
* Prqd, sprezone powietrze i gaz ostonowy.

Dalsze érodki, jakie nalezy podjqé, mozna znalez¢ w instrukcji obstugi
Zrédto pradu” lub w dokumentacii urzqdzen peryferyjnych.
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MB EVO PRO/MB EVO 3 Opis produktu

3 Opis produktu

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo w razie uzycia niezgodnego z

przeznaczeniem

W przypadku uzycia niezgodnego z przeznaczeniem urzqdzenie moze

stanowié niebezpieczeristwo dla ludzi, zwierzqt i mienia.

* Nalezy uzywaé urzqdzenia wylgcznie zgodnie z przeznaczeniem.

* Nie wolno samodzielnie przebudowywa¢ ani modyfikowaé urzqdzenia
w celu zwiekszenia osiqgéw.

* Urzqdzenie mogq obstugiwaé tylko wykwalifikowane osoby (w
Niemczech nalezy przestrzegaé wytycznych TRBS 1203).

3.1 Dane techniczne

Transport i magazynowanie od-25°Cdo 55°C
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza do 90% przy 20°C
Tab. 1 Temperatura otoczenia podczas pracy

Rodzaj napiecia DC

Biegunowosé elektrod przy DC z reguly dodatnia

Gaz ostonowy (DIN EN ISO 14175) CO, i gaz mieszany M21
Rodzaje drutu druty okrqgte dostepne w handlu
Wartos¢ napiecia 113 V warto$é szczytowa
Stopien ochrony przytqczy od strony urzgdzenia | IP3X

(EN 60 529)

Przycisk sterowania w rekojesci uchwytu dla42ViOldo1A

Tab. 2 Ogélne dane uchwytu (EN 60 974-7)
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3 Opis produktu MB EVO PRO/MB EVO

Typ Rodzaj MB EVO PRO MB EVO Cykl | Ddrutu| Przepltyw
chtodzenia Obcigzalno$é Obcigzalnoge | Pracy gazu
CO, M21 CO, | M21
A A A A % mm [/min

15 powietrze i i 180 180 35 0,6-10 10-18

180 150 150 150 60
25 powietrze 230 200 230 200 60 0,8-1,2 10-18
24 powietrze 250 220 250 220 60 0,8-1,2 10-18
26 powietrze 270 240 270 240 60 0,8-1,2 10-18
36 powietrze 320 290 320 290 60 0,8-1,2 10-20
240D ciecz 325 300 300 270 100 0,8-1,2 10-20
401D ciecz 450 400 400 350 100 0,8-1,6 10-20
401 ciecz 475 425 450 400 100 0,8-1,6 10-20
501D ciecz 550 500 500 450 100 1,0-1,6 10-20
501 ciecz 575 525 550 500 100 1,0-1,6 10-20

Tab. 3 Specyficzne dane uchwytu (EN 60 974-7)

Temp. zasil. maks. 40 °C

Przeptyw min. 1,5 |/min

Cisnienie wyptywu min. 2,5 bar / maks. 3,5 bar
Tab. 4 Dane dotyczqgce chtodzenia

Dlugosé standardowa L 3,00m, 4,00 m, 5,00 m
Przytqcze srodka chtodzacego wiyk szybkoztqezki $redn. nom. 5
Moc uktadu chtodzenia min. 800 W

Przewéd sterowniczy dwuzytowy

Tab. 5 Pakiet przewodéw

3.2 Stosowane znakii symbole

W instrukeji uzytkowania stosowane sq nastepujgce znaki i symbole:

Symbol | Opis

. Symbol wyliczania w przypadku instrukcji postepowania oraz wyliczeh

= Symbol odsytacza wskazuje na szczegétowe, uzupetniajgce lub dalsze informacje
1 Etapy postepowania w tekscie, ktére nalezy wykona¢ w danej kolejnosci

A Etapy postepowania na rysunku, ktére nalezy wykonaé w danej kolejnosci
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MB EVO PRO/MB EVO

4 Uruchomienie

4 Uruchomienie

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczernstwo zranienia z powodu nieoczekiwanego
uruchomienia

Podczas czynnoéci konserwacyijnych, utrzymania ruchu, demontazowych i
naprawczych nalezy przestrzega¢ nastepujqcych zasad:

* Whytqczy¢ zrédto pradu i odcigé doptyw gazu.

* Odcig¢ doptyw sprezonego powietrza i wyjqé wtyczke elekiryczng.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo zranienia lub uszkodzenia urzqdzen
spowodowane przez osoby nieupowaznione

Nieautoryzowane naprawy i modyfikacje uchwytu mogq doprowadzi¢ do

powaznych obrazen lub uszkodzenia sprzetu. Gwarancja na produkt nie

obejmuje interwencji przez osoby nieuprawnione.

* Obstuga, konserwacja, czyszczenie i naprawy mogq byé wykonywane
tylko przez wykwalifikowane osoby (w Niemczech nalezy przestrzegaé
wytycznych TRBS 1203).

NOTYFIKACJA
= Nalezy przestrzegaé nastepujqcych informaciji 3 Opis produktu na
stronie PL-5

Reczne uchwyty spawalnicze MIG/MAG sq dostarczane w postaci
wyposazonej. Informacje dotyczqce wymiany czesci eksploatacyjnych
podane sq w rozdziale:

= 8.2 na stronie PL-17



4 Uruchomienie MB EVO PRO/MB EVO

4.1 Przygotowanie i montaz prowadnika drutu

NOTYFIKACJA

* Prosze wybraé whasciwy dla danego zastosowania rodzaj drutu i

odpowiadajqcy mu prowadnik drutu.

* Nalezy stosowaé wytgcznie izolowane spirale prowadzqgce lub
prowadniki z tworzywa sztucznego.

* Nowe, jeszcze nieuzywane spirale prowadzqce lub prowadniki z
tworzywa sztucznego muszq zostaé skrécone do rzeczywistej dlugosci
pakietu przewodéw.

* Spirale prowadzqce = do stali i stali nierdzewnej

* Prowadniki z tworzywa sztucznego = do stali aluminiowej, miedzianej,

niklowej i nierdzewnej
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MB EVO PRO/MB EVO 4 Uruchomienie

4.1.1 Spirala prowadzqca
Wykonaé czynnosci wedtug ponizszych rysunkéw:

1 Ulozyé pakiet przewodéw w rozciggnietej pozycii.

Rys. 1 Utozyé pakiet przewodéw w postaci rozciggnietej

" = —_——

Rys. 2 Skrécié spirale prowadzqcq

NOTYFIKACJA

* Przed montazem rekomendujemy oszlifowaé spirale prowadzqcq pod

katem 40°i odgratowad.

Rys. 3 Wyiaé spirale prowadzqcq i odgratowaé
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4 Uruchomienie MB EVO PRO/MB EVO

NOTYFIKACJA

* Nalezy mocno dokrgcié nakretke tgczqeq za pomocq klucza

uniwersalnego.

Rys. 4 Uzbroi¢ szyjke palnika

4.1.2 Prowadnik z tworzywa sztucznego

NOTYFIKACJA

* Przy prowadnikach z tworzywa sztucznego o $rednicy zewnetrznej 4,00

mm nalezy rurke kapilarng w przytqczu posrednim zastqpic rurkg

prowadzqgcq.

Wykonaé czynnosci wedtug ponizszych rysunkéw:

Rys. 5 Usungé nakretke tgczqeq
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MB EVO PRO/MB EVO 4 Uruchomienie

NOTYFIKACJA

* Przed montazem rekomendujemy zaostrzy¢ prowadnik z tworzywa
sztucznego ostrzatkg ABICOR BINZEL pod kgtem 40°.

i '

Rys. 6 Zaostrzyé prowadnik z tworzywa sztucznego

NOTYFIKACJA

* Wsunqé prowadnik z tworzywa sztucznego przez przewéd podajnika

drutu w koficéwke prgdowq do wyczuwalnego oporu.

Rys.7 Zabezpieczy¢ prowadnik z tworzywa sztucznego

Rys. 8 Skréci¢ prowadnik z tworzywa sztucznego
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4 Uruchomienie MB EVO PRO/MB EVO

4.2 Podtgczanie pakietu przewodéw

Rys. 9 Podiqczanie pakietu przewodéw

1 Prawidtowo przylgczy¢ gaz ostonowy i wtyk przewodu sterowniczego.

NOTYFIKACJA

* Kontrolowaé minimalny poziom napetnienia w urzqdzeniu chtodzgcym.

* Nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowe zainstalowanie przewodu
doptywu i powrotu cieczy chlodzqce.
Doptyw cieczy chtodzqcej = niebieski,
powrét cieczy chtodzqcej = czerwony.

* Nie wolno uzywa¢ dejonizowanej i demineralizowanej wody jako
cieczy chtodzqcej lub do kontroli szczelnosci i przeptywu.
Mogtoby to skréci¢ czas eksploatacji uchwytu spawalniczego.

* Do uchwytéw spawalniczych chtodzonych cieczg MIG/MAG
rekomendujemy zastosowanie oryginalnego chtodziwa
ABICOR BINZEL - BTC-15.

* Za kazdym razem przy pierwszym uruchomieniu bqdz po kazdej
wymianie pakietu przewodéw trzeba odpowietrzy¢ system chtodzenia:
odiqczy¢ przewédd powrotu cieczy chtodzqcej od obiegowego uktadu
chtodzenia, przytrzymaé nad pojemnikiem. Zamkngé otwér powrotu
cieczy chtodzqcej. Kilkakrotnie raptownie otwiera¢ powrét, az ciecz
chtodzqca zacznie ptyngé nieprzerwanie i bez pecherzykéw.
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MB EVO PRO/MB EVO 5 Elementy obstugi rekojesci

4.3 Ustawianie ilosci gazu ostonowego

NOTYFIKACJA

* Rodzajiiloéé gazu ostonowego zalezy od typu spawania i geometrii

dyszy gazowe;.

* Wszystkie potgczenia gazu ostonowego muszq byé szczelne.

* Aby unikng¢ zatkania w przewodach zasilania gazem ostonowym z
powodu zanieczyszczen, frzeba przed podiqczeniem na chwile
otworzyé zawdr butli. Dzigki temu ewentualne zanieczyszczenia

zostang wydmuchane.

4.4 Wprowadzanie drutu

A\ PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo zranienia

Przektucie lub naktucie drutem spawalniczym.
* Nie siega¢ rekami w obszar zagrozenia i nosi¢ rekawice ochronne.

NOTYFIKACJA

* Przy kazdorazowej zmianie drutu nalezy zwréci¢ uwage na to, aby

koncédwka drutu byta odgratowana.

1 Wiozyé drut do podajnika zgodnie z danymi producenta.

2 Na podaijniku nacisngé przycisk bezprqdowego podawania drutu, az drut
wyijdzie z koficéwki prgdowe;.

5 Elementy obstugi rekojesci

NOTYFIKACJA

* Poniewaz uchwyt spawalniczy MIG/MAG jest zintegrowany z
systemem spawalniczym, podczas eksploatacii trzeba przestrzegaé
instrukcji obstugi technicznych komponentéw spawalniczych jak np.
zrédta prqdu spawania.

Standardowy uchwyt spawalniczy umozliwia dwutaktowy tryb pracy
przycisku. Dalsze tryby pracy i moduty rekojesci zalezg od danego zrédta

pradu i wymagaijg osobnego zaméwienia.
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6 Eksploatacja

MB EVO PRO/MB EVO

5.1 Przycisk z funkcjg dwutakt

Poczqtek Koniec
spawania spawania

Rys. 10 Przycisk z funkcjq dwutakt

6 Eksploatacja

7 Wylqczanie

PL-14

1 Naciénigcie i przytrzymanie przycisku na rekojesci = rozpoczecie

spawania.

2 Zwolnienie przycisku = koniec spawania.

Otworzy¢ butle gazu ostonowego, wigczyé zrédto prqdu.

2 Ustawi¢ parametry spawania.

3 Rozpoczqé spawanie.

NOTYFIKACJA

* Pakiety przewodéw chtodzone cieczq stajq sig nieszczelne po
przegrzaniu. Dlatego urzqdzenie chtodzgce powinno pracowad jeszcze

ok. 5 min po zakorczeniu spawania.

1 Zakohczyé spawanie.
2 Odczeka¢, az przeptynie gaz ostonowy; wtedy wytqczy¢ zrédto pradu.

3 Zamkngé zawér butli gazu ostonowego.




MB EVO PRO/MB EVO 8 Konserwacja i czyszczenie

8 Konserwacja i czyszczenie

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczernstwo zranienia z powodu nieoczekiwanego
uruchomienia

Przez caly czas trwania czynnosci konserwacyijnych, instalacyjnych,
demontazowych i naprawczych nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad:
* Wylqczy¢ zrédto pradu i odcigé doplyw gazu.

* Odcig¢ doplyw sprezonego powietrza i wyjaé wtyczke elekiryczng.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo poparzenia

Podczas spawania uchwyty spawalnicze mocno sie nagrzewaja.
* Pozostawi¢ uchwyty spawalnicze do ostygnigcia.
* Ewentualnie nosié¢ odpowiednie rekawice ochronne.

8.1 Wymiana czesci eksploatacyjnych

NOTYFIKACJA

* Dane do zaméwienia oraz numery katalogowe czesci wyposazenia i

eksploatacyjnych oraz akcesoriéw znajdujq sie w aktualnym
ABICOR BINZEL cenniku czeéci zamiennych i eksploatacyjnych.
www.binzel-abicor.com
* Stosowad tylko oryginalne ABICOR BINZEL czesci eksploatacyjne.
* Do montazu i demontazu czeéci eksploatacyjnych stosowaé
ABICOR BINZEL klucz uniwersalny i zwracaé uwage na wiasciwe
przyporzqdkowanie.
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8 Konserwacja i czyszczenie MB EVO PRO/MB EVO

Czeéci eksploatacyjne nalezy wymieniaé wedtug ponizszych rysunkéw:

1 Dysza 2 Koncéwka 3  Trzymacz dyszy 4 tqcznik 5 Sprezyna 6 Szyjka
gazowa pradowa gazowej pradowy podtrzymujqca palnika

Rys. 11 Typ 15/25

3 4 /5
o’é“}f&
-

1 Dyszagazowa 2 Kofcéwka 3  tqcznik 4 Rozdzielacz 5 Szyjka palnika

pradowa pradowy gazu
Rys. 12 Typ 24/26/36/240D

D
_“/\T‘/P /
\ N
\ v
\ \ P AO\/50\
NP
il

1 Dyszagazowa 2 Rozdzielacz 3 Koncéwka 4 tqcznik 5 Szyjka palnika

gazu pradowa prgdowy
Rys. 13 Typ 401D/501D/401/501
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MB EVO PRO/MB EVO 9 Utylizacja

8.2 Czyszczenie pakietu przewodéw

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia

Cigzkie obrazenia z powodu unoszqcych sie wokét czesci.

* Prowadnik drutu przedmuchiwaé w odpowiedniej odziezy ochronnej;
przede wszystkim nalezy zatozyé okulary ochronne.

NOTYFIKACJA

* Wymienié uszkodzone, zdeformowane lub zuzyte czgici.

Wykonaé czynnosci wedtug ponizszych rysunkéw:

Rys. 14 Uzbroié szyjke palnika

1 Nalezy poluzowaé pakiet przewodédw i utozy¢ go w rozciggnigtej pozycii.
2 Przewdd prowadnika drutu przedmuchaé z obu stron sprezonym

powietrzem.

3 Zmontowadé wszystkie czeéci w odwrotnej kolejnosci.

9 Utylizacja

NOTYFIKACJA

* Nie utylizowa¢ urzqdzenia z odpadami domowymi.
* Przy utylizaciji przestrzega¢ lokalnych regulacii, ustaw, przepiséw, norm i

dyrektyw.

PL-17



Notatki MB EVO PRO/MB EVO

Notatki
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MB EVO PRO/MB EVO Notatki

Notatki
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