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Ndavod k pouziti

© Vyrobce si vyhrazuje prévo, kdykoli a bez predchoziho upozornéni provést zmény, které upravuji
pripadné tiskové chyby, nepfesnosti v informacich nebo zmény, které byly na vyrobku provedeny.
Tyto zmény budou uvedeny vzdy v ndsledujicim vydéni ndvodu.

Viechny obchodni znagky a ochranné zndmky uvedené v ndvodu k obsluze jsou majetkem
prisludnych vlastnikd/vyrobcd.

Nasi aktudlni produktovou dokumentaci a také kontakni Gdaje o zastoupenich spolecnosti
ABICOR BINZEL v jednotlivych zemich a o partnerech po celém sv&t& najdete na nasi domovské

strance www.binzel-abicor.com
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ABIROB® W 1 Identifikace

1 Identifikace
Svarovaci systém ABIROB® W se pouzivd v promyslu a femeslech ke
svafovéni s ochrannymi inertnimi plyny (MIG) nebo aktivnimi plyny (MAG).
Provedeni je chlazené kapalinou a je pouzitelné ve vech svafovacich
polohéch. Pro toto provedeni je potfeba ob&hovy chladici agregdt. Tento
névod k obsluze popisuje pouze svafovaci systém ABIROB® W. Svafovaci
systém se smi pouzivat pouze s origindInimi ndhradnimi dily

ABICOR BINZEL.
1
<~
FAN|
F\\ )
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2
4
1 Hrdlo hotéku ABIROB® W 2 Kabelovy svazek kompl. 3 Robotovy drzdk iCAT
ABIROB® W 4 Drzak kompletni

Obr. 1 Identifikace
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2 Popis vyrobku ABIROB® W

1.1 Znacka CE

Toto zafizeni spliivje pozadavky platnych smérnic EU.

C € Shoda se doklddd znackou CE umisténou na zafizeni.

1.2 Povinnosti provozovatele
* Méijte ndvod k pouziti pfipraven u pfistroje k ndslednému nahlédnuti a pfi
predévani pfistroje dalsi osobé jej predeite i s névodem.
* Uvedeni do provozu, obsluhu a Gdrzbu smi provddét pouze odborni
pracovnici. Odborny pracovnik je osoba, kterd na zakladé svého
odborného vzdélani, znalosti a zkusenosti dokdze vyhodnotit prace,

kterymi je povéfena a dokdZe rozpoznat moznd nebezpedi (v Némecku
viz TRBS 1203).

* Zaijistéte, aby do pracovni oblasti nemély pfistup ostatni osoby.
* Respektujte pfedpisy pfisluiné zemé pro bezpeénost prace.

* Zaijistéte dobré osvétleni pracovni oblasti a udrzujte pracovni oblast v
Cistoté.

* Pravidla bezpeé&nosti prace pfisluiné zemé. Piiklad Némecko: Zakon o
bezpeénosti prace a vyhldska bezpe&nosti provozu.

* Predpisy bezpe&nosti prace a prevence Grazd.
2 Popis vyrobku

2.1 Pouzivani v souladu s uréenim

Kapalinou chlazeny svafovaci systém ABIROB® W je uréen pro pouziti v
robotech a automatech. Pouzivani v souladu s uréenim zahrnuje také
dodrzovani pfedepsanych podminek provozu, Gdrzby a oprav.

2.2 Pouzivani v rozporu s uréenim

Za pouziti v rozporu s uréenim se povazuje kazdé pouziti, které by se lisilo od
,Pouzivani v souladu s uréenim”. Svévolné piestavby nebo zmény a zvy3ovani
vykonu jsou nepfipustné.
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ABIROB® W

2 Popis vyrobku

2.3 Technické udaje

Teplota okolniho vzduchu pFi svafovani

-10°Caz+40 °C

Pfeprava a skladovéni

-25°Caz+55°C

Relativni vihkost vzduchu

do 90 % pfi 20 °C

Tab. 1 Teplota okolniho vzduchu

Druh napéti

stejnosmérné

Polarita elektrod

zpravidla kladnd

Druhy dratu

bé&zné draty kruhového prifezu

Druh vedeni

automatické

Napéfova trida

141 V 3pickovd hodnota

Stupen kryti pFipojek na strané pfistroje

IP3X (EN 60 529)

Ochranny plyn (DIN EN I1SO 14175)

CO, a smésny plyn M21

Tab. 2

Vseobecné ddaje hotdku podle EN 60 974-7

Typ Druh Zatizeni' DZ | @ drétu | Pritok Udaije k chlazeni
chlazeni plynu
max. min. Hydraulicky
tlak

CO, | M21 tepl. na pfivodu | pritok | min. | max.
ABIROB® (A) | (A) | (%) | (mm) (I/min)| (°C) (I/min) | (bar) | (bar)
W300 kapal. | 300 | 300 | 100|0,8-1,2| 25 50 1,25 1,5 3,5
W500 kapal. | 500 | 500 | 100| 0,8-1,6]| 25 50 1,25 1,5 3,5
Tab. 3 Udaije hotdku specifické pro dany vyrobek podle EN 60974-7

1PFi impulznim elekirickém oblouku se Gdaje pro zatizeni snizuji az o 35%.

Y2

X1

Obr. 2

Délky hrdla hotéku ABIROB® W
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2 Popis vyrobku

ABIROB® W

X1 X2 Y1 Y2
ABIROB® W300 | 22° 265 mm 279 mm 25 mm 30 mm
ABIROB® W300 | 45° 249 mm 260 mm 55 mm 65 mm
ABIROB® W500 | 0° 236 mm 251 mm - -
ABIROB® W500 | 22° 228 mm 242 mm 44 mm 50 mm
ABIROB® W500 | 35° 215 mm 227 mm 73 mm 81 mm
ABIROB® W500 | 45° | 200 mm 211 mm 94 mm 105 mm
Tab. 4 Délky hrdla hotéku ABIROB® W

Obr. 3 Délka kabelového svazku ABIROB® W
Hybridni Proudovy vodou chlaz. kabel
Standardni délka L (m) 3,00 8,00
Max. proudovy rozsah 500 A 750 A

Pripojka pro chladivo

Ndsuvnd spojka jm. sv. 5 mm

Vykon chl. agregatu

min. 800 W

Vyfukovaci hadice Ndsuvnd spojka jm. sv. 5 mm
Ovléadaci vedeni 7x0,25 mm
Hmotnost/ L=1,5 mm cca 3 kg

Tab. 5 Svafovaci systém ABIROB® W

2.4 Zkratky

DC stejnosmérny proud

DZ doba zapnuti

MIG Metall-Inertgas (kov-inertni plyn)

MAG Metall-Aktivgas (kov-aktivni plyn)

MAK Maximdlni koncentrace 3kodlivych pracovnich latek na pracovisti

Napétova trida

Klasifikace izolaéniho odporu, dielektrické pevnosti a ochrany

TCP

Tool Center Point (stfed ndstroje)

Tab. 6 Zkratky
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ABIROB® W 3 Bezpeénostni pokyny

2.5 Typovy stitek
Svafovac systém ABIROB® W je oznagen nélepkou na krytu na strané
pfipojeni ke stroji. Své pfipadné dotazy dopliite vzdy t&mito Gdaiji:

* Uvedeni prohlédseni o shodg&, vyrobni razitko na hrdle hotéku, napt.
ABIROB® W 500, ddaije na ndlepce

3 Bezpecnostni pokyny

Dodrzuijte pfilozenou dokumentaci s ndzvem Bezpeénostni pokyny.

3.1 Klasifikace
V tomto ndvodu k obsluze pouzivame &tyfi typy vystraznych upozornéni
vztahuijicich se k jednotlivym pracovnim &innostem. Prehled a vysvétleni
vyznamu v sestupném pofadi dlezZitosti:

A POZOR

Upozorfuje na bezprostfedné hrozici nebezpedi. Nevyhnete-li se mu,

zpOsobi smrt nebo velmi t€2kd poranéni.

A\ VYSTRAHA

Upozorfiuje na potencidlné nebezpeénou situaci. Nerespektovdni mize mit

za ndsledek velmi t&€2ké drazy.

A OPATRNOST

Upozorfiuje na potencidlné negativni situaci. Zanedbdnim prevence mize

dojit k lehkym nebo drobnym Grazdm.

POZNAMKA

Upozorfivje na nebezpedi zhoreni vysledkd préce nebo poskozeni

technologického vybaveni.

3.2 Pokyny pro pfipad nouze
V pfipadé nouze ihned preruste ndsleduijici privody:
¢ el. proud, stlaceny vzduch

Dal3i opatieni najdete v ndvodu k obsluze "Zdroj proudu” nebo v dokumentaci
dalsich perifernich pfistrojo.

Ccs-7



4 Rozsah dodavky ABIROB® W

4 Rozsah dodavky

e Ochrana proti zZlomu na strané hotéku s integrovanym krytem spinace

* Ochrana proti zlomu na strané stroje s centrdlni | * Navod k obsluze
zéstrekou

S kabelovym svazkem ROBO neni svafovaci systém ABIROB® W funkceschopny. K prvnimu vybaveni

potfebujete jesté dily, které zdlezi na druhu svafovani.

Jedna se o tyto dily:

* Hrdlo hotdku (s preferovanou velikosti a tvarem) | * Drzdk (pottebny k upevnéni na robotu)

¢ Dily vybavy a opottebitelné dily (objedndvejte samostatng)

Tab. 7 Rozsah doddvky

Kabelovy svazek se dodavé ve variantach hybridni a vodou chlazeny
proudovy kabel Tento typ kabelového svazku nabizime vyhradné v kapalinou
chlazeném provedeni. Objednaci tdaje a identifika&ni &isla dild vybavy a
opotiebitelnych dild najdete v aktudlnich seznamech néhradnich a
opotiebitelnych dild ABICOR BINZEL. Kontakt na poradenské a
objedndavkové oddéleni najdete na Internetu na adrese

www.binzel-abicor.com.

4.1 P¥eprava
Doddvka prochézi pied expedici peclivou provérkou a obezietnym balenim,

presto viak nelze viak vylougit moznost podkozeni béhem prepravy?

Vstupni kontrola Podle dodaciho listu zkontrolujte, zda je doddavka Gplna!l
Zkontrolujte, zda doddavka neni podkozena (vizudlni kontrola)!

Pfi reklamaci Pokud doslo k poskozeni doddvky piepravou, spoijte se ihned s poslednim
dopravcem! Uschoveijte si obal pro pfipadnou kontrolu dopravcem.

Zabaleni a odeslani | Pouzijte pokud moZno origindlni obal a origindlni obalovy materidl. S
zpét piipadnymi dotazy ohledné& obalu a pfepravnich poijistek se obraceijte na

dodavatele.

Tab. 8 Preprava

4.2 Skladovani

Fyzikalni podminky skladovéni v uzavfeném prostoru:

= Viz Tab. 1 Teplota okolniho vzduchu na strané CS-5
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ABIROB® W

5 Popis funkce

5 Popis funkce

5.1 Hrdlo horaku

5.2 Drzdk

Funkceschopny svafovaci systém ABIROB® W se skladd z komponent
svafovaci hoték ABIROB® W a kompletni kabelovy svazek ABIROB® W.
V3echny prvky tvofi spoleéné funkceschopnou jednotku, kterd s odpovidajicimi
provoznimi prostiedky vytvéfi elektricky oblouk ke svafovéni. Svafovaci drét
potfebny ke svafovani se dopravuje systémem svafovaciho hotdku
ABIROB® W a3 k proudové $pice. Proudovd $picka prendsi svafovaci proud
na svafovaci drdt a vytvaii tim elekiricky oblouk mezi svafovacim drétem a
svafencem. Elektricky oblouk a tavnd lazef jsou chranény inertnim plynem

(MIG) a aktivnim plynem (MAG).

Standardni hrdla hotaks typs ABIROB® W 300, 500:
= Tab. 4 Délky hrdla hotaku ABIROB® W na strang CS-6

Specidlni provedeni se vyrdbi na vyzddani v zdvislosti na pouziti.

S kompletnim drzékem se kabelovy svazek ABIROB® W pipeviiuje na robot
pomoci robotového drzdku CAT.

5.3 Kabelovy svazek

Kapalinou chlazeny kabelovy svazek z&sobuje svafovaci hofdk viemi
slozkami potfebnymi ke svafovdni - svafovacim proudem, ochrannym plynem
a chladici kapalinou.

6 Uvedeni do provozu

Nebezpedi brazu neéekanym rozbéhem

Po celou dobu Gdrzby, demontéze a oprav je nutno dodrzovat toto:
* Vypnéte proudovy zdroj.

* Zaviete pfivod stlageného vzduchu.

* Vytdhnéte sifovou zdstreku.

POZNAMKA

* Uvedeni do provozu smi provédét jen vyskoleny persondl.

cs-9



6 Uvedeni do provozu ABIROB® W

6.1 Montaz kabelového svazku ABIROB® W

1 Drzak hofdku 3 PFipojka kabelového svazku 5 Drdzka
2 Srouby 4 ks M4x20 4  Pruzina

Obr. 4 Montéz kabelového svazku ABIROB® W

1 Povolte Srouby (2) a otevfete drzdk hotdku (1).

2 Vlozte pFipojku kabelového svazku (3) do drzdku hoféku (1). Dbeite na
polohu drazky (5) a pruziny (4).

3 Zavrete drzdk hotdku (1) a dotdhnéte Srouby (2) max. utahovacim

momentem M = 6 Nm.

cS-10



ABIROB® W 6 Uvedeni do provozu

6.2 Montaz hrdla hoféku ABIROB® W

1
— ..- . )’:
N
)
4 3
1 Hrdlo hotéku ABIROB® W 3  Kabelovy svazek ABIROB® W 4  Upeviovaci matice svafovaciho
2 Polohovaci &ep hotdku

Obr. 5 Montéz hrdla hotaku ABIROB® W

1 Vybavte hrdlo hordku ABIROB® W (1) drzdkem proudové $picky,
proudovou 3pigkou a plynovou hubici.

2 Zavedte polohovaci éep (2) do oznaceného otvoru.

Hrdlo hotéku ABIROB® W (1) Ize upevnit pouze v této poloze.

3 Pripojte hrdlo hotdku ABIROB® W upeviovaci matici (4) ke kabelovému
svazku (3).

POZNAMKA
* Po delsi dobé& pouzivani se mize stdt, Ze hofdk jiz nejde povolit rukou. K
tomu G&elu se doddva vhodny kli¢. Nepouzivejte k povolovéni hofdku

kleste.
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6 Uvedeni do provozu ABIROB® W

6.3 Vybaveni kabelového svazku

1 Hrdlo hotéku ABIROB® W 5 Centrdlni zdstreka 8 Tlagitko posunu dratu vpred
2  Kabelovy svazek ABIROB® W 6  Pfidrznd objimka 9 Kabel nouz. vypnuti
3 Vyfukovaci hadice 7 Vodici spirdla kompl. 10 Robotovy drzak CAT

4 Spojovaci matice centrdIni zastreky

Obr. 6 Vybaveni kabelového svazku

POZNAMKA

* Zvolte pro vasi aplikaci spravny drét a odpovidaiici vedeni drdtu.

* PFi zkracovdni vedeni drétu a spravné montdzi se fidte nésleduiici
kapitolou:

= Viz 9 Udrzba a &igténi na strané CS-16

1 Rozviite a narovnejte kabelovy svazek (2).

2 Zasufite kompl. vodici spirdlu (7) od centrdlni zéstreky (5) oz po doraz v
hrdlu hotdku (1).

V piipadé potfeby mizete kabel nouz. vypnuti (9) robotového drzdku

CAT (10) propoijit s kabelovym svazkem (2).

6.4 Montaz pripojky na strané zafizeni
= Viz Obr. 6 Vybaveni kabelového svazku na stran& CS-12
Zkontrolujte je3té jednou spravné upevnéni vedeni drdtu.
1 Zaijistéte centrdlni zastrcku (5) na podavadi drétu spojovaci matici (4).

2 Pfipevnéte vyfukovaci hadici (8) na vyfukovaci a vstiikovaci jednotku nebo
na vyfukovaci ventil. Uzaviete plynotésné pripojku, nepouzivé-li se volitelné

Vyfukovéni”.
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ABIROB® W 6 Uvedeni do provozu

6.5 Pripojeni chladiva

A\ VYSTRAHA

Nebezpedi popdleni

Kabelovy svazek ABIROB® W se pfi pfilis malém mnozstvi chladiva
prehfiva.

* Noste ochranné rukavice.

* Pravidelné& kontrolujte mnoZstvi chladiva.

POZNAMKA

* Dbejte na F&dnou instalaci pFitoku a odtoku chladici kapaliny. PFitok
chladiciho prostfedku = modry, odtok chladici kapaliny = &erveny.

* Na chlazeni ani na kontrolu t&snosti a protoku nepouzivejte
deionizovanou ¢&i demineralizovanou vodu.
Mohlo by to negativné ovlivnit Zivotnost svafovaciho hofdku.

* Pro svéreci hofdky s kapalinovym chlazenim doporuéujeme pouzivat
chladici pfipravky ABICOR BINZEL Fady BTC.

1 Ovlddaci vedeni 3 Hadice pro stlageny vzduch 5 Kabelovy svazek ABIROB® W
2  Pivodni hadice chladiva 4  Vratnd hadice chladiva

Obr. 7 Pfipojeni chladiva

Pfi kazdém prvnim uvedeni do provozu, pfip. po kazdé vyméné kabelového

svazku odvzduinéte ndsledujicim zpisobem cely chladici systém:

1 Odpoijte vratnou hadici chladiva (4) od ob&hového chladiciho agregétu a
drzte ji nad zachytnou nddobou.

2 Uzaviete otvor na vratné hadici chladiva (4) a opakovanym, prudkym
otevirdnim otvor opét uvoliiujte, aZ chladivo vytékd plynule a bez bublinek
do zdchytné nadoby.
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6 Uvedeni do provozu ABIROB® W

3 Vypnéte obéhovy chladici agregdt a opét pfipojte vratnou hadici
chladiva (4).

6.6 Pripojeni ovladaciho vedeni

Na strané hofdku Ridici vedeni s 3pslovym konektorem Ridici vedeni 7zilové
101.0140 100.0084

Nouz. vyp. 2 ——  WH WH

Nouz. vyp. 3 —— BN BN

Nouz. vyp. 1 — GN GN

Snimaé plynové hubice YE
Izolovdno GY

Posun drétu BU

Posun drétu PK

Obr. 8 Pfipojeni ovladaciho vedeni

6.7 Nastaveni mnozstvi ochranného plynu

POZNAMKA

* Druh a mnozstvi pouzitého ochranného plynu zdvisi na druhu svafovéni

a tvaru plynové hubice.

* Aby se zabranilo ucpani nasledkem zneéisténi, musite ventil ldhve pred
pfipojenim krétce otevfit. Tim se vyfouknou pfipadné ne&istoty.

* Propojte plynot&sné viechny spojky na vedeni ochranného plynu.

1 Pripojte lahev s ochrannym plynem k podavadi drétu.

2 Nastavte mnoZstvi plynu redukénim ventilem |&hve s ochrannym plynem.

6.8 Zavedeni dratu

POZNAMKA

* Pfi kazdé zméné drétu dbeite, aby zadatek dratu byl bez osffin.

1 Vlozte drét do podavae drdtu podle pokynd vyrobce.

2 Stisknéte tlagitko ,Poddvani dratu bez proudu” na podavadi drétu.
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ABIROB® W 7 Provoz

7 Provoz

Ztizené dychani a otravy pfi vdechnuti fosgenu

Pfi svafovdni svafenc, které byly odmastény rozpoustédly obsahujicimi

chlér, vznika plyn fosgen.

* Nevdechuijte kouf a pdry.

* Dbejte na dostatek &erstvého vzduchu.

* Svafence pred svafovanim opléachnéte &istou vodou.

* Neumistujte odmasfovaci 1azné obsahujici chlér v blizkosti mista
svarovani.

Nebezpedi popaleni
Pfi svafovani mize vlivem odlétaijicich jisker, Zhnoucich obrobkd nebo horké
strusky dojit k tvofeni plamene.

* Vyhledejte potencidlni ohniska poZdru na pracovisti.

* Pipravte na pracovidti vhodné protipoZarni prostfedky.

* Nechte svafence po svafovdni vychladnout.

* PFed svafovdnim pfipevnéte kostfici svérku dikladné k obrobku nebo
svafovacimu stolu.

A VYSTRAHA

Clonéni oéi

Elektricky oblouk vznikaijici pfi svafovani mize poskodit zrak.
* Noste ochranny odév a ochranu zraku.

POZNAMKA

* Obsluhu smi provadét vyhradné kvalifikované osoby.

POZNAMKA

* Zaijistéte, aby v zdvislosti na druhu svafovani byly na zdroji svafovaciho

proudu nastaveny viechny potfebné parametry, napt. svafovaci proud,

podavéni drétu atd.

7.1 Proces svafovani
1 Oteviete ldhev s ochrannym plynem.

2 Zapnéte zdroj proudu.
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8 Odstaveni z provozu ABIROB® W

8 Odstaveni z provozu
1 Vyckejte na konec proudéni ochranného plynu.
2 Zaviete uzaviraci ventil pfivodu plynu.

3 Vypnéte proudovy zdroj.

9 Udriba a éisténi
Pravidelnd a dlouhodobd tdrzba a &isténi jsou predpokladem dlouhé
Zivotnosti a bezvadného fungovani zafizeni.

Nebezpedi brazu neéekanym rozbéhem

Po celou dobu Gdrzby, demontaze a oprav je nutno dodrzovat toto:
* Vypnéte proudovy zdroj.

* Zaviete pfivod stla¢eného vzduchu.

* Vyt&hnéte sifovou z&streku.

Uraz elektrickym proudem
Nebezpecné napéti v disledku defektu kabelu.
* Zkontrolujte, zda jsou viechny elekirické kabely, konektory a spoje

sprévné nainstalovdny.

* Poskozené, deformované nebo opotiebené dily vyméste.

POZNAMKA

* Uvedené intervaly 4drzby jsou orientaéni a vztahuii se na jednosménny

provoz.

* Prdce v rdmci 0drzby a &isténi smi provédét jen kvalifikovany a vyskoleny
odborny persondl.

* Zkontrolujte technicky stav a t&snost chladicich hadic, t&snéni a pfipojek
a v pfipadé potieby vymé#te.

* B&hem 0drzbovych a Eisticich praci noste vzdy ochranny odév.

1 Odstrafite ulpélé rozstfiky po svafovéni.
2 Zkontrolujte dotazeni viech Sroubeni.

V pfipadé opravy nabizi ABICOR BINZEL opravy v servisu vyrobce.
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ABIROB® W 9 Udrzba a &isténi

9.1 Cisténi vedeni dratu
1 Odpojte kabelovy svazek od zafizeni a poloZte ho v natazené poloze.

2 Odsroubujte pfevle¢nou matici a vytdhnéte vodici spirdlu.

A VYSTRAHA

vs o

Nebezpedi vrazu

T&zkd zranéni poletujicimi &dsteckami.

* P¥i vyfukovani vedeni drétu stlaenym vzduchem noste vhodny ochranny
od&v, zejména ochranné bryle.

3 Vyfoukejte vedeni drétu z obou stran stla¢enym vzduchem.

4 Nasuiite upravenou vodici spirdlu do vedeni drdtu a zaijistéte ji prevleénou
matici.

9.2 Zkraceni vodici spiraly

POZNAMKA

* Nové, dosud nepouzité vodici spirdly se musi zkrétit na skuteénou délku
kabelového svazku.

\ /

5 ' a

1  Pfidrznd objimka 3  Kabelovy svazek 5 Upinaci objimka
2  Centrdlni zastreka 4  Prevlednd matice 6 Vodici spirdla

Obr. 9 Zkréceni vodici spirdly

1 Rozvifte kabelovy svazek (3).

2 Odpojte centrdlni zéstreku (2) od podavade.

3 Nasroubuijte pidrznou objimku (T1).

4 Starou vodici spirdlu (6) nahradte novou a odizolovanou stranu zavedte
do centrélni zastreky (2).
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9 Udrizba a &isténi

ABIROB® W

9.3 Ciste

CS-18

7

Nasadte pfidrznou objimku (1) otoéenou o 180° na novou vodici

spirdlu (6) (strana bez zdvitu).

Presahuijici vodici spirdlu (6) zkrafte tak, aby licovala s pFidrznou
objimkou (T1).

Nasroubujte upinaci objimku (5) po doraz na vodici spirdlu (6).

Polohu vedeni drétu mdzete zkontrolovat kontrolnim otvorem upinaci

objimky (5).

8

9

Zasufite upinaci objimku (5) a vodici spirdlu (6) po doraz do centralni
zdastreky (2).

Zasuhte pFidrznou objimku (1) stranou se zavitem do centrdlni zastreky (2)
a utéhnéte ji.

10Upevnéte kabelovy svazek (3) prevlecnou matici (4) na centrdini

zdstréce (2).

ni hrdla hotaku
Pro zvy3eni pfipravenosti svafovaciho robotu k provozu nabizi
ABICOR BINZEL moznost automatizovaného &isténi hordku.

1
2

Sejméte plynovou hubici.
Odstrafite rozstfiky po svafovdni a postiikejte ochrannym prostredkem

ABICOR BINZEL.

Zkontrolujte, zda opotfebitelné dily nejsou viditeln& poskozeny, a v pfipadé
potfeby je vyméfite.

4 V pripadé opottebeni nebo znedisténi sadu vybavy vyménte.

Misto oddéleni ocistéte a O-krouzky potfete t&snicim tukem neobsahujicim
silikon.
TCP po kazdém pouziti a pfip. po kolizi v nastavovacim zafizeni

zkontrolujte.



ABIROB® W 10 Poruchy a zpUsob jejich odstranovani

9.4 Udriba uzaviraciho ventilu chladici kapaliny

7 6
1 Ventil 2 ks 4 Upinaci $roub 2 ks M4x5 7 Max. hloubka za3roubovani
2 Tlagnd pruzina 2 ks 5 ABIROB® W Kabelovy svazek 8  Ventilovd kulicka 2 ks
3 Zdvitovy kolik 2 ks M8x8 6 O-xkrouzek 4 ks 7x1

Obr. 10 Udrzba ventilu chladici kapaliny

Povolte upinaci sroub (4).
Demontuite ventil (1).

Povolte zdvitovy kolik (3).

A ON -

Demontuite tlacnou pruzinu (2) a ventilovou kulicku (7).

Ventilovou kulicku (7) vycistéte nebo vymérite.

(4}

Zkontrolujte, zda nejsou O-krouzky (6) poskozené, pfip. je vymérite.
6 Opét vlozte ventilovou kulicku (8) a tlaénou pruzinu (2).

7 Opét nasroubujte zavitovy kolik (3). Pfitom nepfekroéte maximalni hloubku

zasroubovdni (7).

8 Ventil (1) namontujte a zajistéte upinacim Sroubem (4), max. utahovaci
moment M =2 Nm.

10 Poruchy a zpusob jejich odstranovani

POZNAMKA

* Nevedou-li popsand opatfeni k Gspéchu, obrafte se na specializovaného
prodejce nebo vyrobce.

+ Ridte se také ndvody k obsluze dalsich komponent svafovaciho systému,
napf. proudového zdroje, systému svafovaciho hotfdku, agregatu
obé&hového chlazeni atd.
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10 Poruchy a zpisob jejich odstrafiovani

ABIROB® W

Porucha

Pric¢ina

Odstranéni

Hrdlo hoféku se prili3
zahfivé

Plynové hubice neni tésnd

Plynové hubice na strané hofdku a ke
svarenci volnd

Zkontrolujte a dotdhnéte

Zkontrolujte a dotdhnéte

Zadné funkee tlacitka

Ridici vedeni pFeruiené/poskozené

Zkontrolujte/opravte

Pfipeceni drétu v
kontakini $picce

Nastaveny nesprdvné parametry

Opotfebend proudovd $picka

Zkontrolujte a pfip. upravte
nastaveni

Vymérte

Nepravidelné podavéni
drétu

Vodici spirdla/plastova trubicka
ucpand

Proudova $picka a promér dratu
spolu nesouhlasi

Chybné nastaveny piitlany tlak na
podavadi drdtu

Vyfoukejte obéma sméry nebo
vyménte

Vyméfite kontaktni 3picku

Upravte dle pokyn0 vyrobce

Elekiricky oblouk mezi
plynovou hubici a
obrobkem

Ulpély rozstfik mezi proudovou
3pickou a plynovou hubici

Vycistéte vnitini prostor plynové
hubice a vystfikejte ho
ochrannym prostfedkem

Neklidny elektricky
oblouk

Proudova $picka nevhodnd pro dany
promér drétu nebo opotfebovand
kontaktni 3picka

Nastaveny nesprdvné parametry
svarovaéni

Vedeni drétu opotiebované

Zkontrolujte proudovou 3picku

Upravte parametry svafovani

Vyméfite vedeni drdtu

Tvorba pérd

Plynové hubice silné znecisténa
rozstfikem

Nedostateénd nebo chybéjici
ochrana plynem

Provan odfukuje ochranny plyn

Vycistéte plynovou hubici

Zkontrolujte obsah Iahve s
plynem a nastaveni tlaku

Zastifite pracovisté ochrannymi
sténami

Tab. 9
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ABIROB® W

11 Demontaz

11 Demontéz

Demontdz je dovoleno provadét jen specializovanému prodejci. Demontézi
musi nutné piedchdzet spravné provedené vypinaci procedury. Pozornost je
nutno vénovat také komponentédm svafovaciho systému.

Nebezpedéi 6razu neéekanym rozbéhem

Po celou dobu Gdrzby, demontaze a oprav je nutno dodrzovat toto:
* Vypnéte proudovy zdroj.

* Zavrete piivod stlaéeného vzduchu.

* Vypnéte celé svafovaci zafizeni.

* Vytdhnéte sifovou zdstreku.

POZNAMKA

+ Ridte se informacemi 8 Odstaveni z provozu na strané CS-16.

1 Odpojte kabelovy sazek od podavaée dratu.

2 Odstrante demontovatelné dily (vyménny kryt, drzdk, robotovy drzék CAT,
hrdlo hotdku).
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12 Nakladéni s odpady ABIROB® W

12 Nakladani s odpady

S odpady nakladejte v souladu s mistnimi nafizenimi, zakony, predpisy,
normami a smérnicemi. Predpokladem F&dné likvidaci produktu je jeho
demontéz.

= Viz 11 Demontdz na strané CS-21

12.1 Materialy

Tento vyrobek je tvofen pievazné z metalickych materidld, které mohou byt v
oceldrndch a hutich opét roztaveny a jsou diky tomu témé&F neomezené
znovupouZitelné. Viechny plasty jsou oznaleny, a tedy pfipraveny k roztfidéni
za (&elem pozdé&j3i recyklace.

12.2 Provozni prostfredky
Oleje, mazaci tuky a &istici prostfedky nesmi zatéZovat pddu a nesmi se dostat
do kanalizace. Tyto latky je nutno skladovat, prepravovat a likvidovat ve
vhodnych nddobdch. Dodrzujte pfitom pfislusnd mistni nafizeni a pokyny k
naklédani s odpady uvedené na bezpe&nostnich listech vyrobcid provoznich
prostfedkd. Kontaminované Eistici pomUcky (3tétce, hadry atd.) je nutno
likvidovat rovnéz podle pokynd vyrobce provozniho prostiedku.

12.3 Obaly

Spole¢nost ABICOR BINZEL zredukovala prepravni obal na nezbytné
minimum. Kritériem vybé&ru obalovych materidld je recyklovatelnost.
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ABIROB® W

Navod na obsluhu

© V3etky technické tdaje, vykresy atd’. podliehajio zakonu o ochrane autorskych prav. Vyrobca si
vyhradzuje prévo kedykolvek a bez predchddzajiceho ozndmenia vykonaf v tomto ndvode na
obsluhu zmeny, ktoré sa stand potrebné vzhladom na tladové chyby, pripadné nepresnosti v
obsiahnutych informécidch alebo kvéli zlep3eniu tohto vyrobku. Tieto zmeny budd viak
zohladnené v novych vydaniach.

Vietky ochranné zndmky a obchodné znagky uvedené v navode na obsluhu so majetkom
prisludnych vlastnikov/vyrobcov.

Aktudlnu dokumentdciu k nasim vyrobkom a v3etky kontakiné Gdaje zastipeni a partnerov
spolo&nosti ABICOR BINZEL pésobiacich v jednotlivych krajinach ndjdete na nasej domovskej
stranke: www.binzel-abicor.com

2.1
2.2

2.3
2.4
2.5

3.1
3.2

4.1
4.2

5.1
52
53

o O

6.2

6.3

Identifikacia SK-3 6.4 Montdz pripojenia na strane
Zna&ka CE SK-4 stroja SK-12
Povinnosti prevadzkovatela SK-4 6.5  Pripojenie chladiaceho média  SK-13
6.6 Pripojenie ovléddacieho kabla SK-14
Popis vyrobku SK-4 6.7  Nastavenie mnozstva
PouzZivanie v stlade s uréenim SK-4 ochranného plynu SK-14
Pouzivanie v rozpore so 6.8 Zasunutie drétu SK-15
stanovenym G&elom SK-4
Technické udaje SK-4 7 Prevadzka SK-15
Skratky SK-7 7.1 Proces zvdrania SK-16
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8 Odstavenie z prevadzky  SK-16
Bezpeénostné pokyny SK-7
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Pokyny v nddzovom pripade SK-8 9.1 Vydistenie vedenia drétu SK-17
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Rozsah dodavky SK-8 9.3 Cistenie hrdla hordka SK-19
Preprava SK-8 9.4 Ogetrovanie uzatvdracieho
Skladovanie SK-9 ventilu chladiaceho média SK-19
Popis funkcie SK-9 10 Poruchy a ich odstranenie SK-20
Hrdlo hordka SK-9
Drziak SK-9 11 Demontaz SK-21
Kéblovy zvazok SK-9
12 Zneskodiovanie SK-22
Uvedenie do prevadzky SK-10 12.1  Materidly SK-22
Montdz kéblového zvézku 12.2  Prevadzkové latky SK-22
ABIROB® W SK-10 12.3  Balenie SK-22
Montdz hrdla hordka
ABIROB® W SK-11
Vybavenie kdblového zvézku ~ SK-12
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ABIROB® W 1 Identifikacia

1 Identifikacia
Systém zvéracieho hordka ABIROB® W sa pouZiva v priemysle a remesléch
na zvdranie s ochrannymi inertnymi plynmi (MIG) alebo s aktivnymi plynmi
(MAG). Vyhotovenie je chladené kvapalinou a je pouzitelné vo vietkych
polohéch zvérania. Pre toto vyhotovenie je potrebny agregét cirkulagného
chladenia. Tento ndvod na obsluhu popisuje len systém zvaracieho hordka
ABIROB® W. Systém zvéracieho horéka smiete prevadzkovat len s
originalnymi ndhradnymi dielmi ABICOR BINZEL.

1
<~
FAN|
A
£ 4
&
4
1 Hrdlo horéka ABIROB® W 2 Kéblovy zvézok, kompl. 3 Roboticky drziak iCAT
ABIROB® W 4  Drziok kompl.
Obr. 1 Identifikdcia
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2 Popis vyrobku

ABIROB® W

1.1 Znacka CE

Toto zariadenie splfia poZiadavky platnych smernic EU.

C € Zhodu potvrdzuje oznaéenie CE na zariadeni.

1.2 Povinnosti prevadzkovatel'a

2 Popis vyrobku

Ndvod na pouzitie uschovaite v blizkosti zariadenia, aby bol neustdle
poruke a v pripade prenechania/predaja pristroja ho dajte novému
pouzivatelovi.

Uvddzanie do prevadzky, obsluhovanie a 4drzbu smi vykondvat len
odborne kvalifikované osoby. Za odborne kvalifikovand osobu sa pokladd
14, ktord na zéklade svojho odborného vzdelania, svojich vedomosti a
skisenosti dokdze posudit préce, ktorymi bola poverend a pripadné
nebezpelenstva.(v Nemecku pozri Technické pravidld prevéddzkovej
bezpeénosti TRBS 1203).

Ostatné osoby sa nesm0 zdrziavaf v blizkosti pracovného priestoru.
Dodrzuijte predpisy bezpe&nosti prace prisludnej krajiny.

Dbaijte na dostato&né osvetlenie pracovného priestoru a udrzujte ho v
Cistote.

Bezpelnostné predpisy prisluinej krajiny. Napr. v Nemecku sa musi
dodrziavaf: Zdkon o bezpe&nosti prace a nariadenie o prevédzkovej
bezpeénosti.

Predpisy bezpe&nosti prace a prevencie Grazov.

2.1 Pouzivanie v sUlade s uréenim

Kvapalinou chladeny systém zvéracieho horéka ABIROB® W réeny pre

pouzivanie s robotom a pre automatické pouzivanie. K pouzivaniu v silade s

uréenim patri aj dodrZiavanie predpisanych podmienok prevadzky, ddrzby a

postupov nutnych na udrzanie pristroja vo funkénom stave.

2.2 Pouzivanie v rozpore so stanovenym Uéelom

SK-4

Kazdé pouzivanie, ktoré presahuje rozsah pouzitia stanoveného v odseku

,PouZivanie v stlade s uréenim”, sa povazuje za pouzitie, ktoré nezodpovedd

stanovenému G&elu. Svojvolné prestavby alebo zmeny sléZiace na zvysovanie

vykonu si zakdzané.




ABIROB® W

2 Popis vyrobku

2.3 Technické udaje

Teplota okolitého vzduchu pri zvarani

-10°Caz+40 °C

Preprava a skladovanie

-25°Caz+55°C

Relativna vihkost vzduchu

do 90 % pri 20 °C

Tab. 1 Teplota okolitého vzduchu

Druh napadétia

DC

Polarita elektréd

spravidla kladng

Typ drétov

bezné dréty kruhového prierezu

Druh vedenia

ruéné vedenie

Dimenzované napdtie

Druh ochrany pripojok na strane stroja

141 V 3pickovd hodnota
IP3X (EN 60 529)

Ochranny plyn (DIN EN I1SO 14175)

CO; a plynnej zmesi M21

Tab. 2 Vseobecné ddaje hordka podla EN 60 974-7

Typ Druh- Zafazenie! |DZ |odrétu | Prietok Udaie o chladent
chladenia plynu
max. min. Hydraul. tlak
CO, | M21 privodnd | prietok | min. | max.
tepl.
ABIROB® (A) [ (A) [ (%) | (mm) (I/min) | (°C) (I/min) | (bary) | (bary)
W300 kvapal. 300 {300 |100{0,8-1,2 |25 50 1,25 1,5 3,5
W500 kvapal. 500 | 500 [100|0,8-1,6 |25 50 1,25 1,5 3,5
Tab. 3 Udaije hordka $pecifické pre vyrobok podla EN 60 974-7

1Pri impulznom elekirickom obliku sa ddaje pre zatfazenie znizuji o 35%.

Y2
. iﬁs\\
N

X1

Obr. 2 Dizky hrdla horéka ABIROB® W
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2 Popis vyrobku

ABIROB® W

X1 X2 Y1 Y2
ABIROB® W300 | 22° 265 mm 279 mm 25 mm 30 mm
ABIROB® W300 | 45° 249 mm 260 mm 55 mm 65 mm
ABIROB® W500 | 0° 236 mm 251 mm - -
ABIROB® W500 | 22° 228 mm 242 mm 44 mm 50 mm
ABIROB® W500 | 35° 215 mm 227 mm 73 mm 81 mm
ABIROB® W500 | 45° | 200 mm 211 mm 94 mm 105 mm

Tab. 4 Dizky hrdla horéka ABIROB® W

Obr. 3 Dizka kablového zvézku ABIROB® W
Hybrid Pridovy vodny kdabel
Standardna dizka L (m) 3,00 8,00
Rozsah vykonu do max. 500 A 750 A

Pripojka pre chladiace
médium

Ndstrénd spojka NW5 mm

Vykon chladiacej min. 800 W
jednotky

Vyfukovacia hadica Ndstrénd spojka NW5 mm
Ovladaci kabel 7x0,25 mm
Hmotnost/ L=1,5 mm cca 3 kg

Tab. 5 Systém zvéracieho horéka ABIROB® W
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ABIROB® W

3 Bezpeénostné pokyny

2.4 Skratky

DC jednosmerny prid

DZ doba zapnutia

MIG kov - inertny plyn

MAG kov - aktivny plyn

MAK maximélna koncentrdcia zdraviu 3kodlivych pracovnych latok na

pracovisku

Dimenzované napdtie

klasifikdcia izolagného odporu, dielektrickej pevnosti a triedy ochrany

TCP

Tool Center Point (stredovy bod ndstrojal)

Tab. 6 Skratky

2.5 Vyrobny stitok

Systém zvéracieho horéka ABIROB® W je oznaceny nélepkou na
pripojovacom telese na strane stroja. Pri vietkych dopytoch musite uviest
nasledovné ddaje:

+ Udaj z vyrobného osved&enia, ozna&enie z vyroby na hrdle hordka, napr.

ABIROB® W 500, 6daje z nalepky

3 Bezpecnostné pokyny

3.1 Klasifikacia

DodrZiavaijte ,Bezpecnostné pokyny” v priloZzenom dokumente.

Vystrazné upozornenia pouzité v tomto ndvode na obsluhu, st rozdelené do
3tyroch bezpecnostnych tried a nachddzaiji sa vzdy pred opisom danej

&innosti. Usporiadané podla ubidajicej nebezpecnosti znamenaii:

A nebezpedéenstvo

Oznaduje bezprostredne hroziace nebezpeéenstvo. Ak sa tomuto
nebezpe&enstvu nevyhnete, ma to za ndasledok usmrtenie alebo vel'mi fazké

zranenia.

A vystraha

Oznaduje moznl nebezpeénd situdciu. Ak sa tejto situdcii nevyhnete, méze

to maf za ndsledok velmi fazké zranenia.
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4 Rozsah dodavky

ABIROB® W

A\ obozretnost

Oznaduje mozni ohrozujicu situdciu. Ak sa tejto situdcii nevyhnete, méze to

maf za ndsledok [ahké alebo nepatrné zranenia.

zdznam

Oznaduje nebezpelenstvo, Ze mdzu byt negativne ovplyvnené vysledky
préce alebo mézu vzniknit vecné $kody na zariadeni.

3.2 Pokyny v ntdzovom pripade

Rozsah dodavky

V nidzovom pripade preruste okamzite doddvku:
* pridu a stladeného vzduchu

Daliie opatrenia najdete v ndvode na obsluhu ,Zdroj pridu” alebo v

dokumentécii dal3ich periférnych pristrojov.

ochrana proti zlomeniu s integrovanym telesom spina¢a

ochrana proti zlomeniu
centralnym konektorom

na strane stroja s * névod na obsluhu

S kdblovym zvéizkom ROBO nie je systém zvéracieho horéka ABIROB® W funkény. Pre prvé osadenie
potrebujete edte konstruk&né diely, ktoré si zdvislé od aktudlneho druhu zvéracei Glohy.
S0 to nasledujice konstrukéné diely:

* hrdlo hordka (v prioritnej velkosti a geometrii) | * drziak (nevyhnutny pre pripevnenie na robot)

¢ diely vybavenia a diely podliehajice opotrebovaniu (musite objednaf osobitne)

Tab.7

4.1

Preprava

SK-8

Rozsah doddvky

Kdablovy zvézok je k dispozicii vo variantoch hybrid a pridovy vodny kébel. V
zdasade pondkame tento typ kdblového zvédzku len ako kvapalinou chladené
vyhotovenie. Udaje a identifika&né &isla potrebné pre objednavku dielov
vybavenia a dielov podliehajicich opotrebovaniu néjdete v aktudlnych
cennikoch ABICOR BINZEL n&hradnych dielov a dielov podliehajicich
opotrebovaniu. Kontakt pre poradenstvo a objedndvku néjdete na internete na

strdnke www.binzel-abicor.com.

Rozsah doddvky bol pred odoslanim starostlivo preskisany a zabaleny, aviak

poskodenia pocas dopravy vylicit nemdzeme.


http://www.binzel-abicor.com

ABIROB® W

5 Popis funkcie

Vstupna kontrola

Skontrolujte Gplnost dodévky podl'a dodacieho listu!
Skontrolujte (zrakom), &i nie je doddvka poskodend!

Pri reklamaéciach

V pripade, ze pocas prepravy doslo k poskodeniu doddvky, okamzite sa
spojte s poslednym 3peditérom! Obal uschovaite pre pripadni kontrolu
3peditérom.

Obal pre spétné
odoslanie

PouZite podl'a mozZnosti origindlny obal a origindlny baliaci materidl. Ak by
ste mali otdzky tykajice sa obalu a zaistenia prepravy, obréfte sa na Vésho
doddvatela.

Tab. 8 Preprava

4.2 Skladovanie

5 Popis funkcie

5.1 Hrdlo horédka

5.2 Drziak

Fyzikalne podmienky pre skladovanie v uzavretej miestnosti:

= Pozri Tab. 1 Teplota okolitého vzduchu na strane SK-4

Funk&ny systém zvéracieho horéka ABIROB® W sa skladd z komponentov
zvéracieho hordka ABIROB® W a kompletov kablovych zvéizkov
ABIROB® W. Vietky prvky tvoria spoloéne funkcie schopnd jednotku, kford s
prisludnymi prevadzkovymi prostriedkami tvori elektricky oblik pre zvéranie.
Zvéraci drét potrebny na zvéranie sa dopravuje cez systém zvaracieho hordka
ABIROB® W a3 ku kontakinej 3picke. Kontaking $picka prendia zvéraci prid
na zvdraci drét a vytvéra tym elektricky obldk medzi zvéracim drétom a
obrobkom. Elektricky obltk a taviaci kipel s chrédnené inertnym plynom

(MIG) alebo aktivnym plynom (MAG).

Standardné typy hrdliel hordkov ABIROB® W 300, 500:
= Tab. 4 Dizky hrdla horéka ABIROB® W na strane SK-6

Specidlne vyhotovenia dodévame podla aplikdcie na zdklade vyziadania.

S kompletom dr¥iaka sa kéblovy zviizok ABIROB® W pripevni pomocou
robotického drziaka CAT na robot.

5.3 Kablovy zvédzok

Kvapalinou chladeny kdblovy zvézok zdsobuje zvéraci hordk vietkymi
komponentmi, napr. zvéracim prédom, ochrannym plynom a chladiacim

médiom, ktoré si potrebné pre zvdranie.
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6 Uvedenie do prevadzky ABIROB® W

6 Uvedenie do prevadzky

A\ nebezpeienstvo

Nebezpeéenstvo zranenia nasledkom neoéakavaného
rozbehu

Pocas celej doby trvania Gdrzbovych, servisnych, demontaznych
a?opravdrenskych préc dodrziavajte nasledovné:

* Zdroj el. produ musi byt vypnuty.

* Zatvorte privod stlaceného vzduchu.

* Vytiahnite siefovi zdstreku.

zdznam

* Uvedenie do prevadzky smie vykondvat len vyskoleny persondl.

6.1 Montaz kablového zvézku ABIROB® W

1 Drziak hordka 3 Pripojka kdblového zvézku 5 Drdzka
2  Skrutka sevalcovou hlavou, 4 ks 4  Pruzina
M4x20

Obr. 4 Monté kéblového zviizku ABIROB® W

Uvolnite skrutky (2) a otvorte drZiak hordka (1).

2 Pripojku kéblového zvézku (3) vlozte do drziaka hordka (1). Maijte na
zreteli polohu drazky (5) a pruziny (4).

3 Drziak hordka (1) zatvorte a skrutky (2) dotiahnite max. ufahovacim
momentom M = é Nm.

SK-10



ABIROB® W 6 Uvedenie do prevadzky

6.2 Montaz hrdla horédka ABIROB® W

1
— ..- . )’:
N
)
4 3
1 Hrdlo horéka ABIROB® W 3  Kdblovy zvézok ABIROB® W 4  Upeviovacia matica zvéracieho
2 Polohovaci kolik hordka

Obr. 5 Montéz hrdla hordka ABIROB® W

1 Hrdlo horéka ABIROB® W (1) vybavte medzikusom dyzy, kontakinou
$pickou a plynovou hubicou.

2 Polohovaci kolik (2) zasuite do oznaéeného otvoru.

Hrdlo horéka ABIROB® W (1) mézete upevnif len v tejto polohe.

3 Hrdlo horéka ABIROB® W (1) pripoite upevitovacou maticou (4) na
kéblovy zvézok (3).

z&znam

* Po dlhej prevddzke sa méze staf, Ze nie je mozné hordk uvolnif rukou.
K dispozicii je vhodny kl'6¢. K uvolfovaniu hordka nepouzivaite klieste.

SK-11



6 Uvedenie do prevadzky ABIROB® W

6.3 Vybavenie kablového zvézku

1

1 Hrdlo horéka ABIROB® W 5 Centrdlny konektor 8  Privodny snimaé drétu
2 Kablovy zviizok ABIROB® W 6  Pridrsnd objimka 9 Kdbel nidz. stop

3 Vyfukovacia hadica 7 Vodiaca 3pirdla, kompl. 10 Roboticky drziak CAT
4  Pripojnd matica centrdlneho

konektora

Obr. 6 Vybavenie kdblového zvézku

zdznam

* Pre Vadu aplikdciu zvolte spravny typ drétu a prisluiné vedenie drétu.
* Pri prirezdvani vedenia drétu a sprdvnej montazi re3pekiujte informdcie

uvedené v nasledujicej kapitole:

= Pozri 9 Udrsba a &istenie na strane SK-16

1 Vyrovnaijte kdblovy zvézok (2).

2 Komplet vodiacej 3pirdly (7) zasufte od centrélneho konektora (5) az k
zarézke v hrdle hordka (1).

Podl'a potreby mézete kabel nidz. stop. (9) robotického drziaka CAT (10)

spojif s kéblovym zvéizkom (2).

6.4 Montaz pripojenia na strane stroja
= Pozri Obr. 6 Vybavenie kdblového zvézku na strane SK-12

Skontrolujte edte raz sprdvne upevnenie vedenia drétu.
1 Centrdlny konektor (5) na poddavadi drétu zaistite pripojnou maticou (4).

2 Vyfukovaciu hadicu (8) pripevnite na vyfukovaciu a vstrekovd jednotku
alebo na vyfukovaci ventil. Plynotesne uzatvorte pripojku, ak nebudete

vyuZivaf alternativu ,Vyfukovanie”
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ABIROB® W 6 Uvedenie do prevadzky

6.5 Pripojenie chladiaceho média

A vystraha

Nebezpecenstvo popdlenia

Kéblovy zvéizok ABIROB® W sa pri priliz nizkej hladine chladiaceho
média prehrieva.

* Noste ochranné rukavice.

* Pravidelne kontrolujte vysku hladiny chladiaceho média.

z&znam

* Dbaijte na to, aby privod a odtok chladiaceho média boli spravne
nainstalované. Privod chladiaceho média = modrd, odtok chladiaceho
média = gervend

* Deionizovany alebo demineralizovand vodu nepouzivajte ako chladiace
médium a tieZ nie na sksky tesnosti a skisky prietoku.

Inak méze déjst k negativnemu ovplyvneniu Zivotnosti Vasho zvdracieho
hordka.

* Pre kvapalinou chladené zvéracie horaky odporicame pouzif chladiace
médium typového radu BTC od firmy ABICOR BINZEL.

3

1 Ovladaci kabel 3 Hadica na stlageny vzduch 5 Kdblovy zvizok
2 Privodnd hadica chladiaceho média 4  Vratnd hadica chladiaceho média ABIROB® W

Obr. 7 Pripojenie chladiaceho média

Pri kazdom prvom uvedeni do prevddzky, prip. po kazdej vymene kdblového
zvézku musite cely chladiaci systém odvzduinif nasledovne:

1 Odpojte vratnG hadicu chladiaceho média (4) od cirkulaénej chladiacej
jednotky a drzte ju nad zachytnou nddobou.

SK-13



6 Uvedenie do prevadzky ABIROB® W

2 Uzatvorte otvor na vratnej hadici chladiaceho média (4) a opakovanym,
prudkym otvdranim ho uvolfiujte dovtedy, az kym chladiace médium
nebude plynule a bez bublin vytekaf do z&chytnej nddoby.

3 Vypnite cirkulaént chladiacu jednotku a vratnd hadicu chladiaceho
média (4) zasa pripojte.

6.6 Pripojenie ovladacieho kabla

Na strane hordka Ovléadaci kdbel s 3-pSlovym konektorom Ovlédaci kébel, 7-Zilovy
101.0140 100.0084
Nudzovy stop 2 — WH WH
Nidzovy stop 3 ————————— BN BN
Nidzovy stop 1 ——————————— GN GN
Senzor plynovej hubice YE
izolovany GY
Podavag drétu BU
Podavag drétu PK

Obr. 8 Pripojenie ovladdacieho kabla

6.7 Nastavenie mnozstva ochranného plynu

z&znam

* Druh a mnozstvo pouzitého ochranného plynu zavisi od druhu zvérania
a od tvaru plynovej hubice.

* Aby sa zabrdnilo upchatiu zdsobovania ochrannym plynom nésledkom
znedistenia, musite ventil flade pred pripojenim krétko otvorit. Tym sa
vyfiknu pripadné nedistoty.

* Pospdijajte plynotesne vietky spojky na vedeni ochranného plynu.

1 Pripojte flasu na systém poddvania drétu.

2 Nastavte mnozstvo plynu redukénym ventilom fla3e s ochrannym plynom.
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ABIROB® W 7 Prevadzka

6.8 Zasunutie drétu

zdznam

* Pri kazdej vymene drétu dbajte, aby miesto rezu bolo bez ostrin.

1 Podl'a pokynov vyrobcu vlozte drét do poddvaca drétu.

2 Na podavaii drétu stlacte tlagidlo ,Bezpridové poddvanie drétu”.

7 Prevadzka

A\ nebezpeienstvo

Sfazené dychanie a otravy pri vdychnuti fosgénu

Pri zvdrani obrobkov, ktoré boli odmastené chlérovanymi rozptstadlami,

vznikd plyn fosgén.

* Nevdychujte dym a pary.

* Dbaijte na dostatok &erstvého vzduchu.

* Pred zvéranim opldchnite obrobky &istou vodou.

* Veblizkosti miesta zvarania nesmd byt umiestnené Ziadne odmastovacie
kipele obsahujice chlér.

A\ nebezpeienstvo

Nebezpecenstvo popdlenia

Pri zvarani méze vplyvom odlietajicich iskier, Zeravych obrobkov alebo

hordcej trosky dojst k zapdleniu horlavych predmetov a létok.

* Preto skontrolujte, & sa na pracovisku nenachddzaji potencidlne ohniské
poziaru.

* Na pracovisku musia byf k dispozicii vhodné protipoziarne prostriedky.

* Po zvédrani nechajte obrobky vychladnif.

* Pred zvéranim spolahlivo pripevnite ukostrovaciu svorku na obrobok
alebo na stél na zvaranie.

A vystraha

Prudké oslnenie oéi

Elektricky oblok vznikajici pri zvarani méze poskodif zrak.
* Noste ochranny odev, prip. ochranu zraku.
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8 Odstavenie z prevadzky ABIROB® W

zdznam

* Obsluha je vyhradend vyluéne kvalifikovanym osobdam.
* Zabezpedte, aby na zdroji zvaracieho pridu boli v zavislosti od druhu
zvaracej Glohy sprévne nastavené vietky parametre potrebné pre

zvdranie, napr. zvaraci prid, podavanie drétu a pod.

7.1 Proces zvarania
1 Otvorte fladu s ochrannym plynom.

2 Zapnite zdroj pridu.

8 Odstavenie z prevadzky
1 Vyekaijte, kym ochranny plyn prestane pridif.
2 Zatvorte zatvdraci ventil privodu plynu.

3 Vypnite zdroj pridu.

9 Udrzba a distenie

Predpokladom pre dlhi Zivotnost a bezchybnt prevédzku so pravidelnd a
dlhodobd kontrola a tdrzba.

A\ nebezpeienstvo

Nebezpeéenstvo zranenia nasledkom neoéakavaného
rozbehu

Pocas celej doby trvania Gdrzbovych, servisnych, demontaznych a
opravarenskych préc dodrziavajte nasledovné:

* Zdroj el. produ musi byt vypnuty.

* Zatvorte privod stlaceného vzduchu.

* Vytiahnite siefovi zdstreku.

A\ nebezpeienstvo

Zasah elektrickym prudom

Nebezpecné elektrické napétie zapricinené chybnymi kablami.

* Skontrolujte odbornost a bezchybnost instaldcie vietkych kéblov a
spojeni, ktoré vedy elektricky prid.

* Poskodeng, deformované a opotrebované Easti vymefite za bezchybné
casti.
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ABIROB® W 9 Udriba a &istenie

zdznam

* Uvedené intervaly 4drzby maji len orientaény charakter a vzfahuji sa
na jednozmennd prevéadzku.

+ Udrzbu a &istenie smd vykondvat iba kvalifikované a prisluine vyskolené
odborné pracovné sily.

* Poéas Udrzby a &istenia noste vzdy osobné ochranné obleéenie.

1 Odstréite prilnuté striekance zo zvdrania.
2 Skontrolujte pevnost dotiahnutia skrutkovych spojov.

V pripade opravy ponidka spoloénost ABICOR BINZEL opravy v zdvode.

9.1 Vydistenie vedenia drétu
1 Odpoijte kéblovy zvézok od zariadenia a dajte ho do natiahnutej polohy.

2 Odskrutkujte prevle&nd maticu a vytiahnite vodiacu $pirdlu.

A vystraha

Nebezpeéenstvo poranenia
Tazké zranenia rozmetanymi Eastami.
* Pri vyfukovani vedenia drétu noste vhodny ochranny odey, hlavne

ochranné okuliare.

3 Vyfikajte hadicu na podévanie drétu z oboch strén stlagenym vzduchom.

4 Do hadice na poddvanie drétu zasufite prispdsobent vodiacu 3pirdlu a

zaistite prevlecnou maticou.
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9 Udrizba a &istenie ABIROB® W

9.2 Skratenie vodiacej spiraly

zdznam

* Nové, doposial nepouzité vodiace 3piraly musite skrétif na skutoéni
dIzku ké&blového zvézku.

5 4
1 Pridrznd objimka 3 Kdblovy zvézok 5 Upinacia kliedtina
2 Centralny konektor 4  Prevle¢nd matica 6 Vodiaca 3pirdla

Obr. 9 Skratenie vodiacej $pirdly

Kéblovy zvézok (3) vystrite.
Uvolnite centrdlny konektor (2) od posuvu.

Naskrutkujte pridrzni obijimku (1).

A ON -

Stard vodiacu $pirdlu (6) nahrad'te novou a odizolovany stranu zasuhte do
centrélneho konektora (2).

5 Pridrznd objimku (1) zasufite otocend o 180° na novd vodiacu $pirdlu (6)
(strana bez zavitu).

6 Presahujicu vodiacu 3pirdlu (6) odrezte tesne pri pridrznej objimke (1).
7 Upinaciu kliedtinu (5) naskrutkujte oz na zarézku vodiacej $pirdly (6).

Polohu vedenia drétu mézete kontrolovat kontrolnym otvorom upinacej
kliestiny (5).

8 Upinaciu kliestinu (5) a vodiacu $pirdlu (6) zasufite az k zardzke v
centrdlnom konektore (2).

9 Pridrznd objimku (1) na strane zavitu zasufite do centrélneho konektora (2)
a dotiahnite.

10Kdblovy zvézok (3) pripevnite prevle¢nou maticou (4) na centrélny

konektor (2).
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9 Udriba a &istenie

9.3 Cistenie hrdla hordka

Pre zvy3enie pouzitelnosti zariadenia zvdracieho robota, pontka spolo&nost
ABICOR BINZEL moznost automatizovaného &istenia hordka.

1
2

Stiahnite plynovi hubicu.

Odstréiite striekance zo zvdrania a postriekajte ochrannym prostriedkom
proti rozstreku ABICOR BINZEL.

Skontrolujte viditelné poskodenia dielov podliehajicich opotrebovaniv a v

pripade nutnosti ich vymeite.

4 Pri opotrebovani alebo znedisteni vystrojovacieho setu tento vymeite.

(4]

Vycistite miesto odpojenia a tesniace krizky namastite tesniacou masfou.

Po kazdom pouziti alebo po kolizii prekontrolujte TCP v nastavovacom
pripravku.

9.4 Osetrovanie uzatvaracieho ventilu chladiaceho média

1  Ventil, 2 ks
2  Tlagnd pruzina, 2 ks
3 Zavitovy kolik, 2 ks M8x8

6

4  Stahovacia skrutka, 2 ks M4x5 7 Max. hibka zaskrutkovania
5 Kdblovy zvéazok ABIROB® W 8 Gula ventily, 2 ks
6 Tesniaci krozok, 4 ks 7x1

Obr. 10 Osetrovanie ventilu chladiaceho média

h O -

(4}

Uvolnite sfahovaciu skrutku (4).

Demontuite ventil (1).

Uvolnite zdvitovy kolik (3).

Demontujte tlaénd pruzinu (2) a gulu ventilu (7). Vycistite gulu ventilu (7)
pripadne vymeiite.

Prekontrolujte poskodenia tesniacich krozkov (6) pripadne vymerite.

Ventilovi gul'u (8) a tlaénd pruzinu (2) zasa viozte.
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10 Poruchy a ich odstranenie

ABIROB® W

7 Zavitovy kolik (3) zasa zaskrutkujte. Pritom re3pektujte maximalnu hibku

zaskrutkovania (7).

8 Namontujte ventil (1) a zaistite stahovacou skrutkou (4), max. ufahovaci

moment M =2 Nm.

10 Poruchy a ich odstrdanenie

z&znam

* Ak by niZsie uvedené opatrenia neviedli k ndprave, obrdfte sa na Vasho
odborného predajcu alebo na vyrobcu.

* Takisto dodrzujte pokyny uvedené v ndvodoch na obsluhu jednotlivych
zvaracich komponentov, napr. zdroja el. pridu, systému zvdracieho
hordka, agregdtu cirkulaéného chladenia atd'.

Porucha

Pri¢ina

Odstranenie

Hrdlo hordka sa zahrieva

kontaktné picka nie je pevnd

uvolnend kontaking 3picka na strane

hordka a k obrobku

* prekontrolujte a dotiahnite

* prekontrolujte a dotiahnite

Ziadna funkcia tlagidla

ovladaci kébel je preruseny/
poskodeny

* prekontrolujte alebo opravte

Pripeenie drétu v
kontakinej 3picke

nastavené nesprdvne parametre

opotrebované kontaktné ¥picka

* skontrolujte a prip. skorigujte
nastavenie

* vymente

Nepravidelny posuv
drétu

zapchaté vodiaca 3pirdla / plastové
jadro

kontakind 3picka a priemer drétu sa k
sebe nehodia

nesprdvne nastaveny pritlagny tlak
na poddvaéi drétu

* prefiknite v oboch smeroch
prip. vymente

* vymeifite kontakind 3picku

* skorigujte podla ddajov
vyrobcu

Elektricky obltk medzi
plynovou hubicou a
obrobkom

prilnuté striekance premosfujd
plynovi hubicu s obrobkom

* vydistite vnitro plynovej hubice
a vystriekajte ho ochrannym
prostriedkom

Nepokojny elektricky
oblok

nespravne priradenie kontakinej
3picky k priemeru drétu alebo
vysko&end kontakind 3picka
nastavené nesprdvne zvdracie
parametre

opotrebované vedenie drétu

* prekontrolujte kontakint 3picku

* skorigujte zvaracie parametre

e vymefite vedenie drétu

Tab. 9

SK-20

Poruchy a ich odstrénenie



ABIROB® W

11 Demontaz

Porucha

Prié¢ina Odstranenie

Tvorba pérov

* nadmernd tvorba striekancov v * vygistite plynovi hubicu
plynovej hubici

* nedostatoénd alebo chybajica ¢ prekontrolujte obsah plynovej
ochrana plynom flase a nastavenie tlaku
* prievan odfukuje ochranny plyn * pracovisko chréfite ochrannymi
stenami
Tab. 9 Poruchy a ich odstrénenie

11 Demontaz

Demontdz smie vykonat len odborny predajca. Dbajte bezpodmieneéne na
to, aby pred zaciatkom demontéze boli dodrzané vypinacie procediry. Pritom

musite zohladnif aj komponenty, ktoré s integrované vo zvaracom systéme.

A nebezpeéenstvo

Nebezpecenstvo zranenia nasledkom neoéakavaného
rozbehu

Pocas celej doby trvania tdrzbovych, servisnych, demontéznych
a?opravdrenskych préc dodrziavajte nasledovné:

* Zdroj el. pradu musi byt vypnuty.

* Zatvorte privod stlaceného vzduchu.

* Vypnite celé zvdracie zariadenie.

* Vytiahnite siefovi zdstreku.

zdznam

* Re3pektujte informdcie v odseku 8 Odstavenie z prevadzky na
strane SK-16.

1 Uvolnite kdblovy zvézok z podévaéa drétu.

2 Odoberte diely uréené k uvolneniu (vymenné teleso, uchytenie, roboticky
drziak CAT, hrdlo hordka).
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12 Zneskodnovanie

ABIROB® W

12 Zneskodnovanie

12.1 Materialy

Pri zne¥kodAovani musite dodrZiavat miestne nariadenia, zakony, predpisy,
normy a smernice pre odborné zneskodfiovanie odpadu. Predtym, nez budete
vyrobok znekodhovaf v silade s predpismi, musite ho demontovaf.

= Pozri 11 Demontdz na strane SK-21

Tento vyrobok pozostava do zna&nej miery z kovovych materidlov, ktoré je
mozné znovu pretavif v oceliarfiach a hutnickych zdvodoch, takzZe ich mozno
skoro neobmedzene opétovne pouzZivaf. Pouzité umelé hmoty s oznacené,
takZe sU pripravené na triedenie a frakciondciu materidlov pre neskorsiu

recyklaciu.

12.2 Prevadzkové latky

12.3 Balenie

SK-22

Olej, mazacie tuky a Eistiace prostriedky sa nesmi dostat ani do pddy, ani do
kanalizécie. Tieto latky musia byt zachytené, prepravované a likvidované vo
vhodnych nadobdch. Pritom sa riadte podl'a miestnych nariadeni a pokynov
na ich likvidovanie, ktoré si uvedené v indtrukénych listoch vyrobcu2pre
bezpeéné zaobchddzanie s pouZitymi ldtkami. Kontaminované &istiace
pomédcky (Stetce, handry, atd’) musia byt takisto likvidované podl'a pokynov
vyrobcu danej prevadzkovej latky.

Spolo&nost ABICOR BINZEL zredukovala prepravné balenie na nevyhnutne
potrebné minimum. Pri vybere obalovych materidlov bol kladeny déraz naich

mozné opdtovné vyuZitie.
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www.binzel-abicor.com

Identyfikacja
Oznaczenie CE
Obowigzki uzytkownika

Opis produktu
Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem
Uzytkowanie niezgodne z
przeznaczeniem

Dane techniczne

Skréty

Oznaczenie

Wskazéwki bezpieczenstwa

Klasyfikacja
Wskazéwki w przypadku awarii

Zakres dostawy
Transport
Magazynowanie

Opis funkcjonowania
Szyjka

Mocowanie

Pakiet przewodéw

Uruchomienie
Montaz pakietu przewodéw
ABIROB® W

PL-3
PL-4
PL-4

PL-4

PL-4

PL-4
PL-5
PL-6
PL-7

PL-8
PL-8
PL-8

PL-9
PL-9
PL-9

PL-10
PL-10
PL-10
PL10
PL10

PL-11

Mocowanie szyjki ABIROB® W PL-12
Wyposazanie pakietu przewodéwPL-13

PL-2

6.4

6.5

6.6

6.7

6.8

9.1
9.2
9.3
9.4

10

12

12.1

12.2
12.3

Montaz przytgcza od strony
urzgdzenia

Podtqczanie przewodéw cieczy
chtodzqcej

Podtqczanie przewodu
sterowniczego

Ustawianie ilosci gazu
ostonowego

Wprowadzanie drutu

Eksploatacja
Proces spawania

Wylqczenie

Konserwacja i czyszczenie
Czyszczenie prowadnika drutu
Skracanie spirali prowadzqgcej
Czyszczenie szyiki
Konserwacja zaworu
odcinajgcego ciecz chtodzgcq

Usterki i ich usuwanie
Demontaz

Utylizacja

Materiaty

Srodki robocze
Opakowania

PL-14

PL-14

PL-15

PL16
PL16

PL-16
PL-17

PL-17
PL-18
PL-19
PL-19
PL-20
PL21
PL-22
PL-23
PL-23
PL-24

PL-24
PL-24



ABIROB® W 1 Identyfikacja

1 Identyfikacja
System uchwytu spawalniczego ABIROB® W stosowany jest w zakladach
przemystowych i rzemie$lniczych do spawania tukowego w ostonie gazowej
przy uzyciu gazéw obojetnych (metoda MIG) lub gazéw aktywnych (metoda
MAG). Te chtodzonq cieczq wersje mozna stosowad do wszystkich pozycii
spawania. Wymagane jest zastosowanie urzqdzenia chtodzqcego. Niniejsza
instrukcja uzytkowania dotyczy jedynie uchwytu spawalniczego
ABIROB® W Uchwyt spawalniczy nalezy eksploatowa¢ wylgcznie z
oryginalnymi czgéciami zamiennymi ABICOR BINZEL.

1
<~
&)
4
1 szyjka ABIROB® W 2 kompl. pakiet przewodéw 3 zigcze robota iCAT
ABIROB® w 4 kompl. mocowanie
Rys. 1 Identyfikacja

PL-3



2 Opis produktu

ABIROB® W

1.1 Oznaczenie CE

Niniejsze urzqdzenie spetnia wymogi obowiqzujgcych dyrektyw UE.

Zgodno$é jest potwierdzona przez oznaczenie CE na
urzqdzeniu.

1.2 Obowiaqzki uzytkownika

2 Opis produktu

Instrukcje uzytkowania nalezy trzymaé zawsze w poblizu urzqdzenia, aby
mie¢ mozliwo$é sprawdzenia w niej informaciji i dotgczyé jq do
urzqdzenia w przypadku przekazania go innemu uzytkownikowi.
Czynnosci polegajqce na uruchomieniu, obstudze i konserwacji mogq byé
wykonywane wylgcznie przez wykwalifikowanych pracownikéw.
Wykwalifikowanym pracownikiem jest osoba, ktéra ze wzgledu na swoje
zawodowe wyksztatcenie, wiedze i doéwiadczenie ma mozliwoéé oceny
powierzonych jej zadan oraz rozpoznania mozliwych zagrozen

(w Niemczech nalezy przestrzegad wytycznych TRBS 1203).

Osoby postronne nie powinny przebywaé w miejscu wykonywania pracy.

Nalezy przestrzegad przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy
obowiqzujgcych w danym kraju.

Nalezy zapewni¢ dobre oéwietlenie i czysto$¢ w miejscu pracy.

Przepisy o ochronie pracy danego kraju. Na przyktad w Niemczech:
Ustawa o ochronie pracy oraz rozporzqdzenie w sprawie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia w przemysle

Przepisy dotyczqce bezpieczehstwa pracy i zapobiegania wypadkom.

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

System uchwytu spawalniczego chtodzony cieczq ABIROB® W jest

przeznaczony do zastosowania zrobotyzowanego i zautomatyzowanego.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem oznacza takze przestrzeganie

przepisowych warunkéw eksploatacii, konserwacii i utrzymania w dobrym

stanie.

2.2 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

PL-4

Za niezgodne z przeznaczeniem uwaza sig kazde zastosowanie odbiegajqce

od opisanego w rozdziale ,Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem”.

Niedozwolone sq samowolne przebudowy lub zmiany dotyczqce

zwiekszenia mocy.



ABIROB® W 2 Opis produktu

2.3 Dane techniczne

Temperatura powietrza podczas spawania -10°Cdo+40°C
Transport i magazynowanie -25°Cdo+55°C
Wzgledna wilgotnosé powietrza do 90 % przy 20 ° C
Tab. 1 Temperatura powietrza
Rodzaj napiecia DC
Biegunowosé elekirod w zasadzie dodatnia
Rodzaje drutu druty okrqgte dostepne w handlu
Rodzaj prowadzenia automatyczne
Wartosé napiecia 141 V warto$é szczytowa
Rodzaj ochrony przytaczy od strony urzadzenia | IP3X (EN 60 529)
Gaz ostonowy (DIN EN ISO 14175) CO, i gaz mieszany M21
Tab. 2 Ogélne dane uchwytu spawalniczego zgodne z EN 60 974-7
Typ Typ Obcigzal- | ED @ drutu | Przeptyw Dane dotyczqgce chlodzenia
chto- nos¢! cykl gazu
dzenia pracy
maks. min. Cisnienie
hydrauliczne
CO, | M21 temp. prze- | min. | maks.
zasil. plyw
ABIROB® (A) | (A) | (%) (mm) (I/min) (° Q) (I/min) | (bar) | (bar)
W300 ciecz | 300 | 300 | 100 [0,8-1,2 |25 50 1,25 1,5 3,5
W500 ciecz | 500 | 500 | 100 |0,8-1,6 |25 50 1,25 1,5 3,5
Tab. 3 Specyficzne dane uchwytu zgodne z EN 60974-7

1 Parametry obcigzalnoici zmniejszajq sie nawet o 35% przy tuku impulsowym.

X1

Y2
Y
-
(oA}
!
\
3
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2 Opis produktu ABIROB® W
X1 X2 Y1 Y2

ABIROB® W300 | 22° 265 mm 279 mm 25 mm 30 mm
ABIROB® W300 | 45° 249 mm 260 mm 55 mm 65 mm
ABIROB® W500 | 0° 236 mm 251 mm - -

ABIROB® W500 | 22° 228 mm 242 mm 44 mm 50 mm
ABIROB® W500 | 35° 215 mm 227 mm 73 mm 81 mm
ABIROB® W500 | 45° | 200 mm 211 mm 94 mm 105 mm

Tab. 4 Diugosci szyjki ABIROB® W

Rys. 3 Diugosé pakietu przewodéw ABIROB® W
Hybrydowy Przewéd pradowo-wodny

Dlugosé standardowa L (m) 3,00 8,00

Zakres mocy maks. do 500 A 750 A

Przylacze cieczy chltodzqcej

zlgczka wiykowa o $red. nomin. NW5 mm

Moc uktadu chtodzenia

min. 800 W

przewod przedmuchu

ztqezka wtykowa o $red. nomin. NW5 mm

Przewéd sterowniczy

7x0,25 mm

Waga/ L=1,5 mm

ok. 3kg

Tab. 5 System uchwytu spawalniczego ABIROB® W

2.4 Skroty

DC prad staty

ED cykl pra-cy Cykl pracy

Tab. 6 Skréty

PL-6



ABIROB® W 2 Opis produktu
MIG metal - gaz obojetny
MAG metal - gaz aktywny
MAK Maksymalna koncentracja substancii szkodliwych dla zdrowia na stanowisku

pracy

Wartos¢ napiecia

Klasyfikacja rezystencji izolacji, wytrzymatoéci napigciowej i rodzaju ochrony

TCP

Tool Center Point ($rodek narzedzia)

Tab. 6 Skréty

2.5 Oznaczenie

System uchwytu spawalniczego ABIROB® W jest oznakowany etykietq na
obudowie przytqcza od strony urzqdzenia. W razie pytar prosze podaé
nastepujgce dane:
e certyfikat fabryczny, stempel produkcyjny na szyjce, np.

ABIROB® W 500, dane z etykiety

PL-7



3 Wskazéwki bezpieczenstwa ABIROB® W

3 Wskazéwki bezpieczenstwa

3.1 Klasyfikacja

Przestrzega¢ instrukciji z dotgczonej dokumentacji Wskazéwki
bezpieczenstwa

Wskazéwki bezpieczeristwa uzyte w instrukeiji uzytkowania zostaty
podzielone na cztery rézne poziomy i sq wymienione przed specyficznymi
czynnosciami. Utozone malejgco wedtug stopnia waznosci, majq nastepujqce

znaczenie:

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo. Nalezy tego unikag,

niezastosowanie sig¢ moze spowodowaé $mieré lub ciezkie obrazenia.

A\ ZAGROZENIE

Oznacza mozliwo$¢ wystgpienia niebezpiecznej sytuacji. Nalezy tego

unikaé, niezastosowanie sie moze spowodowad ciezkie obrazenia.

A OSTROZNOSE

Oznacza mozliwosé wystgpienia szkodliwej sytuaciji. Nalezy tego unikag,

niezastosowanie sie¢ moze spowodowaé lekkie lub nieznaczne obrazenia.

INFORMACJA

Oznacza niebezpieczernstwo negatywnego wplywu na rezultaty pracy lub

wystgpienia szkéd materialnych w wyposazeniu.

3.2 Wskazéwki w przypadku awarii

PL-8

W razie awarii nalezy natychmiast odiqezyé nastepujqce zasilania:

* pradem, sprezonym powietrzem

Dalsze érodki, jakie trzeba podjqé, mozna znalez¢ w instrukciji uzytkowania
"Zrédto pradu" lub w dokumentacii urzqdzen peryferyjnych.



ABIROB® W

4 Zakres dostawy

4 Zakres dostawy

¢ Odcigzka od strony uchwytu ze zintegrowanq obudowq przetqcznika

e Odcigzka od strony urzqdzenia z wiykiem * Instrukeja uzytkowania

centralnym

System uchwytu spawalniczego ABIROB® W wraz z pakietem przewodéw ROBO nie jest gotowy do
uzytkowania. Uchwyt nalezy doposazyé w elementy zgodne z wymaganiami procesu spawania.

Sq to:

* szyjka (o zqdanej wielkosci i geometrii) * mocowanie (konieczne do umocowania do

robota)

* czesci wyposazenia i eksploatacyjne (osobno

zaméwid)

Tab. 7 Zakres dostawy

4.1 Transport

Pakiet przewoddw jest dostepny w wariancie hybrydowym i wariancie z
przewodem prqdowo-wodnym. Generalnie oferujemy ten typ pakietu
przewodéw tylko w wersji chtodzonej cieczqg. Dane do zaméwienia oraz
numery identyfikacyjne znajdujq sie w aktualnych cennikach czesci
wyposazenia i eksploatacyjnych ABICOR BINZEL. Kontakt w sprawie
doradztwa lub zaméwienia mozna znalezé w internecie pod adresem

www.binzel-abicor.com.

Mimo doktadnej kontroli dostawy i starannego opakowania towaru przed

wystaniem, nie mozna wykluczyé uszkodzenia podczas transportu.

Kontrola wstepna

Sprawdzi¢ kompletno$é przesytki na podstawie dowodu dostawy!
Sprawdzi¢, czy przesytka jest nieuszkodzona (kontrola wzrokowal)!

W razie reklamaciji

Jesli przesytka zostata uszkodzona podczas transportu, natychmiast
skontaktowaé sie z ostatnim spedytorem! Zachowaé opakowanie do
ewentualnej kontroli ze strony spedytora.

Opakowanie do
przesytki zwrotnej

W miare mozliwosci uzyé oryginalnego opakowania i oryginalnego
materiatu opakowaniowego. W razie pytarn odnoénie opakowania i
zabezpieczenia transportowego prosze porozumied sig ze swoim dostawcq.

Tab. 8 Transport

4.2 Magazynowanie

Warunki fizyczne magazynowania w zamknigtym pomieszczeniu:

= Patrz Tab. 1 Temperatura powietrza na stronie PL-5

PL-9
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5 Opis funkcjonowania ABIROB® W

5 Opis funkcjonowania

5.1 Szyjka

5.2 Mocowanie

Sprawny system uchwytu spawalniczego ABIROB® W skiada sie z uchwytu
spawalniczego ABIROB® W i kompl. pakietu przewodéw ABIROB® W.
Wszystkie elementy tworzq razem sprawngq jednostke, ktéra przy uzyciu
odpowiednich érodkéw roboczych wytwarza tuk elekiryczny do spawania.
Drut wymagany do spawania prowadzony jest przez system uchwytu
spawalniczego ABIROB® W a: do koricéwki prgdowej. Koricéwka pradowa
przenosi prqd spawania na drut spawalniczy i w ten sposéb wytwarza tuk
elektryczny pomiedzy drutem do spawania a przedmiotem obrabianym. tuk
elekiryczny i jeziorko spawalnicze ostania gaz obojetny (MIG) oraz gaz
aktywny (MAG).

Standardowe szyiki typu ABIROB® W 300, 500:
= Tab. 4 Dlugosci szyjki ABIROB® W na stronie PL-6

W zaleznosci od sytuaciji zastosowania wykonujemy na zyczenie wersje
specjalne.

Kompl. mocowanie przytwierdza pakiet przewodéw ABIROB® W na
robocie za posérednictwem zlgcza robota CAT.

5.3 Pakiet przewodoéw

6 Uruchomienie

PL-10

Chtodzony cieczq pakiet przewodéw zasila uchwyt spawalniczy we wszystkie
potrzebne do spawania media, jok prqd spawania, gaz ostonowy i ciecz
chtodzqcaq.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczernstwo urazu z powodu nieoczekiwanego
uruchomienia

Na caty czas trwania czynnosci konserwacyjnych, utrzymania ruchu,
demontazowych i naprawczych trzeba wykonaé nastepujgce operacje:
* Wylqczy¢ zrédto pradu.

* Odcigé¢ doptyw sprezonego powietrza.

* Wyciqgnagé wtyczke z sieci.

INFORMACJA

* Uruchomienia moze dokonywaé tylko przeszkolony personel.




ABIROB® W 6 Uruchomienie

6.1 Montaz pakietu przewodéw ABIROB® W

1 mocowanie uchwytu 3 przylgcze pakietu przewodéw 5 rowek
2 $ruby 4 szt. M4x20 4  wypust
Rys. 4 Montaz pakietu przewodéw ABIROB® W

1 Odkrecié sruby (2) i otworzyé mocowanie uchwytu (1).

2 Wilozy¢ przytqcze pakietu przewodéw (3) do mocowania uchwytu (1).
Zwracaé uwage na pozycje rowka (5) i wypustu (4).

3 Zamkngé mocowanie uchwytu (1) i dokreci¢ $ruby (2) z maks. momentem

dokrecania M = 6 Nm.

PL-11



6 Uruchomienie ABIROB® W

6.2 Mocowanie szyjki ABIROB® W

1
— . J:
S\
)
4 3

1 szyjka ABIROB® W 3 pakiet przewodéw ABIROB® W 4 nakretka mocujgea uchwyt
2 trzpien pozycjonujgcy spawalniczy
Rys. 5 Mocowanie szyjki ABIROB® W

1 Wyposazyé szyjke ABIROB® W (1) w fqcznik pradowy, kocéwke
pradowq oraz dysze gazowaq.

2 Wprowadzi¢ trzpieh pozycjonujgcy (2) w oznakowany otwér.

Szyjke ABIROB® W (1) mozna umocowaé tylko w tym potozeniu.

3 Zapomocq nakretki mocujqcej (4) podiqczyé szyjke ABIROB® W (1) do
pakietu przewodéw (3).

INFORMACJA

* Po dluzszym okresie uzytkowania moze sig zdarzy¢, ze uchwytu nie da

sie recznie odkrecié. Do tego celu mozna nabyé odpowiedni klucz. Do
odkrecenia uchwytu nie wolno uzywaé obcegéw.

PL-12



ABIROB® W 6 Uruchomienie

6.3 Wyposazanie pakietu przewodéw

1 4 5
6
7

10

1 szyjka ABIROB® W 5  wtyk centralny 8  czujnik doprowadzenia drutu

2 ABIROB® W pakiet przewodéw 6 tulejka podirzymujgea 9  kabel STOPU AWARYIJNEGO

3 przewdd przedmuchu 7 kompl. spirala prowadzgca 10 zigcze robota CAT

4  nokretka przylqcza wtyku centralnego

Rys. 6 Wyposazanie pakietu przewodéw

INFORMACIA
* Wybraé wiaéciwy do zadania rodzaj drutu i odpowiedni prowadnik

drutu.
* Przy tym przestrzegaé wskazéwek dotyczqcych przycinania na diugosé
prowadnika drutu i prawidtowego montazu zawartych w nastepujgcym

rozdziale:

= Patrz @ Konserwacja i czyszczenie na stronie PL-18

1 Rozlozy¢ i wyprostowaé pakiet przewodéw (2).

2 Kompl. spirale prowadzqgcq (7) wsungé od wtyku centralnego (5) az do
oporu w szyijce (1).

W razie potrzeby mozna potgczy¢ kabel STOPU AWARYINEGO (9) zlgcza

robota CAT (10) z pakietem przewodéw (2).

PL-13



6 Uruchomienie ABIROB® W

6.4 Montaz przylacza od strony urzgdzenia
= Patrz Rys. 6 Wyposazanie pakietu przewodéw na stronie PL-13
Jeszcze raz sprawdzi¢ prawidtowe umocowanie prowadnika drutu.

1 Na podajniku drutu zabezpieczyé wtyk centralny (5) nakretkg
przytgcza (4).

2 Umocowaé przewéd przedmuchu (8) na jednostce przedmuchu powietrza
i jednostce spryskujgcej. Przylgcze zamkngé w sposéb gazoszczelny, jesli
opcja ,przedmuch powietrza” nie jest uzywana.

6.5 Podlqczanie przewodéw cieczy chltodzqcej

A\ ZAGROZENIE

Grozi oparzeniem

Pakiet przewoddw ABIROB® W przegrzewa sig wskutek zbyt niskiego
poziomu cieczy chtodzqce;.
* Nosi¢ rekawice ochronne.

* Regularnie sprawdzaé poziom cieczy chtodzqce;.

INFORMACJA

* Zwrécié uwage na prawidtowe podiqczenie przewodu doptywu i

powrotu cieczy chtodzqcej. Przewéd doptywu cieczy chtodzqcej =
niebieski, przewéd powrotu cieczy chtodzqcej = czerwony.

* Wody zdejonizowanej lub zdemineralizowanej nie stosowaé jako cieczy
chtodzqcej ani do kontroli szczelnoéci i przeptywu.
Moze to mie¢ negatywny wptyw na okres uzytkowania uchwytu
spawalniczego.

* Dla uchwytéw chtodzonych cieczq zalecamy stosowanie ptynu
chtodzgcego ABICOR BINZEL serii BTC.
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ABIROB® W 6 Uruchomienie

4 3
1 przewdd sterowniczy 3 przewdd sprezonego powietrza 5 ABIROB®W pakiet
2 przewdd doptywu cieczy chfodzqcej 4  przewdd powrotu cieczy chfodzqcej przewodéw
Rys. 7 Podtqczanie przewodéw cieczy chtodzqcej

Za kazdym razem przy pierwszym uruchomieniu bqdz po kazdej wymianie

pakietu przewodéw trzeba odpowietrzy¢ uktad chtodzenia w nastepujacy

sposéb:

1 Odiqczyé przewédd powrotu cieczy chtodzqcej (4) od agregatu
obiegowego uktadu chtodzqcego i przytrzymaé nad pojemnikiem.

2 Kilka razy zatkaé otwér przewodu powrotu cieczy chtodzqcej (4) i
raptownie odetka¢ do momentu, az ciecz chtodzqgca zacznie sptywad
nieprzerwanym strumieniem bez pegcherzykéw do pojemnika.

3 Wylqczyé agregat obiegowego uktadu chtodzgcego i ponownie
podiqczyé przewdd powrotu cieczy chtodzqcej (4).

6.6 Podiqczanie przewodu sterowniczego

Od strony uchwytu  Przewéd sterowniczy z wiykiem 3 biegunowym  Przewdd sterowniczy 7 zyt.
101.0140 100.0084
stop awaryjny 2 WH WH
stop awaryjny 3 BN BN
stop awaryijny 1 GN GN
czujnik dyszy gazowej YE
izolowany GY
podainik drutu BU
podainik drutu PK
Rys. 8 Podtqczanie przewodu sterowniczego
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7 Eksploatacja ABIROB® W

6.7 Ustawianie ilosci gazu ostonowego

INFORMACJA

* Rodzajiiloéé gazu ostonowego zalezy od typu spawania i geometrii

dyszy gazowe;.

* Aby unikng¢ zatkania w przewodach zasilania gazem ostonowym z
powodu zanieczyszczen, frzeba przed podiqczeniem na chwile
otworzyé zawér butli. Dzigki temu ewentualne zanieczyszczenia
zostang wydmuchane.

* Wszystkie potgczenia gazu ostonowego muszq byé szczelne.

1 Podigczyé butle z gazem ostonowym do podaijnika drutu.

2 lloéé gazu ustawié na reduktorze ciénienia przy butli gazowe;.

6.8 Wprowadzanie drutu

INFORMACJA

* Przy kazdej zmianie drutu usuwaé zadziory z poczgtku drutu.

1 Wiozyé drut do podajnika zgodnie z danymi producenta.

2 Na podajniku nacisngé przycisk ,Bezprqdowe podawanie drutu”.

7 Eksploatacja

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Wdychanie fosgenu powoduje dusznosci i zatrucia

Podczas spawania przedmiotéw obrabianych odttuszczanych

rozpuszczalnikami zawierajgcymi chlor powstaje fosgen.

* Nie wdycha¢ spalin ani oparéw.

* Zadbaé o dostateczng wentylacje.

* Przed spawaniem sptuka¢ przedmioty obrabiane czystq wodg.

* W poblizu stanowiska spawania nie stawia¢ pojemnikéw z kgpielg
odttuszczajqcq zawierajqgceq chlor.
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ABIROB® W 8 Wylaqczenie

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Grozi oparzeniem

Iskry sypigce sie podczas spawania, zarzgce sie przedmioty obrabiane lub

gorqca szlaka mogq przyczyni¢ sig do powstania ptomieni.

* Kontrolowaé obszar roboczy, czy nie tworzq sie ogniska pozaru.

* Na stanowisku pracy udostepnié odpowiednie $rodki ochrony
przeciwpozarowe.

* Po zakoriczeniu spawania przedmioty obrabiane muszq wystygngé.

* Przed przystgpieniem do spawania prawidtowo umocowaé kleszcze
masowe na przedmiocie obrabianym lub na stole spawalniczym.

A ZAGROZENIE

Oslepianie

tuk elekiryczny wytwarzany podczas spawania moze uszkodzi¢ wzrok.
¢ Stosowaé odziez ochronng bgdz ochroneg oczu.

INFORMACJA

* Obstuga zastrzezona jest wylqcznie dla fachowego personelu.

* Upewnic sig, ze wszystkie wymagane parametry np. prqd spawania,
podawanie drutu itp. zostaty odpowiednio do zadania ustawione na
zrédle prqdu spawania.

7.1 Proces spawania
1 Otworzy¢ butle z gazem ostonowym.

2 Wiqczy¢ zrédto pradu.

8 Wylaqczenie

Odczekad az gaz ostonowy przeptynie.

N

Zakreci¢ zawér odcinajgcy doptyw gazu.

»

Wytqezy¢ zrédto pradu.
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9 Konserwacja i czyszczenie ABIROB® W

9 Konserwacja i czyszczenie

PL-18

Regularna konserwacja i czyszczenie to warunki dtugiej zywotnosci i
niezawodnego dziatania.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo urazu z powodu nieoczekiwanego
uruchomienia

Na caty czas frwania czynnoéci konserwacyjnych, utrzymania ruchu,
demontazowych i naprawczych trzeba wykonaé nastepujgce operacie:
* Wylqczy¢ zrédto pradu.

* Odcig¢ doplyw sprezonego powietrza.

* Wyciggnagé wtyczke z sieci.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Porazenie prgdem elektrycznym

Niebezpieczne napiecie w przypadku uszkodzonych kabli.

* Sprawdzié wszystkie kable przewodzqgce prqd elekiryczny, czy zostaty
prawidtowo zainstalowane.

* Woymienié uszkodzone, zdeformowane lub zuzyte czeici.

INFORMACIJA

* Podane okresy konserwacyine sq wartosciami wytycznymi i odnoszq sie
do jednozmianowego trybu pracy.

* Czynnodci zwigzane z konserwacjq oraz czyszczeniem mogq byé
wykonywane tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel
fachowy.

* Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych oraz czyszczenia
stosowad odziez ochronng.

1 Usuwad przyklejone odpryski spawalnicze.
2 Sprawdzi¢, czy wszystkie potgczenia gwintowe sq dobrze osadzone.

W razie koniecznosci naprawy firma ABICOR BINZEL oferuje naprawy
zaktadowe.



ABIROB® W 9 Konserwacija i czyszczenie

9.1 Czyszczenie prowadnika drutu
1 Odtqgczyé pakiet przewodéw od strony urzqdzenia i wyprostowad.

2 Odkrecié nakretke tqczqeq i wyciggngé spirale prowadzqca.

A ZAGROZENIE

Niebezpieczernstwo urazu
Cigzkie obrazenia z powodu wirujgcych dookota czgéci.

* Podczas przedmuchiwania prowadnika drutu nosi¢ odpowiedniq odzien

ochronng, w szczegélnosci okulary ochronne.

3 Przewdd podaijnika drutu przedmuchaé z obu stron sprezonym
powietrzem.

4 Wsunqgé dopasowangq spirale prowadzqcg do przewodu podajnika drutu i
zabezpieczyé nakretkg tgczgeq.

9.2 Skracanie spirali prowadzqcej

INFORMACJA

* Nowe, jeszcze nie uzywane spirale prowadzqce trzeba skréci¢ do
faktycznej dtugosci pakietu przewodéw.

\\/

5//

1 tulejka podirzymujgca 3 pakiet przewodéw 5 zacisk
2 wtyk centralny 4 nakretka tgczgea 6 spirala prowadzgca
Rys. 9 Skracanie spirali prowadzqcej

1 Wyprostowaé pakiet przewodéw (3).
2 Odtgczyé whyk centralny (2) od podajnika.
3 Wykreci¢ tulejke podtrzymujgcg (1).
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9 Konserwacja i czyszczenie ABIROB® W

9.3 Czyszczenie szyjki

PL-20

7

Starg spirale prowadzqgcq (6) zastgpié¢ nowq i wprowadzi¢ do wtyka
centralnego (2) strong bez izolacji.

Nasadzi¢ tulejke podtrzymujqgcq (1) obrécong o 180° na nowq spirale
prowadzqcq (6) (strona bez gwintu).

Wystajqcq czegéé spirali prowadzqcej (6) ucigé réwno z tulejkg
podtrzymujgcq (1).

Zacisk (5) nakreci¢ na spirale prowadzqcq (6) az do oporu.

Pozycje prowadnika drutu mozna skontrolowaé przez otwér obserwacyiny

zacisku (5).

9

Zacisk (5) oraz spirale prowadzqgcqg (6) wsungé az do oporu na wtyk
centralny (2).

Wsunqé tulejke podtrzymujqgeg (1) od strony gwintu do wtyku
centralnego (2) i dokrecié.

10Umocowaé pakiet przewodéw (3) nakretkq tgczacqg (4) na wtyku

centralnym (2).

Firma ABICOR BINZEL oferuje mozliwo$¢ zautomatyzowanego

czyszczenia uchwytu, celem zwigkszenia stopnia dyspozycyjnosci robota

spawalniczego.

1
2

Zdjqé dysze gazowq.

Usunqg¢ odpryski spawalnicze i spryska¢ preparatem
przeciwodpryskowym ABICOR BINZEL.

Sprawdzi¢ wzrokowo, czy czeici eksploatacyjne nie sq uszkodzone, jesli

tak - wymienié.

4 W przypadku zuzycia lub zanieczyszczenia wymienié zestaw.

Wyczyscié przerwe i nasmarowaé pierécienie uszczelniajgce (o-ring)
smarem uszczelniajgcym nie zawierajgcym silikonu.

Po kazdym uzyciu bqdz po kolizji sprawdzié TCP w przyrzqdzie
ustawiajgcym.
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9.4 Konserwacja zaworu odcinajgcego ciecz chtodzqcq

7 6
1 zawdr 2 szt 4  $ruba zaciskowa 2 szt. M4x5 7 maks. gleboko$é wkrecania
2 sprezyna naciskowa 2 szt. 5 ABIROB® W pakiet 8 kulka zaworu 2 szt.
3 trzpief gwintowany 2 szt. M8x8 przewoddéw
6 piericien uszczelniajgcy (o-ring)
4 szt. 7x1
Rys. 10 Konserwacja zaworu cieczy chtodzqcej

Odkreci¢ $rube zaciskowq (4).
Zdemontowaé zawér (1).

Odkrgci¢ trzpien gwintowany (3).

h O -

Zdemontowa¢ sprezyne naciskowq (2) i kulke zaworu (7).
Kulke zaworu (7) wyczyscié ewentualnie wymienié.

5 Skontrolowaé stan piericieni uszczelniajqcych (o-ring) (6), w razie
uszkodzenia, wymienié.

6 Ponownie zatozyé kulke zaworu (8) i sprezyne naciskowq (2).

7 Whkrecié trzpien gwintowany (3). Przestrzegaé przy tym maksymalnych
gtebokosci wkrecania (7).

8 Zamontowaé zawér (1) i zabezpieczy¢ $rubq zaciskowq (4), maks.
moment dokrecania M = 2Nm
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10 Usterki i ich usuwanie

ABIROB® W

10 Usterki i ich usuwanie

INFORMACJA

* Jesli podane érodki zaradcze nie przyniosq efektu, prosze zwrécié sie

do dostawcy lub producenta.

* Przestrzegaé takze instrukcji uzytkowania technicznych komponentéw
spawalniczych, takich jak np. zrédta prqdu, systemu uchwytéw
spawalniczych, agregatu obiegowego uktadu chtodzgcego.

Zaklécenie

Przyczyna

Usuniecie

Szyjka nagrzewa sie
(gorgca)

Koricéwka prgdowa niestata
Kohcéwka prgdowa luzna od strony
uchwytu i w strone przedmiotu
obrabianego

* Sprawdzié i dokrecié

e Sprawdzié i dokrecié

Przycisk nie dziata

Przewéd sterowniczy przerwany/
uszkodzony

e Sprawdzié¢/ naprawié

Przypalanie drutu w
dyszy kontaktowei

Ustawiono niepoprawne parametry

Zuzyta kohcéwka prgdowa

* Sprawdzi¢ ustawienia i
ewentualnie skorygowaé

* Wymienié

Nieregularne
podawanie drutu

Zatkana spirala prowadzqca/
prowadnik z tworzywa

Korcéwka pradowa i $rednica drutu
wzajemnie nie dostosowane

Docisk na podajniku drutu ustawiony
nieprawidtowo

¢ Przedmuchaé w obu
kierunkach, ewentualnie
wymienié

* Wymienié dysze kontaktowq

¢ Skorygowaé zgodnie z danymi
producenta

tuk elektryczny
pomiedzy dyszq gazowq
a przedmiotem
obrabianym

Nagar z odpryskéw pomiedzy
koncéwkg pradowq a dyszqg
gazowq

* Wyczyscié wnetrze dyszy
gazowej i spryskad

Niestabilny tuk
elektryczny

Kohcéwka prgdowa nie
dostosowana do $rednicy drutu albo
dysza kontaktowa zuzyta

Parametry spawalnicze ustawione
nieprawidtowo

Zuzyty prowadnik drutu

e Sprawdzié koncéwke prgdowq

* Skorygowaé parametry
spawalnicze

e Wynmienié prowadnik drutu

Tab. 9
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11 Demontaz

Zaktécenie

Przyczyna Usuniecie

Powstawanie poréw

* Silne tworzenie odpryskéw w dyszy | © Wyczysci¢ dysze gazowq

gazowej
* Niedostateczna ilo$é gazu lub jego | * Sprawdzié zawarto$¢ butli
brak gazowej i ustawienie ci$nienia
* Przecigg wywiewa gaz ostonowy * Stanowisko spawania ostonié
$ciankami
Tab. 9 Usterki i ich usuwanie

11 Demontaz

12 Utylizacja

Tylko dostawca moze dokona¢ demontazu. Przed rozpoczeciem czynnoéci
demontazowych koniecznie przestrzegaé zachowania procedur wytgczania.

Zwrécié przy tym uwage takze na komponenty zintegrowane z systemem
spawalniczym.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczernstwo urazu z powodu nieoczekiwanego
uruchomienia

Na caly czas trwania czynnosci konserwacyijnych, utrzymania ruchu,
demontazowych i naprawczych trzeba wykona¢ nastepujgce operacie:
* Wytqczy¢ zrédto pradu.

* Odcigé¢ doptyw sprezonego powietrza.

* Wytqczy¢ catkowity uktad spawalniczy.

* Wyciqgnaqé wtyczke z sieci.

INFORMACJA

* Przestrzegaé informaciji zawartych w akapicie 8 Wylqczenie na
stronie PL-17.

1 Odtqczyé pakiet przewodéw od podainika drutu.

2 Usungé czesci dajqce sie odkrecié (korpus wymienny, mocowanie, ztqcze
robota CAT, szyjke).

Utylizacje przeprowadzié¢ zgodnie z zarzqdzeniami lokalnymi, ustawami,
przepisami, normami i dyrektywami. Celem przeprowadzenia zgodnej z
przepisami utylizacji produktu nalezy go najpierw zdemontowaé.

= Patrz 11 Demontaz na stronie PL-23
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12 Utylizacja

ABIROB® W

12.1 Materiaty

12.2 Srodki robocze

12.3 Opakowania

PL-24

Niniejszy wyréb sktada sie w wiekszej czesci z metalu, ktéry po przetopieniu
w hucie mozna wykorzystaé nieograniczonq iloé¢ razy. Uzyte tutaj tworzywa
sztuczne sq oznakowane w sposdb umozliwiajgey sortowanie i
frakcjonowanie materiatéw do pézniejszego recyklingu.

Oleje, smary i $rodki czyszczqce nie mogq obcigzaé gleby ani dostad sie do
kanalizaciji. Substancje te muszq by¢ przechowywane i transportowane w
odpowiednich pojemnikach, a nastepnie usuwane. Trzeba przy tym
przestrzegad zarzqdzen lokalnych oraz informacii dotyczgcych usuwania
odpadéw znajdujgcych sie na kartach danych bezpieczenstwa wydanych
przez producentéw tych substancji. Skazone przybory do czyszczenia
(pedzle, écierki itp.) trzeba takze usunqé zgodnie z danymi producentéw
$rodkéw roboczych.

Firma ABICOR BINZEL zredukowata opakowanie transportowe do
niezbednego minimum. Przy wyborze materiatéw opakowaniowych brana
jest pod uwage mozliwosé ich ponownego przetworzenia.
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RU

3.1
3.2

4.1
4.2

5.1
5.2
53

6.2

6.3

PyxoBopacTBo no ’kcnnyaraumm

© W3rotoeutens octasnset 3a cobort npaBso BHOCUTbL B HOCTOSALLEE PYKOBOACTBO MO aKCnayaraumm
B Ntobol MOMeHT 1 be3 npenBapmTenbHOro yBenomMneHma M3SMeHeHUs, BbI3BAHHbIE ONEYATKAMM,
BO3MO>XXHbIMU HETOYHOCTIMMU B COJJ,ep)KCILLLelZCﬂ B HEM MHq}OpMOLlMM MNH yCOBEPLUEHCTBOBAHMAMMU

npoaykumu. 21 U3MeHEeHMs 6y,l:lyT YUMTLIBATLCA M B HOBbIX M3OAHMAX HACTOALEIO pyKOBOACTBA.

Bce TOBAPHbIE 3HAOKKU M NPOM3BOACTBEHHbIE MAPKK, HA3BAHHbLIE B MHCTPYKLMKM NO KCANyaATaumu,

ABNAIOTCS COBCTBEHHOCTbIO COOTBETCTBYIOLEro BJ'ICID.eJ'II:LlCI/I'IpOMBBOJ:lMTeJ'ISI.

AKTyanbHyt0 [OKYMEHTALMIO NPOAYKLMM, O TAKXKE KOHTAKTHbIE NAHHbIE PEMMOHAbHBIX
NPEenCTaBUTENLCTB M MeXayHaponHsix naptHepos komnaHum ABICOR BINZEL moxHo Haitti B

Wuteprete no aapecy www.binzel-abicor.com

BeeneHue RU-3 6.4 MoHTax nogcoeamnHeHus Ha cTopoHe
Mapxkuposka CE RU-4 MOLUMHBI RU-14
O6s3aHHoCTH nonb3osarens RU-4 6.5 MoncoenunHeHue oxnaxaatollero
areHTa RU-14
OnucaHuve npoaykra RU-4 6.6 MoacoenuHeHme nuHmm
Mcnonb3osaHue no HasHaueHuto  RU-4 ynpaeneHus RU-16
Heuenesoe npumereHue RU-4 6.7 Hactpoiika pacxona 3awmrHoro
TexHMuyeckme XapPaAKTEPUCTUKM RU-5 rasa RU-16
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MoHTax rycaka ropenkm
ABIROB® W RU-12 12 Ymnusaums RU-25
OcHawenne wnaxrosoro naketa RU-13 12.1  Marepuansi RU-25
12.2  PacxonHsle Matepumansi RU-25
12.3  Ynakoeka RU-25

RU-2
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1 BeeneHme

CucreMa cBApPOYHOM ropenku ABIROB® W npUMeHseTcs B
NPOMBILNEHHOCTM M8 CBAPKM C 3ALUMTHBIM TQ30M B CPEOE MHEPTHBIX FA30B
(MIG) mnn aktuenbix rasos (MAG). Topenku Takoro MCNonHeHMs MOXHO
MCMOMb3OBATH C XMOKOCTHBIM OXNAKAEHWEM B MOBbIX NO3MUMax cBapku. [ns
ux pabortsl TpebyeTcs arperar UMpKynsIUMoHHoro oxnaxaenus. JarHas
MHCTPYKLMS MO SKCMITYATALIMM OMMUCHIBAET TONBKO CUCTEMY CBAPOUYHOM FOPENKM
ABIROB® W. Skennyaraums CUCTEMbI CBAPOUYHOM FTOPENKM paspeLuaeTcs
TONLKO € MCMOMb3OBAHMEM OPMUIMHAIbHbIX 3AMACHBIX OETANEN GUPMbI

ABICOR BINZEL.
1
4
1 Tycak ropenku ABIROB® W 2 lnaxrossiit naket B cGope 3 Kpennetue pobota iCAT
ABIROB® W 4 [epxarens B cbope
Puc. 1 Beenenue
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2 OnucaHue npopykKra

ABIROB® W

1.1 Mapkuposka CE

[aHHoe ycrpoiicteo otBedaet Tpebosanmnam aencrsytowmx ampektms EC.

CoorBeTctBre AMPEKTUBAM NOATBEPXKAAETCS
mapkupoekon CE Ha yctpoiicree.

1.2 O6sasaHHOCTM nonb3oBaATEnsa

[lepxwre pykoBoaACTBO NO 3KCNAYATALMM NOM PYKOM AN NONyYeHMs
cnpasouHom MHbopMaumu 06 yCTpoiicTee U nepeaasaiTe 310
PYKOBOMCTBO BMECTE C M3AENUEM.

Beon B akcnnyarauuio, ynpasnexue u pabotbl No 1exoBcnyXMBaHMO
pa3speLaeTcs oCyLecTBNsT TONLKO CNeLUManM3npoBaHHoMy nepcorany. K
CMeLManmM3MpoOBAHHOMY MEPCOHAY OTHOCATCS MWL, KoTopble Gnaronaps
cBOEMY NPOhECCUMOHANBHOMY OBPA3OBAHMIO, 3HAHWIM M OMbITY CMOCOBHSI
OLEHWTL NOPYUEHHYIO paBoTy M BOIMOXKHYHO onacHocTs (B Fepmatim

cm. TRBS 1203).
[pyrve nioou He DOMXKHbI HAXOAMTLCS B paboueit 30He.

Cobnionaire neicraytolme B BALIEM CTPAHE NPEAMNMCAHMS NO OXPAHE
TpyAq.

O6ecneunsaiite xopoluee ocselyeHre paboyelt 30HbI M ConepXHTe ee B
umcroTe.

HopMbl No oxpaHe Tpyna Kaxaol otaensHoM cTpaHsl. Hanpumep, 8
FepMaHmm: 30KoH 06 oXpaHe TPYAA M NonoxeHne o 6e30NAcCHOCTH Ha

npowmssoncrtsee.

Mpeanncaxus 06 oxpaHe TPyAaA M NPOGUNAKTUKE HECYACTHBIX CYYAEB.

2 OnucaHue npopykKra

2.1 WUcnonbzoBaHue No HAZHAYEHMIO

CucteMa CBAPOUYHOM FOPenkm € KMAKOCTHbIM OXMAXKAEHMEM ABIROB® W

[OMKHA MCNoNb3oBaThCs Npu pabote pobotos 1 asTomaros. Mcnonbsosaxie

MO HA3HAYEHUIO TAKXKe noapasymMmesaer CO6J‘IIOJJ,eHMe npeanmcaHHbIX yCﬂOBMﬁ

aKcnnyaraumn, TeXO6CJ'Iy)KMBCIHM9I M CepBUCHOroO O6Cﬂy)KMBGHM9I.

2.2 Heuenesoe npumeHeHue

RU-4

Mon HeuenesbiM NPUMEHEHNEM NOHUMAETCH noboe MCNONb3OBAHME,

oTnuyatroleecd orT akcnyaraumu, OMUCAHHOM B NyHKTE «McnonbsosaHue no

HasHaveHuo». CamoBonbHble MODM¢MKOHMM N1 UsSMeHeHne YpoBHS

MOLLHOCTM NPOAYKTA HEAONYCTHUMbI.




ABIROB® W

2 OnucaHue npoRykKra

2.3 TexHUUecKME XAPAKTEPUCTUKMU

Temneparypa okpy>xaiowero o3y xa npu ceapke | or- 10 °Cpo+40 °C

TpaHcnopTMpoBKa U XpaHeHne

or-25 °Cpo+55 °C

OTHOCUTENBHASA BAAXHOCTD Bo3gyxa

no 90 % npn 20 °C

Tabn. 1 TeMnepartypa oKpy>XaroLWero Boayxa

Bupa Toka

NMOCTOSHHBIM TOK

MonspHocTb 3nekTponos

KAK NpaBsmno, NONOXMUTENbHAS

Tunbl npoBonoku

Tun ucnonHeHus

0bbIuHAS KPYrNas NPOBONOKA

aBToMartmMyeckas

Hanps>xeHune

npenensHoe 3Havenue 141 B

Twvn 3aWMUTbI KOHTAKTOB HA CTOPOHE MALUUHbDbI

IP3X (EN 60 529)

3awurhbii ras (DIN EN I1SO 14175)

CO, 1 cmechb rasos M21

Tabn. 2 O6wme xapakTtepuctnku ropenku cornacto EN 60 974-7

Tun Cnocob Horpy3Ko] ED | Ouamerp | MNpotok [aHHble no oxnaxaeHuto
OXNAXKAEHMS NPOBONOKM | rasa
o
Makc. | Mun. | Haenenue
UcTeveHms
CO, | M21 TEM. pAcxon| MUH. | MaKC.
KOHTYpa
nogaym
ABIROB® (A) [ (A) | (%) | (mm) (n/mmn) | (°C) | (n/ (6ap) | (6ap)
MMH)
W300 xuokoctHoe | 300 [ 300 | 100 0,8-1,2 |25 50 1,25 1,5 |35
W500 >xmpkocTtHoe | 500 | 500 | 100 0,8-1,6 25 50 1,25 1,5 3,5
Tabn. 3 TexHuueckme ocoberHocT ropenku cormacto EN 60974-7

1TMokasatenu Harpy3ok yMeHbLIQKOTCS MPU MMMYTLCHOM 3nekTpryeckoi ayre Ha 35 %.
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2 OnucaHue npopykKra

ABIROB® W

P
\\

X1

Puc. 2 3HQYEHMS ONMHBI FYCAKA FOpenku ABIROB® W
X1 X2 Y1 Y2

ABIROB® W300 | 22° 265 Mm 279 MM 25 Mm 30 Mm
ABIROB® W300 | 45° 249 mMm 260 mMm 55 Mm 65 Mm
ABIROB®W500 | 0° | 236 mm 251 Mm - -
ABIROB® W500 | 22° 228 mMm 242 MM 44 MM 50 mm
ABIROB® W500 | 35° 215 Mm 227 MM 73 MM 81 Mm
ABIROB® W500 | 45° 200 mMm 211 Mm 94 MM 105 mm
Tab. 4 3HaYeHMs AnKHBI fycaka ropenku ABIROB® W

Puc. 3 3HaueHWs AnuHbI Wnanrosoro nakera ABIROB® W
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ABIROB® W

2 OnucaHue npoRykKra

Tn6puaHbIn CeapouHbii kabenb ¢
XXMAKOCTHBIM OXJICOKAEHUEM
CranpaptHas anuHa L (m) 3,00 8,00
IAvanasoH MOLWHOCTU MAKC. A0 500 A 750 A

MNoncoennHeHue
OXJIAKAAIOLLETO AreHTa

BcraeHom Hunnens NW 5 mMm

MowHocTh oxna>kaaroLero
ycTpocTBa

MuH. 800 Br

MponyBoOuHbIN WNAHT

BcrasHom Hunnens NW 5 mMm

Nunns ynpasnexnuns 7x0,25 mm
Bec/anunal = 1,5 mm npu6n. 3 kr
Tabn. 5 Cuctema ceapouHoit ropenk ABIROB® W
2.4 TMpuHsaTbie cOKpALLEHNS
DC MocTosHHbIM TOK
ED MpononxmrenbHOCTh BKIOUEHMS
MIG CBapKa NNABSWMMCS 3NEKTPONOM B Cpefe MHEPTHBIX Fa308
MAG CBapKa NAABSWMMCS 3NEKTPONOM B Cpefle OKTUBHbIX rA308
MAK MakermanbHo nonyctmas KOHLEHTPAUMS BPEOHbIX BEWLECTB HA paboyeM MecTe
Hanps>xeHune Knaccuukaums conpotmeneHms M3onaumm, sneKTpUUecKoi MPOYHOCTH M BUOA
30T
TCP Llentp mHctpymetta (Tool Center Point)
Tabn. 6 MpuHsThie cokpalleHms

2.5 ®upmeHHas Tabnuuka

CucreMa cBapOUHOIM ropenku ABIROB® W o603HaueHa Hakneitkoit Ha

COENUNHMTENBHOM KOpnycCe CO CTOPOHbI MALLUMHbI. I'Ipm J'IIO6bIX BOonpocax

I'IpOCb6O YKa3bIBATL Crneayrowme AaHHbIe:

* [laHHble cepTMMKATA COOTBETCTBMS, WUTEMNENb HA FYCAKE FOPENKH,
Hanpumep: ABIROB® W 500, naHHbie Haknelik
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3 YkaszaHuusa no texHuke 6eszonacHocTn ABIROB® W

3 YkaszaHug no rexHuke 6ezonacHocTn

3.1 Knacenpukaums

Heobxonnmo cobntonat Tpe6oBaHMs HACTOSILEN MHCTPYKLMM MO TEXHUKE

6esonacHocTU.

MNpenynpenurensHeie yKa3aHMs, NpuBeneHHble B MHCTPYKLMM MO
aKCnnyaTaumu, NOAPA3AENsIOTCS HA YeTbipe YPOBHS U NMPMBOASTCS Nepen
BbINOMHEHMEM cooTBETCTBYOWMX onepauuii. OHu pacnonaratotes no
3HQYMMOCTM, HOUMHAS C COMOTO BAXKHOTO, U MMEIOT CRedytollee 3HaueHue:

A OnacHocTtb

Obo3Hauaet HenocpencTseHHyto onacHocts. Hecobntonerme npasun

3KCNNyaraumm MOXeT NpUBECTH K TAXKENEUWUM TPABMAM MM CO3AATH

Yrpo3y Ans XM3HM.

A\ NPEQYNPEXXOEHUE

O6o3HauaeT noteHUMansHO onackyto cutyaumio. Hecobnionerune npasumn

SKCNNyaTaumm MOXET NPMUBECTH K TAXKENbIM TOABMAM.

A\ NPEOQOCTOPE)XEHME

O6o3Hauaer NOTEHUMANBHO BPEAHYIO CUTYALMUIO. Heco6moneHl4e npasumn

SKCNNyaTaumm MOXET NPMUBECTH K NETKMM UMK HE3SHAYMTENbHLIM TOABMAM.

MNMPHUMEYAHME

O6osHauaer OMNACHOCTb, KOTOPAS MOXET MCMOPTUTL PE3YNbTATSI pCI6OTbI nnu

MPUBECTMU K MOBPEXAEHUIO NPOOYKLUMM UK 0BOPYLOBAHMS.

3.2 [leicTBMA B ABAPUIHBIX cRyJasx

RU-8

B cnyyae aBapum HemenneHHo npepeats nonavy:
* TOKQ, ©KATOTo BO3AYXA

[anbHekime Mepbl NPMBOASTCS B pA3fene MHCTPYKLMM MO SKCMyaATaLMH
«McTOUHMK TOKA» MK B 3KCMITYATALMOHHOM AOKYMEHTALMM NepudepUitHoro

060pynoBaHMS.



ABIROB® W

4 O6beM NOCTAaBKMN

4 O6vem nocTaesku

h 3GLI.I.I4TO oT neperm6q CO CTOPOHbI TOpPenkKn C BCTPOEHHbIM KOPMYCOM BbiKNtovaTens

. 3C1LLU4TG oT neperw6c1 CO CTOPOHbI MALLUMHbI C . VIHCprKLlMSI no aKkcnnyaraumm

LUEHTPANbHbLIM LUTEKEPOM

Co wnanrossim naketom ROBO cuctema ceapouHor ropenku ABIROB® W e npuroaHa k
akcnnyaraumu. [ns nepeoro ocHaleHus TpebyroTcs AOMONHUTENbHbIE KOMMOHEHTbI, 3aBUCALLME OT

KOHKPETHOM 3a0a4M CBAPKM. DTO Crenytolme KOMMNOHEHTbI:

* Tycak ropenku (npeanounraemoro pasmepa u * [lepxarens (tpebyetcs ong kpennexus Ha

reomeTpum)

poborte)

¢ [letanu 060pyRoBaHMS 1 BbICTPOMIHALIMBAKOLUMECS

netanu (3aka3bIBAKOTCS OTAENbHO)

Tabn. 7 O6vem noctaskm

LLInaxrossi naket nocrasnsetcs B BAPMAHTAX MCNONHEHNS C FM6pM£leIM

kabeneM 1 cBAPOUHbIM Kabenem ¢ BOASHbIM oxnaxaeHneM. [MpuHumnmansHo

Mbl Npeanaraem 31oT TMn LWIAHTOBOro NAKeTd TONMbKO B UCNONMHEHUHU C

XKMOKOCTHbIM OXNAXKAEHUEM. .D.ClHHble 3aKkasaun MﬂeHTMq}MKGLlMOHHbIe HOMepa

060pyNOBAHMS M BbICTPOMIHALIMBAIOLMXCS AETANEN MPMBOLSTCS B

QKTYAnbHbIX CMMCKAX 3AMACHBIX M BbICTPOMZHALIMBAKOWMXCS AETANEN PUPMb
ABICOR BINZEL. KontakTHble AaHHbIE ANs KOHCYNLTALMM M 30KA3A MOXHO

HaMTU B MHTEpPHETe no aapecy www.binzel-abicor.com.

4.1 TpaHcnopTupoBKa

[Mocraeka TLWATENLHO NPOBEPAETCA M YNAKOBLIBAETCSA nepen neperanoﬁ,

OOHAKO HEBO3MOXHO NMONHOCTLIO UCKMHOYMTL NOBPEXAEHMA NPU

TPAHCMNOPTMPOBKE.

KoHtponb kauecrea
nocTynaowero Toeapa

IMpoBepbTe KOMMNEKTHOCTb HO OCHOBE KBMTAHLMM O noctaske!
MpoBepbTe NOCTABNEHHYIO MPORYKLMIO HO HANKUYME MOBPEXAEHMMI
(Bu3yanbHbIt KoHTpORB)!

B cnyuae peknamauum

Ecnm noctasnenHas nponykums 6bina NoBpexXAeHa npu
TPAHCNOPTMPOBKE, HEMEANEHHO CBIKMTECH C NOCNENHUM NepeBo3umKom!
CoxpaHuTe ynakoBKy HQ Cry4di BO3MOXHOM NPOBEPKM SKCMEAMTOPCKOM
dupmon.

Ynakoeka ansa
o6paTHOM nepecbisikn

Mpockba Mo BOIMOXKHOCTH MCMONB3OBATL OPUMMHAMBLHYIO YNAKOBKY W
OPMIMHANbHBIM YNAKOBOUHbIM MaTepuan. [1pu BO3HMKHOBEHMM BONPOCOB
NO YNAKOBKE M TPAHCMOPTUPOBOYHOMY KpernneHHmio npockba obpatarscs

k Bawemy nocrasuymky.

Tabn. 8 TpaHcnopTmposka
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5 Onucaxnme npuHumna pa6orTbi ABIROB® W

4.2 XpaHeHue

(D M3n4ecKre YyCnoBsma XpaHeHMs B 30KPbLITOM NOMeLLEeHNU:

= Cm. Tabn. 1 Temneparypa okpyxatoLero Bosayxa Ha ctpanmue RU-5

5 OnucaHue npuHuuna pa6orbl

5.1 Tycak ropenku

5.2 Nepxarenb

PaBotocnocobHas crctema caapouroli ropenki ABIROB® W coctom i3
cnenyioLMX KOMNOHEHTOB - CBAPOYHOM FTOPEnKM ABIROB® W 11 winarrosoro
naketa B cbope ABIROB® W. Bce smecre anemeHsi obpaszytor
bYHKUMOHANbHYIO €AMHMLLY, KOTOPAS MPM UCMOMb3OBAHMM COOTBETCTBYHOLLMX
3KCMYATALMOHHBIX MATEPUANIOB rEHEPUPYET 3NEKTPUYECKYIO Ayry ana
cBapku. Heobxonmmas ans cBapku CBAPOYHAS MPOBONOKA NOAAETCH Yepes
CUCTEMY CBAPOYHOM FOPEnKM ABIROB® W « TOKOMOABOASLLEMY
HGKOHeLIHMKy. TOKOI'IOHBO]:IQLL[MIZ HAKOHEYHMK nepenoeT CBOpO‘-IHbIIZ TOK Ha
CBAPOUHYIO MPOBONOKY M CO3NAET MPU 3TOM NEKTPUYECKYIO CBAPOUHYIO Ayry
MeXay CBAPOYHOM NMPOBONOKOM M 3arotoskoi. CBapoyHas oyra 1 cBApoOYHas
BAHHA 30LWMILAIOTCS MHepTHbIM rasom (MIG) unu aktmerbiM rasom (MAG).

CraHAapTHBIM rycak ropenku tmna ABIROB® W 300, 500:
= Tab. 4 3HaueHuns anuHbI rycaka ropenku ABIROB® W Ha ctpanmue RU-6

ryCC]KlA cneumanbHOro MCNoNHeHMa U3roTaBnmMBAOTCA NO 3ANPOCYy B
30BMUCHUMOCTH OT KOHKPETHOrO Ciy4yas MCNoNb3OBAHMS.

C noMoLypto fep>KaTens WAHTOBbIM NakeT ABIROB® W Kpenurcs Ha pobote
yepes kpennexue pobora CAT.

5.3 LWnaxroesiit naker
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ABIROB® W 6 Beon B 3kcnnyarauuio

6 Beop B 3kcnnyarauuio

OnacHoCcTb TPABMUPOBAHUSA BCEACTBUE BHE3ANHOIO Nycka
B reueHue Bcero BpemeHu nposeneHms paboT Mo TEXHUYECKOMY

06CNy>XMBAHMIO, CEPBUCY, AEMOHTAXY M PEMOHTY CrieflyeT cobntonath
cnenytollee:

*  OTKNIOUYUTL MCTOYHMK TOK.
* [MepekpbiTb nOOQUY CKATOTO BO3AYXA.
*  OrcoenmnHuTs ceTeBOM LWTEKEP.

MPUMEYAHUME

. BBOJ], B 3KCNNyaTaumto AOMXeEH NPOBOAUTLCA TONMbKO
KBCU'IMqDMLI,MpoBGHHbIM NepCcoHANnoMm.

6.1 MonTaxk wnaHroeoro nakera ABIROB® W

1 KpenneHue ropenku 3 KowHektop wnaHroeoro naketa 5 [Mas

2 Bunmbl, 4 wr., M4x20 4 T[lpyxuHa

Puc. 4 MorTax wnaxrosoro naketa ABIROB® W

1 Orkpymuts untsl (2) 1 otkpeith kpennerue ropenkm (1).

2 KonHektop wnanrosoro naketa (3) scrasuts B kpenneue ropenkm (1).

O6patuTs BHMMAHMWE Ha NpaBMibHOe nonoxerue nasa (5) u npyxunsr (4).

3 3akpbits kpennenue ropenku (1) u sataHyTs BuHTl (2) ¢ MaKC. MOMEHTOM
3aTkkn M = 6 Hm.
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6 Beop B 3xcnnyaraumio ABIROB® W

6.2 MoHTaXx rycaka ropersnkm ABIROB® W

1
)
p
p ‘Q).
4 3

1 Tycak ropenku ABIROB® W 3 Llnanrossit naker ABIROB® W 4 KpenexHas ravka ceapoyHoi
2 [losuumoHupyowmi Wit ropenkm

Puc. 5 MoHTtax rycaka ropernku ABIROB® W

1 O6opynosars rycak ropenku ABIROB® W (1) wrokom conna,
TOKOMOABOAAUMM HOKOHEYHUKOM M A30BbIM COMIOM.

2 BcrasuTs nosuumonnpytowmit wndt (2) B obosHayeHHoe oTeepcTye.

l'ycak ropenku ABIROB® W (1) moxHo 3aKpenmTs TonbKo B 3TOM
NOMNOXEHUM.

3 [loacoenuHuTs rycak ropenku ABIROB® W (1) kpenexHo rasikoi (4) k
wnarosomy nakety (3).

MNPHUMEYAHME

* [locne p060TbI B TEHEHME OHA MOXXET TAK NONY4YMTbCH, YTO FOPENKY Henb3a
6yneT OTCOEANHUTL BPYYHYHO. ,D,J'Iﬂ 3TOro MMeeTcq I'IOJ:IXO,ElﬂLLll/Il‘;i KIHoY.
ﬂl‘lﬂ OTKPYYMBAHUA TOPENKK HEMNb3S MCNONb3OBATL KNELU.
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ABIROB® W 6 Beon B 3kcnnyarauuio

6.3 OcHaweHne WNAHroBoro naxkera

1

1 Tycak ropenkm ABIROB® W 5 LleHtpankHbiit wrekep 8 KHorka nogauun nposonokm

2 LlUnawroesit naker ABIROB® W 6 Ynepxusatowlas rmne3a 9 Kabens asapuitHoro

3 [ponysouHsii wnaur 7 Hanpaensiowas cimpans B BbIKMIOYEHMS

4 CoenuHutensHas raika cbope 10 lpenoxpanutensHoe
LIEHTPAMLHOTO WTEKepa ycrporctso CAT

Puc. 6 OcHalleHMe WNAHToBOro Naketa

MPHUMEYAHME

* Bbi6parth Ans KOHKPETHOTO Cy4as MPUMEHEHMS NPABMAbHBIM THM

NPOBONOKM M COOTBETCTBYIOLLYIO HAMPABNSOLLYIO CIUPATb.
* [pu oTpeske HANpABASIOWEN CNMPANK M MOHTAXe cobntonarts

TpeboBaHMs CrenytoLLEeN MaBbl:

= Cum. 9 TexobcnyxusaHue u ounctka Ha ctpanmue RU-18

1 Pacnonoxwts posHo wnaHrossii naker (2).

2 Hanpasnsiowyto cnmpans 8 cbope (7) ot ueHtpansHoro wrekepa (5)
BCTABMTL 10 yNopa B rycak ropenku (1).

Mpu HeobxopmMmMocTH kabens aBapUHOTo BuikntoueHus (9) MoxHO coepmHuTs

CO WNAHroBbLIM NakeToM (2).
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6 Beop B 3xcnnyaraumio ABIROB® W

6.4 MoHTaxx noacoeANHEHN HA CTOPOHE MALUUHbI
= Cm. Puc. 6 OcHaulenune wnaxrosoro nakera Ha crpanmue RU-13
Ewe pa3 npoepmTb NpaBmnbHOCTL KPENNEHMS HANPABASIOLEN CIUMPANK.

1 LUentpanshbit wrekep (5) sakpenmts Ha MexarWsme nopaum NPOBONOKM
coenmHuTensHol ravikoit (4).

2 [ponyeounbitt wnar (3) sakpenuts Ha y3ne NPooyBKM M NPOMBIBKM MAM HA
nponysoyHom knanare. Ecnu onums «[ponyska» He ucnonesyercs,
TEPMETMUYHO 30KPbIT NOACOEAMHEHME.

6.5 MoncoeanHeHue OXNAXXAAIOLWLETO AreHTa

A\ NPEQYNPEXXOEHUE

OnacHocTb 0>XKoros

Mpwr oueHb HU3KOM YPOBHE OXNAXKAAIOLLETO AreHTA LUMAHTOBbIM NAKET
ABIROB® W neperpesaercs.
o HOCMTb 3AWMTHbIE I'Iepl-lC]TKM.

* PerynspHo npoeepsTs ypoBeHb OXNAXAAOWETO AreHTd

MNMPHUMEYAHME

* Cneauts 30 TeM, 4To6bl NOAAKOWMI M 06PATHLIM TPyGoNpoBoA
OXNAXAAIOLETO CPEACTBA BbiNK NPABKUNLHO CMOHTHMPOBAHLI. [onatowmit
LWAGHT OXACXKAQIOWEro CPeacTea = CUHUIM, obpatHbii Tpybonposon
LWAGHT CPEACTBA = KPACHBIM.

* B kavecTe oxnaxaaloLero CpeacTBa Unu Ans UCrbITaHUM Ha
FEPMETUYHOCTb M MPOMYCKHYH CMOCOBHOCTb HE MCMOMb30BATH
AEUOHM3UPOBAHHYHO MK AEMMHEPANM3OBAHHYIO BOOY.

D70 MOXeT 3HQUMTENBLHO COKPATMTL CPOK Cry>6bl Bawert ceapouton
ropenku.

* [Ins cBAPOUHbIX FOPENOK € XMAOKOCTHBIM OXMIAXKAEHUEM Mbl
PEKOMEHIYEM MCMOMb3OBATL OXAAXAAOWMI areHT cepun BTC drpmb

ABICOR BINZEL.
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ABIROB® W 6 Beon B 3kcnnyarauuio

4 3
1 JluHus ynpaeneHus 3 LUnaxr nopaun cxatoro Bosayxa 5 LLnaxrossiit naker ABIROB® W
2 LUnanr nogaun oxnaxaatowero 4 Lnaxr obparHoro koHtypa

areHta oxnaxkaaroulero areHta

Puc. 7 [MoacoenuHeHune oxnaxanarowero areHTa

[pn kaxxnoM nepBom BBOME B SKCMNYATALMIO MM MOCNE KAXKAOM 30MEHbI
LWINGHFOBOTO MAKETA CREfyoWmMM 0BpasoM yaanuTb BO3AYX M3 BCEM CUMCTEMbI
OXNAXAEHMS:

1 OrcoenumHmts wnaHr o6paTtHoro koHTypa oxnaxaatolero arexta (4) ot
Arperara UMpKynsSLMOHHOTO OXNAKAEHMS M AEPXATb HA COOPHbIM
pe3epByapoMm.

2 3aKpbiTb OTBEPCTHE WNAHTA OBPATHOTO KOHTYPA OXNAXAAKOLLETO
arenta (4) v nyTem NOBTOPHOTO Pe3KOro OTKPLITUS PA3BIOKMPOBATH TAK,
4TOBbI MOTOK OXNAXKAAOLETO areHTa B CBOpHBLIM pesepeyap cran

HenpepbIBHLIM M He COAEPXKAN My3blPbKOB.

3 BbikniounTs arperar uMpKynSLMOHHOTO OXAAKAEHMS M CHOBA
NOACOEAMHMTS WNAHT OBPATHOTO KOHTypa oxnaxaatolero arexta (4).
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6 Beop B 3xcnnyaraumio ABIROB® W

6.6 MopncoepuHeHue NUHUM ynpasneHns

Co cropoHsl ropenku INMuHmns ynpasnenns ¢ 3-KOHTAKTHBIM WTeKkepoM  /-KMIbHAS NUHMS
ynpaeneHus
101.0140 100.0084

AsapwuitHoe BbikntoueHme 2~ bBEJ] BEN
AsapwuitHoe Bbikmtoderme 3~ KOP KOP
AsapuitHoe Bbikitodewme 1~ 3E]] 3EN
[aruuk rasosoro conna XKEN
M30MMPOBAHHbIM X
Monaua nposonoku Sd
Monaua nposonoku MK

Puc. 8 [NoncoenuHeHme nMHMKM ynpasneHus

6.7 Hactpoika pacxona 3aWMTHOrO rasa

MNMPHUMEYAHME

* Bua m konuyectso MCNONb3yEeMOro 3aWMTHOTO rasa 3aBmCcuT ot

KOHKPETHOM 3QAAaYM CBAPKM M TEOMETPUM FA30BOTO COMNA.

* Bo m3bexaHue 30KynopKM NMHMM 3ALUMTHOTO FA3A B pesynbrate
30COpEHHS HEOBXOOMMO HA KOPOTKOE BPeMs OTKPbITh KNanaH 6annoxa
nepen noakntoueHeM. Tem cambim Bynet BLINONHEHO yaaneHue
3Arps3HEHKI NyTeM NPOMYBKM.

* Bce nonknioueHMs 30WMTHOTO ra3a BbIMOMHSTH TEPMETUYHO.

1 HO,EICOGJIMHMTI: 6annoH ¢ 3ALWMTHBIM TA30M K CMCTEME NOAAYM NMPOBONOKKU.

2 Hacrpouts pacxom rasa ¢ NoMOLLbIO PenyKTopa AaBneHMs 6anioHa

3AWMUTHOTO rasa.

6.8 Bsop npoBonoku

MNMPHUMEYAHME

® I_lpM KOXO0M 3aMeHe NPOBOJIOKM CNeamTb 3a TEM, 4TObbI KOoHel

NPOBONOKK HE MMen rpara.

1 Bsectn NPOBONOKY B MEXAHM3M NOOAYM MPOBONOKK COMMACHO YKA3AHMAM
npowussoautens.
2 Haxarts KHOMKY «O6ecToyeHHas noaaya NPoBONOKM» HAO MEXAaHM3IMe

noaa4Yn NpPoOBONOKK.
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ABIROB® W 7 dkcnnyaraums

7 3kcnnyarauus

YRyuwbe u oTpaBneHus BCeACcTBME BAbIXAHUS pocreHa

IMpu cBapke 30roToBOK, CMA3AHHBIX XIOPCOAEPXKALMMM PACTBOPHTENIMM,

obpasyertca docreH.

* He Babixats AbiM 1 napsi.

*  O6ecneunts NOCTATOUHbIM NOLBOM CBEXETO BO3AYXA.

* [lepen cBapKOM MPOMbITb 30TOTOBKM YMCTOM BOAOM.

e B6num3n Mecta cBapkM He yCTAHABNMBATL BAHHbI ANs 06E3XMPHBAHMS,
conepxalyme xnop.

OnacHocTh 0XKOros

Mpwu cBapOUHbIX paboTax BO3MOXHO 0BPA30BAHME OYATOB NAAMEHM

BCMEOCTBME HAMUUMS MCKP, POCKQNEHHbIX AETANEMN AW FOPSYMX LACKOB.

* [Mposeputs pabouyto 30HY HQ HANMYME OYATOB BOIFOPAHMUS.

*  O6ecneumnts HanMuMe NOAXOASLMX CPEACTB MPOTUBOMNOXAPHOM
6e3onacHocTv Ha pabouem MecTe.

* [locne cBapku AATh BETANSM OCTbITh.

* [epea ceBapouHbIMM paboTamMu HapnexXalwmm obpasom 3aKpenuTs
303eMNSIOLMeE KNELLM HA 30rOTOBKE MAM HA CBAPOYHOM CTore.

A\ NPEOYNPE>XXOEHME

3awwumra rnas

BOSHMKCHOLLLCIS! npu csapke oyra MoXeT HOHeCTU Bpen Masam.
* Hocurb 3ALWMTHYIO ooeXxay Mnu 3amTy ang rnas.

MPHUMEYAHME

* O6CJ‘|y)KMBCIHMe Pa3peLaeTCs BbINONHATL TONBKO KBCIJ'qu)MLlIApOBOHHI:IM

cneunanmcTam.

* Y6eﬂMTbCﬂ B TOM, 4YTO BC€ NAPAMETPLI, HeO6XOJ:lMMbIe ans cesapku,
Hanpumep, CBCIpOLIHbIﬁ TOK, NOAAYA NPOBONTIOKM U T. A., YCTAHOBMEHbI HO
MCTOYHUKE TOKA B COOTBETCTBUM C 3040YEN CBAPKM.

7.1 CeapouHbIi Npouecc
1 OTKprTb 6(]111'IOH C 3AWMUTHBIM TA30M.

2 Bkntoumts McTOuHMK TOKA.
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8 BoiBOR M3 >Kcnnyarauum

8 BbiBOA M3 3KCcNNyarauumn

1 Bbinepxxats BpeMms nocnenytoLlero NpoTeKaHms 3alMTHOTO rasa.
2 3aKpbiTh 3ANOPHbLIM KNANAH MOAAYM [A3A.

3 OTKNIOYMTh UCTOYHMK TOKQ.

9 Texobcny>kKUBAHME U OUUCTKA

RU-18

PerynspHoe 1 cuctematueckoe 1exoBbCnyXMBAHME M OUMCTKA SBASIOTCS
HEMPEMEHHbBIM YCNOBMEM, BbINONHEHME KOTOPOTO HEOBXOAMMO ans
obecrnedyeHns MPOAOMKMTENHOTO CPOKA CYX6bl M OTAMYHOTO
GYHKUMOHMPOBAHMS.

OnacHoCcTb TPABMUPOBAHMA BCNIEACTBUE BHE3AMHOTO MycKa
B reueHue Bcero BpemeHn nposeneHus paboT no TEXHUYECKOMY
06CNY>XMBAHMIO, CEPBMCY, AEMOHTAXY M PEMOHTY CrieflyeT cobnioaars
cnenytoulee:

*  OTKIOUYMTL UCTOYHMK TOKA.

* [lepekpbiTb NOAAYY CKATOTO BO3AYXA.

*  OrcoenmnHnTs CETEBOM LLTEKEP.

Mopa>keHune Tokom

OnacHoe HANps>XXeHne npu Mcnonb3oBAHWK NOBPEXAEHHbIX Kc16ene171.

. I'Iposepmb Haanexatllyro Nnpoknanky scex Kc16ene171 M YCTAHOBKY
COeﬂMHeHMl:i, Haxoaqwmxca non Hanps>XXeHUeMm.

* 3ameHuTsb noBpexXaeHHble, D,eq)OpMMpOBOHHbIe MU N3HOLWEHHbIe
netanu.

ABIROB® W




ABIROB® W 9 Texo6cny>KxMBaHUE U OUMCTKA

MPUMEYAHUME

* YKa3aHHble MHTEPBATbI TeXO6Cl'Iy)KMBGHMSI ABNAHOTCH OPUEHTUPOBOYHLIMM

3HQYEHMAMM M KACAIOTCS SKCMNYATALUMM B OQHY CMEHY.

* PaboTbl N0 TeX06CNyXMBAHUIO M OUMCTKE PA3PELLAETCs MPOBOAMTL
TONBKO KBANUOULUMPOBAHHBIM OBYUEHHBIM CMELMANUCTaM.

* [MpoBepuTh WNAHMM, MPOKNAAKM M PA3bEMbI HA HAMMYME NOBPEXAESHMM.
Mpym 06HAPYXeHMM NPOM3BECTH 3aMeHy.

* Bo Bpems pabot no 1exobcnyKMBAHUIO M OUMUCTKE BCErAd NPUMEHSTH

MHOMBUAOYANbHbIE CPEACTBA 3ALLMTDI.

1 Ynanuts Hanunwme npu ceapke 6pbisru.
2 [poBepuTb NPOYHOCTb KPEMNEHMUS BCEX PE3LOOBLIX COSAMHEHMMA.

Ha cnyuait pemonta prpma ABICOR BINZEL npennaraer ycnyrm no

30BOACKOMY PEMOHTY.

9.1 Ouuncrka kaHana NoaaYyn NPOBOJSIOKU

1 OTCOeJZlMHMTb LUSIQHTOBBIM MAKET CO CTOPOHbI MALLMHbI M BbITAHYTb €rO.

2 OTKpyTHTL HOKMAHYIO FAMKY M BbITSHYTb HAMPABASIOLLYIO CIMPATTb.

A\ NPEQYNPE>XXOQEHUE

OnacHocTb TPABMUPOBAHMUSA

YI'pO3G CepbeBHbIX TpGBM BCNenctBme Hannums 6bICTp0 BpClLuOIOU.l,MXCﬂ

neranemn.

i |_|pM I'IpO.IJYBKe KaHana nogayn I'IpOBOJ'IOKM HOCUTb I'IOJJXO,ElﬂLLlyIO
30WMTHYIO OAEXAY U OCOBEHHO 3ALUMTHBIE OUKM.

3 KaHan nonaun npoBonoku NpoayTh CKATbIM BO3LYXOM C 06emnX CTOPOH.

4 Bsectn NOAOTHAHHYHO HANPABAAOLWYHO cnnupanb B pr6Ky nonayu
NPOBOMOKM U 3AKPENUTL C MOMOLLLIO HOKMOHOM raMKu.
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9 Texob6cny>XxMBaHUE N OUMCTKA ABIROB® W

9.2 YkopauuBaHMe HaNpdasnsiowWwen cnupanm

MPMMEYAHUME

° HOBbIe, eLlle HeEMCNOoNb3OBAHHbIE HANPABNAOLWME CNMPANH HeO6XOJIlMMO
YKOPOTUTL HA neﬁcmmeanylo ANVHY LWNAHTOBOro nakera.

1 Ynepxusatowas rmne3a

2 LleHtpanbHsiit wrekep

3
T

5 4
3 LUnaHrossiit naker 5  LlaHroseiit 3axum
4 Hakuanas ravika 6 Hanpasnsiowas cnmnpans

Puc. 9

RU-20

YkopauusaHue

A ON -

n

HC]I'IpCIBJ'IﬂIOU.I,eﬁ cnmpanu

Pacnonoxuts wnanroesiit naket (3) e sbiTaHyTOM BULe.
Ortcoenmhuts LeHTpanbHbIit wrekep (2) ot mexaHmsma nogaum.
BoikpytuTs yaepxueatoyto runssy (1).

Crapyto Hanpasnsiowyto cnupans (6) sameHnTs HOBOM M 3auMLLEHHOM
CTOPOHOM BCTABMTH B LIEHTPanbHbIN wrekep (2).

Ynepxusarowyto runbsy (1), noseprytyio va 180°, HapeTs Ha HoByto
Hanpasnsiowyto cnupans (6) (ctoporoit 6e3 pesbbbi).

Beictynatowyto uacts Hanpasnsiowedt cnpanu (6) obpesats sanoanuuo ¢
ynepxusatowert rmnbsoi (1).

LlaHroebitt 3axxmm (5) HakpyT™Th Ao ynopa Ha Hanpasnstowyto
crvpans (6).

onoxeHue HOI'IpOBJ'ISHOLLI,eﬁ cAMpanM MOXHO NPOKOHTPONMPOBATL C

MOMOLbIO CneunanbHOro oTBepCcTrg B LAHTOBOM 30XMME (5)

8

9

Lianrossist saxkum (5) v Hanpasnsiowyto cnupans (6) sasuHyTs Ao ynopa
B UeHTpanbHbIM wrekep (2).

Ynepxusatowyto runbsy (1) cropoHoi ¢ pe3sboit BaBMHYTb B LLEHTPANbHbIN
wrekep (2) v 3araHyTs.

10 LLinanroeeitt naker (3) 3aKPEnMTb HAKMAHOM ramMKom (4) Ha LEHTPANBHOM

wrekepe (2).



ABIROB® W

9 Texo6cny>KxMBaHUE U OUMCTKA

9.3 Ouuctka rycaka ropenku

[ns nosbiweHMs rotoBHOCTH cBapodHoro pobota k pabote bupma

ABICOR BINZEL npennaraet BO3MOXHOCTb ABTOMATUYECKOM OUYMCTKM

ropenku.

1 Chrarb razosoe conno.

2 Ynanut 6pbisrm, 06pasoBaBLIMECS NPU CBAPKE, U OMPLICKATh CPEACTBOM OT

Hanunanms 6pbisr ABICOR BINZEL.

3 Usnawmeaemsie netanns oCMOTPETb HA HaNM4YMe BMOMMbIX noapexneHMﬁ n

npu HeO6XOJJMMOCTl/I 3AMEHMUTL.

H

Komnnekt ocHactkm npv HaNU4YMM M3HOCA UK nospexneHMﬁ 3AMEHMUTb.

Mecro noncoenmHeHna O4UCTUTL, CMA3ATh YNNOTHUTENBHOE KOMNbLUO

Kpyrnoro cevyeHusa yI'IJ'IOTHSIIOLLlelz CMCIBKOIZ, He COJJ,ep)KClLLLelZ CHUITUKOH.

6 [locne KAXQoro NPUMEHEHMS UK NOCNE CTONKHOBEHMS C HACTPOEYHbIM

yctpovicteom nposeputs TCP.

9.4 TeXOéCﬂY)KMBdHVIe 3AMOPHOro KnanaHa ang oxnaXxpaoujiero areHta

4

7 6
1 Knanax, 2 wr. 4 3axumHon BuHT, 2 wr., M4x5 7  Makc. my6uHa BKpyYMBAHMS
2 TpuXMMHQas NPYXKHG, 2 wr. 5 ABIROB® W Llnarrossii naker 8 Lapuk knanaka, 2 wr.
3 YCTaHOBOUHBIN BUHT, 2 wr., 6  YnnotHutensHoe KoMbLO KPYInoro
M8x8 ceuenms, 4 wr., 7x1
Puc. 10 TeXO6Cﬂy)KMBGHMe 3AMOPHOro KNanaHa ang oxnaxaatrolero areHtra

A ON -

knanaH (7) ouncTuTs, Npu HEOBXOAMMOCTH 3AMEHUTD.

OTKpyT!Tb 30KMMHOM BUHT (4).
emontnposats knanax (1).

OTkpyTHTH ycTaHOBOUHBIN BUHT (3).

[emontrposats npuxmrmHyto npyxuHy (2) u wapwk knanawa (7). Wapwk
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10 HencnpaBHOCTM U UX yCTPAHEHUE

ABIROB® W

5 YnnotHutenbHble KonbUa KPYrnoro ce4yeHmsa (6) NPOBEPUTL HO HaNM4YMe

nospe)KneHmZ, npu HeO6XO,ElMMOCTl4 30MEHMUTD.

6 Chosa scTaBuTb wWapuk knanara (8) u npuxumiyio npyxuny (2).

7 Chosa BKkpyTHTb ycTaHosouHbiit BuHT (3). Cobnionats npu atom

MakcumansHyto ry6ury ekpyuneatms (7).

8 Cwmontnposars knana (1) 1 sadukcrposats saxmmHbim BuHTOM (4), Makc.

MOMEHT 3aTaXKkM M = 2 Hm.

10 HeucnpaBHOCTM U X ycTpaHeHUue

MNMPHUMEYAHME

* Ecnu ykasaHHble Mepbl He NPUBOAST K YCMELWHOMY PeLLEHUIO NPOBneMmbl,
npocbba obpalatbes k Bawemy noctaslumky MM K NpomsBOaUTENIO.

* Takxe Heo6x0OMMO COBMIONATL MHCTPYKLMM MO 3KCMTYATALMM
KOMMOHEHTOB CBAPOYHOM YCTAHOBKM, TAKMX KOK MCTOUYHMK TOKQ, CUCTeMA

CBOquHOl‘;i rOpenku, arperar UMpKynaUMOHHOToO OXna>KneHms 1 1. a.

HeuncnpasHoctb

MpuumnHa

YcTrpaHeHue

l'ycak ropenkm

© TOKOI'IOJZI,BOJJ,S!LL[MIZ HAOKOHEYHHUK He

* [lpoBeputb U 3aTaHYTH

HarpesaeTcs 3aKpenneH

* [lepxarens HakoHeuHnka ocnabneH | * [Mposeputs M 3aTIHYTH
KHonka He * Jlunns ynpasnexus npepsaHa,/He * [poseputs/oTpeMoHTMpOBATL
byHKUMOHMPYeT McnpaeHa

[puropaxme nposonokm
B KOHTOKTHOM
HOKOHeYHMKe

* YcraHoBrEHbI HEeBepPHbI€ NAPAMETPbI

* W3HoweH TOKOI'IOJJ,BOD.SILLlMl‘;i
HAKOHEYHUK

* [lpoBepuTsb 1
OTKOPPEKTMPOBATL HACTPOMKY

e 3ameHa

HepasHomepHas nonaua
NPOBONOKM

* 3acopeHa Hanpaenstowas cAMpans/
NONUAMMAHBIM KaHar

. TOKOI‘IOJJBOJ],SILLM;I HAKOHEYHUK U
OMAMETP NPOBOJIOKM He
COOTBETCTBYHOT APYr Apyry

. Hel‘lpOBMJ‘IbHO HACTPOEHO nasneHue
NPUXKMMA B MEXAHM3IME nooaYH
NPOBONOKK

* [poayTts B 060Mx
HANpaBEHUX, NPU
HEOBXOAMMOCTH 3aMEHMTb

*  3aMEHMTb KOHTAKTHbIM
HAKOHEYHUK

* Vcnpasutb cornacHo
cneundUKaLMM NPOU3BOAMTENS

CeapouHas oyra mexay
ra30BbIM COMMOM M
30roToBKOM

* Hanunawme 6pbisr Mexay
KOHTOKTHbIM HOKOHEYHMKOM M
FG30BbIM COMIOM

e Ouuctnts 1 npoayTs
BHYTPEHHOCTb IA30BOTO COnna

Tabn. 9 HewucnpasHoctu u 1x yctpaHeHue
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ABIROB® W 10 HemncnpaBHOCTM U UX yCTPAHEHUE

HeucnpasHocTb Mpuuuna YcTrpaHeHue
HeyCTOIZHMBGSI . TOKOI'IOJ],BOJJSILI.LM;i HAKOHEYHUK He . I'Iposepmn, TOKOI'IOJJ,BOJ],SILI.LMﬁ
CBApPOYHQAY myra COOTBETCTBYET AMAMETPY NPOBONTOKM HAKOHEYHUK
NN N3HOLWEH
. Hel'lpClBVU'IbHO HACTPOEHbI . OTKOppeKTMpOBGTb napameTpsl
napameTpbl CBAPKM CBAPKM

* Hanpaensiowas cnMpans M3HOWEHA | ® 3AMEHUTb HAMPABSIOLLYHO

cnupans
Mopoobpazosarue * CunbHoe 06pazoBaHme bpbisr B e Ounctub rasosoe conno
Ta30BOM comnne
* HepocratouHoe KONMYECTBO MMM ¢ [lposeputb conepxunmoe
oTCyTCTBME ra3d ra3oBoro 6ANIOHA 1 HACTPOMKY
AdBREHMs
* BeHTMRALUMOHHBIM NOTOK CAyBAET * DKPAHMPOBATL MECTO CBAPKM C
3ALMTHBIN a3 MOMOLLBIO 3ALLMTHBIX
neperoponok

Tabn. 9 HeucnpasHoctn 1 nx yctpanerme
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11 QleMoHTOX

ABIROB® W

11 OemoHTax

RU-24

LleMOHTAX MOXKET BbITb BLINOMHEH TOMLKO CMELMANMCTOM-OCTABLLMKOM.
MpocnenuTs 3a TeM, utobbl B 0693aTENLHOM NOPAAKE Bbink cobntoneHb!
NpoLenypb! OTKNIOYEHMS NEPen BbINONHEHWEM PaboT Mo neMoHTaxy. Mpu
3TOM TAKKE HEOOXOAMMO 0BPATUTE BHUMAHME HQ KOMMOHEHTbI, BKITFOYEHHbIE B
CBAPOUHYIO CHUCTEMY.

OnacHoCcTb TPABMUPOBAHMA BCNIEACTBUE BHE3AMHOTO My cKa
B reyeHue Bcero BpeMeti nposeneHns pabor Mo TeXHMYECKOMY
06CNY>XMBAHMIO, CEPBUCY, DEMOHTAXY M PEMOHTY cnefyet cobnonars
cnepytolee:

*  OTKNIOUMTL UCTOUHMK TOKQ.

* [lepekpbiTb nOopauy cxaroro Bo3nyxa.

*  OTKNIOUMTL BCIO CBAPOUHYIO YCTOHOBKY.

*  OrcoenmnHuts ceTeBoit Wrekep.

MNMPHUMEYAHME

* Yyectb HpopMaumio, npueeneHHyto B pasgene 8 Boison m3
akcnnyaraumu Ha ctpanmue RU-18.

1 OTCOGJ]MHMTI: LUNCHIOBbLIM MAKET OT MEXAHM3MA NoAAYM NPOBONOKMU.

2 ChsTb BCe oTcOenmHseMble Aetanu (cMeHHbIN kopnyc, kpennexue pobota
CAV, rycak ropenku).



ABIROB® W

12 Yrvnuzaums

12 Ytunusaums

12.1 Marepuansi

Mpu ytMnmsaumm cobnonat HAUMOHANbHBIE MHCTPYKLIMK, 30KOHBI,
NPEeAnMCaHms, CTAHOAPTbI 1 AMpeKTMBbl. [lns Haonexaten ymmnusaumm
NPOAYKTA HEOBXOAMMO CHAYANA BbIMOMHMUTL €70 NEMOHTAX.

= Cwm. 11 Jemontax Ha ctpanuue RU-24

10T NponyKT 6oNbLIEN YACTLIO COCTOUT M3 METANINOB, KOTOPLIE MOTYT BbiTb
MNOBTOPHO pacCndBnieHbl Ha CTanenmuTemHbIX u MeTannypruyeckmx
npenonpuatmax. HOSTOMY OHM NPAKTUYECKMN HEOTPAHMYEHHO NPUTOAHbI Ang
BTOPMYHOIO MCNOJSb3OBAHMS. MCI'IOJ'Ib3OBC]HHhIe NNACTMACChI OTMEYEHbI
MAPKMPOBKOM, UTO 0Bneryaer CopTMpOBKY 1 GPAKLMOHMPOBAHIME
MaTEPMANoB AN NanbHeMNLWeN NepepaboTku OTXONOB.

12.2 PacxopnHblie matepuansi

12.3 Ynakoeka

Vl36ercm; nonanaHMsa Macen, CMAsku 1 YUCTALWKMX CpencTs Ha non 1 B
KAHANMM3AUMOHHYIO CUCTEMY. ,D,dHHbIe marepumansl HeO6XOJ:lMMO XPaHUTb,
TPAHCNOPTUPOBATL M YTUIIM3MPOBATL B MOAXOAALWMX pe3epByapax. I-IpM 3TOM
HeO6XOJ:lMMO CO6ﬂPOﬂGTb COOTBETCTBYHOLME HAOUMOHANbHbIE NpeanncaHmns 1
YKA3aHMg No ytmnusaumm, conepxatimecs s CepTMqJMKGTCIX 6e3onacHocTH
Martepnanos, NpenocTasniemMbix NPoOn3BOAMTENEM PACXOOAHOIoO Marepumana.
3Grpﬂ3HeHHble YUCTILLME MHCTPYMEHTDI (KMCTM, TKAHb U T. 11.) HeO6XOJJ,MMO
TAKXe YyTUNn3MpoBATb B COOTBETCTBMM C AAHHBIMM NPOU3BOAMTENS PACXOOHOIO

marepuana.

@ npma ABICOR BINZEL cokpaTna ncnomnbsoBaHue TpaHCNopTMPOBOYHOM
YNaKoBKM RO camoro Heobxonmmoro. [pu BuiGope ynakoBOUHbIX MATEPUATOB
ynensetcs BHUMAHKWE BO3MOXHOCTIM BTOPMUYHOTO MCMOMb3OBAHMS MATEPUANOB.
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UK

2.2
23

2.4
2.5

3.1
3.2

4.1
4.2

5.1
52
53

6.2

6.3

Mepeknan opuriHanbHoi IHCTPYKUIi 3 excnnyarauii

© BupobHuk 3anuwae 3a coboto npaso y Gynb-akuit yac i 6e3 nonepenHLOro NOBINOMEHHS
NPOBOAMTM 3MiHM B Wikt [HCTpYKUii 3 ekcnnyaTauii, ki 06yMOBREHi APYKAPCLKUMM MOMMAKAMM,
MOXNMBMMM HETOUHOCTAMM B NOACHIM iHpopMauii abo noninweHHsM Lpsoro npoaykry. Lli smiHm

npote 6ynyTb BPAXOBAHI B HOBMX BUOGHHSX.

Yci Toprosi Mapkm Ta TOBAPHI 3HAKM, WO 3rafaHi B iHCTPYKLIT 3 eKcnnyatauii, € BNAcHicTio

BIOMOBIAHMX BAACHMKIB/BUPOBHMUKIB.

AkTyanbHi cynpoBinHi AOKYMEHTM HA NPOLYKLitO, O TAKOX KOHTAKTHI AAHI PerioHanbHMx
npencrasHukis i MixkhaponHux naptHepis ABICOR BINZEL MoxHa 3HQiTH Ha caiTi Komnakii 3a

anpecoto www.binzel-abicor.com
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ABIROB® W

1 IneHtTndikauis

1 lnentndikauis

Cucrema 38aptoBanbHMX NANbHUKIB ABIROB® W BMKOPMCTOBYETLCS B
NPOMMCNOBOCTI TA HA BUPOBHMLITBI AN 3BAPIOBAHHS B CEPEAOBMLLI 30XMCHOTO
rasy 3 iHeptHuMu razamm (MIG) abo aktueHmmu rasamm (MAG). BukoHakHs -
3 PIIMHHUM OXONOMXKEHHSM, BUKOPUCTOBYIOTLCS B YCiX MOMOXKEHHSX
3aptoBaHHs. [ns uboro BapiaHTy NoTpiGeH LMpKynauiiHMM
oxonomxysanbHui arperar. Lls iHctpykuis 3 ekcnnyarauii onmcye Tinbku
CUCTEMY 3BAPHOBANbHMX NAMbHUKIB ABIROB® W. Cicrema 3BAPIOBANBHUX
nanbHKKie Moxe 6yTn sukopmctaa Tinbkm 3 ABICOR BINZEL
OPMIHANBHUMM 3ANACHUMM YACTUHAMM.

1
4
1 MyHawryk nansHuka ABIROB®W 2  LlinaHrosuit naker 8 KomnnexTi 3 Kpinnenns pobora iCAT
ABIROB® W 4 Tpumau y 360pi
puc. 1 Inentndikauis
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2 Onuc npoRykry ABIROB® W

1.1 3Hax CE

[anuit npunaa einnosinae sumoram aitounx anpektms €C.

3Hak €C Ha npunani nigTeepoxye BiANOBIAHICTL NpomyKLUii
€BPOMNENCKMM BUMOTAM.

1.2 O6os’a3ku oneparopa

* TpuMaiite iHCTPYKUIitO 3 eKCnnyaTauii NpMnasy HANOroTOBI SK AOBIOHMK i
nepenaBaiTe ii PAsoM i3 BUPOBOM iHIWMM KOPUCTYBAYAM.

* Taki poboTh sk BBEAEHHS B EKCMNYATALlo TA TEXHIYHE 0BCNYroByBAHHS
NOBMHHI BUKOHYBATH Tinbki keanipikosaHi cneuianict. Keanidikosanmui
cneuianict — e 0coba, SKa Ha OCHOBI CneUianbHOT OCBITH, 3HAHD | OCBINY
MOXe OLIHUTK fopyYeHy i1 poboTy Ta posnisHaTH MOXMBY Hebesneky
(y Himeuumni oms. npasuna TRBS 1203).

¢ CrexTte, WwWob iHwi ocobu nepebysanu nogani sin poboyoro Micus.

* [otpumyitrecs npaemn wopno 6esneyHoi ekcnnyarauii, YMHHMX y
BIANOBIAHIM KPAiHi.

* 3abesneute xopolue OCBITNEHHS Ha PpoBOYOMY MiCLi Ta NIATPUMYHTE Ha
HbOMY YMCTOTY.

* [lpasuna oxopoHu npaui y BinnosiaHik kpaiki. Hanpuknan, 3akoH npo
OXOPOHY NpaLi Ta noctaHosa npo 6esneky Npaui Ha BUPOBHULTEI B
HimeuunHi.

¢ [pasuna wono 6e3neyHoi ekcnnyaTauii Ta NONEPEnXEHHS HELLACHWUX
BMMALKIB.

2 Onuc npoRyKTty

2.1 BUKOPUCTAHHS 3riAHO 3 NPU3HAUYEHHAM

Cucrema 38aprOBANbHUX NANBHUKIB 3 PIAMHHWM OXONMOMXKEHHIM ABIROB® W
Mae BUKOpUCTOBYBATHCS ANns poboTn 3 pobotamu Ta astomaramu. o
BMKOPMCTAHHS 30 NPU3HAYEHHAM HANEXMTb TAKOX AOTPUMAHHS HOPMATUBHMX
YMOB eKkcnnyarauii, npodinakTMYHOro PeMoHTy i pornsay.

2.2 BWUKOPUCTAHHS He 3d MPU3HAYEHHSM

BUKOPMCTOHHIM He 30 NPU3HAYEHHSM BBAXKAETLCS Byab-aKe iHWe
BMKOPMCTAHHS NPOAYKTY He BKA3aHe B NyHKTi «BukopumcTtaHHs 3a
npmsHaueHHsM». CaMOBINbHA 3MiHQ KOHCTPYKUIT 60 BiaxuneHHs Big
AONYCTUMMX NMOKA3HMKIB MPOAYKTUBHOCTI HE [OMYCTUMI.
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ABIROB® W 2 Onuc npoAykry

2.3 TexHiuHi XapaKTepUCcTUKH

Temneparypa HAOBKOMMLHbLOTO cepeaoBuLLa Npu 3BapioBaHHi |- 10 °C oo + 40 °C
TpaHcnopTyBaHH1 i 36epiraHHs -25°Cpo+55°C
BinHocHa Bonorictb no 90 % npn 20 °C
1ab. 1 TeMneparypa HOBKOMUILHLOTO CEPEAOBULLA
Bun Hanpyru DC
MonspHictb enekTpognis K MPABMIO, NO3UTUBHA
Tunu pporis 3BUYAMHI KPYrAi APOTH
Tun kepyBaHHS CBTOMATUYHMM
BusHaueHHs napameTpie HanNpyru 141B makcumanbHe 3HaYeHHs
Tvin 3aXMUCTy MALUMHHOTO 3'€¢AHAHHS IP3X (EN 60 529)
3axuchHuia ras (DIN EN ISO 14175) COy i 3miwanui ras M21
1a6. 2 3aransHi napametpu nanshmka (EN 60 974-7)
Tvin Tun Hasantaxenns' | ED Hiamerp | Morik [aHi npo oxonomxeHHs
oxonog- apory rasy
KEHHS
Makc. MiH. Tuck notoky
CO, | M21 Temnep- | Motik | MiH. | Makc.
atypa
nepean-
HbOTO
notoky
ABIROB® (A A [©) | | (/e (°C) | (n/xs) | (6ap) | (6ap)
W300 piamH. | 300 300 100 |0,8-1,2 |25 50 1,25 1,5 3,5
W500 piamH. | 500 500 100 {0,8-1,6|25 50 1,25 1,5 3,5
1a6. 3 Mapametpu nanbHrka ang usoro smpoby 3a EN 60974-7

1 [aHi HaBAHTOXKEHHS 3MEHLYIOTLCS B IMMYNbCHIM enekTpomysi no 35%
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2 Onuc npoRykry

ABIROB® W

&
\\

X1

puc. 2 Hoexura ABIROB® W MYHALWTYKY NARbHMKA
X1 X2 Y1 Y2

ABIROB® W300 | 22° 265 mm 279 Mm 25 Mm 30 mm
ABIROB® W300 | 45° | 249 mm 260 mm 55 Mm 65 MM
ABIROB® W500 | 0° 236 Mm 251 Mm - -
ABIROB® W500 | 22° 228 MM 242 MM 44 Mm 50 Mm
ABIROB® W500 | 35° 215 mm 227 Mm 73 MM 81 MM
ABIROB® W500 | 45° | 200 mm 211 mm 94 Mm 105 mm
106. 4 Hoexura ABIROB® W MYHILWTYKY NANbHMKA

puc. 3 Hoexura ABIROB® W wnanrosoro nakerty
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ABIROB® W 3 3axonm 6e3nekn

lépun EnekTpuuHo-rinpasniuHuin
kabenb
CranpaptHa goexmHa L (m) 3,00 8,00
HianasoH noTy>xHocTi A0 MAKC. 500 A 750 A
MinknioueHHS 0XONOAXYBANbHOI Hinens NW5 mm
piavHn
Morty>XHicTb 0X0NOAXYBANLHOrO MiH. 800 Br
npuUcTpoo
WnaHr ans npoayBaHHsA Hinens NW5 mm
NaHuror kepyBaHHS 7x0,25 mm
Bara / L=1,5 mm 6nm3bko 3-X Kr
1a6. 5 Cuctema 3saptosansHix nansHukis ABIROB® W
2.4 Ckopou€eHHs
DC [MocrittHuit cTpym
ED TpuBanictb BKNOUEHHS
MIG Mertan - iHepTHW ra3
MAG Mertan - aktmeHKM ra3
MAK Makermansha koHueHTpaLis pobounx pedoBuH Ha poboYOMyY MicLi
BusHaueHHs Knacudikauis 30 onopom izonauii, DienekTpUUHO MILHICTIO T KNACOM
napameTpis HanNpyrm 3axmcTy
TCP Tool Center Point (ueHTpansHa Touka iHcTpymeHTa)
1a6. 6 CkopoueHHs

2.5 3asoacbka TabnuuKka 3 NO3HAYEHHAM MOAeEni BUpoby

Cucrema 3BaptoBanbHMX NANbHMKIB ABIROB® W mae MApKYBQHHS -
HOKNEMKY Ha NpUEAHYBanbHOMY Kopnyci 3 6oky mawwunu. byns nacka, wono
6ynb—;n<14x MAUTAHB Bi3bMIiTb 1O YBATM HACTYNHY iHpOpMALito:

* Bkasath saBoackkui cepTMdikaT, BUPOBHUUMI WTAMN HA KOPNYC,
Hanpuknan ABIROB® W 500, nani Hakneikm

3 3axonu 6e3nekm

ﬂOTpMMyﬁTeCSI BKA3iBOK 3 TEXHIKM 6e3neK14, HABENEeHMX Yy nonarky.
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3 3axoau 6eznekn

ABIROB® W

3.1 Knacudikauis

3acrepesxHi 3axoam B iHCTPYKUi 3 ekcnnyarauii posaineHi Ha YOTUPHK PiBHI i
BMOQIOTbCS Mepen NOYATKOM BIANOBIAHMX POBIT. 3axoom po3TALIOBAHI B
nopaaKy 3MEeHLeHH] BAXKMMBOCTI TO O3HAYAKOTH HACTynHe:

A\ HEBE3MEKA

Oshauae 6esnocepentto 3arposy. AKIo ii He BAAETLCS YHUKHYTH, TO

PE3YmbTATOM MOXYTb CTATH CMEPTb A60 BAXKI TINECHT YLWKOMKEHHS.

A\ NONEPEMKEHHS

OsHauae noteHLUilHoO-HebesneuHy cutyauito. AKWo ii He BAAETbCS YHUKHYTH,

TO PE3yNbTATOM MOXYTb CTATM TAXKKi TINECHI YILIKOIXKEHHS.

A\ 3ACTEPEDKEHHS

OsHauae noteHLiHo-HebesneuHy cutyauito. AKWo ii He BAAETbCS YHUKHYTH,
TO Pe3ynbTATOM MOXYTb CTATU Nerki abo HE3HAYHI TINECH] YLKOAXKEHHS.

BAXTITMBO

OsHauae cutyauito, B pesynbrati sKoi MOXe MOCTPAXAATH SKicTb poboti abo

Moxe 6yTH 30BAAHA WKOAA 06NAnHAHHIO.

3.2 Y eunapky asapii

UK-8

Y Bunanky asapii HEraMHO NPUMUMHKT NOAAYY:
® CTPYM, CTUCHYTE MOBITPS
Mpo iHwi 3axoan uutaiTe B iHCTPYKUIT 3 ekcnnyatauii «[xxepena xuBneHHs»

ab0 B IHCTPYKUISX IHWMX NepudepiMHx npunagis.



ABIROB® W 4 KoMnnekT NocTaBKu

4 Komnnekr nocraBku

* 30XMCT Bif 3TMHAHHS 3 GOKY NAMLHUKA 3 IHTETPOBAHKMM KOPMYCOM NepeMMKaYa

*  3aXMCT BiO 3rMHAHHS 3 6OKY MALLMHM 3 * |HctpyKuis 3 ekcnnyarauii
LIEHTPANbHMUM LITEKEPOM
3 wnaxroemm naketom ROBO cucteMa 3BaproBanbHMX MAnbHUKIB ABIROB® W ne oyHkuioHye. [ns
nepLIoro ocHalweHHs Bam notpibHi Takox netani B 3an€XHOCTi Bill 380PIOBANLHUX POBIT.
Lle nactynHi aetani:
*  MyHawWTyK nanbHMKa e [epxak
(6axaHoro posmipy i popmu) (HeobxinHmi ang kpinneHHs Ha pobori)

*  OKpeMOo 30MOBMTH OBNANHAHHS TA BUTPATHI MATepiani.

1a6. 7 Komnnekt nocraskm

LLinanroeuit naker icHye B BapiaHtax [6pua 1a enekTpUYHO-rapaBniuHMM
kabenb. B npuHLMNI, MM MPOMOHYEMO Liek TN LWNAHTOBMX NAKETIB TifbKK Y
BMKOHQOHHI 3 PIIMHHMM OXONOMKEHHSM. [atu 3amosneHs Ta ineHTMdikauimHi
HOMepM AN NOAATKOBOrO OCHALLEHHS Ta BUTPATHUX MATEPIaniB AMB. AKTYQmbHI
NPAMC-NMCTH 3anacHmx T1a wemakosHocHux yactH ABICOR BINZEL. Ons
KOHCYNbTALi TO 3AMOBEHHS BX MOXETE 3B'S30TMCS 3 HOMM Yepes iHTepHeT

www.binzel-abicor.com.

4.1 TpaHcnopTyBaHHA
Komnnekt nocraskm nepen BiD.I'IpCIBJ'leHHSIM PEeTenbHO I'IepeBipSI€TbCSI Ta
YNAKOBYETLCH, TA BCE X YLWKOOXEHHS nig yac TPAHCNOPTYBAHHS HE BUKITIOUEHI.

KoHtponb npu [lepeBipTe KOMNNEKTHICTL MOCTABKM BIAMOBIAHO [O HAKNAOHOI!
OTPUMAHHI MepesipTe NocTaBKy HA HASBHICTL NOWKOMXKEHb (Bi3yansHui ornsan)!

Peknamauii Skwo nocraeka 6yna NowWKOMXeEHA Mifl YAC TPAHCMOPTYBAHHS, HETAMHO
38'8XITbes 3 ekcnenuTopom! 36epexith ynakoeKy ang MOXIMBOI Nepesipkm

NOCTABKM €KCNeanTOPOM.
Ynakoeka ans Mo MoXNMBOCTI BUKOPMCTOBYHMTE OPUIIHANbLHY YNAKOBKY i MAKYBANbHMM

MOBEPHEHHS MOCTABKN marepian. JKWo Yy BAC BUHMKHYTh MUTAHHS, MOB'S3QHI 3 NOKYBAHHAM i
6e3MeKoto TPAHCTIOPTYBAHHS, 3B'SXKITbCS 3 BALLMM MOCTAYAIBHUKOM.

106. 8 TpaHcnopTyBaHHS

4.2 36epiraHHs

@ i3muHi yMoBM 36epiraHHs B 30KPUTOMY MPUMILLEHHI:

= [us. 106. 1 Temnepatypa HaBkonMiHbOro cepenoemiia Ha crop. UK-5
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5 Onuc pyHKUiOHYBaHHS ABIROB® W

5 Onuc pyHKUiIOHYBaHHS

@ yHKUiOHYHOUQ CUCTEMA 3BAPHOBANBHUX MANLHUKIB ABIROB® W
CKNAAAETbCS i3 HACTYMHUX KOMMOHEHTIB: 3BAPIOBANBHOTO NANbHMKA
ABIROB® W i wnanroeoro naketa & komnnekti ABIROB® W. Bci enemeni
YTBOPIOIOTb GYHKLIOHANbHMI MPUCTPIM, KM 30 HASBHOCTI BINOBIHKX 30CO6iB
BMPOBHUUTBA CTBOPIOE Ayry Ang 38aproBaHHs. [pir, HeobxiaHWi ans
3BAPIOBAHHS, NMONAETLCS YEPE3 CUCTEMY 3BAPIOBAMBHMX NANBHUKIB

ABIROB® W 10 MyHawTyka. CTpyMonocTauanbHmit MyHAWTYK nepenae
CTPYM 3BOPIOBAHHS HA APIT | TAK CTBOPIOE AYTY MixX ApoTom Ta aetannto. Hdyra
Ta 3BAPIOBANbHA BAHHA 3axmiueHi iHepTHM (MIG) i aktueHMM rasamu (MAG).

5.1 MyHawTyK nanbHUKa
CraHnapTHi Koprycu nankHuMKie Tmnis ABIROB® W 300, 500:
= 1a6. 4 Josxuna ABIROB® W MyHOWTYKY nansHmka Ha crop. UK-6

Ocobnmsi BUKOHAHHS BMpO6J‘IﬂIOTbCS| 30 30MOBNEHHSIM 3aNEeXHO Bif ymos
BUKOPUCTAHHA.

5.2 [Oepxak

Yepes nep>xak B KOMNAEKTi WAGHIOBMM NAKET ABIROB® W KpinuTbCs Ao
poborta yepes kpinnexHs pobota CAT.

5.3 LWnaxnroeun naker

LLinanrosuit naker 3 pinMHHMM OXONOMAXEHHIM NOCTAYAE A0 NAMbHMKA BCi
KOMMOHEHTH, HeOobXiaHi A1 3BAPIOBAHHS, HAMPUKIQA, 3BAPIOBANbBHMIA CTPYM,
3GXMCHMI A3 TA OXONOMAXYBAMbLHY PiAMHY.

6 BeepeHHs B ekcnnyarayiio

A\ HEBE3MEKA

He6ezneka Tpaemm uepes HeCNoORIBAHMI 3anycK

Min yac pobir 3 TexHiUHOTO OBCNYrOBYBAHHS, BBEAEHHS B Ait0, AEMOHTAXY i
PEMOHTHMX POBIT CNin NOTPUMYBATUCS HACTYMHMUX BUMOT:

* BuMkHYTM mXepeno XueneHHs.

* Bipkntounth nogavy CTMCHEHOTO rasy.

* Bumarnytn Bunky 3 posetku enekrpomepei.

BAXITMBO

* BaemeHHs B eKCnyataLito MOXe BUKOHYBATM TiNbKM NEPCOHA, Lo
NPOWMLLOB BiANOBIAHE HABYAHHS.
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ABIROB® W 6 BeeneHHs B excnnyaradiio

6.1 MoOoHTaX WNAHroBOro nakery ABIROB® W

1 KpinneHns nansHuka 3 [puennanns wnanrosoro naketa 5 a3
2 Teuntn 4 wr. M4x20 4  TlpyxuHa
puc. 4 MoHrax wnauroeoro nakera ABIROB® W

1 Biarsuntii remnti (2) Ta sinkputu kpinnenns (1).

2 Bxnactu npueaHants wnawrosoro naketa (3) s kpinnexns nanshmka (1).

3BepHiTs yBary Ha postawysanHs nasa (5) i npyxwutn (4).

3 3akpumn kpinnenns nanskuka (1) i satarkyT reunti (2) 3 Make. MoMeHTOM

M = 6 Hm.
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6 BeepeHHs B ekcnnyarauiio ABIROB® W

6.2 MoHTaXX MYHALWITYKY MAnbHUKA ABIROB® W

1
<
)
)
)
4 3
1 MyHowTtyk nanbHuka 3 LnaHrosuit naker ABIROB® W 4 Taiika ssapiosansHoro nansHmka
ABIROB® W

2  HacraHoBHMI Wt
puc. 5 MoHTaX MyHALWTYKY nanbHUKA ABIROB® W

1 O6nanHati kopmyc nanbHUKa ABIROB® W (1) PYKQBOM 3

CTPYMONOCTAYANLHUM HOAKIHEYHUKOM TA FA30BUM COMMOM.
2 Bsectn HactaHoBHMIM WTMGT (2) B NosHaueHwMit oTsip.

MyHaowryk nansHmka ABIROB® W (1) moxra 3aKPINMTM TiNbKM B LbOMY
MONOXEHHI.

3 TMpuennam kopnyc nanskuka ABIROB® W (1) sakpinniosansHoro
ravikoto (4) no wnanrosoro nakety (3).

BAXITMBO

* [licns TpMBANOro 30CTOCYBAHHS MOXE CTATUCS, O NANbHUK HE BOAETHCS
Bin'enHaTi BPyYHY. [1ng LbOro MOXHA 30MOBUTH chewianbHMM Kitou. [ng
NEMOHTAXY NANbHMKA He MOXHA BUKOPMCTOBYBATK KNiLLli.
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ABIROB® W 6 BeeneHHs B excnnyaradiio

6.3 O6napHaHHA WAHIOBOro Nnakerta

1 8
1 Mynawryk nansiuka ABIROB® W 5 Llentpanshmii wrekep 8 Knonka nopaui apoty
2 llnawrosuit naker ABIROB® W 6  KpinunsHa rink3a 9  AsapiitHuit kabens
3 LUnawr ans nponysaHHs 7 Hanpsmua cnipans 8 komnnekti 10 Kpinnerts po6ora CAT
4  Tarka ang NPUENHAHHS LEHTPANLHOTO

wrekepa
puc. 6 O6n0AHAHHS WNAHIOBOTO NAKETA

BAXITMBO

* Bubpami ans Baworo sunanky BUKOPUCTAHHS BIAMOBIAHMI B OPOTY TA

HANPSMHY APOTY AO HLOTO.
*  O6pizaHHs HANPIMHOT APOTY i NPABMMbHMIM MOHTAX AMB. HACTYMHY [MABY:

= [ue. 9 TexHiuHe obcnyroByBaHHs Ta oumiieHHs Ha ctop. UK-17

1 LWnaHroemit naket (2) noknactm npsmo.

2 Bcrasuti HanpsmHy cripans B komnnekTi (7) sin ueHTpansHoro wrekepa
(5) & kopnyc nanshuka (1) no ynopy.

Y pasi HeobXigHOCTI MOXHa 3'eaHaTH aBAPiMHUM kabens kpinnenHs pobota (9)

CAT (10) 3 wnanrosmm naketom (2).

6.4 MoHTaX NiAKNIOUEHHS 3 60Ky MALIUHN
= [ue. pmc. 6 ObnanHarHs wnaxrosoro naketa Ha crop. UK-13

LLle pa3 nepesiputi npaemnbHe KPiNneHHs HANPAMHOI APOTY.

1 3adikcysati uentpanshmit wrekep (5) Ha npunagi noaaui apory 3a

nonomoroto raviku (4).
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6 BeepeHHs B ekcnnyarauiio ABIROB® W

2 LUnawnr ans npopysakHs (8) 3akpinuti Ha npunapi ans NPoRyBaHHs Ta
BNpMcKy abo HA NponyBHOMY KnanaHi. [epMeTMUHO 3aKPMBATH 3'€QHAHHS,

skwo onuis ,Mponyska” He BUKOPUCTOBYETHCS.

6.5 Min'eaHaHHs OXONOAXYBANbLHOI PiAUHM.

A NONEPEAYKEHHS

He6e3neka oniky

LLnakroeuit naker ABIROB® W neperpiBaeThcs, KUO PiBeHb PiAMHM
3QHAATO HM3bKUM.

* Hocunti 3axMCHi pyKaBMUKM.

* PerynspHo nepesipsitTe piBeHb OXONOMXYBAMLHOI PiAMHM

BAXITMBO

* 3sepraire yBary Ha Te, Wo6 HANIPHMI TA 3BOPOTHIM KOHTYpM Bynu
3MOHTOBAHI NpaemnbHO. [NoTik oxonomxyBansHOI peyoBHHM
BrEpPEN = CMHIM, NOTIK OXONOAXYBANLHOI PEYOBUHM HA3AH = YEPBOHMM.

* He BrkopucTOBYBATH IGIOHI30BAHY TA AEMiHEPANi30BAHY BOMY K
OXONOAXYBAMbHY PiauHy abo And Nepesipku rePMETUYHOCTI T MOTOKY.
Lle Moxe 3HM3UTM TepMiH Cry>K61 3BOPIOBANLHOTO MANbHMKA.

* MU peKoMeHOYEMO BUKOPUCTOBYBATH ANS 3BAPIOBAMbHMX NANbHMKIB 3
pianHHum oxonomxerHsm pinnHy ABICOR BINZEL cepii BTC.

4 3
1 JlaHutor kepysaHHs 3 LUnawr crucnoro nositps 5 LnaHrosuit naker
2 HanipHuit wnaxr 4  LlnaHr 380pOTHOTO KOHTYpPY ABIROB® W
OXOMOMXYBANBHOI PiANHM OXOMOMXYBANLHOI PIAMHM
puc. 7 [in'enHaHHS oxonomXyBanbHOI PiAMHM.
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ABIROB® W 6 BeeneHHs B excnnyaradiio

[Min yac nepuworo BBeneHHs B ekcnnyaTauito i Nicns KOXHOI 3AMiHM LNAHFOBOTO

NAKeTy NOTPIGHO BMOANSTM NOBITPS 3 OXONOMXKYBANbHOI CUCTEMM:

1 LUnaHr 380pOTHOTO KOHTYPY OXONOAXYBANbHOI piauky (4) sin'eanatm sin
LMPKYNALIMHOTO OXOMNOMXYBANLHOTO Arperary i TPUMATK HAL EMHICTIO Ans
3NMTOI PiaMHM.

2 3akpwTi OTBIp LNAHIG 3BOPOTHOTO KOHTYPY OXONOMXKYBAnLHOI pianHM (4)
Ta KiNbKa pasis Pi3Ko BIAKPUTH HOTO, Wb NpoUncTUTH i 3a6e3neuntu
NOCTIMHMI NOTIK OXONOMXKYBANLHOT PiAMHM 6e3 BynbBAOK B EMHICT.

3 BuKntounTH LMPKYNSUiMHMIA OXONOMXKYBANbHUI Qrperar i 3HOB NPMENHATM
LUNQHT 3B0POTHOTO KOHTYPY OXONOMXYBAMbHOI pinnHm (4).

6.6 TMinknoueHHs NAHUIOIA KEPYBAHHS

3 6oky nanbHMKa INMaHutor KepyBAHHS 3 WTEKEPOM, 3-TOMOCHUM Kabenb 7-kmnbHmit
101.0140 100.0084
Asapitmi kabens 2 ————— WH WH
Asapifiun kabenb 3~ bn bn
AsapiftHum kabenb 1 —————————  gn gn
Oartumk razosoro connd YE
i30MboBAHMIM GY
Monaua npoty BU
Monaua npoty PK
puc. 8 [MinkntoueHHs NAHLIOTA KepyBAHHS

6.7 HanawrtyBaHHS BUTPAT 3XUCHOrO rasy

BAXTITMBO

* Bun i kinbKicTb 3aXMCHOTO rasy, WO BUKOPMCTOBYETLCS, 3ANEXMTb Bl
3QBAGHHS 3BAPHOBAHHS | reoMeTpii ra3oso conna.

* [lns 3ano6iraHHs 3aKynoptoBAHHIO NiHii NoAaui rasy BHACIAOK
306pynHeHHs, NOTPIGHO Nepen NIAKMNIOYEHHIM 3M1erka BiOKPUTH BEHTHIb
6anoHa. 3aBaski LbOMY BUAAASIOTLCS MOXKNMBI 306pyAHEHHS.

* BukoHyiTe yci 3'€AHAHHS 30XMCHOTO ra3y rEPMETUYHO.

1 TMpuenHati 6aNoH 3 30XMCHMM FA30M A0 CUCTEMM NOAAYi APOTY.

2 Peryniosatn 06'em rasy uepes penyKUiiHMI KnanaH rasoeoro 6anoxa.
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7 Excnnyarauis

ABIROB® W

6.8 BseneHHs gpoTty

7 Excnnyarauis

UK-16

BAXITMBO

* KoxHoro pasy npu 3amiHi apoTy 38epTaTm yBary Ha Te, Wob nouarok

aporty 6ys 6e3 30AMpPOK.

1 Bcraemmu apit B npMcTpit noaadi APOTIB 3rAHO OAHMX BUPOBHMKA.

2 Hammchym kronky ,Monaua apoty 6es ctpymy”.

MopyweHHs ANXAHHSA TAQ OTPYEHHS Yepes BANXAHHSA rasy

¢docreny

pu 3BaptoBaHHI AeTanem, XMp 3 KOTPUX BULANEHWUIA POUMHHMKAMM 3

BMiCTOM XNOpY, BUHMKAE HOCTEHOBMM ras3.

* He Bomxatv aum Ta napy.

* 3abe3neynTi NoTik CBIKOrO NOBITPS.

* [lepen 3BaptoBAHHIM NPOMMTM [ETANI YACTOK BOAOHO.

* He craeum nobnmsy 38aptoBanbHOrO MAMAAHYMKA BAHHM O BUOANEHHS
3MALLIEHHS, WO MICTSTb XNop.

He6e3neka oniky

Mpw 3BaptoBanbHx poboTax MoXe BUHUKHYTH BOTOHb Yepes ickpH,

posneyeHi getani abo rapayi Wiaku.

* KoHtpontoatu pobouy AingHKy, Wob He BUHMKANM BOTHULLG.

* BcraHosutm Ha poboyoMmy Micui BInMOBIAHI 30cobM 30XMCTY Bill MOXKEXI.

* [licng 3BaptoBaHHS oxonoomth aetani.

* [lepen 3BaptoBANbHUMM POBOTAMM 3AKPIMMUTH, K HAMEXMTb, KNl MACK
Ha petani abo Ha 3BApIOBANBLHOMY CTONI.

A NONEPEAYKEHHS

OcninneHHs ouen
MnasmoBa Ayra Moxe NOWKOAMTH Oui.

* BukopucrosyBati 3aXMCHUI OAST TA 30XMCHI OKYNSPM.




ABIROB® W 8 3aBepuieHHs ekcnnyarauii

BAXTITMBO

*  YNpaBnsti 38aptoBAnbHAMM ANAPATAMKM MOXYTb NiMLie daxisLi.

* BnesHitbes, Wo BCi HeOOXinHI NApAMETPM, HANPWKAAA, CTPYM
3BAPIOBAHHS, MONAYA APOTY | TAK AANi BIAPErynbOBAHI 3riHO 3 3ABAAHHIM
HQ IKepeni XMBNEHHS 3BAPIOBANILHOTO ANApPATY.

7.1 Tpouec 3BaplOBAHHS
1 Binkputh 6ANOH i3 30XMCHUM TA30M.

2 YBiMKHYTV OXXEPEno CTpyMy.

8 3aBepueHHs ekcnnyarauii
1 BurpuMari nepion BUTIKQHHS 30XMCHOTO rasy.
2 3akpuTn BeHTUMb Nonaui rasy.

3 BuMkHyTM noaaudy cTpyMmy.

9 TexHiuHe 06CNYroByBAHHS TG OUMLLEHHS

PerynspHe i petenbHe TexHiuHe 0B6CNYroBYBAHHS | OYMLLEHHS € BOXKIMBOIO
YMOBOIO Ans TPMBANOTO TepMiHy ekcnnyarauii Ta 6e3noraHHoro
bYHKLiIOHYBAHHS.

A\ HEBE3MEKA

He6ezneka Tpasmm uepes HeCNORIBAHMI 3aNyCcK

Min yac pobir 3 TEXHIUHOTO OBCNYrOBYBAHHS, BBEAEHHS B Nit0, DEMOHTAXY i
PEMOHTHMX POBIT CNin NOTPUMYBATUCS HACTYMHMX BUMOT:

* BuMKHYTM IXepeno XuBneHHs.

* Bigkntounth nogady CTMCHEHOTO rasy.

*  Bumarnyn Bunky 3 posetku enekrpomepei.

A\ HEBE3MEKA

Ypa>keHHs CTPYMOM

He6esneuna Hanpyra yepes HesianosinHWi kabenb.
* [epesipre sci kabeni, WO 3HAXOOSTLCS NiA HANPYTOKO, TA X 3'€AHAHHS HA
BILNOBIAHICTL NPABMNAM iHCTANALLT.

* 3aMiHiTb NowkomkeHi, nepopmosari abo 3HowweHi getani.

UK-17



9 TexHiuHe 06CNyroByBaHHS TA OUMLLEHHS ABIROB® W

BAXITMBO

* YkasaHi iHTepBanu TexHIYHOTO 0BCnyroByBaHHS - Lie NPMENM3HI
NAPAMETPU, BOHM HOBENEH  Ans poboTH B OLHY 3MiHy.

* TexHiuHe 0BCNYrOBYBAHHS | OUMLLEHHS MOBMHHO BUKOHYBATMCS NMILE
KBANiPiKOBAHUMM | HaBYUEHUMM DaXiBLUAMM.

* [Min yac pobit 3 TEXHIYHOTO OBCNYTOBYBAHHS TA OYMLLEHHS 3ABXAM Cin

KOPMCTYBATUCS 30CO6AMM HOMBIAYQNHOTO 3AXMCTY.

1 Bunoanum 6pusku Bil 3BAPIOBAHHS, WO NPUCTANM 0O AETAN.
2 TlepeBipnTi MiLHICTb KPIMNEHHS BCIX Pi3bONEHMUX 3'enHAHb

Y pasi HeobxinHocti nposeneHHs pemortHux pobit ABICOR BINZEL

NPOMOHYE NOCAYTU 3 PEMOHTY.

9.1 OuuuieHHs APOTOBOI HANPAMHOI

1 Bin'eaHat wnaxrosmit naket 3 6oKy MAWKMHKU | PO3PIBHATH.

2 BigkpyTUTM HOKMAHY FAMKY i BUTATHYTM HANPAMHY cripans.

A\ NONEPEAYKEHHS

He6e3neka rpasmmu
Baxxki TpaBMM BHACTIAOK PO3MITAHHS APIGHMX YACTOK.
* [lin yac NnpoayBaHHS NPOTOBOI NPOBOAKM BUKOPUCTOBYMTE NPUAATHMUM

30XMCHMM OMST, OCOBNUBO 3AXMCHI OKYNSPM.

3 [Mpoayt wnaHr noaadi opoTy 3 060X CTOPIH CTUCMM NOBITPSM.

4 HanpagHy cnipank BianoBiaHoi GOpPMM BCTABKTM B LINAHT Noaayi Apoty i

30¢ikCyBATM HOKMOHOIO FAMKOLO.

9.2 YKopoueHHs HanpaeHOI cnipani

UK-18

BAXITMBO

* Hosi HanpasHi cnipani, Wo We He BUKOPUCTOBYBANMCS, HEOBXiaHO

YKOPOTUTH AO q)OKTM‘-IHO.I. OOBXWUHMU LUNAHIOBOrO nakeTtda.




ABIROB® W

9 TexHiuHe 06CNyroByBaHHS TA OUMLLEHHS

1 KpinunbHa rink3a

2  LleHtpansHuit wrekep

1\@@“ %j\ /3

, b=

5// ’ 4

3 LWnanrosuit naker

5 LlaHroeuit satmckay

4 HokugHa ranka

6 Hanpsmua cnipans

puc. 9

YkopoueHHs HanpasHoi chipani

PospisnsTit wnaxrosmit naket (3).
Bin'enHaTu uentpansHuit wrekep (2) sin cuctemm nonaui.

MpuremHTUATH KpinuAbHy rinbsy (1).

h O -

3aminmTi Bei HanpasHi cnipani (6) HoBUMM i BBECTM i30NbOBAHMEA KiHeub B
LeHTpanbHuit wrekep (2).

5 Bcrasumu kpinunbHy rink3y (1) Ha HoBy HanpasHy cnipans, nosepHyBLM i
Ha 180° (6) (kiHeus Bes3 pizbbneHHs).

6 Binpizat HaanMwKoBY YacTMHy HanpaeHoi cnipani (6) Ha pisHi kpinMabHOT
rinbaum (1).

7 TlpureuHTUTM LaHToBMI 3aTMcKay (5) no ynopy Ha HanpasHy cnipans (6).

MonoxeHHs APOTOBOI HANPABHOI MOXHA KOHTPOMIOBATH YEPE3 KOHTPOMbHUIM

oTBip LaHrosoro 3atmmckaya (5).

8 Bcrasum uanroswit satuckad (5) i HanpasHy cnipans (6) B ueHTpansbHmit
wrekep (2) mo ynopy.

9 Bcraeumi i 3aTarHyTH KpinunbHy rinksy (1) B ueHTpansHuit wrekep
pissbneHoto croporoto (2).

10 3akpinumi wnaxrosuit naket (3) Hakuaroto rasikoto (4) Ha ueHTpansHoMy
wrekepi (2).

9.3 OumnweHHs MyHAWTYKY NAanbHUKA

LLlo6 ninBuMwumMTH rOTOBHICTL 3BAPIOBANBHOTO POBOTA N0 POBOTH, KOMMAHIS
ABICOR BINZEL npornoHye MOXIMBICTb ABTOMATUYHOTO YMLLEHHS NAMbHMKIB.

1 3uam razose conno.

2 Bunanuti 6puskm, WO YTBOPIOKOTLES MPM 3BAPIOBAHHI, | 06pobuTH
3axMcHUM 3acobom npotn metaneemx 6pmsok ABICOR BINZEL.
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9 TexHiuHe 06CNyroByBaHHS TA OUMLLEHHS ABIROB® W

3

lMepesipuTi WBKMAKO3HOWYBAHI AETANi HA BUAMMI MOWKOMKEHHS, Y pa3i

HEOBXIOHOCTI 3AMIHUTM.

3aMiHMTH KoMMnekT obnanHaHHs y pasi 3HoweHHs abo 3a6pynHeHHs.
MouncTnti Micus 3'enHaHb i 3MacTuTi O-KinbLis KOHCUCTEHTHMM 3MALLEHHIM
6e3 CUNiKoHy.

Mepesipstn ueHTpanbHy Touky iHctpymenta (TCP) nicna koxHoro
30CTOCYBAHHS ABO MICNd 3ITKHEHHS B MEXAHI3MI PETYMIOBAHHS.

9.4 TexHiuHe 06CNYroByBaHHSA 3AMIPHOrO KNAMNAHA OXOMOAXYBANbLHOI PiAVHM

\wﬂw
2

1 Knanaum 2 wr.

2  HamckHa npyxuHa 2 wr.

2

6
4 3atUckHMM rBUHT 2 wT. M4x5 7  Makc. mubMHA 3arBMHYYBAHHS
5 ABIROB® W Llinanrosuii 8 Lap knanata 2 wr.

3 Pizsbnennit winet 2 wr. M8x8 naket

6 Oinbue 4 wr. 7x1

puc. 10
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TexHiuHe 06CNYroByBAHHS KNANAHA OXOMOMXKYBANLHOI PiAMHM

A ON -

BinsepHyTn 3atuckHust reumnHT (4).
Lemontysatm knanan (1).
BineepHy™u pissbnenmir wrndr (3).

Demontysam HatuckHy npyxuny (2) i wap (7). Mounctumn wap

knanaa (7), y pasi HeobxioHoCTi 3aMiHMTM.

Mepesiput O-inbua (6) Ha HASBHICTL NOWKORXEHD, Y pasi HeobxinHOCTi

3AMIHUTU.
3Hosy ectasumti wap (8) i HatuckHy npyxuHy (2).

3HOBY NPUrBUHTUTH pizbbneHust windT (3). 3sepHits ysary Ha MakcUMansHy

ru6uHy 3arsunuysanHs (7).

3monTysatu knanat (1) i sadikcysath samickHmum rauntom (4), makc.

MOMeHT 3aTaryBaHHs M = 2 Hm.
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10 Mowkop>keHHs Ta IX yCyHeHHs

10 Mowkoa>keHHs Ta iX YCYHEeHHS

BAXTITMBO

* AKwOo 3a3HAYEH] 30X0aM LWOAO YCYHEHHS HECMPABHOCTI HE NPU3BENYTh [0

NO3UTUBHOTO PE3ynbTATy, 3BEPHITbCS, Byab NACKA, 4O BALWOTO

NOCTAYAMLHUKA YW BUPOBHMKA.

* 3BepHiTb yBAry HA IHCTPYKLIi 3 EKCMYATALiT KOMMOHEHTIB 3BAPHOBANBHOTO

arperary, HaNPUKNam, LXepeno CTpyMy, cMcTeMa pisaka, arperar

OXONOAXKEHHS TA iH.

Mowkop>XeHHs

MpuuuHa

YcyHeHHs

MyHawTyk nanbHuka
HArpiBaETLCS

He ¢yHKuioHye kHonKa

[pit npreaptoetscs no
KOHTQKTHOTO

HOKiHEYHUKY

HepisHomipHa nonaua
apoty

EnextpmuHa nyra mix
rQ30BUM COMMOM i
neTanmo
HepisHomipHa
enekTpuYHa ayra

CrpyMonocrayanbHuit HaKiHeuHMK
HelwwinbHMM

CrpymonoctayanbHuit HOKiHEUHUK 3 GokKy
nanbHKKa i 3 60Ky Aetani HesakpinneHm

O6pus / HecnpaBHiCTb APOTY YNPABAiHHS
MNapameTpu HeNPABUMLHO HANALITOBAHI

3HOLLEHMIt CTPYMOMNOCTAYAmbHMM
MYHILITYK

3acMivenns Hanpaetoi cnipani /
CepLEeBMHM 3 MNACTUKY

CrpymonoctayanbHuit HOKIHEUHMK i
niaMeTp APOTY He CYMICHi OAMH 3 OOHWMM

HenpaeunbHo BinperynboBaHui TMck
NPUTUCKAHHS HO NPMUCTPOI Noaayi ApoTy

Micr 3 6puzok Mixx cTpyMonocTauanbH1m
HOKIHEYHMKOM Td FG30BMM COTIIOM

CrpymonocrayanbHuit HOKIHEYHUKOM He
BIONOBIAAE PO3MIPY APOTY ABO KOHTAKTHA
rinb3a He Ha Micui

MapameTpu 38aptoBaHHS BiOpPErynbOBaHi
HENpPaBMILHO

3HOLLEHHS HAMPSMHOTO OpPOTY

[Nepesiputn i 3aTarHyTH
[Nepesiputn i 3aTarHyTH

Mepesiputn /
BiNPEMOHTYBATH
[NepeBiputn Ta BUNpaBMTI
HANALLTYBAHHS

3aMiHmTH

Mpoaytn B 06unsa
HAMPSMKM, Y pasi
HeobXiaHOCTI 3aMiHWUTH

3aMIHMTU KOHTAKTHMM
HOKIHEYHMK

Bunpaemti 3rinHo 3
BKO3IBKOMM BUPOBHMKA

Mouncttn i 0bpobutm
BHYTPILUHI NOBEPXHi
ra3oBoro conna
Mepesiputn
CTpyMOMNoCTauanbHMM
HOKIHeYHMK

Bunpasmti napametpm
3BAPIOBAHHS

3aMiHWUTM HaNPSMHY OpOTy

1a6. 9

MowkomkeHHs Ta iX ycyHeHHs
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11 fOemontax ABIROB® W
Mowkonp>xeHHs MpuumHa Y cyHeHHs
YTBOpEHHS nip e CunbHe yTBOpeHHs 6pm3ok npu * [lounctntn razose conno
3BAPIOBAHHI B TA30BOMY conni
* HenocratHe abo sincyTHe razose * [lepesiputn BmicT 6anoHa 3
NPUKPUTTS TQ30M | HANQALWTYBAHHS
TMCKY
 T[lporsr Buoysae ras * Binokpemutn poboue
Micue 38aproBabHUKA
3QXMCHUMM CTIHKOMM
1a6. 9 [NowkonxkeHHs Ta iX ycyHeHHs

11 OemoHTaX

UK -22

[leMoHTaX MOXYTb NPOBOAMTM TiNbkK NocTa4AnbHKKK. [Tpocninkyite 3a TMM,
wob nepen NOYATKOM AEMOHTAXY 060B'3k0BO BYnM AOTPMMAHI BCi Npasmna
BiOKNtOYeHHs obnanHaHHs. MNpocTexTe TAKOX 30 BCIMA AOAATKOBUMM
NPMNAnamm, NiAKNIOYEHMMM A0 3BAPIOBANBLHOI CUCTEMM.

A\ HEBE3MEKA

He6e3neka TpaBmu uepes HecnoRiBAHUI 3anycK

Min yac pobit 3 TeXHIYHOTO OBCNYrOBYBAHHS, BBEAEHHS B A0, AEMOHTAXY i
PEMOHTHMX POBIT CNia BOTPMMYBATMCS HACTYMHMX BUMOT:

*  BuMKHYTM mXepeno XuBneHHs.

* Binkntount nonauy crmcHeHoro rasy.

* BuMkHyTH 3aranbHy 3BapIOBANLHY YCTAHOBKY.

* BurarnyTn Bunky 3 posetku enektpomepei.

BAXITMBO

* [otpumyitrecs iHpopmadii 3 masu 8 3aseplueHHs ekcnnyaradii Ha
crop. UK-17

1 Bin'enHati wWnaHrosui naker Big noaaui Apory.

2 3HsTM petani, Wo MoXyTb ByTH BiA'eAHAHI (3AMIHHMI Kopnyc, AEPXaK,
kpinneHts pobora CAT, kopnyc nanbHumka).



ABIROB® W

12 Ymnizauis

12 Ytunizauis

12.1 Marepian

Y npoueci ytunisauii cnin AOTPUMYBATMCS PETOHANBHMX MONOXEHb, 30KOHIB,
npunucis, HopMm i ampektue. [Ons Toro, wWob yTinisyBati NpoayKT HaNexXHUM
UMHOM, CMOYATKY BU MOBUHHI MOTO NEMOHTYBATH.

= Oue.11 Oemontax Ha crop. UK-22

Lles nponykT 30e6inblworo cknanaeTses 3 METANEBUX MATEpIanis, ki MOXYTb
6yTH 3HOBY NepennaBneHi Ha MeTanyprifiHKX 30BOAAX | TOMY NPAKTUYHO 6e3
obMexeHb NPUAATHI ANg BTOPUHHOTO BUKOpUCTaHHS. CUHTETUUHI MaTepiany,
SIKi BUKOPMCTAHI NS BUTOTOBNEHHS LIbOTO MPOAYKTY MAPKOBQHI i, TAKMM YMHOM,

NiAroToBneHi A0 COPTYBAHHS | PPAKLIOHYBAHHS ANS NOAQMBLIOTO BTOPMHHOTO
BUKOPMCTOHHS.

12.2 ExcnnyarauinHi marepianu

12.3 Ynakoeka

Macna, KOHCUCTEHTHI MACTUNA | DeTePreHTH He MOBMHHI MOTPAMASTM Y TPYHT i
kananisauito. Lli matepianu y BinnosigHnx eMHOCTIX NoBuMHHi 36epirarmcs,
TPAHCNOPTyBATUCS | yTURizyBaTHCs. [JoTpuMyiTech Npu UbOMY BiANOBIAHMX
perioHanbHMX NOMOXEeHb i BKA3iBOK 3 YTMAi3aLii, 3a3HAYEHMX Y nacnopTi
6e3nekn BUPOBHMKA. [HCTPYMEHT [N OUMLLEHHS (NEH3NMKM, raHdipKM i T.0.) Tex
NOBMHHI BYTH YTMNI3OBAHI BIOMOBIAHO 0O BKA3iBOK BUPOBHMKA.

ABICOR BINZEL ckopotvB ynakoBKy s TPAHCMOPTYBAHHS OO MiHIMYMY.

Mpwu BMbopi MaTepianis ang ynakoBKM i BPAXOBYBATH ii MOXKIMBY BTOPUHHY
nepepobky.
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