(OK Autrod 18.05)

OK Autrod 4047

SFA/AWS A 5.10: ER 4047
ENISO 18273: S Al 4047 (AISi12)
S Al 4047A (AISi12(A))

D89

Pouziti:

Dréat typu AISi12 pro MIG svafovani hlinikovych sli-
tin typu AIMgSi a slitin typu AISi s obsahem Si nad
7%. Jako ochranny plyn se pouziva Cisty Ar. Drat je
¢asto pouzivan k opravam hlinikovych odlitkd. VysSsi
obsah kfemiku ve srovnani s dratem OK Autrod 4043
zlepSuije tavitelnost a redukuje tvorbu stazenin ve sva-
rovém kovu, ktery je zarovert méné nachylny ke tvorbé
trhlin za tepla. Drat mGze byt pouZit i pro vysokoteplot-
ni aplikace. Svarovy kov se tepelné nezpracovava.
Je doporucovan predehfev 150 - 200°C.

Vhodnost pro svafovani, napf.:
G-AlSi12, G-AISi8Cu3, G-AIMg3Si a jiné

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11,13

Lrk

Svafovaci proud: i.™i*T

Typické chemické sloZeni dratu (%):

Si Mn Al Ti
12,0 <0,15 ~ 87,0 <0,15

Polohy svarovani:

LE-IRIET

Jiné udaje:
Klasifikace, certifikace: W.Nr.  ~3.2585
CWB
Typické mechanické hodnoty Eistého svarového kovu:
Podminky Plyn Rm Rpo.2 As HB
MPa MPa %
EN bl 170 80 12 ~ 45
Svarovaci parametry a orientac¢ni vykonové hodnoty:
ad Proud Napéti Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavani svarovani
(mm) (A) V) (//min) (m/min) (kg/h)
1,2 140 - 260 20-29 19 55-11,0 1,0-2,1
1,6 190 - 350 25-30 25 45- 8,0 1,5-2,6






