Na co se zamerit pri vyberu kompresoru?

Kazdy vyrobce Ci prodejce ma na tyto parametry jiny nazor a pohled. Vétsina zakaznikl netusi, Ze pfi vybéru kompresoru hraje dllezi-
tou roli dodavané mnoZzstvi vzduchu. Udaj o poZzadovaném tlaku je jen jednim z poZzadovanych parametrd.

O tom, ktery z parametr{l ohledné vykonu kompresoru je prezentovan, mnohdy rozhoduje marketingovy pohled. Schneider Airsystems
v tomto ohledu nic netaji a ve v8ech svych dostupnych materidlech uvadi véechny potfebné Udaje pro spravné dimenzovani kompresord.

V kazdém piipadé je jednim z dllezitych Gdajd pro presny vybér kompresoru efektivni dodavané mnozstvi vzduchu, tedy plnici vykon.
Ten je totiz potfebny porovnat se spotfebou naradi, které zakaznik uvazuje s kompresorem pouzivat.

Pro snadnéjsi orientaci v kompetencich kompresord Vam na tomto dvojliste nabizime i jednoduchou tabulku, kterda Vam vybér usnadni.
Pokud jsou vSak Vase naroky na stlateny vzduch jiné, nevahejte kontaktovat Vaseho prodejce kompresord Schneider.

Typ kompresoru Doporucené pro naradi

Pistole na kartuse

a maznice

UNM 660-10-90 D/DX
UNM 580-15-90 D/DX
UNM 510-10-90 D/DX
UNM 410-10-50 W/D/DX
UNM 310-10-50 W/WX

3o | 3 | Vrtacky
% | 3 | Sroubovaky

3o | ¥ | ¥ | Stikaci pistole
3o | ¥ | ¥ | Stiikani omitek

3o | 3 | 3 | Brusky
P | 3| ¥ | Kadiva

3| 3| 3 | 3 | Jeholvé oklepavace

3o | 3| 3 | % | ¥ | Razové utahovaky
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UNM 210-8-25 WX/WXOF
CPM 360-10-20 WX L) L)
CPM 260-10-10 WX

CPM 155-8-6 WOF Base

Bo| 3| B3| 3| 3| 33| Racny

o[ || 3| 3| ||| P | Ofukovaci pistole

o[ 3| 3| 3| 3| 3| 3| 3| 3| Pneuhustice
o[ 30| 3| 3| 3| 3| 3| 3| 3 | Sponkovacky

B[ | B[ F || B3| |

Dvoustupnova komprese

V oblasti vyroby stlaceného vzduchu pomoci pistovych kompresort existuji rizné zplsoby, jak poZzadovaného tlaku dosahnout.

Jednostupriova komprese

Stlaceni probiha az ke koneénému tlaku jen jednim zdvihem pistu.
Jeden proces komprese pfi jednom otoceni klikového hfidele.

Dvoustupiiova komprese

Komprese probiha ve dvou krocich, pfedbézna komprese (nizkotlaky stupen — €.1 na obrazku) a dodate¢na komprese (vyso-
kotlaky stuper — ¢.2 na obrazku). Tedy dva procesy komprese pfi jednom otoceni klikového hridele.

Po predbézné kompresi (cca 5 bar) probiha ochlazeni stlaceného vzduchu v mezichladidi.

Vyhody dvoustupriové komprese

. Nizka koncova kompresni teplota

o Nizké zatizeni jednotlivych stupil

o LepSi efektivita na zakladé malé zpétné expanze




Parametry — Jednotky — Vyuziti

Objemovy proud nasavani
Objemovy proud nasavani udava velikost pistového kompresoru a sestava se ze zdvihového objemu a poc¢tu otacek. Zde néktefi prodejci

uvadsji pouze tento udaj.

airsystems

Dodavané mnozstvi (objemovy proud)
Dodavané mnozstvi je skute€¢né pouzitelné mnozstvi vzduchu. Diky tomuto parametru zakaznik zjisti skute¢ny vykon kompresoru.

Maximalni zatiZeni pistového kompresoru
Obecné plati, ze pistovy kompresor Ize rovnomérné zatizit pouze na 70 % udavaného vykonu. Toto je jedna z dlleZitych informaci, ktera
ovliviiuje spravné dimenzovani pistového kompresoru a v ndvaznosti na ni také jeho zivotnost.

Doporucené pro provoz
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Agregat dvoustupiiového

pistového kompresoru
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