& OK TIGROD 309LSi ui i
A I EN ISO 14343-A: W 23 12 LSi

(OK TIGROD 16.51)

D73

Pougziti:

Drat s velmi nizkym obsahem uhliku pro svafovani
nerezavéjicich oceli typu 24Cr12Ni a pro heterogenni
spoje. Drat ma zvySeny obsah Si pro zlepSeni opera-
tivnich vlastnosti. PouZiva se i jako mezivrstva pfi
svafovani platovanych oceli a tam, kde je tfeba odol-
nost v{ci zaru az do 1000°C.

Vhodnost pro svaiovani, hapt.:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11

Svarovaci proud:

Typické chemické slozeni dratu (%):
C Si Mn Cr Ni

<0,03 0,80 1,80 24,0 13,0

W.Nr. ~1.4332
Klasifikace, certifikace: EN: ~20
TUV 06278
CE EN 13479
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo,2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -60 |-110
EN | Tzo | 1 | s | 45 | 32  [150]150 | 130

TZ 0 - stav po svafovani



