OK Tigrod 12.

SFA/AWS A 5.18: ER 70S-3

60

ENISO 636-A:  W2Si
Pouziti: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Dréat pro svafovani béznych nelegovanych, jemnozrn- 11
nych oceli, tlakovych n&dob a lodnich plechd.
Klasifikace svarového kovu:
Vhodnost pro svafovani, napf.: EN ISO 636-A: W 38 3 W2Si
P 235/S 235 az P 355/S 355 a jiné
Svafovaci proud:
Klasifikace, certifikace:
TOV 11141 Typické chemické sloZeni dratu (%):
BV 3YM -
Cc Si Mn
DNV Ny (1)
ABS 3y 0,10 0,60 1,20
Jiné udaje: D
W.Nr.  1.5130
Typické mechanické hodnoty Cistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Ret (Rpo2) As(Aq) KV (J)°C
MPa MPa % -18 | -30
EN TZ0 I 515 420 26 90
AWS TZ0 I >480 (>400) (>22) >27

TZ 0 - stav po svafovani
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