KRATKE-INFORMACE

T-Pro 250

Prumyslova kvalita TIG v kompaktni, pojizné

skFini.
* Vyjimecné TIG svarovaci * Puls a Fastpuls do 2 kHz
vlastnosti * Nizka spotreba energie

¢ Pojizdna s integrovanym
chlazenim vodou

¢ Intelligent Torch Control

v prehledu

Vyjimecné svarovaci vlastnosti TIG diky technologii invertoru

Invertory presvédCuji svou Ucinnosti a velmi dobrymi svafovacimi vliastnostmi, na které ma <span style="font-family:
Verdana, sans-serif; font-size: 12px; ">velmi kladny vliv zejména </span><span style="font-family: Verdana, sans-serif;
font-size: 12px; ">moderni softwarovad regulace</span><span style="font-family: Verdana, sans-serif; font-size: 12px;
">.</span>

SmartBase databanka experti zaruc¢uje optimalni oblouk
SmartBase je databanka vytvorena experty od Lorchu pro fizeni svarovaciho oblouku. Presto je mozné individuainé nastavit
vSechny parametry a mit tak svobodu jemného doladéni pro kazdou situaci.

Puls a Fastpuls do 2 kHz

Standardné integrovana funkce pulzniho svafovani s frekvenci do 2 kHz nabizi dodatecné vyhody pfi zpracovani slabsich
plechd.

TipTronic
Pomoci funkce TipTronic ulozite do paméti idedIni nastaveni pro kazdou Ulohu. Pri opakujicich se Ukolech pak staci mezi
uloZenymi pozicemi preskakovat pomoci tlacitek Up-Down nebo PowerMaster horaku.

Funkce svarovani elektrodou

Svarovani lektrodou s funkcemi Hotstart, Anti-Stick a regulaci Arc-Force: automaticky Hotstart umoziuje perfektni
zapalovani, systém Anti-Stick spolehlivé brani pfilepeni elektrody a regulace Arc-Force podporuje svarovaci proces
zvySenou stabilitou oblouku a optimalnim prfenosem materialu. Pro optimalni svarovani elektrodou, v¢etné svafovani CEL a
specialnimi elektrodami, Vam doporucujeme stroje sérii MicorStick a X.
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Pojizdna s integrovanym chlazenim vodou
Lorch T-Pro 250 ma chlazeni vodou integrované do kompaktni skiiné a tim se optimalné hodi pro mobilni vyuziti po celé
dilné / tovarné.

Pfepinani DC na AC (pouze AC/DC)
Série Lorch T je k dispozici ve vSech vykonovych provedenich ve verzi DC i AC/DC a nabizi tak maximalni flexibilitu.

Dalkové ovladani

Casto pracovni situace neumoZiuje umisti svafovaci stroj pfimo do bezprostfedni blizkosti svafece. Aby i pfesto bylo
mozné do svarovaciho procesu vstoupit a napf. ovlivnit nastaveni svarovaciho proudu, nabizime nékolik provedeni
dalkového ovladani. K dispozici je nékolik rdznych ruénich i pedalovych provedeni, které je mozné diky funkci Plug&Play
kdykoliv a snadno pfipojit.

Vyhody

/ 7/

Koncept ovladani
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Lorch Schweistechnik GmbH

Technicka data: T-Pro-Serie

TIG
Rozsah svarovani (v A)
Regulace proudu

Elektroda
Svaritelné elektrody (mm)

Zatézovatel TIG DC

DZ 100% (v A) - DC

DZ 60% (v A) - DC

DZ pri max. proudu (v %) - DC

Zatézovatel AC (pouze AC zdroje)

DZ 100% (v A) - AC
DZ 60% (v A) - AC
DZ pfi max. proudu (v %) - AC

Sit

Napéti sité (ve V)

Faze (50/60Hz)

Kladna tolerance sité (v %)
Zéaporna tolerance sité (v %)
Jisténi sité (v A)

Sitova zastrcka

Rozméry a hmotnosti
Rozméry (Dx5xV) (v mm)
Hmotnost (v kg)

Normy a opravnéni
Norma
Kryti (EN 60529)

Trida izolace

Oznaceni

Zmény vyhrazeny
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T-Pro 250 T-Pro 300 TF-Pro 300
5-250 5-300 5-300
plynuld plynuld plynuld
1,5-5,0 1,5-5,0 1,5-5,0
180 230 230
250 270 270
60% 45% 45%
200 200 200
230 230 230
45% 30% 30%
400 400 400
3~ 3~ 3~
15% 15% 15%
15% 15% 15%
16 16 16
CEE 16 CEE 16 CEE 16
880x400x755 880x400x755 880x400x755
60 60 67
EN 60974-01 EN 60974-01 EN 60974-01
IP23S IP23S IP23S
F F F
CE, S CE, S CE,S




