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KOWAX Speed Road G3Sil - NEPOMEDENY

MIG/MAG-GMAW

KOWSX

®

elding

KOWAX Speed Road G3Sil je NEPOMEDENY svafovaci drat nejnovéj$i generace vyrobeny za pouziti NANO
technologii, uréeny pro vysokorychlostni svafovani (vysoké podavaci rychlosti a vysoké svarovaci proudy
viz.tab.nize). Drat pro svafovani jemnozrnnych oceli s minimdlni mezi kluzu do 420 MPa a nelegovanych
konstrukénich oceli s pevnosti do 530 MPa v ochrannych atmosférach smésnych plynt Ar/CO, (M) nebo v ¢istém CO,
(C). Svarovaci proud (A), =(+)

Vhodnost pro svarovani, napt.:

P 235/S 235 az P 420/S 420

Ochranny plyn (EN ISO 14175):

M21, C1

Klasifikace

SFA/AWS A5.18:
ER70S-6

EN ISO 14341-A:
G3sil

DIN 8559:

SG2

Polohy svarovani

— K I=ER
PA PB PC PD PE PF PG

Svarovaci charakteristiky a ostatni info:

Primér, mm

Napéti na oblouku (V)
Svarovaci proud (A)
Rychlost podavani (m/min.)
Spotteba plynu (I/min.)
Vytéznost (g/100g dratu)
Vykon svarovani (kg/h)
Baleni (kg)

Baleni kg x pocet na pal. = hmotnost pal. (kg)

OBJEDNACI KOD

Schvaleni

TUOV (CE)
DB
VdTUV

Klasifikace svarového kovu:

EN ISO 14341-A: G 42 4 C1/M21 3Sil

Typické chemické
sloZeni cistého
svarového kovu
C0,1

Si 0,90

Mn 1,50

0,8

18-24
60-200
3,2-25

14

96

0,8-2,5

15
15x72=1080

Priklad: KOWAX G3Sil Speed Road 1,0mm 15kg baleni

KWXN3 10 15

Hmotnost baleni: 15 = 15kg, 250 = 250kg
Primér dratu: 10 = 1,0mm atd.

Nazev a jakost dratu: KWXN3 = KOWAX G3Sil Speed Road NEPOMEDENY

Typické mechanické
vlastnosti Cistého
svarového kovu
Mez kluzu, MPa

460

Pevnost, MPa

550

Taznost, %

26

Zkouska vrubové

houzevnatosti
Zkusebni Narazova
teplota,°C prace, J
+20 150
-20 90
-30 70
1,0 1,2
18-32 18-34
80-350 120-390
2,7-25 2,5-20
15 17
97 98
1,0-5,8 1,3-8,2
15 15
15x72=1080 15x72=1080
250x4=1000 250x4=1000
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