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arece stromeckem se sta va Turk

Svisle stor

Svarovani stoupavého svarug
Dtive to nebylo snadné.

Perfektni stoupavy svar byl dosud ,,vysvédcenim®
A pro jeho ovladnuti potfebna souhra trojuhelniko-
vého pohybu ruky - peclivé natavit material, nene-
chat ho prili§ vychladnout, jisté obsahnout kofen

a opatrné podpirat — technikou pouze pro Znalce.
Tito muzi byli s velkym respektem oznacovani jako
svareli stromeckem. Jinak to smérem nahoru neslo.
Ale tahle technika byla podobné pomala, jako rust
stromu, a pfi bliZicim se terminu ¢asto nevyhovujici.
Proto bylo pfirozené zamérit badani nasich inzenyra
smérem ke zjednoduseni tohoto procesu.

Je nalezeno. Cest ted patfi nam.

SpeedUp - ,,snadny” stoupavy svar
je vynalezen.

Trik nebo uméni je dano kombinaci 2 procesti nebo
lépe fazi oblouku: ,,horké“ faze vysokého proudu s
intenzivnim vnosem energie pro optimalni natavent
materialu. Bez pfechod a tim i prakticky bez
rozstfiku se pak diky perfektni regula¢ni technologii
prejde do dalsi faze: ,,chladné®. Redukovany vnos
tepla faze 2 se stara o jisty privar, presné davkovani
vyplné spoje a téméf optimalni a-rozmer. Zni to
jednoduse a také je. A proto i svareci samouci ovlad-
nou SpeedUp v minimalnim case.

S jistym zavarem to jednoduse vytdhnou suverénné
zdola nahoru, po pri¢né sténé nebo nad hlavou.

Néroc¢na technika stromeckem

ichleji nez kdy driv.

Genialné jednoduchy SpeedUp

SpeedUp $plha vzhtru.

Kdyz do zdi udélame hlubokou ryhu jenom proto,
abychom v ni tahli tenky kabel, stoji nasledné zasadro-
vani spoustu ¢asu. Tak tomu bylo dosud i u svarovani
stoupavych svart. SpeedUp je ale daleko presnéjsi:
vznika pouze uzka a presnd spara, ktera je okamzité
opét uzavrena. Tak je mozné u plechti az do tloustky
12 mm nanést presné

takovy a-rozmér, jaky je

potfeba. Koncentrovany W
oblouk SpeedUp je u oceli b 0%

a uslechtilé oceli praktic-

ky dvakrat rychlejsi. Uz u H

série P synergic dosahuje
naskoku 60 - 80 %.

%
Stromedek:

Pulse
Control

Obrovsky krok vpred pro

kazdého, kdo ob¢as musi ey
svarovat stoupaveé svary. dosud
A az 0 100 % rychlejsi je

SpeedUp se zdrojem

Lorch S-SpeedPulse. Diky
SpeedUp s funkci PulseControl.

MIG-MAG stoupacka na hliniku?
A kolem rohu?

Mpyslite si, Ze to s normalnim MIG-MAG zdrojem
nejde? To souhlasi. Ale P synergic je MIG-MAG-Max,
s nim to jde velice dobfe. Témér perfektni svar - jako s
TIG - i s oceli a nerezovou oceli. S hotfdkem s dalko-
vym ovladanim Tiptronic pro ukladani svafovacich
uloh. Stiskem kolébky hotraku od horizontalniho
koutového svaru ke svislé pozici a zpét. Usetrete si

asove narocné pobihani mezi dilcem a zdrojem. To je
produktivita. SpeedUp pro vasi praci.
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