Lorch MIG-MAG horaky

Plynem a vodou chlazené — od 150 A do 500 A.

Hotaky MIG-MAG od Lorchu jsou idedlné sladéné v/ optimélni chlazeni hotéku
pro pouziti se svafovacimi zdroji Lorch a garantuji tim v/ dlouhé ¢asy pod zatézi
maximélni vykonnost a spolehlivost zafizeni. Hofaky v/ ergonomické rukojeti horaki

v/ lehké a flexibilni kabelové svazky

v/ optimalni manipulace ve viech pozicich

v/ rychld vyména hotaku diky eurokonektoru
v robustni konstrukce a dlouhd Zivotnost

MIG-MAG od Lorchu zajisti optimalni pracovni vysled-
ky - kdyz uz, tak origindl - a v provedeni Powermaster
umoznuji i dalkovou ovladatelnost svarovaciho zdroje
ptimo na horaku.
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Hordky MIG-MAG-Powermaster

plynové chlazeni 1500 BM 2400 M 3500 BM 1500 M
Zatizeni CO: 180 A 250 A 360 A 450 A
smésny plyn 150 A 220 A 320A 400 A
Dovoleny zatézovatel (DZ) 60 % 60 % 60 % 60 %
Drét ¢ (mm) 0,6 - 1,0 0,6-1,2 0,8-1,6 0,8-1,6
Délka kabelu (m) 3/4/5 3/4/5 3/4/5 3/4/5
vodni chlazeni 531(\)/{)‘¥M 551(;/{)ng ss%VgM
Zatizeni CO: 300 A 500 A 500 A
smésny plyn 270 A 450 A 500 A
Dovoleny zatézovatel (DZ) 100 % 100 % 100 %
Drét ¢ (mm) 0,8-1,2 0,8-1,6 0,8-2,4
Délka kabelu (m) 3/4/5 3/4/5 3/4/5

Horaky MIG-MAG-Standard

plynové chlazeni 1300 2400 2500 3600 4500
Zatizeni  CO 180 A 250 A 230 A 360 A 450 A
smésny plyn 150 A 220 A 200 A 320 A 400 A
Dovoleny zatézovatel (DZ) 60 % 60 % 60 % 60 % 60 %
Drit @ (mm) 0,6 -1,0 0,6-12 0,8-1,2 0,8-1,6 0,8-1,6
Délka kabelu (m) 3/4/5 3/4/5 3/4/5 3/4/5 3/4/5
vodni chlazeni 51\/;8\(; 51\/;8\(; ggx‘;
Zatizeni  CO 300 A 500 A 500 A
smésny plyn 270 A 450 A 500 A
Dovoleny zatézovatel (DZ) 100 % 100 % 100 %
Drat @ (mm) 0,8-1,2 0,8-1,6 0,8-2,4
Délka kabelu (m) 3/4/5 3/4/5 3/4/5

Nové drzaky horaku.

Nové Lorch drzaky hotrakt pro MIG-MAG svarovaci zdroje
zvysuji ergonomii a efektivitu pfi praci. Pomdhaji, aby byl hordk
vzdy po ruce a pritom bezpe¢né ulozen. Neumyslné stisknuti
tlacitka, poskozeni hotdku nebo poskozeni horkymi plynovymi
hubicemi tak patfi minulosti. Drzaky horaki jsou k dispozici ve
variantach pro montdz vpravo nebo vlevo na svarovaci zdroje
sérii M-Pro, C, P, S a S-SpeedPulse.




Produktivita stiskem tlacitka
Ovladéni zdroje pfimo na hotdku

O ¢em ostatni je$té sni, je uz u Lorchu téméf standard. Pro vS§echny modernéjsi MIG-MAG
zdroje mate moznost vyuzit inovativni technologii horaku Powermaster. S nim regulujete
vSechny duleZité parametry pfimo ovlddacim panelem na hotdku. Nepfijemné prechazeni
mezi zdrojem a dilcem si lze usetfit. Pomoci dalkového ovladani hotdku hravé zvladnete

i komplexni svatovaci ulohy, pti kterych je nutno vytvaret opakované rtizné svary. Na
hotéku si z paméti uloh Tiptronic jednoduse vyvolate potfebné pracovni hodnoty.

Dalkovy ovladaci panel

o Displej: Zobrazeni aktualniho svarovaciho vykonu,
tloustky materidlu, rychlosti posuvu dratu nebo korekce
délky oblouku (identicky s digitdlnim displejem zdroje).
V aktivnim médu Tiptronic jsou zobrazena ¢isla

jednotlivych vyvolanych tloh.

» Kolébka horaku: pro zménu riznych
svarovacich parametri. V rezimu Tiptronic

prepnuti na jinou tlohu.

« Tladitko rezimu: prepinani mezi jednotlivymi
svarovacimi parametry. V médu Tiptronic

vybér sady uloh.

Tiptronic

Je tteba opakované vyrabét slozitéj$i produkt s riznymi svary.
Pomoci Tiptronicu si jednoduse uloZite idealni nastaveni pro
kazdy svar v pozadovaném poradi. Z paméti tloh je mozno
primo od svarovaného dilce postupné vyvolat az 100 pracov-
nich nastaveni. Kompromisni svary? Nemuseji byt!
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