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Y 4 °
Serie M-Pro
Perfektni MIG-MAG do kazdé dilny.
Pro smésny plyn i CO,.

Lorch M-Pro se ukazuje jako opravdu vestranny stroj pro
praci s veskerymi plechy a stfedni az tézkou praci s oceli.
Tento vysoce kvalitni zdroj presvédcuje nejlepsimi
svafovacimi vysledky, robustni skiini, vynikajici ergonomii
ovladani a prakticky orientovanym konceptem ovladani ,,3
kroky a svafovani®. Nejmodernéjsi automatika nastaveni
nabizi pravou synergii a umoznuje nejsnadnéj$i mozné ovla-
dani. Stadi pouze nastavit k¥ivku pro pouzivanou kombinaci
materidlu/dratu/plynu - zbyva uz jen jednoduse nastavit
tloustku svafovaného materidlu. Idedlni parametry svaio-
vani jsou okam?zité dany a také posuv dratu se automaticky
pfizptisobuje zvolenému stupni napéti. Kvalita se u M-Pro
projevuje i u nejmensich detaild, poc¢inaje velkymi stabilnimi

Prehled série M-Pro

/ nejlepsi svafovaci vlastnosti pro ocel, hlinik a nerezo-
vou ocel

V elektronickd MIG-MAG logika s moznosti 2taktu,
4taktu, nastavitelnym bodovanim i intervalovym
svafovanim

v/ 3 kroky a svafovéni“- koncept ovlddéni se synergickou
automatikou nastaveni
(alternativné i moznost manualniho rezimu)

/ 3 alternativy ovladani: Basic Plus, Control Pro a
Performance

v/ vyborna ergonomie ovladan{ mimo jiné diky sikmému
ovlddacimu panelu

 robustni, plné zatiZitelna skfin s velkymi, stabilnimi
koly

koly ptes praktickou odkladaci plochu az po plné zatiZitelna
madla. Vykonové varianty dimenzované podle zkugenosti z
praxe a az 3 inteligentni koncepty ovladani umoznuji zvolit

M-Pro na miru $ity Vasim svafovacim pozadavkim.

Praktickd odkladaci plocha na zdroji Vozik na tlakové lahve do objemu 50 1
a ergonomicky rozvrzeny a osvétle- s nizkou naklddaci hranou a dvojitym
ny prostor podavace dratu jisténim fetizky

v/ vyrébéno a kontrolovano dle pozadavki DIN EN
60974-1, se znackami CE, S a IP 23

v jakostni podava¢ dratu s 2 nebo 4 kladkami

/ zavadéni drdtu bez napéti stiskem tlacitka (tla¢itko v
prostoru podavace dréatu)

V sikmo smérovany centralni konektor hotdku pro
minimélni odpor a optimalni vedeni dratu

 vozik pro az 50 | tlakové lahve s nizkou nakladaci
hranou a dvojitym zajisténim lahve

v vysokd tucinnost a nizkd spotfeba energie diky nejmo-
dernéjsi pramyslové elektronice a funkci StandBy
ventilace

v/ dostupné i ve varianté CuSi pro MIG-péjeni a MIG-
-MAG svarovani (svafovaci proud za¢ina jiz od
jemnych 15 ampér pro plechy od 0,5 mm)

Posuv drétu s preciznosti
Promysleny az po zavedeni dratu

Pouze opravdu precizni podava¢ dratu zarucuje jemné vyladéni pritlaku, minimalni defor-

maci a presné vedeni dratu. To v8e je mozné diky jakostnimu 2kladkovému nebo 4klad-
kovému podavaci od Lorchu. Pro snizeni odporu drétu je podava¢ orientovan $ikmo dolu.
Zavedeni dratu se provadi jednoduse a bez napéti stiskem tlacitka. Ovladaci tlacitko se
nachazi presné tam, kde je potfeba — uvnitf stroje v osvétleném prostoru podavace dratu.

2kladkovy posuv dratu 4kladkovy posuv dratu

3 kroky a svarujete perfektneé.

1. Vybér kiivky (pfedvolby synergie)
2. Nastaveni vykonového stupné
3. Jemnd korekce rychlosti posuvu dratu

Prava synergie: Automatika
nastaveni pro optimalni svarovaci
parametry

« 'V tabulce kfivek / programi zvolte pozadovanou kombina-
ci materidlu/dratu/plynu.

« Pomoci piepinace kiivek nastavte z tabulky vyctené ¢islo
(BasicPlus a ControlPro). U ovlddéni Performance probihd
vybér prostfednictvim OLED displeje.

Predvolba synergie u BasicPlus a
ControlPro

Predvolba synergie u
Performance

Kvalita
Made in Germany



MIG-MAG odbocky

!
M-Pro ptinasi MIG-MAG dokonalost pro Vasi dilnu

M-Pro ma to, co jini nemaji: $ikmo orientované pripojeni horaku

pro optimalni vedeni drdtu a pravou synergii. Automatickému nastaveni
sdélite pouze kombinaci material/drat/plyn. Vse ostatni regulujete
prostrednictvim nastaveni tloustky materialu — v této tfidé genidlni.

PORY i

| PRUMYSLOVE
ZARUKY

LORCH

Nechte si poslouzit — koncepce ovladani série M-Pro

BasicPlus

v automatické nastaveni

v 2kladkovy posuv dratu

v ergonomické navadéni obsluhy
svételnymi symboly

Vykonové varianty

M-Pro 170

170 A
tenky plech

ControlPro

v automatické nastaveni

v 4kladkovy posuv dratu

v voltmetr a ampérmetr

v ergonomické navadéni obsluhy
svételnymi symboly

M-Pro 250
M-Pro 210 250A
210A tenk,y pchh
p lehka prace s
tenky plech a
A oceli
préce s profily

]

]

M-Pro 300

300A
Viestranné
préce s oceli

L]

Performance

v automatické nastaveni

v 4kladkovy posuv dratu

v voltmetr a ampérmetr

v elektronika Digastep s
21 vykonovymi stupni

v moderni koncept ovladani s
grafickym displejem (OLED)

v pamét uloh Tiptronic

v regulace horaka PowerMaster

M-Pro 200cusi
200 A

M-Pro 150Cusi Kl
empiruv sen

150 A

perfektni
MIG péjeni

L ]

Rozsah svafovani M-Pro 170 M-Pro 210 M-Pro 250 M-Pro 300 M-Pro 150 CuSi M-Pro 200 CuSi
MIG-MAG 25-170 A 25-210 A 30-250 A 30-300 A 15-150 A 15-200 A
Pocet stupni vykonu 6 12 12/21* 12/21* 7 12/21*
Ochranné plyny smésny plyn smésny p. + CO*  smésny p. + CO, smésny p. + CO, smésny plyn smésny plyn
Svafitelné draty
Ocel @ vmm 0,6 - 0,8 0,6 -1,0 0,6 -1,0 0,6 -1,2 0,6 - 0,8 0,6 -1,0
Hlinik @ v mm 1,0 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 0,8-1,0 0,8-1,2
CuSi @ vmm == == == == 0,8-1,0 0,8-1,0
Prakticky dovoleny zatézovatel (DZ) pii okolni teploté 25°C
Proud pfi 100% DZ 90 A 90 A 185 A 205 A 120 A 125 A
Proud pfi 60% DZ 110 A 110 A 205 A 235A 145 A 160 A
DZ pti max. proudu 25% 25% 35% 35% 60 % 30%
Normativni dovoleny zatézovatel (DZ) méfeno dle némeckych standardi kvality DIN EN 60974-1 pii okolni teploté 40°C
Proud pii 100% DZ 70 A 75 A 150 A 170 A 100 A 100 A
Proud pfi 60 % DZ 85A 90 A 185 A 205 A 120 A 130 A
DZ pti max. proudu 15% 15% 25% 25% 40% 20%
Pristroj
Sitové napéti 1~230 V/2~400V  1~230 V / 2~400 V 3~400 V 3~400 V 3~400 V 3~400 V
Sitovy jisti¢, pomaly 16 A 16 A 16 A 16 A 16 A 16 A
Rozméry v mm (Dx$xV) 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755 880 x 400 x 755
Hmotnost 65 kg 69 kg 71kg 80 kg 66 kg 68 kg
Koncept ovladani
BasicPlus ° ° ° ° ° -
ControlPro — ° ° ° ° °
Performance — - ° o - °

* ve spojent s ovlidénim Performance  ** M-Pro 210 je k dispozici jako zdroj isté pro smésny plyn nebo ve varianté Kombi pro smésny plyn + CO,

www.lorch.eu
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Série M-Pro nyni
i s oddélitelnym podavacem

Pro vétsi flexibilitu a dosah. MIG-MAG
dokonalost pro kazdou dilnu.

Novinka:velké zdroje ze série M-Pro s 250 A a 300 A jsou
nové k dispozici také ve varianté ControlPro s otoénym a
oddélitelnym podavacem drétu a propojovacimi kabely rizné
délky. Tim Vam pfind$ime vice svobody pfi préci na velkych
dilcich nebo s omezenim od okoli. U této varianty provedeni je
samoziejmé soucasti 4kladkovy jakostni posuv dratu, voltmetr
a ampérmetr s displeji a genidlné robustni vozik tlakovych
lahvi. Jeho nizkd platforma usnadiiuje vyménu lahvi, zdroven

umoziuje umisténi i 50 1 tlakovych lahvi.

Prehled M-Pro s podavacem

v kdispozici u viech zdroji s 250 a 300 ampéry

 nejlepsi svatovaci viastnosti pro ocel, hlinik a
nerezovou ocel

/ varianta s podavaéem s 5, 10 nebo 15 m propojovacim
kabelem

v dosah horaku az 20 m (15 m propojovaci kabel + 5 m
hoték)
/ elektronicka logika MIG-MAG s 2taktem, 4taktem, a

nastavitelnym Fizenim bodovani a intervalového
svafovani

v vyborna ergonomie obsluhy mimo jiné diky sikmému
ovladacimu panelu zdroje i podavace

/ robustni, plné zatizitelna skfii s velkymi a stabilnimi
koly

oncept ovladani ,,3 kroky a svarovani“ se synergickou
koncept ovlad: 3 kroky “ se synergick
automatikou nastaveni

/ ovladani ControlPro

v vyrobeno a zkouseno dle DIN EN 60974-1, se znackou
CE a S akrytim IP23

v jakostni posuv dratu se 4 kladkami

/ beznapétové zavadéni dratu stiskem tlacitka (tla¢itko
uvnitf podavace dratu)

./ vozik pro az 50 | tlakové lahve s nizkou naklddaci
P
hranou a dvojitym zajisténim lahve

/ vysok4 G&innost a nizka spotfeba energie diky
nejmodernéjsi pramyslové elektronice a funkci
StandBy ventilace

Genialné jednoduchd manipulace,
oddélitelny podavac dratu.

Podava¢ drétu je stabilné upevnén na zdroji, je oto¢ny a pomoci madla snadno
oddélitelny a pfenosny. Zavedeni dratu se provadi bez napéti stiskem tlacitka, které
je umisténo presné tam, kde je potfeba — pfimo u jakostniho
4kladkového posuvu dratu uvnitf podavace. Také tam je umis-
tén vybér synergické kiivky - spravné kombinace material/
drat/plyn. Jemna korekce drétu se pak provede na ergonomic-
kém, $ikmo orientovaném ovladacim panelu na podavaci.

Kompaktni zdroj

5/10/15 m
Zdroj s externim podavacem

3 kroky a svatujete perfektné.
1. Vybér kiivky (pfedvolby synergie)

2. Nastaveni vykonového stupné
3. Jemnd korekce rychlosti posuvu dratu

Vykonové varianty

M-Pro250 M-Pro300
Control Pro Control Pro

Rozsah svafovani s podavacem drétu s podavacem drétu
MIG-MAG 30-250 A 30-300 A
Pocet stupiiii vykonu 12 12
Ochranné plyny smésny p. + CO, smésny p. + CO,
Svafitelné draty
Ocel @vmm 0,6 - 1,0 0,6-12
Hlinik @ v mm 1,0-1,2 1,0-1,2

Normativni dovoleny zatéZovatel(ED) méfeny podle némeckého standardu kvality
DIN EN 60974-1

Proud pfi 100% DZ  (40°C) 150 A 170 A

Proud pfi 60% DZ  (40°C) 185 A 205 A

DZ pfi max. proudu  (40°C) 25% 25%

Pristroj

Sitové napéti 3~400V 3~400 V

Sitovy jisti¢, pomaly 16 A 16 A i

Rozméry v mm (DxS$xV) 880 x 400 x 1200 880 x 420 x 1200 5 Kvalita

Hmotnost 85kg 94 kg

Made in Germany




