Svarovani MAG

Zkratka MAG pochazi z anglického Metall Active Gas a oznacuje tedy poloautomatické
svarovani kovl v ochranné atmosfére aktivniho plynu. Aktivni plyn ma kromé
ochranné funkce (zamezit pristupu vzduchu k roztavenému kovu) za ukol jesté
vstupovat do chemickych reakci ve svarové lazni. Aktivni plyn se tedy aktivné podili
na procesech, které probihaji v roztaveném svarovém kovu. Jako aktivni plyn se v
soucasné dobé pouziva:

CO2

- Oxid uhlicity (chemicky vzorec CO,) je u nas stale popularni ochranny plyn,
zejména v malych provozech a pfi hobby svarovani. Dvodem jeho oblibenosti je
snadnd dostupnost a nizka cena. Cisty CO2 dovoluje dobry prévar, ale podporuje
formovani oxidl a karbidd, které nepfiznivé ovliviiuji mechanické vlastnosti svard.
Dalsi nevyhodou je, ze pri Cistém CO; je na oblouku dost vysoké napéti a z toho
vyplyva velky rozstrik. CO; se pouziva pfi svarovani a navarovani nelegovanych a
nizkolegovanych konstrukcnich oceli. Neni vhodny pro vysocelegované oceli, zvlasté
pak nerez. Trendem posledni doby je pouzivani CO; ve smésich s Argonem.

Porovnani vlastnosti svarovacich plynd

Argon Helium
Ar He

Kyslik | Vodik | Dusik

Chemicka znacka 0, H> N2

Specificka hmotnost
[vzduch = 1]

Ionizacni potencial [eV] 15,69 | 24,49
Disociacni energie [eV] - -
Mérna tepelna kapacita

(p¥i 20 °C a 1,013 x 0,523 | 5,230
10° Pa) [Jkg/K]

Tepelna vodivost (pfi0  |164,0 x | 1.500 x
°C) [W.m/K] 104 104

1,38 0,14 1,1 0,07 0,98

15,83 | 13,53 | 12,85
8,05 4,48 9,76

0,912 | 14,189 | 1,037

238,6 x | 1.742,0 [237,8 x
104 | x10% & 10*




