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ABIMIG®

CS Navod k pouziti

© Vyrobce si vyhrazuje prévo, kdykoli a bez predchoziho upozornéni provést zmény, které upravuji
pripadné tiskové chyby, nepfesnosti v informacich nebo zmény, které byly na vyrobku provedeny.
Tyto zmény budou uvedeny vzdy v ndsledujicim vydéni ndvodu.

Viechny obchodni znagky a ochranné zndmky uvedené v ndvodu k obsluze jsou majetkem
prisludnych vlastnikd/vyrobcd.

Nasi aktudlni produktovou dokumentaci a také kontakni Gdaje o zastoupenich spolecnosti
ABICOR BINZEL v jednotlivych zemich a o partnerech po celém sv&t& najdete na nasi domovské
strance www.binzel-abicor.com

1 Identifikace Cs-3 6 Provoz Cs-17
1.1 Znatka CE CS-3

7 Odstaveni z provozu CS17
2 Bezpecnost CS-3
2.1 Pouzivani v souladu s uréenim CS-3 8 Udriba a &isténi Cs-18
2.2 Klasifikace vystraznych upozornéni CS-3 8.1 Vyména hrdla hofdku CS-19
2.3 Pokyny pro pfipad nouze CS-4

9 Nakladani s odpady CS-19
3 Popis vyrobku CS-4
3.1 Technické udaje CS-5
3.2 PouZité znacky a symboly CS-6

4 Rozsah dodavky (pouze pro
hotdak s vyménnym hrdlem) CS-6

5 Uvedeni do provozu Cs-7
5.1 Vybaveni hofaku CS-7
52  ABIMIG® A /ATse

$roubovatelnou a ndstrénou

plynovou hubici a drzdkem

proudové 3picky Cs-8
53  ABIMIG® W/ W T chlazeno

kapalinou CS-8
54 Montdz vedeni drdtu CS-9
5.4.1 Vodici spirdla CS9
5.4.2 Plastovd trubicka CS-11
5.4.3 Spirdla hrdla horaku CS-12
55 Montdz kabelového svazku

na strané zafizeni CS-15
5.6 Pfipojeni chladiva CS-15
57 Nastaveni mnozstvi ochranného

plynu CS-16
5.8 Navléknuti dratu CS-16
5.9  Ovlddaci prvky na rukojeti hotékuCS-17
5.9.1  Funkce tlagitka CS-17

CS-2



ABIMIG®

1 Identifikace

1 Identifikace

1.1 Znacka CE

2 Bezpecnost

Ruéni svafovaci hofdky MIG/MAG se pouzivaii k bezpeénému svafovani
nizko a vysoce legovanych materidld. Sklddaiji se z hrdla hotéku s dily vybavy
a opotiebitelnymi dily, rukojeti hofdku a kabelového svazku s centrdlni
pfipojkou. Hofdky odpovidaiji normé EN 60 974-7 a nepiedstavuji pfistroj

s vlastnim splnénim funkce.

Obloukové svafovdni je mozné teprve ve spojeni se zdrojem svafovaciho

proudu.

Toto zafizeni spliiuje pozadavky pfislusnych smérnic EU.

c € Shoda se doklddd znackou CE umisténou na zafizeni.

Ridte se pilozenym dokumentem Bezpecnostni pokyny.

2.1 Pouzivani v souladu s uréenim

e Pfistroj popsany v tomto ndvodu smi byt pouzivan vyhradné k Géelu,
popsaném v tomto ndvodu, pfedepsanym zpdsobem. Dodrzujte pfitom

provozni podminky a podminky pro ddrzbu a opravy.
* Jakékoli jiné pouziti je povazovano za pouziti v rozporu s uréenim.

¢ Svévolné prestavby nebo zmény ke zvy3ovani vykonu jsou nepfipustné.

2.2 Klasifikace vystraznych upozornéni

V tomto ndvodu k obsluze pouzivame &tyfi typy vystraznych upozornéni
vztahujicich se k potencidlné nebezpeénym pracovnim krokdm. Piehled
a vysvétleni vyznamu v sestupném pofadi dileZitosti:

A NEeBezPECi

Oznaduje bezprostiedné hrozici nebezpedi. Nerespektovani ma

za ndsledek smrt nebo tézkd zranéni.

A VAROVANI

Oznaduje potencidlné nebezpe&nou situaci. Nerespektovani moze mit

za ndsledek nejtéZsi zranéni.
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3 Popis vyrobku ABIMIG®

A UPOZORNENI

Oznaduje potencidlné skodlivou situaci. Nerespektovani mize mit
za nésledek lehkd nebo drobnd zranéni.

OZNAMENI

Oznaduje nebezpedi, Ze dojde ke zhor3eni vysledki préce nebo poskozeni
vybaven.

2.3 Pokyny pro pfipad nouze
V pfipadé nouze ihned prerudte ndsledujici pfivody:
* elektricky proud
* napdijeni studenou vodou
* plyn
Dal3i opatfeni najdete v ndvodu k obsluze zdroje proudu nebo v dokumentaci
dalsich perifernich pfistrojd.

3 Popis vyrobku

A VAROVANI

Nebezpeéi v dusledku pouzivani v rozporu s uréenim

Pfi pouzivéni v rozporu s uréenim mohou u tohoto zafizeni vyplyvat

nebezpedi pro osoby a zvifata a riziko vzniku hmotnych $kod.

* Zafizeni pouzivejte vyluéné v souladu s uréenim.

* Zafizeni se nesmi svévoln& prestavovat nebo upravovat za Géelem
zvyseni vykonu.

* Zafizeni smi pouzivat pouze oprdvnéné osoby (v Némecku viz Technicka

pravidla bezpeénosti provozu - TRBS 1203).
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ABIMIG®

3 Popis vyrobku

3.1 Technické udaje

Pfeprava a skladovani

-25°Caz+55°C

Relativni vlhkost vzduchu

do 90 % pii 20 °C

Tab. 1 Teplota okolniho vzduchu

Druh napéti

stejnosmérné

Polarita elektrod pfi ss. napéti

zpravidla kladnd

Ochranny plyn (DIN EN I1SO 14175)

CO, a smésny plyn M21

Druhy drato

bé&zné draty kruhového prifezu

Napéfova tiida

$pickovd hodnota 113 V

Stupei kryti pFipojek na strané stroje (EN 60 529)

IP3X

Ridici systém v rukojeti hoFaku

pro42Va0,1az1A

Tab. 2 Vseobecné ddaje hotdku podle EN 60 974-7

Typ Druh Zatizeni DZ | Dr&at | Pritok Chlazeni hydraulicky
chlazeni plynu tlak
Jedno- | Standardni | Pulz-
okru- elektricky | ni
hové oblouk
CO, | M21| M21 Max. tepl. | Min. min. | max.
na privodu | protok
A A A % mm |/min °C |/min bar | bar
ABIMIG® A / ATLW
155 | vzduch | 190 | 180 60 [0,6-1,0 |10-18
255 | vzduch | 240 | 220 60 |0,8-1,2|11-18
305 | vzduch | 290 | 260 60 |0,8-12|12-18
355 | vzduch | 340 | 320 60 |1,0-1,6 |10-20
405 | vzduch | 400 | 370 60 [1,2-2,4|10-20
ABIMIG®W /W T
340 | kapal. | 400 [ 350|350|100|0,8-1,2 |10-20 |50 1,5 1,5 135
440 | kapal. | 500 | 450|350 (100|0,8-1,6 | 10-20 |50 1,5 1,535
540 | kapal. | 600 | 550 | 400|100 | 1,0-1,6 | 10-20 |50 1,5 1,5 135

Tab. 3 Udaje k hotéku specifické pro produkt (EN 60 974-7) ABIMIG® A / ATIW a W /W T
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4 Rozsah dodavky (pouze pro hordk s vyménnym hrdlem) ABIMIG®

Standardni délka L

3,00m/4,00m/500m

Pfipojka pro chladivo

nésuvnd spojka jm. sv. 5

Vykon chl. agregatu

min. 800 W

Ovladaci vedeni

dvouzilové

Tab. 4 Kabelovy svazek

3.2 Pouzité znacky a symboly

V névodu k obsluze jsou pouzity nésledujici znacky a symboly:

Symbol | Popis

. Symbol odrézky pro manipulaéni pokyny a vycty

= Symbol kfizového odkazu odkazuje na podrobné, dopliiujici nebo pokradujici informace
1 Manipulagni krok/y v textu, které je treba provadét v uvedeném poradi

4 Rozsah dodavky (pouze pro hofdk s vyménnym hrdlem)

CS-6

Série horakds ABIMIG® AT LW / W T je nabizena podle stupn& modularni
konstrukee ve ffech fadéch hofdko:
1 Hotdky BASIC:
* hotdky pfipravené k okamzitému svafovani v délkach 3, 4 a 5 m
se standardnim vybavenim pro opottebitelné dily a s vedenim drétu,
centrdlni zdstrekou KZ-2, pfip. WZ-2, provozni ndvod a seznam
ndhradnich dild.
2 Hotdky COMBI (ve dvou samostatnych konstrukénich skupindach):
o Zd&kladni hotdky v délkéch 3, 4 a 5 m se standardnim vybavenim
pro vedeni drdtu, zéstrekou KZ-2, pfip. WZ-2, ndvodem k obsluze
a seznamem ndéhradnich dild.
* Hrdlo hotdku COMBI se standardnimi opottebitelnymi dily.
3 Hotdky VARIO:
* horfdky pfipravené k pfimému svafovani v libovolnych délkach
a s moduldarni konstrukei s névodem k obsluze a seznamem néhradnich
dilo.
Dily vybavy a opotiebitelné dily objedndveijte samostatné.
Objednaci tdaje a identifikagni &isla vybaveni a opotiebitelnych sou&asti
najdete v aktudlnich objednacich podkladech nebo v pfilozeném seznamu
néhradnich dild. Kontakt na poradenské a objedndvkové oddéleni najdete

na Internetu na adrese www.binzel-abicor.com.
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ABIMIG® 5 Uvedeni do provozu

5 Uvedeni do provozu

Nebezpedi brazu neéekanym rozbéhem

Po celou dobu Gdrzby, oprav, montdze, resp. demontdze je nutno dodrzovat
toto:

* Vypnéte proudovy zdroj.

* Zaviete piivod plynu.

* Zavfete pfivod chladici vody.

* Vytdhnéte sifovou zdstreku.

Nebezpedéi zranéni a poskozeni zafizeni neopravnénymi
osobami

Neodborné opravy a Gpravy produktu mohou zpdsobit zavaznd zranéni

a poskozeni zafizeni. Platnost zaruky zanikd, pokud zdsah provadéiji

neoprdvnéné osoby.

* Ovladéni, 4drzbu, &isténi a opravy smi provadét pouze oprévnéni
pracovnici (v Némecku viz TRBS 1203).

OZNAMENI

* Dodrzujte ndsleduijici ddaje:

= 3 Popis vyrobku na stran& CS-4

5.1 Vybaveni hofaku

A UPOZORNENI

Nebezpedi vrazu

Propichnuti, pfip. zapichnuti dratové elekirody.
* Nesahejte do nebezpe&né oblasti.
* Noste odpovidaijici ochranné rukavice.
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5 Uvedeni do provozu ABIMIG®

5.2 ABIMIG® A / AT se Sroubovatelnou a nastrénou plynovou hubici a
drzdkem proudové spicky

6 5
1 Plynovd hubice $roubovatelnd (Standard) 4 Prechodovy dil 6  Plynova hubice néstréné
(XX5) 5 Drzdk proudové 3picky (XX7)
2 Proudovd 3picka néstrény (XX7)

3 Drzdk proudové 3picky Sroubovatelny
(Standard) (XX5)

Obr. 1 Vybaveni ABIMIG® A / AT IW

5.3 ABIMIG® W/ W T chlazeno kapalinou
Vybavte hrdlo hotdku podle nésledujiciho obrézku:

W é\u\ﬁ

1 Plynovd hubice 3
2 Ochrana profi rozstfiku 4  Drzdk proudové $picky
(je-li k dispozici)

.

Proudovad 3picka 5 Hrdlo hofdku

Obr. 2 Vybaveni ABIMIG® W / W T

1 Nasroubujte vyménny drzék proudové 3picky (4) na hrdlo hotéku (5)
a pevné dotéhnéte drzdk proudové 3picky (4) pomoci klice ABIMIG®.

2 Nasroubuijte proudovou 3picku (3) do drzdku proudové $picky (4).

3 Proudovou $picku (3) dotdhnéte pevné pomoci klice ABIMIG®.
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ABIMIG® 5 Uvedeni do provozu

Pokud neni k dispozici ochrana proti rozstfiku:
4 Zavedte ochranu proti rozstfiku (2) ze zadni strany do plynové hubice (1).

5 Nasroubuite plynovou hubici (1) s ochranou profi rozstfiku (2).
Ochrana proti rozstfiku (2) se pfi tom piesune do sprdvné polohy uvniti

plynové hubice (1).

5.4 Montaz vedeni dratu

OZNAMENI

* Aby bylo zajisténo bezpeé&né kryti ochrannym plynem, vlozte pouze

plynoté&snd, plastem izolovand vedeni dratu.
* Prazdné vodici spirdly vedou ke ztrdté ochranné plynu.

5.4.1 Vodici spirdla

OZNAMEN(

* Nové, dosud nepouzité vodici spirdly se musi zkrétit na skuteénou délku

kabelového svazku.

* U pevné umisténych hrdel hoidkd jsou pouzivany pouze prib&zné vodici
spirdly.

* Aby bylo mozné nainstalovat vedeni dratu s mirnym pfedpétim, je
potfeba ponechat presah.

* Té&snici zéslepka umoziiuje u ABIMIG® W T demontd i montéz

t&sniciho kusu.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W
Pro pouZiti ocelovych dratd pfi nedéleném vedeni drétu.

1 BIKOX® / vylote a roztéhnéte kabelovy svazek, plynovou hubici
a proudovou 3picku odsroubuijte od hrdla hofdku.

2 Odgroubujte pievleénou matici na centrdlni zdstréce nebo samostatnou
pfipojku a zasufite vodici spirélu skrz BIKOX®/ kabelovy svazek
az po pfidrzny &ep.

3 Prevle&nou matici opét nasroubujte, pomoci klice ABIMIG® pevné
dotdhnéte a pfebyteénou délku vodici spirdly sefiznéte tak, aby licoval
s drzékem proudové $picky.

4 Nasroubuijte proudovou 3picku a plynovou hubici.
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5 Uvedeni do provozu ABIMIG®

ABIMIG® ATLW
Pro pouZiti ocelovych drét pfi déleném vedeni dratu.

1 BIKOX® / vylozte a roztéhnéte kabelovy svazek a odsroubujte oto&né

nebo nasazovaci hrdlo hotdku.

2 Odgroubujte prevleénou matici na centrélni zéstréce a zasufite vodici
spirdlu az k pridrznému &epu skrz BIKOX® / kabelovy svazek.

3 Nasroubujte pevleénou matici, pomoci klice ABIMIG® pevné dotéhnéte

a prebyteénou délku sefiznéte tak, aby presahovala zévitovy dil o 2 mm.

4 Oftoéné nebo nasazovaci hrdlo hofdku opét nasroubujte na rukojef.

ABIMIG® W T

Pro pouziti ocelovych dréti pfi déleném vedeni dratu.

10
/:ﬂ ]
9
1 Hrdlo hotdku 5 Spojovaci matice 8 Viceilelovy kli¢
2  |zolaéni kus 6 Prevle¢nd matice 9  Vodici spirdla
3 Rukojef hofdku 7  CentrdIni zastreka 10 Té&snici zéslepka
4 Kabelovy svazek

Obr. 3 Monté# vodici spirdly u hotaks ABIMIG® W T

1 Uvolnéte kabelovy svazek (4) na strané zafizeni uvolnéte a uvedte jej
do napnuté polohy.

2 Odsroubuijte hrdlo hotéku (1) a odejméte je.
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ABIMIG®

5 Uvedeni do provozu

3 Vysroubuite izolagni kus (2) z drzéku hrdla hofédku pomoci plochého
$roubovdku (3itka cca 10 mm).

4 Podle potfeby uzaviete hrdlo hoféku pomoci té&snici zaslepky (10).

5 Odsroubuijte pievlecnou matici (6) na centrdlni zastréce (7).
Vysuiite vodici spiralu (9) z centrdlni zastreky (7) az k dorazu koncovky
vodici spirdly do hofdku.

7 Prevlenou matici (6) utdhnéte rukou.

8 Odfiznéte vodici spirdlu (9) tésné na celni strané rukojeti horaku (3),
pfip. tésnici zaslepky (10).

9 Odsroubujte pievle¢nou matici (6).

10 Vodici spirdlu (9) opét vytahnéte.

11 Odfiznéte vodici spirdlu (9) vpfedu jesté o 40 mm (pfi pouziti t&snici
zéslepky (10) odfiznéte vpredu jedté o 53 mm) a zabruste ji do Ghlu 40°.
Izolace vodici spirdly se v obou pfipadech nesmi déle dodatené

odstrafovat.
12 Rezné hrany zbavte offepd.
13 Nasroubuite izolagni kus (2) do drzdku hrdla hoféku (mensim promérem
napfed) a rukou jej utdhnéte.
14 Zasuite vodici spirdlu (9).
Zbytkovy pFesah koncovky (cca 14 mm) vodici spirdly (9) slouZi k pfedpindni
spirdly.

15 Utdhnéte prevlednou matici (6).

5.4.2 Plastova trubicka

OZNAMENI

* Nové, dosud nepouzité plastové trubicky se musi zkrétit na skuteénou

délku kabelového svazku.
* U plastovych trubigek s vn&jdim primérem 4,00 mm se musi kapilarni
trubicka v mezipfipojce nahradit vodici trubickou.

Pro pouZiti hlinikovych, médénych a niklovych drétd a dratd z uslechtilé oceli.
= Obr. 3 Montéz vodici spirdly u hofakis ABIMIG® W T na stran& CS-10

1 Uvolnéte kabelovy svazek (4) na strané zafizeni uvolnéte a uvedte jej
do napnuté polohy.

2 Odsroubujte pfevle¢nou matici (6) na centrdlni zdstréce (7).

3 Za&dtek plastové trubicky zabruste pomoci ABICOR BINZEL ofezdvatka
na 40°.
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5 Uvedeni do provozu

ABIMIG®

4 ABIMIG® A LW / ABIMIG® W nebo pfi nedéleném vedeni drétu:
Nasufte $pi¢atou vodici spirdlu az na pevny doraz proudové 3picky.
ABIMIG® AT LW:

Nasufte 3pic¢atou vodici spirdlu az na pevny doraz ve spirdle hrdla hotdku
(namontované hrdlo hotdku).

ABIMIG® W T:

Korekin& ukon&enou vodici spirdlu provleéte vedenim drétu az k prvnimu

dorazu v izolaénim pouzdru (2) rukojeti hofdku.

5 Noa plastovou trubi¢ku nasufite koncovku spirdly, O-krouzek a pfevlecnou
matici (6).

6 Drzte tyto pevné u sebe a utdhnéte prevleénou matici (6).

7 Provlecte centrdlni zéstreku (7) s nadbyteéné dlouhou plastovou trubickou
centrdlni zdsuvkou az do podavaée drétu.

8 Oznadte plastovou trubicku bezprosttedné pred kladkami a jesté jednou
uvolnéte centrdlni zéstreku (7).

9 V misté znadeni plastovou trubi¢ku nozem ABICOR BINZEL odfiznéte.

10 Zadatek plastové trubigky zabruste pomoci ABICOR BINZEL ofezdvatka
na 40°.

5.4.3 Spirdla hrdla hofaku

CcS-12

Pouze pro hotdky s vyménnym hrdlem ABIMIG® AT LW / ABIMIG® W T.

1
T
/'/
//.'.
o
2
%
/%
S/
A\ <\/
7L
(‘\\%/
4
1 Hrdlo hofdku 3 Plocha elektrického 4 Proudové 3picka
2 Spirdla hrdla hotdku kontaktu

Obr. 4 Spirdla hrdla hoféku



ABIMIG®

5 Uvedeni do provozu

1 Odsroubuijte hrdlo hoféku (1) od rukojeti hofdku a nasad'te volitelnou

t&snici zaslepku do rukojeti hofdku.

2 Obruste vodici spirdlu (2) na strané proudové $picky (odizolovand strana)
v Ohlu 40°.

3 Zasute spirdlu hrdla hoféku (2) odizolovanou stranou do hrdla hotéku
az k dorazu k proudové 3picce (4).

4 ABIMIG® AT IW:
Zasute spirdlu hrdla hofdku a zkrafte ji na pruZici presah koncovky 2 mm
na konci bez koncovky spirdly.
ABIMIG® W T
Odfiznéte bez offepd spirdlu hrdla hotdku (2) s piesahem 12 mm k plose
elektrického kontaktu (3).

5 Rezné hrany zbavte offepd.

6 Odeberte pfip. tésnici z&slepku a nasroubujte hrdlo hotdku (1) do vybréni
pro hotdk v rukojeti hofdku.

OZNAMENI

* Dbejte na &istotu kontaktnich ploch na hrdle hofdku a na drzdku hrdla

hotdaku.

+ Namazte u ABIMIG® W T O-krouzky bezsilikonovym kluznym mazivem
(192.0078). To usnadni nasazeni hrdla hofaku a prodlouZi Zivotnost
O-krouzkd.

Pfi svafovacich Glohdch, které bezpodmineéné vyzaduji nepferuiené vedeni
drétu, je mozné izolaéni pouzdro uvniti drzdku hrdla hofdku vysroubovat
pomoci plochého Sroubovéku (3itka cca 10 mm).

Voliteln& nabizi ABICOR BINZEL izolaéni pouzdro pro pribéznd vedeni
dratu.
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5 Uvedeni do provozu

ABIMIG®

Ccs-14

Pro zaijiténi bezvadnych svard dbejte na ndsledujici:

C \ a

1 Rukojef hofdku 3 Tésnici zéslepka
2  Chladici kapalina 4  Hrdlo hofdku
Obr. 5 Daveijte pozor na zbylé chladici prostfedky u hofdkd
ABIMIG® W T
OZNAMENI

* Dbejte na to, aby 24dné zbytky chladicich prostfedkd nepronikly
do vedeni dratu!

* Pfi oddroubovani hrdla hotéku (4) drzte rukojet hotdku (1) vzdy smérem
dold. Tak zamezite moznému vniknuti zbytkového chladiva do vedeni
plynu a drétu.

* Uzavfete hrdlo hotdku (4) pomoci t&snici zaslepky (3), abyste zabrdnili
vytoku zbytkd chladicich prostfedkd.




ABIMIG® 5 Uvedeni do provozu

5.5 Montaz kabelového svazku na strané zafizeni
= Obr. 3 Monté vodici spirdly u hotékis ABIMIG® W T na strang CS-10
Pripojte k sobé& centralni zastreku (7) a centrdlni zdsuvku u podavaée drétu.
2 Obé zaijistéte pomoci pfipojovaci matice (5).

3 Namontujte u ABIMIG® W / W T piipojky pro pfivod a zp&tné vedeni
chladici vody.

4 Namontujte zastréky pro ochranny plyn a fidici vedeni k dal3im strojnim
pfipojkdm.

5.6 P¥ipojeni chladiva

A VAROVANI

Nebezpedi popdleni
Kabelovy svazek se pfi pfilis malém mnozstvi chladiva prehfiva.
* Noste odpovidaijici ochranné rukavice.

* Pravidelné kontrolujte hladinu chladiva.

1 2 3

/
tHh

1 Ovlddaci vedeni 3  Chladici jednotka 4  Vratnd hadice chladiva
2  Pivodni hadice chladiva

Obr. 6 Pfipojeni chladiva
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5 Uvedeni do provozu

ABIMIG®

OZNAMENI

* Pfitom dbeijte na to, aby pfivod a odvod chladici kapaliny byly sprévné
instalovany. Pfivod chladiva = modry, odvod chladiva = Eerveny.

* Jako chladici kapalinu nebo pro kontrolu tésnosti a pritoku nepouzivejte
deionizovanou a demineralizovanou vodu.

Mobhlo by to zkrétit Zivotnost svafovaciho hoFdku.

* Pro kapalinou chlazené svafovaci hotaky doporuéujeme pouzivat
chladici kapalinu fady BTC ABICOR BINZEL.
= V této souvislosti respektujte pfislusny bezpe&nostni list.

* Pfi kazdém prvnim uvedeni do provozu, pfip. po kazdé vyméné
kabelového svazku se chladici systém musi odvzdusnit: Odpojte vratné
vedeni chladiva od chladici jednotky a pfidrzte ho nad z&chytnou
nddobou. Uzavfete otvor vratného vedeni chladiva. Opakovanym,

prudkym otevirdnim ho opét uvolfiujte, az plynule vytékd chladivo

bez bublin.

5.7 Nastaveni mnozistvi ochranného plynu

OZNAMENI

* Druh a mnozstvi pouzitého ochranného plynu zdvisi na druhu svafovéni
a tvaru plynové hubice.

* Propojte plynot&sné viechny spojky na vedeni ochranného plynu.

* Aby se zabrdnilo ucpdni ndsledkem znecisténi, musite ventil Iahve
pred pfipojenim krdtce otevfit. Tim se vyfouknou pFipadné nelistoty.

5.8 Navléknuti dréatu

4 UPOZORNENI

vs o

Nebezpedéi orazu

Propichnuti, pfip. zapichnuti drétové elektrody.
* Nesahejte do nebezpe&né oblasti.

* Noste odpovidaijici ochranné rukavice.

OZNAMENI

* Pfi kazdé zméné drétu dbejte, aby za&atek drétu byl bez offepl a nebyl
zprohybany.
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ABIMIG® 6 Provoz

1 Kabelovy svazek pfipojeny na strané zafizeni uvedte do pfimé polohy.
2 Vlozte drét do podavade dratu podle 4daji jeho vyrobce.

3 Stisknéte tlagitko ,Poddvéni drétu bez proudu”na podavadi dratu, dokud

nebude drét vychdzet z proudové $picky.

5.9 Ovladaci prvky na rukojeti horaku

OZNAMENI

* Obsluhu svafovaciho hoféku ABIMIG® mohou provédét vyhradné

oprévnéné osoby ( v Némecku viz TRBS 1203).
+ Ridte se navody k obsluze dalsich komponent svafovaciho systému, jako
je zdroj svafovaciho proudu a svafovaci hofdky.

Se standardnim svafovacim hofdkem je mozny dvoupovelovy druh provozu
tlagitka. Dalsi druhy provozu (napt. 4-+takt) a moduly rukojeti hofdku jsou
z4vislé na pouzitém zdroji proudu a musi se samostatné objednat.

5.9.1 Funkce tlaéitka

Stisknuti tlagitka na rukojeti hofdku a jeho drzeni = za&atek svaFovdni.

2 Uvolnéni tlacitka = konec svaiovdni.

6 Provoz

Otevfete lahev s ochrannym plynem.

Zapnéte proudovy zdroj.

Zapnéte u ABIMIG® W / ABIMIG® W T obéhovou chladici jednotku.

Propldachnéte vedeni ochranného plynu.

o b ON -

Spusfte svafovaci proces stisknutim a drzenim tla&itka hoFéku.

7 Odstaveni z provozu

OZNAMEN(

* Pfi vyFazovani z provozu dodrzuijte vypinaci procedury viech

komponent svafovaciho systému.
* Kabelové svazky chlazené kapalinou ztréci pfi prehiati t&snost. Nechte
proto chladici jednotku po dokonéeni svafovani bézet jesté cca 5 minut.

1 Vyekejte stanovenou dobu, dokud nepfestane proudit ochranny plyn.
2 Uzaviete uzaviraci ventil na pfivodu plynu.

3 Vypnéte proudovy zdroj.
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8 Udriba a &isténi ABIMIG®

4 Vypnéte ob&hovou chladici jednotku.

8 Udriba a &isténi
Pravidelnd a dlouhodobé Gdrzba a &isténi jsou predpokladem dlouhé
Zivotnosti a bezvadného fungovani zafizeni.

A NEBEZPECi

Nebezpeéi 6razu neéekanym rozbéhem
Po celou dobu Gdrzby, oprav, montdze, resp. demontdze je nutno dodrzovat
toto:

* Vypnéte proudovy zdroj.

* Zavfete piivod plynu.

* Uvolnéte pfivodni a vratné hadice chladici vody.
* Vytdhnéte sitovou zdstreku.

A NEBEZPECi

Uraz elektrickym proudem
Nebezpe&né napéti v disledku defektu kabelu.

* Zkontrolujte, zda jsou viechny elekirické kabely, konektory a spoje
spravné nainstalovény a nejsou pokozené.

* Poskozené, deformované nebo opotiebované souédstky a dily vyménte.

A NeBezPeCi

Nebezpedi popaleni

Nebezpedi popdleni v disledku horkého chladiva a od horkych povrchd.

* Pfed zapodletim Udrzby, servisnich z&sah0, montdznich a demontdznich
praci a oprav vypnéte chladici jednotku.

* Nechte svafovaci hofdky zchladit.

* Noste odpovidaijici ochranné rukavice.

OZNAMEN(|

* Uvedené intervaly 4drzby jsou orientaéni a vztahuji se na jednosménny
provoz.

+ Udrzbu a &sténi smi provadét pouze opravnéni pracovnici (v Némecku
viz TRBS 1203).

* Zkontrolujte hadice chladicich médii, t&snéni a pfipoje na pritomnost
poskozeni a t&snost a popfipadé je vyméiite.
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ABIMIG® 9 Nakladani s odpady

OZNAMENI

¢ Zkontrolujte a vycistéte kontaktni plochy na hrdle hofdku a na drzdku
hrdla hofdku.
e P¥i prdci v rdmci Gdrzby a &i3téni pouZivejte osobni ochranné pomicky

a noste ochranny odév.
* Odstrafite ulpélé rozstfiky po svafovani.
* Zkontrolujte dobré dotaZeni viech $roubeni.

8.1 Vymeéna hrdla horéaku
= 5.1 Vybaveni hoféku na strané CS-7

9 Nakladani s odpady

OZNAMEN(

* PFistroj neodkladejte do domovniho odpadu.
* Pfi nakladéni s odpady dodrZujte mistni ustanoveni, zakony, predpisy,

normy a smérnice.
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ABIMIG®

1 Identifikécia

1 Identifikécia

1.1 Znacka CE

2 Bezpecénost

Ruéné zvéracie hordky MIG/MAG sa pouzivaji na bezpe&né zvdranie nizko
a vysoko legovanych materidlov. Skladaji sa z hrdla hordka s dielmi vybavy
a spotrebnymi dielmi, z rukovéti hordka a z hadicovej sipravy s centralnym
konektorom. Zodpovedaji norme EN 60 974-7 a nie si zariadenim so
samostatnou funkciou.

Oblikové zvaranie je mozné len v spojeni so zdrojom zvdracieho pridu.

Toto zariadenie spliia poZiadavky prisluinych smernic EU.

c € Zhodu potvrdzuje znagka CE na zariadeni.

DodrzZiavaijte bezpe&nostné pokyny uvedené v priloZenom dokumente.

2.1 Pouzitie v sulade s uréenim

¢ Zariadenie opisané v tomto ndvode méze byt pouzité len na Géel opisany
v ndvode na obsluhu a spdsobom, ktory sa v fiom opisuje. Pritom
dodrziavajte predpisané podmienky prevadzky, technickej a beznej
4drzby.

* Kazdé iné pouzitie sa povaZuje za pouZitie v rozpore s uréenim
zariadenia.

e Zakdzané si svojvolné prestavby alebo zmeny sloZiace na zvySovanie

vykonu.

2.2 Klasifikacia informacii o nebezpeéenstvach

Informdcie o nebezpecenstve sa v ndvode na obsluhu ¢lenia na 3tyri rézne
Urovne a uvadzaji sa pred potencidlne nebezpeénymi pracovnymi
operéciami. Ich vyznam je tento, v zostupnom poradi déleZitosti:

A\ NEBEZPECENSTVO

Oznaduje bezprostredne hroziace nebezpe&enstvo. Ak toto
nebezpe&enstvo nevylicite, m& za ndsledok usmrtenie alebo velmi fazké

zranenia.
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3 Opis vyrobku

ABIMIG®

A VAROVANIE

Oznaduje mozni nebezpedn situdciu. Ak tito situdciu nevyliite, mdze

maf za ndsledok fazké zranenia.

A\ UPOZORNENIE

Oznaduje mozni ohrozujicu situdciu. Ak tito situdciu nevylidite, méZe maf

za ndsledok ahké alebo drobné zranenia.

OZNAMENIE

Oznaduje nebezpelenstvo negativneho dopadu na vysledky prace alebo

moznost vzniku hmotnych $kéd na zariadeni.

2.3 Pokyny v nudzovom pripade

3 Opis vyrobku

SK-4

V nidzovom pripade preruste okamzite nasledovné napdjacie privody:

o elektricky prid,

* privod chladiacej vody,

e plyn.

Dalsie opatrenia néjdete v névode na obsluhu zdroja elektrického pridu alebo
v dokumentécii dal3ich periférnych zariadenti.

A VAROVANIE

Nebezpeéenstva v désledku pouzitia nezodpovedajiceho

uréenému Uéelu

V pripade pouZitia nezodpovedajiceho uréenému Geelu mdze zariadenie

ohrozovat ludi, zvieratd a majetok.

* Zariadenie pouzivajte len v stlade s uréenym Géelom.

* Zariadenie nie je dovolené svojvolne prebudovaf ani upravit s cielom
zvySovania vykonu.

* Zariadenie smi pouzivat iba oprdvnené osoby (Nemecko - pozri
Technické pravidld prevddzkovej bezpeénosti TRBS 1203).




ABIMIG®

3 Opis vyrobku

3.1 Technické udaje

Preprava a skladovanie

25 °Caz+55°C

Relativna vlhkost vzduchu

do 90 % pri 20 °C

Tab. 1 Teplota okolitého vzduchu

Druh napadtia

Jednosmerné

Polarita elektréd pri jednosmernom napadjani (=)

spravidla kladna

Ochranny plyn (DIN EN I1SO 14175)

CO, a zmesovy plyn M21

Druhy drétov

bezné dréty kruhového prierezu

Menovité napditie

113 V vrcholovd hodnota

Stupei krytia pripojok zo strany stroja (EN 60 529)

IP3X

Ovladaci systém v rukovdti horaka

pre 42V a0,1az 1A

Tab. 2 Z4kladné Gdaje hordka podla EN 60 974-7

Typ Druh ZafazZenie DZ | Drét - & | Prietok Chladenie Vytokovy
chlad- plynu tlak
enia
Jedno- | Standardny | Im-
okruh- | elektricky | pulz
ové obluk

CO, | M21| M21 Max. tepl. | Min. min | max
na privode | prietok
A A A % mm |/min °C |/min | bar | bar

ABIMIG® A/ATLW

155 vzduch | 190 | 180 60 [0,6-1,0[10-18

255 vzduch | 240 | 220 60 108-1,2111-18

305 vzduch | 290 | 260 60 [0,8-1,2[12-18

355 vzduch | 340 | 320 60 | 1,0-1,6]|10-20

405 vzduch | 400 | 370 60 [1,2-24(10-20

ABIMIG® W/W T

340 kvapal. | 400 | 350 | 350 | 100 | 0,8 - 1,2| 10 - 20 | 50 1,5 1,5 13,5

440 kvapal. | 500 | 450 | 350 | 100 | 0,8 - 1,6( 10 - 20 | 50 1,5 1,5 13,5

540 kvapal. | 600 | 550 | 400 | 100 | 1,0 - 1,6| 10 - 20 | 50 1,5 1,5 3,5

Tab. 3 Udaje hordka $pecifické pre vyrobok (EN 60 974-7) ABIMIG® A/A T IW a W/W T
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4 Rozsah dodavky (plati iba pre horaky s vymennym hrdlom) ABIMIG®

Standardna dizka L 3,00 m/4,00 m/5,00 m

Pripojka chladiacej kvapaliny Zéstrénd vsuvka, menovitd svetlost 5
Vykon chladiacej jednotky min. 800 W

Ovladaci kabel dvojzilovy

Tab. 4 Hadicové siprava

3.2 Pouzivané znaky a symboly

V névode na obsluhu sa pouzivaji nasledujice znaky a symboly:

Symbol | Opis

. Symbol zoznamu uréeny na pokyny na konanie a na zoznamy

= Symbol krizového odkazu poukazuje na podrobné, dopliiujice alebo dodatoiné informdcie
1 Pracovnéd operdcia/e, ktord sa mé vykondvat v uvedenom poradi

4 Rozsah dodavky (plati iba pre horaky s vymennym hrdlom)

SK-6

Typovy rad hordkov ABIMIG® AT LW/W T sa v zavislosti od stupia
modulérneho vybavenia doddava v troch konstrukénych verziéch:

1 Hordk BASIC:

* Hordky pripravené na zvéranie v dizkach 3, 4 a 5 m so $tandardnym
vybavenim spotrebnymi dielmi a podavanim drétu, centralnym
konektorom KZ-2, resp. WZ-2, ndvodom na obsluhu a zoznamom
ndhradnych dielov.

2 Hordk COMBI: (v dvoch samostatnych zostavéch)

+ Zakladné horéky v dizkach 3, 4 a 5 m so $tandardnym vybavenim na
poddvanie drétu, centrdlnym konektorom KZ-2, resp. WZ-2, ndvodom
na obsluhu a zoznamom néhradnych dielov.

* Hrdlo hordka COMBI so $tandardnymi spotrebnymi dielmi.
3 Hordk VARIO:

* Hordk pripraveny na zvdranie s [ubovolne volitelnou dlzkou a
moduldrnou konstrukciou, s ndvodom na obsluhu a zoznamom

ndhradnych dielov.

Vybava a spotrebné diely sa objedndvaiji samostatne.

Udaje potrebné pre objedndvku &asti vybavenia a dielov podliehajicich
opotrebovaniu ndjdete v aktudlnych objednavacich podkladoch a v
prilozenom zozname ndhradnych dielov. Kontakt pre poradenstvo a
objedndvanie ndjdete na internete na stranke www.binzel-abicor.com.
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ABIMIG® 5 Uvedenie do prevadzky

5 Uvedenie do prevadzky

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo zranenia pri neoéakavanom rozbehu

Po cely &as vykondvania technickej a beznej tdrzby, montaze, demontdze
a oprév dodrziavaite tieto zdsady:

* Vypnite zdroj elekirického pridu.

* Privod plynu musi byt uzavrety.

* Uzavrite privod chladiacej vody.

* Vytiahnite siefovd vidlicu.

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo zranenia a poskodenia zariadenia
neautorizovanymi osobami

Neodborné opravy a zmeny vyrobku mézu viest k fazkym zraneniam a

véznemu poskodeniu vyrobku. Pri zdsahoch neautorizovanych oséb zaniké

zdruka na tento vyrobok.

* Obsluhy, 6drzby, &istenie a opravy mézu vykondvat iba opravnené
osoby (v Nemecku pozri Technické pravidld prevadzkovej bezpe&nosti
TRBS 1203).

OZNAMENIE
* Respektujte nasledujice pokyny:
= 3 Opis vyrobku na strane SK-4

5.1 Montaz vybavy hordka

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia
Prepichnutie prip. nabodnutie drétovou elekirédou.
* Nesiahajte do nebezpeénej oblasti.

* Pouzivajte vhodné ochranné rukavice.




5 Uvedenie do prevadzky ABIMIG®

5.2 ABIMIG® A/AT so skrutkovatelnou a zastrénou plynovou hubicou
a drziakom dyzy

6 5
1 Skrutkovatelnd plynové hubica 4  Prechodovy kus 6  Zéstrénd plynovd hubica
($tandardné) (XX5) 5 Zastrény drziak dyzy (XX7) (XX7)

2 Pridovy hrot
3 Skrutkovatelny drziak dyzy (Standardné)
(XX5)

Obr. 1 ABIMIG® A/AT LW - montéz vybavy

5.3 ABIMIG® W/W T chladeny kvapalinou

Nasadte vybavenie hrdla hordka podla nasledujiceho obrézka:

[T Jew

1  Plynovd dyza 3 Prodovy hrot 5 Hrdlo hordka

\ Il T

2  Ochrana proti odstrekom 4 Drziak dyzy

(ak je namontovand)

Obr. 2 ABIMIG® W/W T - monté# vybavy

1 Vymenitelny drziak dyzy (4) naskrutkujte na hrdlo hordka (5) a drziak
dyzy (4) nésledne utiahnite kl'Géom pre systém ABIMIG®.

2 Pridovy hrot (3) zaskrutkujte do drziaka dyzy (4).
3 Prodovy hrot (3) utiahnite kl'déom pre systém ABIMIG®.
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ABIMIG®

5 Uvedenie do prevadzky

Ak este nie je namontovand ochrana proti odstrekom:

4

5

Ochranu proti odstrekom (2) zasufite zo zadnej strany do plynovej dyzy
(1).

Naskrutkujte plynovi dyzu (1) s ochranou proti odstrekom (2).

Ochrana proti odstrekom (2) sa pritom zasunie do sprévnej polohy vnitri

plynovej dyzy (1).

5.4 Montaz vedenia drétu

OZNAMENIE

* V z4ujme zaru&enia bezpeéného krytia ochrannym plynom pouzivajte
iba plynotesné vedenia drdtu izolované plastom.
* Obnazené vodiace $pirdly vedu k stratém ochranného plynu.

5.4.1 Vodiaca $pirdla

OZNAMENIE

* Nové, doposial nepouzité vodiace 3pirdly, sa musia skrdtif na skutoéng
dizku hadicovej sépravy.

* V pripade pevne osadenych hrdiel hordkov sa pouzivaji iba priebezné
vodiace 3pirdly.

* Pri instaldcii vedenia drétu s urgitym predpétim je potrebné zabezpegif
presah.

* Tesniaca zétka ulah&uje v pripade systému ABIMIG® W T demontd
a montdz izolaéného dielu.

ABIMIG® A LW/ABIMIG® W

Na pouzitie ocel'ovych drétov pri nedelenom vedeni drétu.

Vylozte a roztiahnite hadicovi sipravu systému BIKOX®, odskrutkuite
plynovi hubicu a pradovy hrot od hrdla hordka.

Odskrutkujte prevleénd maticu na centralnom konektore alebo
samostatnom konektore a vodiacu 3pirdlu zasuhte cez hadicovi sipravu
BIKOX® o po pridrzng vsuvku.

Prevle&nd maticu opét naskrutkuite, utiahnite kf'6Zom pre systém ABIMIG®
a nadmernd dIZku vodiacej $pirdly zostrihnite tak, aby licovala s drziakom

dyzy.
Naskrutkujte prodovy hrot a plynovi hubicu.
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5 Uvedenie do prevadzky ABIMIG®

ABIMIG® A TLW

Na pouzitie ocelovych drétov pri delenom vedeni drétu.
1 Vylozte a roztiahnite hadicovi sipravu systému BIKOX® a odskrutkujte
oto&né alebo ndéstréné hrdlo hordka.

2 Odskrutkujte prevleénd maticu na centrélnom konektore a vodiacu 3pirdlu
zasufite cez hadicovi sipravu BIKOX® a2 po pridrzng vsuvku.

3 Naskrutkujte prevle&nd maticu, utiahnite kléEom pre systém ABIMIG®
a nadmernt dIzku zostrihnite tak, aby presah pri zdvitovej Easti rukovéti

predstavoval hodnotu 2 mm.

4 Otolné alebo nastréné hrdlo hordka opéf naskrutkujte na rukovéf.

ABIMIG® W T

Na pouzitie ocelovych drétov pri delenom vedeni drétu.

— T m

10
1 Hrdlo hordka 5 Pripojovacia matica 8 Univerzdlny kl'o¢
2  |zolaény diel 6 Prevle¢nd matica 9 Vodiaca 3pirdla
3 Rukovéf hordka 7 Centrdlny konektor 10 Tesniaca zdtka
4 Hadicovd siprava

Obr. 3 Monté vodiacej $pirdly v pripade horékov ABIMIG® W T

1 Uvolnite hadicovi sipravu (4) zo strany stroja a ulozte ju tak, aby bola

vyrovnand.

2 Odskrutkuijte hrdlo horéka (1) a odpoijte ho.
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ABIMIG®

5 Uvedenie do prevadzky

3 Izolaény diel (2) vyskrutkujte z otvoru hrdla hordka plochym skrutkovagom

(3irka pribl. 10 mm).

4 Na uzavretie hrdla hordka mézete v pripade potreby pouzif aj tesniacu
zatku (10).

5 Odskrutkujte prevleént maticu (6) z centrélneho konektora (7).

Vysufite vodiacu 3pirdlu (9) z centrdlneho konektora (7), az kym vsuvka
vodiacej 3pirdly neprilieha na doraz k hordku.

7 Prevlegnd maticu (6) zaskrutkujte silou ruky.

8 Vodiacu $pirdlu (9) odrezte tak, aby licovala s prednou stranou rukovéti
hordka (3), resp. tesniacej zatky (10).

9 Odskrutkujte prevle¢nd maticu (6).
10Znova vytiahnite vodiacu 3pirdlu (9).

11 Vodiacu $pirdlu (9) vpredu zrezte o 40 mm (v pripade pouZitia tesniacej
zétky (10) zreZte o 53 mm) a zbriste ju pod uhlom 40°. V oboch
pripadoch sa nesmie dodatoéne odstranit viac izoldcie vodiacei 3pirdly.

12 Odihlite zbrisené hrany.

13Izolaény diel (2) zaskrutkujte do hrdla horéka (malym priemerom dopredu)
a rukou ho utiahnite.

14 Zasurite vodiacu 3pirdlu (9).
Zvysny presah vsuvky (pribl. 14 mm) vodiacej 3pirdly (9) zabezpeduje
predpdtie 3pirdly.

15 Prevle¢nd maticu (6) pevne zaskrutkujte.

5.4.2 Plastové jadro

OZNAMENIE

* Nové, doposial nepouzité plastové jadrd sa musia skréfif na skutond

dizku hadicovej sipravy.
* Pri plastovych jadrach s vonkajsim priemerom 4,00 mm musi byf
kapildrna trubicka vo vloZenej spojke nahradend vodiacou rirkou.

Na pouzitie hlinikovych, medenych, niklovych drétov a drétov z uilachtilej
ocele.

= Obr. 3 Montéz vodiacej $pirély v pripade horékov ABIMIG® W T na
strane SK-10

1 Uvolnite hadicovi stpravu (4) zo strany stroja a ulozte ju tak, aby bola
vyrovnand.

2 Odskrutkujte prevleént maticu (6) z centrélneho konektora (7).
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5 Uvedenie do prevadzky ABIMIG®

3 Zadiatok plastového jadra zaostrite pomocou strohadla ABICOR BINZEL
do 40° uhla.

4 ABIMIG® A IW/ABIMIG® W alebo v pripade nedeleného vedenia dratu:
Zahrotend vodiacu 3pirdlu zasufte do pridového hrotu az po pevny doraz.
ABIMIG® AT LW:

Zahroteny vodiacu 3pirdlu zasufite do 3pirdly hrdla hordka (musi byf
namontované hrdlo hordka) az po pevny doraz.

ABIMIG® W T:

Zahrotend vodiacu 3pirdlu zasufite cez hadicu podévania drétu do
izolagného puzdra (2) rukovéte hordka az po pevny doraz.

5 Na plastové jadro nasufite pridrzni vsuvku, tesniaci kriZok a prevleénd
maticu (6).

6 Drzte ich pdsobenim pritlaku a prevleénd maticu (6) pevne zaskrutkujte.

7 Zasufite centrdlny konektor (7) s vy&nievajicim plastovym jadrom cez
centrdlnu zdsuvku az do poddvada drétu.

8 Naneste znacku na plastovom jadre tesne pred valéekmi a znova uvolnite
centrdlny konektor (7).

9 Plastové jadro odrezte v mieste znacky nozom ABICOR BINZEL.

10 Zaciatok plastového jadra zaostrite pomocou strohadla ABICOR BINZEL
do 40° uhla.

5.4.3 Spirdla hrdla horéka

SK-12

Plati iba pre hordky s vymennym hrdlom ABIMIG® AT LW/ABIMIG® W T.
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4
1 Hrdlo horéka 3 Plocha pridového 4  Pridovy hrot
2 Spirdla hrdla horéka kontaktu

Obr. 4 Spirdla hrdla horéka



ABIMIG®

5 Uvedenie do prevadzky

Hrdlo hordka (1) odskrutkujte od rukovéti horéka a v pripade potreby
uzavrite rukovéf hordka tesniacou zatkou.

Zabruste 3pirdlu hrdla hordka (2) zo strany pridovej dyzy (strana bez
izolécie) pod uhlom 40°.

Zasuhte 3pirdlu hrdla hordka (2) odizolovanou stranou do hrdla hordka az
na doraz po pridovy hrot (4).

ABIMIG® AT LW:

Spirdlu hrdla hordka zasufite a skrétte tak, aby na pruziacom presahu
pridrznej vsuvky zostali 2 mm na konci bez pridrznej vsuvky.

ABIMIG® W T:

Spirdlu hrdla horéka (2) odrezte s presahom 12 mm od plochy prodového
kontaktu (3). Rez musi byf bez ostrin.

Odihlite zbrisené hrany.

6 V pripade potreby odstrafte tesniacu zatku a hrdlo horéka (1) zaskrutkujte

do upnutia hordka na rukovéti hordka.

OZNAMENIE

* Dbaijte na &istotu pradovych kontakinych pléch na hrdle hordka a v
otvore pre hrdlo hordka.

* V pripade systému ABIMIG® W T namaite tesniace krozky mazivom
bez obsahu silikénu (192.0078). Ulahéuje to nasadenie hrdla hordka a
zvy3uje Zivotnost tesniacich krdzkov.

Pri zvdracich postupoch, ktoré si bezpodmieneéne vyzaduji nepretrzité

vedenie drétu, mozno izola&né puzdro vnitri otvoru pre hrdlo hordka

vyskrutkovaf plochym skrutkovaéom (Sirka 10 mm).

Stcastou systému ABICOR BINZEL je volitené izola&né puzdro pre

priebezné vedenia drétu.
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5 Uvedenie do prevadzky

ABIMIG®

Aby ste zarucili bezchybné zvary, re3pektujte tieto pokyny:

4

3 Tesniaca zdatka

Rukovét hordka

2 Chladiaca kvapalina 4  Hrdlo hordka
Obr. 5 V pripade horakov ABIMIG® W T dajte pozor na zvy3kovi
chladiacu kvapalinu
OZNAMENIE

* Déavaite pozor, aby do hadice poddvania drétu nevnikla zvy3kové

chladiaca kvapalinal!

Pocas demontdze hrdla hordka (4) drzte rukovéf hordka (1) vzdy
smerom nadol. Predidete tak vniknutiu zvyskovej chladiacej kvapaliny do
vedenia pre plyn a drét.

Hrdlo horédka (4) uzavrite tesniacou zdtkou (3) s cielom predist dniku

zvyskovej chladiace] kvapaliny.
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ABIMIG® 5 Uvedenie do prevadzky

5.5 Namontovanie hadicovej sopravy zo strany stroja

= Obr. 3 Monté vodiacej 3pirdly v pripade horékov ABIMIG® W T na
strane SK-10

1 Spojte centrdlny konektor (7) s centralnou zésuvkou na podavadi
zvéracieho drétu.

2 Zaistite ich pripojovacou maticou (5).

3 V pripade systému ABIMIG® W/W T namontujte pripojky privodu
a vratného vedenia chladiacej kvapaliny.

4 Na ostatné pripojky stroja namontujte konektor ochranného plynu a
ovlddacieho kdbla.

5.6 Pripojenie chladiacej kvapaliny

A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo popdlenia

Hadicova stprava sa pri prili§ nizkej hladine chladiacej kvapaliny prehrieva.

* Pouzivajte vhodné ochranné rukavice.

* Pravidelne kontrolujte stav chladiacej kvapaliny na zabezpecenie
maximdlneho chladiaceho vykonu.

1 Ovlddaci kdbel 3 Cirkulagné chladiaca jednotka 4 Vratnd hadica chladiacej
2 Hadica privodu chladiacej kvapaliny
kvapaliny

Obr. 6 Pripojenie chladiacej kvapaliny
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5 Uvedenie do prevadzky ABIMIG®

OZNAMENIE

* Dbaijte na spravne nainstalovanie privodnej a vratnej hadice chladiacej
kvapaliny. Privod chladiacej kvapaliny = modrd, vratné vedenie
chladiacej kvapaliny = Zervend.

* Nepouzivajte ako chladiacu kvapalinu ani na skdgky tesnosti a prietoku
deionizovani alebo demineralizovand vodu.

Inak to méze mat negativny vplyv na Zivotnost zvdracieho hordka.

* Pri kvapalinou chladenych zvaracich hordkoch odportéame pouzivaf

chladiacu kvapalinu ABICOR BINZEL radu BTC.

= Pritom re$pektujte nasledujicu kartu bezpeénostnych ddajov.

* Pri kazdom prvom uvedeni do prevddzky, prip. po kazdej vymene
hadicovej sipravy musite odvzdusnit chladiacu ststavu: Vratng vetvu
chladiacej kvapaliny odpojte od cirkulagnej chladiacej jednotky
a podrzte ju nad zachytdvacou nddobou. Uzavrite otvor vratnej vetvy
chladiacej kvapaliny. Opakovanym, prudkym otvéranim ho uvolfujte

dovtedy, kym chladiace médium nezaéne vytekaf plynule a bez bublin.

5.7 Nastavenie mnozstva ochranného plynu

OZNAMENIE

* Druh a mnozstvo pouzitého ochranného plynu zévisi od druhu zvarania
a od geometrie zvdracej dyzy.

* Pospdjajte plynotesne vietky spojky na vedeni ochranného plynu.

* Aby sa zabrdnilo upchatiu zdsobovania ochrannym plynom nésledkom
znedistenia, musite ventil flase pred pripojenim kratko otvorit. Tym sa
vyfoknu pripadné negistoty.

5.8 Navleéenie drétu

A UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo poranenia

Prepichnutie prip. nabodnutie drétovou elekirédou.
* Nesiahajte do nebezpeénej oblasti.

* Pouzivajte vhodné ochranné rukavice.

OZNAMENIE

* Pri kazdej vymene drétu dbaite, aby miesto rezu bolo bez ostrin, a aby
nebolo skryté.
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ABIMIG®

6 Prevadzka

Hadicovi sipravu pripojend zo strany stroja ulozte tak, aby bola

vyrovnand.
Zalozte vodi& podla ddajov vyrobcu do podavada drétu.

Tlagidlo ,Bezpridové poddvanie drétu” na podévadi drétu stladte a
pridrzte dovtedy, kym sa drét nevysunie z pridového hrotu.

5.9 Ovladacie prvky na rukoviiti horaka

OZNAMENIE

« Zvéraci horék ABIMIG® sm6 pouzivaf iba oprévnené osoby (Nemecko

- pozri Technické pravidld prevédzkovej bezpeénosti TRBS 1203).

* Dodrzujte pokyny uvedené v ndvodoch na obsluhu jednotlivych

komponentov zdroja zvéracieho pridu a zvaracieho horéka.

So $tandardnym zvdracim hordkom je mozny dvojtaktovy rezim prevadzky

tlacidla. Dalsie rezimy prevéadzky (napr. 4-+akiny) a moduly rukovéti hordka

zdvisia od pouzitého zdroja elekirického pridu a musia sa objednaf osobitne.

5.9.1 Funkcia Haéidla
1
2

6 Prevadzka

Stlagenie a podrzanie tlagidla na rukovéti = spustenie zvérania.

Uvolnenie tlacidla = ukonéenie zvdrania.

Otvorte fladu s ochrannym plynom.
Zapnite zdroj elektrického pridu.

V pripade systémov ABIMIG® W/ABIMIG® W T zapnite chladiacu
cirkulaént jednotku.

4 Vyplachnite vedenia ochranného plynu.

Zvéraci postup spustite stlagenim a podrzanim tlagidla hordka.
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7 Vyradenie z prevadzky ABIMIG®

7 Vyradenie z prevadzky

8 Udriba a éistenie

SK-18

OZNAMENIE

* Pri odstaveni z prevédzky treba dodrzaf vypinacie procediry vietkych

komponentov obsiahnutych vo zvdracom systéme.

* Hadicové sipravy chladené kvapalinou strécajd pri prehriati tesnosf.
Recirkulaénd chladiacu jednotku preto nechajte po ukonéeni zvérania
bezaf este pribl. 5 minit.

1 Vyekaite, kym uplynie &as dopridenia ochranného plynu.
2 Zatvorte zatvdraci ventil privodu plynu.
3 Vypnite zdroj elektrického pridu.

4 Vypnite recirkulaéni chladiacu jednotku.

Predpokladom dlhej Zivomosti a bezchybnej prevadzky je pravidelnd a
dlhodobd ddrzba a &istenie.

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo zranenia pri neoéakdévanom rozbehu

Po cely &as vykondvania technickej a beznej 4drzby, montdZe, demontdze
a oprdv dodrzZiavaite tieto zdsady:

* Vypnite zdroj elektrického pridu.

* Privod plynu musi byt uzavrety.

* Odpoijte privodni a vratni hadicu chladiacej vody.

* Vytiahnite siefovd vidlicu.

A\ NEBEZPECENSTVO

Zasah elekirickym prodom
Chybny kdbel spésobuje vznik nebezpeiného elekirického napétia.
* Skontrolujte, &i st vietky kable a spojenia, ktoré vedd elektricky prid,

sprévne nainstalované a bez poskodeni.
* Poskodeng, deformované a opotrebované diely vymefite za bezchybné

diely.




ABIMIG® 9 Likvidacia

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo popdlenia

Nebezpeé&enstvo popdlenia unikajicou horicou chladiacou kvapalinou a

hordcimi povrchmi.

* Pred technickou a beznou 4drzbou, montdzou, demontdZou a opravami
vypnite recirkulaéni chladiacu jednotku.

* Zvéraci hordk nechaijte vychladnif.

* Pouzivajte vhodné ochranné rukavice.

OZNAMENIE

* Uvedené intervaly 0drzby maji len orientaény charakter a platia pri

prevadzke na jednu pracovnd zmenu.

o Udrzbu a &istenie mézu vykondvat iba opravnené osoby (v Nemecku
pozri Technické pravidlé prevddzkovej bezpeénosti TRBS 1203).

¢ Skontrolujte, & hadice na chladiacu kvapalinu, tesnenia a pripojky nie so
poskodené, a &i nezistite netesnosti, podla potreby ich vymerite.

* Skontrolujte a vy<istite prodové kontakiné plochy na hrdle hordka a v
otvore pre hrdlo hordka.

* Pocas technickej 4drzby a &istenia noste vzdy osobné ochranné
pomécky.

* Odstrante prilnuté odstreky zo zvdrania.

* Skontrolujte pevnost dotiahnutia vietkych zavitovych spojeni.

8.1 Vymena hrdla horaka
= 5.1 Montdz vybavy hordka na strane SK-7

9 Likvidacia

OZNAMENIE

* Zariadenie nezneskodriujte ako komundlny odpad.

* Pri zneskodfiovani dodrziavaijte miestne nariadenia, zékony, predpisy,
normy a smernice.
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PL

2.2
2.3

3.1
3.2

5.1
5.2

53

Instrukcja uzytkowania

© Producent zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia zmian w niniejszej instrukcji uzytkowania

bez powiadamiania o tym uzytkownikéw. Koniecznoéé wprowadzania zmian spowodowana moze

by¢ btedami drukarskimi, ewentualnymi niedoktadnosciami otrzymanych informacii lub

udoskonaleniem konstrukgiji niniejszego wyrobu. Zmiany uwzgledniane sq jednak w nowych

wydaniach niniejszej instrukji.

Wszystkie wymienione w niniejszej instrukcji obstugi znaki towarowe i znaki firmowe stanowiq

wiasnosé danych whascicieli/producentéw.

Nasze aktualne dokumenty dot. produktéw oraz wszystkie dane kontaktowe przedstawicielstw i

partneréw ABICOR BINZEL na catym $wiecie mozna znalezé na naszej stronie www.binzel-

abicor.com
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Bezpieczenstwo
Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Klasyfikacja ostrzezen
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ABIMIG®

1 Identyfikacja

2

2.1

Identyfikacja

Oznaczenie CE

Bezpieczenstwo

Reczne uchwyty spawalnicze MIG/MAG uzywane sq do bezpiecznego
spawania materiatéw nisko- i wysokostopowych. Sktadajq sig one z szyjki
palnika z czegéciami wyposazenia i czeéciami eksploatacyjnymi, z recznego
uchwytu oraz pakietu przewoddw z przytqczem centralnym. Spetniajg one
wymagania normy EN 60 974-7 i nie sq samodzielnymi urzqdzeniami.
Spawanie tukowe mozliwe jest dopiero po potqczeniu ze zrédtem prqadu
spawania.

Niniejsze urzqdzenie spetnia wymogi wlaéciwych dyrektyw UE.

Zgodnos¢é jest potwierdzona przez oznaczenie CE na
urzqdzeniu.

Nalezy przestrzegad instrukeji zawartych w zatgezonym dokumencie.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

¢ Urzqdzenie opisane w niniejszej instrukcji moze by¢ wykorzystywane
wytgcznie do wskazanych w niej celéw i w okre$lony sposéb. Nalezy
przestrzegaé wymaganych warunkéw eksploataciji, konserwacii i napraw.

* Kazde inne uzycie nie jest zgodne z przeznaczeniem.

¢ Niedozwolone jest samowolne dokonywanie przerébek lub zmian

zwiekszajgcych wydajnosé urzqdzenia.

2.2 Klasyfikacja ostrzezen

Ostrzezenia podane w instrukciji uzytkowania zostaty podzielone na cztery
rézne poziomy i sq wymienione przed potencjalnie niebezpiecznymi etapami
pracy. Zostaty one uporzqdkowane malejgco wedtug stopnia waznosci; majq
nastepujgce znaczenie:

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo. Nalezy tego unikaé,

niezastosowanie sig¢ moze spowodowaé $mieré lub cigzkie obrazenia.
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3 Opis produktu

ABIMIG®

A\ OSTRZEZENIE

Oznacza mozliwo$¢ wystgpienia niebezpiecznej sytuacji. Nalezy tego
unikaé, niezastosowanie sie moze spowodowad ciezkie obrazenia.

A\ PRZESTROGA

Oznacza mozliwo$¢ wystgpienia szkodliwej sytuacji. Nalezy tego unikaé,
niezastosowanie si¢ moze spowodowaé lekkie lub nieznaczne obrazenia.

UWAGA

Oznacza grozbe powstania uszczerbku w rezultatach pracy lub szkéd

materialnych w wyposazeniu.

2.3 Wskazéwki w przypadku awarii

3 Opis produktu

PL-4

W razie awarii nalezy natychmiast odlqczy¢ nastepujqce zasilania:
* Prqd elekiryczny

* Chlodziwo

* Gaz

Dalsze $rodki, jakie nalezy podjgé, mozna znalez¢ w instrukeji obstugi zrédta
pradu lub w dokumentaciji urzqdzen peryferyjnych.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo w razie uzycia niezgodnego

Z przeznaczeniem

W przypadku uzycia niezgodnego z przeznaczeniem urzqdzenie moze

stanowié niebezpieczenstwo dla ludzi, zwierzqgt i mienia.

* Nalezy uzywaé urzqdzenia wylqcznie zgodnie z przeznaczeniem.

* Nie wolno samodzielnie przebudowywa¢ ani modyfikowaé urzqdzenia
w celu zwigkszenia osiqgéw.

* Urzqdzenie mogq obstugiwaé tylko wykwalifikowane osoby
(w Niemczech nalezy przestrzega¢ wytycznych TRBS 1203).




ABIMIG®

3 Opis produktu

3.1 Dane techniczne

Transport i magazynowanie

Od -25°Cdo +55°C

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza

do 90% przy 20°C

Tab. 1 Temperatura otoczenia podczas pracy

Rodzaj napiecia

DC

Biegunowosé elektrod przy DC

w zasadzie dodatnia

Gaz ostonowy (DIN EN ISO 14175)

CO, i gaz mieszany M21

Rodzaje drutu

druty okrqgte dostepne w handlu

Wartosé napiecia

113 V wartosé szczytowa

Stopien ochrony przytqczy od strony urzgdzenia IP3X
(EN 60 529)
Przycisk sterowania w rekojesci uchwytu dla42ViOldo 1A
Tab. 2 Ogélne dane uchwytu spawalniczego zgodne z EN 60 974-7
Typ | Rodzqj Obcigzalnosé | Cykl | Drut - & | Przeptyw Chtodzenie Ciénienie
chtodzenia pracy gazu wyptywu
Jednoobie-| Standar- | Puls
gowe dowy tuk
elektryczny
CO, | M21| M21 Maks. | Min. min. | maks.
temp. | przeptyw
zasil.
A A A % mm |/min °C |/min bar | bar
ABIMIG® A /ATLW
155 powietrze | 190 | 180 60 0,6-1,0 | 10-18
255 | powietrze | 240 | 220 60 0,8-1,2 [11-18
305 | powietrze | 290 | 260 60 0,8-1,2 | 12-18
355 | powietrze | 340 | 320 60 1,0-1,6 | 10-20
405 | powietrze | 400 | 370 60 1,2-2,4 | 10-20
ABIMIG® W /WT
340 | ciecz 400 | 350|350 | 100 |0,8-1,2 | 10-20 |50 1,5 1,5 13,5
440 | ciecz 500 | 450|350 | 100 |0,8-1,6 |10-20 |50 1,5 1,5 13,5
540 | ciecz 600 | 550 | 400 | 100 | 1,0-1,6 | 10-20 |50 1,5 1,5 13,5

Tab. 3 Specyficzne dane uchwytu (EN 60 974-7) ABIMIG® A/ ATIWIiW /WT

PL-5



4 Zakres dostawy (wytqcznie w przypadku uchwytu spawalniczego z wymiennq

Dlugosé standardowa L 3,00m/4,00m/500m
Przytqcze srodka chtodzacego wiyk szybkoztgezki sredn. nom. 5
Moc uktadu chtodzenia min. 800 W

Przewéd sterowniczy dwuzytowy

Tab. 4 Pakiet przewodéw

3.2 Stosowane znakii symbole

W instrukeji uzytkowania stosowane sq nastepujgce znaki i symbole:

Symbol | Opis

. Symbol wyliczania w przypadku instrukcji postepowania oraz wyliczen

= Symbol odsytacza wskazuje na szczegétowe, uzupetniajqce lub dalsze informacje
1 Etapy postepowania w tekécie, ktére nalezy wykona¢ w danej kolejnosci

4 Zakres dostawy (wylqgcznie w przypadku uchwytu spawalniczego
z wymienngq szyjka)

PL-6

Uchwyty ABIMIG® A TLW / W T sq oferowane w trzech typach zaleznie od
modutowej budowy:

1 Uchwyty BASIC:

* Gotowe do spawania uchwyty o dtugoéci 3, 4 i 5 m z wyposazeniem
standardowym z czesciami eksploatacyjnymi i prowadnikiem druty,
z wtykiem centralnym
KZ-2 lub WZ-2, z instrukcjq uzytkowania i listg cze$ci wymiennych.

2 Uchwyty COMBI: (w dwéch osobnych podzespotach)

e Uchwyty podstawowe o dtugosci 3, 4 i 5 m z wyposazeniem
standardowym z prowadnikiem drutu, z wtykiem centralnym KZ-2 lub
WZ-2, instrukcjq uzytkowania i listg czesci wymiennych.

* Szyjka palnika COMBI ze standardowymi czeéciami eksploatacyjnymi.

3 Uchwyty VARIO:

* Gotowe do spawania uchwyty w trzech dtugosciach do wyboru

o modutowej budowie z instrukcjg uzytkowania i listg czesci

wymiennych.
Czeici wyposazenia i czesci eksploatacyjne nalezy zamawiaé osobno.
Dane do zaméwienia oraz indeksy (numery katalogowe) czeéci wyposazenia
i czedci eksploatacyjnych znajdujq sie w aktualnych prospektach lub
zatgczonej liscie czgéci wymiennych. Informacije kontaktowe w sprawach
dotyczqcych doradztwa i zaméwien znajdujq sie w witrynie internetowej

www.binzel-abicor.com.
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5 Uruchamianie

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczernstwo zranienia z powodu nieoczekiwanego
uruchomienia

Podczas czynnoéci konserwacyijnych, utrzymania ruchu, montazowych lub
demontazowych i naprawczych nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad:
* Wytqczy¢ zrédto pradu.

* Odcig¢ doptyw gazu.

* Odcigé¢ doptyw chtodziwa.

* Wyciqgnagé wtyczke elekiryczng.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo zranienia lub uszkodzenia urzqdzen
spowodowane przez osoby nieupowaznione

Nieautoryzowane naprawy i modyfikacje uchwytu mogq doprowadzi¢ do
powaznych obrazen lub uszkodzenia sprzetu. Gwarancja na produkt nie
obejmuje interwencji przez osoby nieuprawnione.

* Obstuga, konserwacja, czyszczenie i naprawy mogq byé wykonywane
tylko przez wykwalifikowane osoby (w Niemczech nalezy przestrzegaé
wytycznych TRBS 1203).

UWAGA
* Nalezy przestrzegaé nastepujqgcych informaci:

= 3 Opis produktu na stronie PL-4

5.1 Wyposazanie uchwytu

A\ PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo zranienia

Przektucie lub naktucie drutem spawalniczym.
* Nie nalezy siegaé rekami w obszar zagrozenia.

* Nalezy nosié¢ odpowiednie rekawice ochronne.




5 Uruchamianie ABIMIG®

5.2 ABIMIG® A / ATz nakrecanq i wktadalng dyszq gazowaq i tacznikiem
pradowym

RS B

6 5
1 Dysza gazowa przykrecana (standard) 4  Element dopasowujqcy 6 Dysza gazowa
(XX5) 5 tqcznik pradowy wkiadalny wktadalna (XX7)
2 Korcéwka prgdowa (XX7)
3 tqcznik prgdowy przykrecany (standard)
(XX5)
Rys. 1 Wyposazanie ABIMIG® A / AT LW

5.3 ABIMIG® W/ W T chlodzony cieczq

Szyjke palnika nalezy wyposazaé wedtug ponizszego rysunku:

1 2 3 4 5
-“\ % 1T \ ' \ . \’ 1 Ilrlﬂll| el
e -",',.- 1 T F . | | E)
J E ( ) ”: e ‘ ]_:.““'Illl { \
| S | L ] e UL )
1 Dysza gazowa 3  Kohcéwka prgdowa 5 Szyjka palnika
2 Oslona przeciwrozpryskowa 4  tqcznik prgdowy

(o ile stanowi czeé

wyposazenia)

Rys. 2 ABIMIG®Wyposazanie W / W T

1 Przykreci¢ wymienny tqcznik prgdowy (4) na szyjce palnika (5) i dokreci¢
tgcznik prgdowy (4) za pomocq klucza ABIMIG®.

2 Przykreci¢ koncdwke pradowq (3) w tgczniku pradowym (4).
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ABIMIG®

5 Uruchamianie

3 Dokreci¢ korcéwke prgdowq (3) za pomocq klucza ABIMIG®.
W przypadku braku ostony przeciwrozpryskowei:
4 Wsunqgé ostone przeciwrozpryskowq (2) w dysze gazowq (1) z tylnej

strony.

5 Przykreci¢ dysze gazowq (1) z ostonqg przeciwrozpryskowq (2).
Ostona przeciwrozpryskowa (2) przesunie sig wéwczas na wiasciwg
pozycie w dyszy gazowej (1).

5.4 Montaz prowadnika drutu

UWAGA

* W celu zapewnienia bezpiecznej ostony gazowej stosowaé wytqgcznie

gazoszczelne prowadniki drutu z izolacjg z tworzywa sztucznego.
* Nieizolowane spirale prowadzqce powodujq utrate gazu ochronnego.

5.4.1 Spirala prowadzqca

UWAGA

* Nowe, jeszcze nieuzywane spirale prowadzqgce muszq zostaé skrécone

do rzeczywiste| dtugosci pakietu przewoddw.

* W przypadku niewymiennych szyjek palnika stosowane sq wylqgcznie
ciqgte spirale prowadzqce.

* Aby mozna byto prawidtowo zainstalowaé prowadnik drutu, konieczna
jest nadwyzka wymiarowa.

* W przypadku ABIMIG® W T zatyczka uszczelniajgea utatwia

demontaz i montaz elementu izolujgcego.

ABIMIG® A LW / ABIMIG® W

Przy stosowaniu drutéw stalowych w przypadku niedzielonego prowadnika
drutu.

1 Rozlozy¢ BIKOX® / pakiet przewodéw, odkreci¢ dysze gazowq
i koncéwke prqdowq z szyjki palnika.

2 Odkrecié nakretke taczqceq przy wtyku centralnym lub przytgczu
pojedynczym, wsunqé spirale prowadzqcq przez BIKOX® / pakiet
przewodéw az do ztgczki podirzymujqce;.

3 Przykreci¢ z powrotem nakretke tgczqceq, dokrecié jq kluczem ABIMIG®
i obcigé nadmiernq dlugo$é spirali prowadzqcej réwno z tgcznikiem
pradowym.

4 Przykrecié koAcdwke pradowq i dysze gazowaq.
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5 Uruchamianie ABIMIG®

ABIMIG® ATLW

Przy stosowaniu drutéw stalowych w przypadku dzielonego prowadnika

drutu.

1 Rozlozy¢ BIKOX® / pakiet przewodéw i odkrecié obrotowq lub
wktadang szyjke palnika.

2 Odkrecié nakretke tqczqeq przy wiyku centralnym i wsungé spirale
prowadzqcq az do zlqezki podtrzymujqcej przez BIKOX® / pakiet
przewodéw.

3 Przykreci¢ nakretke tqczqceq, dokreci¢ jq kluczem ABIMIG® i obcig¢
nadmierng dlugo$é przy czeéci gwintowanej uchwytu, zachowujgc wystep
2 mm.

4 Przykrecié obrotowq lub wktadang szyjke palnika z powrotem do uchwytu
urzgdzenia.

ABIMIG®W T

Przy stosowaniu drutéw stalowych w przypadku dzielonego prowadnika
drutu.

7
10 ,7’ b‘oo

9

Szyjka palnika 5 Noakretka przytgcza 8 Klucz uniwersalny
Element izolujgcy 6 Noakretka tgczgca 9  Spirala prowadzqgca
Reczny uchwyt 7  Wtyk centralny 10 Zatyczka uszczelniajgea

hON—

Pakiet przewodéw

Rys. 3 Montaz spirali prowadzqcej w przypadku uchwytéw ABIMIG® W T
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5 Uruchamianie

1 Nalezy poluzowaé pakiet przewodéw (4) od strony urzqdzenia i utozy¢
go w rozciggnigte| pozycii.
2 Odkrecié szyjke palnika (1) i zdjqé ja.

3 Wykreci¢ element izolujgcy (2) z gniazda szyjki palnika za pomocq
érubokretu ptaskiego (szer. ok. 10 mm).

4 Opcjonalnie mozna zamkngé szyjke palnika za pomocq zatyczki
uszczelniajgcej (10).

5 Odkreci¢ nakretke tgczqceq (6) na wiyku centralnym (7).

6 Wsunqé spirale prowadzqcq (9) przez wiyk centralny (7) do uchwytu az
do oporu ztgczki spirali prowadzqce;.

7 Przykrecié recznie nakretke fgczqgeq (6).

8 Odcigé réwno spirale prowadzqgceq (9) po stronie czotowej recznego
uchwytu (3) lub zatyczki uszczelniajqcej (10).

9 Odkrecié¢ nakretke tgczqcq (6).

10Wyciggnqé ponownie spirale prowadzqgeq (9).

11 Przyciq¢ spirale prowadzqcq (9) z przodu o 40 mm (w przypadku
zastosowania zatyczki uszczelniajgcej (10) przyciqé o 53 mm)
i oszlifowadé jg pod katem 40°. W obu przypadkach nie nalezy
dodatkowo usuwad izolacji spirali prowadzqcej.

12 Usunq¢ zadziory z odcietych krawedzi.

13 Przykreci¢ element izolujqcy (2) do siedziska szyjki palnika (kierujgc
mniejszq $rednice do przodu) i dokreci¢ uchwyt recznie.

14 Wsunqé spirale prowadzqcqg (9).

Pozostaty wystep zlqczki (ok. 14 mm) spirali prowadzqcej (9) stuzy do
naprezenia spirali.

15 Dokrecié¢ nakretke tgczgceg (6).

5.4.2 Prowadnik z tworzywa sztucznego

UWAGA

* Nowe, jeszcze nieuzywane prowadniki z tworzywa sztucznego muszq
zostad skrécone do rzeczywistej dlugosci pakietu przewodéw.

* Przy prowadnikach z tworzywa sztucznego o rednicy zewnetrznej
4,00 mm nalezy rurke kapilarng w przytqczu posrednim zastgpié rurkg
prowadzgcq.

Przy stosowaniu aluminium, miedzi, stali niklowej i nierdzewne;.

= Rys. 3 Montaz spirali prowadzqcej w przypadku uchwytéw ABIMIG® W
T na stronie PL-10
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5 Uruchamianie

ABIMIG®

PL-12

Nalezy poluzowaé pakiet przewodéw (4) od strony urzqdzenia i ufozyé
go w rozciggnietej pozyciji.

Odkrecié nakretke tgczqcq (6) na wiyku centralnym (7).

Zaostrzyé poczqtek prowadnika z tworzywa sztucznego za pomocg

ostrzatki

ABICOR BINZEL pod kqgtem 40°.

W przypadku ABIMIG® A LW / ABIMIG® W lub niedzielonego
prowadnika drutu:

Wsunqgé zaostrzonq spirale prowadzqeq do wystgpienia statego oporu
w koncédwee pradowe;.

ABIMIG® AT LW:

Wsungé zaostrzonq spirale prowadzqceq do wystgpienia statego oporu
w spirali szyjki palnika (w przypadku zamontowanej szyjki palnika).
ABIMIG® W T

Wsunqgé zaostrzonq spirale prowadzqcq przez przewéd podainika drutu
do wystgpienia statego oporu w tulei izolacyijnej (2) uchwytu recznego.

Wiozyé zlqczke podirzymujqeq, pierécien uszczelniajgcey (oring) i nakretke
tqczqcq (6) na prowadnik z tworzywa sztucznego.

Docisngé te elementy i przykrecié nakretke tgczqgcq (6).
Przeprowadzi¢ wtyk centralny (7) z nadmiernie dtugim prowadnikiem
z tworzywa sztucznego przez gniazdo centralne do podajnika drutu.

Zaznaczyé prowadnik z tworzywa sztucznego bezposrednio przed

rolkami i poluzowaé ponownie wtyk centralny (7).

Obcigé prowadnik z tworzywa sztucznego za pomocq obcinaka
ABICOR BINZEL w zaznaczonym miejscu.

10 Zaostrzy¢ poczgtek prowadnika z tworzywa sztucznego za pomocq

ostrzatki ABICOR BINZEL pod kgtem 40°.
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5.4.3 Spirala szyjki palnika

Tylko w przypadku uchwytéw spawalniczych z wymienng szyjkq
ABIMIG® AT LW / ABIMIG® W T.

%
%

TN
a4

1 Szyjka palnika 3 Powierzchnia stykowa 4  Kohcédwka prgdowa

2 Spirala szyjki palnika

Rys. 4 Spirala szyjki palnika

1 Odkrecié szyjke palnika (1) od recznego uchwytu i ewentualnie umiesci¢
zatyczke uszczelniajgecq w recznym uchwycie.

2 Oszlifowaé spirale szyjki palnika (2) od strony koncéwki prgdowei (strona
bez izolacji) pod kgtem 40°.

3 Wsunqé spirale szyjki palnika (2) stronqg bez izolacji do szyjki palnika do
uzyskania oporu na korcéwce pradowej (4).

4 ABIMIG® ATIW:
Wsunqé spirale szyijki palnika i przyciqé jq, ze strony, po ktérej nie znajduje
sie zlgczka podirzymujgca, zostawiajgc 2 mm elastycznego wystepu po
stronie zlqczki podtrzymujqce;.
ABIMIG® W T:
Odciqé¢ spirale szyjki palnika (2), zachowujgc wystep 12 mm wzgledem
powierzchni stykowej (3), nie zostawiajgc zadzioréw.

5 Usunq¢ zadziory z odcietych krawedzi.

6 Usunqgé ewent. zatyczke uszczelniajgcq i przykrecié szyjke palnika (1)
w gniezdzie recznego uchwytu.
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ABIMIG®

PL-14

UWAGA

* Nalezy zwrécié uwage na czysto$é powierzchni stykowych szyjki

palnika i gniazda szyiki palnika.

* W przypadku ABIMIG® W T nasmarowaé pierécienie uszczelniajgce
(oringi) smarem niezawierajgcym silikonu (192.0078). Utatwia on
wktadanie szyjki palnika i wydtuza zywotnoéé pierscieni
uszczelniajgcych (oringi).

W przypadku prac spawalniczych, ktére bezwzglednie wymagaiq ciggtego
prowadnika drutu, mozna wykrecié tuleje izolacyjng z wnetrza siedziska szyjki
palnika za pomocq $rubokretu ptaskiego (szer. ok. 10 mm).

Opcjonalnie ABICOR BINZEL oferuje tulejg izolacyijng przeznaczonq dla
ciqgtych prowadnikéw drutu.

Aby zapewni¢ prawidlowe spoiny, nalezy stosowaé sie do nastepujqgcych

uwag:
)
4
1 Reczny uchwyt 3 Zatyczka uszczelniajgea
2 Chlodziwo 4 Szyjka palnika
Rys. 5 Uwazaé na pozostatoici cieczy chtodzqcej w uchwytach
ABIMIG® W T
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UWAGA

* Nalezy dopilnowa¢, aby pozostatoici cieczy chtodzqcej nie
przedostaty si¢ do przewodu prowadnika drutu!

* Podczas odkrecania szyjki palnika (4) trzymaé reczny uchwyt (1)
zawsze skierowany do dotu. Pozwala to unikngé wnikniecia resztek
chtodziwa do przewodu gazowego i prowadnika drutu.

* Zamkngé szyjke palnika (4) za pomocq zatyczki uszczelniajgcej (3),
aby zapobiec wyciekaniu pozostatosci cieczy chtodzqgce;.

5.5 Montaz pakietu przewodéw od strony urzgdzenia
= Rys. 3 Montaz spirali prowadzqcej w przypadku uchwytéw ABIMIG® W
T na stronie PL-10
Podtgczy¢ wiyk centralny (7) oraz gniazdo centralne do podainika drutu.
2 Obydwa zabezpieczyé nakretkq przytgcza (5).
3 W przypadku ABIMIG® W / W T zamontowaé przylqcza doplywu i
powrotu chtodziwa.

4 Zamontowaé wiyk gazu ostonowego oraz wiyk przewodu sterujgcego
w innych przytgczach maszyny.

5.6 Podlqgczenie przewodu cieczy chltodzqcej

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo poparzenia

Pakiet przewodéw przegrzewa sig wskutek zbyt niskiego poziomu cieczy
chtodzqce;.

* Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

* Regularnie nalezy sprawdzaé poziom cieczy chtodzqcej.
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ABIMIG®

1 Przewdd sterowniczy 3 Obiegowy uktad chtodzgcy 4 Waqz powrotu cieczy
2 Waqz doptywu cieczy chtodzqcej chtodzqgcej
Rys. 6 Podiqczenie przewodu cieczy chtodzqcej

UWAGA

PL-16

* Nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowe zainstalowanie przewodu

doptywu i powrotu cieczy chtodzqcej. Doptyw cieczy chtodzqcej =
niebieski, powrét cieczy chtodzqcej = czerwony.

Nie wolno uzywaé zdejonizowanej i zdemineralizowanej wody jako
$rodka chtodzgcego lub do kontroli szczelnosci i przeptywu.

Mogtoby to skréci¢ czas eksploatacji uchwytu spawalniczego.

W przypadku uchwytéw spawalniczych chtodzonych cieczq zalecamy
vzycie chtodziwa ABICOR BINZEL typu BTC.

= W tym celu nalezy zapoznaé sie z odpowiedniq kartq
charakterystyki.

Za kazdym razem przy pierwszym uruchomieniu bqdz po kazdej
wymianie pakietu przewodéw trzeba odpowietrzyé system chtodzenia:
Odtqczy¢ powrét cieczy chtodzqcej od obiegowego uktadu
chtodzqcego, przytrzymaé nad pojemnikiem. Zamkngé otwér powrotu
cieczy chtodzqcej. Kilkakrotnie raptownie otwiera¢ powrét, az ciecz
chtodzgca zacznie ptyngé nieprzerwanie i bez pecherzykéw.
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5.7 Ustawianie ilosci gazu ostonowego

UWAGA

* Rodzajiiloéé¢ gazu ostonowego zalezy od typu spawania i geometrii

dyszy gazowe;.

* Wszystkie potgczenia gazu ostonowego muszq byé szczelne.

* Aby unikng¢ zatkania w przewodach zasilania gazem ostonowym
z powodu zanieczyszczen, trzeba przed podtgczeniem na chwile
otworzyé zawdr butli. Dzigki temu ewentualne zanieczyszczenia

zostang wydmuchane.

5.8 Wsuwanie drutu

A\ PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo zranienia

Przektucie lub naktucie drutem spawalniczym.
* Nie nalezy siegaé rekami w obszar zagrozenia.
* Nalezy nosié¢ odpowiednie rekawice ochronne.

UWAGA

* Przy kazdorazowej zmianie drutu nalezy zwréci¢ uwage na to, aby
poczgtek drutu byt odgratowany i nie byt zagiety.

1 Utozyé pakiet przewodéw poditgczony od strony urzqdzenia
w rozciqgnigtej pozyciji.
2 Wiozy¢ drut do podajnika zgodnie z wytycznymi producenta.

3 Na podaijniku nacisngé przycisk ,Bezprqdowe podawanie drutu”, az drut

wyijdzie z koAcéwki prgdowe;.
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5.9 Elementy obstugi recznego uchwytu

UWAGA

+ Uchwyt spawalniczy ABIMIG® powinny obstugiwaé wytqcznie
wykwalifikowani pracownicy (w Niemczech nalezy przestrzegaé
wytycznych TRBS 1203).

* Nalezy przestrzegaé instrukeji obstugi komponentéw spawalniczych
zrédta pradu spawania i uchwytu spawalniczego.

Standardowy uchwyt spawalniczy umozliwia dwutaktowy tryb pracy
przycisku. Dalsze tryby pracy (np. czterotaktowy) i moduty uchwytu recznego
sq zalezne od danego zrédta prgdu i wymagaijg osobnego zaméwienia.

5.9.1 Funkcja przycisku

6 Eksploatacja

7 Wylaczanie

PL-18

1 Naciénigcie i przytrzymanie przycisku na recznym uchwycie = rozpoczecie
spawania.

2 Zwolnienie przycisku = koniec spawania.

Nalezy otworzyé butle gazu ostonowego.

2 Wiqczy¢ zrédto pradu.

3 W przypadku ABIMIG® W / ABIMIG® W T wigczyé obiegowy uktad
chtodzqcy.

4 Przedmuchaé przewody gazu ostonowego.

5 Rozpoczqé spawanie, naciskajqc i przytrzymujqc przycisk uchwytu.

UWAGA

* Przy wytqczaniu nalezy przestrzegaé procedur wytgczania wszystkich
komponentéw w systemie spawalniczym.

* Pakiety przewodéw chtodzone cieczq stajq sig nieszczelne po
przegrzaniu. Dlatego obiegowy uktad chtodzqgcy powinien pracowaé

jeszcze ok. 5 min po zakoAczeniu spawania.

1 Nalezy odczekad, az nastqpi kohicowy wyptyw gazu ostonowego.
2 Zamkngé zawér odcinajgcy doptyw gazu.

3 Wylqczyé zrédio pradu.

4 Whytqczy¢ obiegowy uktad chtodzqcy.



ABIMIG® 8 Konserwacja i czyszczenie

8 Konserwacja i czyszczenie

Regularna i stata konserwacja oraz czyszczenie sq warunkami diugiego czasu
eksploatacii i prawidtowego dziatania.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo zranienia z powodu nieoczekiwanego
uruchomienia

Podczas czynnosci konserwacyinych, utrzymania ruchu, montazowych lub
demontazowych i naprawczych nalezy przestrzegaé nastepujqcych zasad:
* Wylqgczy¢ zrédto pradu.

* Odcig¢ doptyw gazu.

* Odtgczy¢ przewody doptywu i powrotu chtodziwa.

* Wyciggnagé wtyczke elekirycznq.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Porazenie prgdem elektrycznym

Niebezpieczne napigcie w przypadku uszkodzenia kabli.

* Sprawdzié, czy wszystkie przewody elekiryczne i ztqcza sq prawidtowo
zainstalowane i czy nie ma uszkodzen.

* Woymienié uszkodzone, zdeformowane lub zuzyte czeici.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo poparzenia

Istnieje niebezpieczehstwo poparzenia przez wyplywajqcy gorqcy srodek

chtodzqgcy oraz gorqce powierzchnie.

* Przed rozpoczeciem prac konserwacyijnych, serwisowych, montazowych
lub demontazowych, a takze naprawczych nalezy wylqczyé obiegowy
uktad chtodzqcy.

* Pozostawi¢ uchwyty spawalnicze do ostygnigcia.

* Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.
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UWAGA

* Podane okresy konserwacyjne sq wartosciami przyblizonymi i odnoszq
sig do jednozmianowego trybu pracy.

* Konserwacja i czyszczenie musi by¢ wykonywane przez
wykwalifikowany personel (w Niemczech nalezy przestrzegad
wytycznych TRBS 1203).

* Sprawdzié szczelnoéé wezy cieczy chtodzqcej, uszczelek oraz
przylgczy i ewentualnie je wymienié.

* Sprawdzié¢ i oczyscié powierzchnie stykowe szyiki palnika i siedziska
szyjki palnika.

* Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych oraz czyszczenia
stosowaé $rodki ochrony osobiste;.

* Nalezy usungé przyklejony rozprysk spawalniczy.

* Sprawdzié, czy wszystkie potgczenia $rubowe sq dobrze dokrecone.

8.1 Wpymiana szyjki palnika

9 Utylizacja
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= 5.1 Wyposazanie uchwytu na stronie PL-7

UWAGA

* Nie utylizowaé urzqdzenia z odpadami domowymi.
* Przy utylizacji przestrzegaé lokalnych regulacii, ustaw, przepiséw, norm

i dyrektyw.
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