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Navod k pouziti
© Vyrobce si vyhrazuje prévo, kdykoli a bez predchoziho upozornéni provést zmény, které upravuji
pripadné tiskové chyby, nepfesnosti v informacich nebo zmény, které byly na vyrobku provedeny.
Tyto zmény budou uvedeny vzdy v ndsledujicim vydéni ndvodu.
Viechny obchodni znagky a ochranné zndmky uvedené v ndvodu k obsluze jsou majetkem
prisludnych vlastnikd/vyrobcd.
Nasi aktudlni produktovou dokumentaci a také kontakni Gdaje o zastoupenich spolecnosti
ABICOR BINZEL v jednotlivych zemich a o partnerech po celém sv&t& najdete na nasi domovské
strdnce www.binzel-abicor.com
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ABIMIG®GRIP W

1 Pouzivani v souladu s uréenim

1 Pouzivani v souladu s uréenim

Ruéni svafovaci hofdky MIG/MAG se pouzivaii k bezpeénému svafovani

nizko a vysoce legovanych materidld. Sklddaiji se z hrdla hotéku s dily vybavy

a opotiebitelnymi dily, rukojeti a kabelového svazku s centralni zéstrekou.

HoFaky odpovidaji normé& EN 60 974-7 a nepfedstavuiji pFistroj s vlastnim

splnénim funkce. Obloukové svafovani je mozné teprve ve spojeni se zdrojem

svafovaciho proudu.

1.1 Technické Udaje

Svarovani

-10°Caz+40°C

Pfeprava a skladovani

-25°Caz+55°C

Relativni vlhkost vzduchu

do 90 % pii 20 °C

Tab. 1

Teplota okolniho vzduchu

Druh napéti

stejnosmérné

Polarita elektrod pfi ss. napéti

zpravidla kladna

Ochranny plyn (DIN EN I1SO 14175)

CO, a smésny plyn M21

Druhy drato

bé&zné draty kruhového prifezu

Napéfova tiida

113 V 3pickovd hodnota

Stupei kryti pFipojek na strané stroje (EN 60 529)

IP3X

Druh vedeni

ruéni vedeni

Ridici systém v rukojeti

pro42Va0,1az1A

Tab. 2 Vieobecné Gdaje hofdku podle EN 60 974-7
Typ Druh Zatizeni' DZ | Gdrétu | Protok Chlazeni Hydraulicky
chlazeni plynu tlak
Dvou- | CO, | M21 Max. tepl. | Min. | min. | max.
okruh na piivodu | pritok
ABIMIG® A A % mm |/min °C I/min | bar | bar
GRIPW
555D kapal. | 550 | 500 | 100 |0,8-1,6 | 10-20 40 115 12,5 (3,5
555 kapal. | 575 | 525 |100{0,8-1,6 | 10-20 40 115 |25 |35
605D kapal. | 600 | 550 | 100 | 1,0-1,6 | 10-20 40 115 12,5 (3,5
605 C kapal. | 600 | 550 | 100 | 1,0-1,6 | 10-20 40 115 |25 (35
605 kapal. | 625 | 575 | 100|1,0-1,6 | 10-20 40 1,15 2,5 13,5
Tab. 3 Udaje hotéku specifické pro dany vyrobek (EN 60 974-7) ABIMIG®GRIP W

1Pfi impulznim elektrickém oblouku se Gdaje pro zatizeni snizuji az o 30%.
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2 Bezpeénostni pokyny

ABIMIG®GRIP W

Standardni délka L

3,00 m, 4,00 m, 500 m

Pripojka pro chladivo

Ndsuvné spojka jm. sv. 5

Vykon chl. agregatu

min. 800 W

Ovladaci vedeni

dvouZilové

Tab. 4 Kabelovy svazek

2 Bezpecnostni pokyny

Dodrzuijte pfilozenou dokumentaci s ndzvem Bezpe&nostni pokyny.

2.1 Klasifikace vystraznych upozornéni

V tomto ndvodu k obsluze pouzivame &tyfi typy vystraznych upozornéni
vztahujicich se k potencidlné nebezpeénym pracovnim krokdm. Prehled a
vysvétleni vyznamu v sestupném poradi dileZitosti:

Upozorfivje na bezprostiedné hrozici nebezpeéi. Nerespektovani md za
ndsledek smrt nebo tézké Urazy.

A VAROVANI

Upozorfivje na potencidlné nebezpeénou situaci. Nerespektovani mize mit

za ndsledek velmi t&2ké Grazy.

A UPOZORNI

Upozorfivje na potencidlné negativni situaci. Nerespektovani mize mit za

ndsledek lehkd nebo drobnd zranéni.

OZNAMEN(|

Upozorfivje na nebezpedi zhorseni vysledkd préce nebo poskozeni

technologického vybaveni.

2.2 Pokyny pro pfipad nouze

CS-4

V pfipadé nouze prerute ihned pFivod proudu, stla¢eného vzduchu a
ochranného plynu. Dal3i opatfeni najdete v ndvodu k obsluze "Zdroj proudu"
nebo v dokumentaci dal3ich perifernich pfistrojd.



ABIMIG®GRIP W 3 Uvedeni do provozu

3 Uvedeni do provozu

A\ NEeBezPEGi

Nebezpedi brazu neéekanym rozbéhem

Po celou dobu Gdrzby, oprav, montdze, resp. demontdze je nutno dodrzovat
toto:

* Vypnéte zdroj proudu a uzaviete pfivod plynu.

* Vytdhnéte sifovou zdstreku.

3.1 Vybaveni horaku

A UPOZORNI

Nebezpedéi vrazu

Propichnuti, pfip. zapichnuti dratové elekirody
* Nesahejte do nebezpe&né oblasti a noste ochranné rukavice.

OZNAMENI

* Objednaci tdaje a identifikacni &isla dild vybavy, opottebitelnych dild a

pfislusenstvi najdete v aktudlnich seznamech néhradnich a
opottebitelnych dilo ABICOR BINZEL.
* Pouzivejte pouze origindIni opotfebitelné dily ABICOR BINZEL.
* K upevnéni opotfebitelnych dil pouzZivejte vicedéelovy klié.

Vybavte hrdla hofékd podle ndsledujiciho obrazku: Dbejte na spravné

pfifazeni a dobré upevnéni opottebitelnych dild:

ABIMIG® GRIPW 1 2 3 4 5 6 7 8
W 555D -

W 555 %}7 ' *

| 5
@]
1 scaill gl .
W 605 1= *% 1] ﬂ g
‘ Q
W 605D ‘ B ,,‘ .
W 605 C == i3
1 Plynovd hubice 4  Proudovd 3picka 7  Hrdlo hofdku
2 Adaptér plynové hubice 5 Drzdk proudové $picky 8 Vicelcelovy kli¢
3 Rozdélovag plynu 6 Upinaci objimka

Obr. 1 Vybaveni hofaku
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3 Uvedeni do provozu

ABIMIG®GRIP W

3.2 Montaz vedeni dréatu

3.2.1 Vodici spirdla

Pfi pouZiti ocelovych dratd.

Vylozte a roztdhnéte kabelovy svazek, od3roubuijte plynovou hubici a

proudovou 3picku od hrdla hofdku.

Od3roubuite prevle¢nou matici na centréini zdstréce a zasufite vodici
spirdlu vedenim dratu az po koncovku spirdly.

Prevle¢nou matici opét nasroubujte a dotdhnéte rukou a nadmérmou délku
vodici spirdly sefiznéte tak, aby licovala s hrdlem hofdku, pfip. drzdkem

proudové 3picky.

4 Odsroubujte prevle&nou matici a vytdhnéte vodici spirdlu.

Pribruste zagatek spirdly v Ghlu cca 40° a feznou hranu odjehlete.

Zaspiéatélou vodici spirdlu nasufite vedenim drdtu az po koncovku spirdly,
nasroubujte pfevleénou matici a dotdhnéte ji viced&elovym kli¢em.

7 Nasroubujte proudovou $picku a nasadte plynovou hubici.

3.2.2 Plastova trubicka

Pro pouziti hlinikovych, mé&dénych a niklovych drétd a dratd z udlechtilé oceli.

Pouzijte délenou spirdlu - za&atek plastové trubicky zadpigafte pomoci
ofezdvace ABICOR BINZEL v 6hlu cca 40° a nasroubujte do kovové
délené spiraly. Celou sestavu pak kovovou spirdlou na pred zasufite
vedenim drétu az k citelnému dorazu do proudové 3picky.

Nasufite kledtinu, O-krouzek a pfevle&nou matici na plastovou trubicku a za

napnuti zasroubuijte pfevlegnou matici.

Oznaéte nadmérnou délku plastové trubicky pred kladkami podavage
drdtu a nozem ABICOR BINZEL ji v misté zna&eni odfiznéte.

4 Zadpicafte misto fezu.

OZNAMENI

* U plastovych trubiek s promérem 4,00 mm se musi kapildrni trubicka v

mezipfipojce nahradit vodici trubickou.

3.3 Pripojeni kabelového svazku

CS-6

1 Spojte centrdlni zastréku a centrdini zdsuvku na podavadi drétu a zajistéte

je spojovaci matici.

2 Namontujte odborné pfipojky pro pfivod a odvod vody, ochranny plyn a

konektory ovlddaciho vedeni.




ABIMIG®GRIP W

4 Ovléadaci prvky

OZNAMENI

Zkontrolujte minimalni mnoZstvi ndplné v chladicim agregatu.

Dbeite na Faddnou instalaci pfitoku a odtoku chladiciho prostfedku. Pritok
chladiciho prostfedku = modry, odtok chladiciho prostfedku = &erveny.
Na chlazeni ani na kontrolu tésnosti a pritoku nepouzivejte
deionizovanou ¢&i demineralizovanou vodu.

Mobhlo by to negativné ovlivnit Zivotnost svafovaciho hofdku.

Pro svareci hofdky s kapalinovym chlazenim doporuéujeme pouzivat
chladici pfipravky ABICOR BINZEL Fady BTC.

Pfi kazdém prvnim uvedeni do provozu, pfip. po kazdé vyméné
kabelového svazku se chladici systém musi odvzdusnit: Odpojte vratné
vedeni chladiva od ob&hového agregdtu chlazeni a drzte ho nad
zéchytnou nddobou. Uzaviete otvor vratného vedeni chladiva.
Opakovanym, prudkym otevirdnim ho opét uvolfuijte, az plynule vytékd
chladivo bez bublin.

3.4 Nastaveni mnoistvi ochranného plynu

3.5 Navléknuti drétu

1 Vlozte drét do podavale dratu podle pokynd vyrobce.

4 Ovladaci prvky

OZNAMENI

Druh a mnozZstvi pouzitého ochranného plynu zdvisi na druhu svafovani
a tvaru plynové hubice.

Propojte plynotésné& viechny spojky na vedeni ochranného plynu.

Aby se zabrénilo ucpdni ndsledkem znecisténi, musite ventil lahve pred
pfipojenim krétce otevfit. Tim se vyfouknou pfipadné nedistoty.

2 Stisknéte tlagitko Poddvéni drétu bez proudu na podavadi drétu, az se drat

vysune z proudové 3picky.

OZNAMENI

* ProtoZe jsou svafovaci hotéky ABIMIG®GRIP W soucésti svafovaciho

systému, musite se pfi jejich pouZivani Fidit ndvody k pouzivani
komponent svafovaciho systému, napf. zdroje svafovaciho proudu..

Se standardnim svafovacim hofdkem je mozny dvoupovelovy druh provozu
tlagitka. Dal3i druhy provozu a moduly rukojeti jsou zdvislé na pouzitém zdroji

proudu a musi se samostatné objednat.

Ccs-7




5 Provoz ABIMIG®GRIP W

4.1 Dvoupovelova funkce tlaéitka
1 Stisknuti tlagitka na rukojeti a jeho drzeni = za&atek svafovani.

2 Uvolnéni tlacitka = konec svaiovdni.

5 Provoz
1 Oteviete ldhev s ochrannym plynem.
2 Zapnéte zdroj proudu.
3 Nastavte parametry svafovdni.
4

Zahaite svafovani.

6 Odstaveni z provozu

OZNAMENI

* Kabelové svazky chlazené kapalinou ztraci pfi piehfati t&snost. Nechte

proto chladici agregét po dokon&eni svafovani bézet jedté cca 5 minut.

1 Ukongete svafovani.
2 Vypnéte na konec proudéni ochranného plynu a vypnéte zdroj proudu.

3 Zavfete ventil lahve s ochrannym plynem.

7 Udriba a ¢isténi

Nebezpeéi razu neéekanym rozbéhem

Po celou dobu Gdrzby, oprav, montaze, resp. demontdZe je nutno dodrzovat
toto:

* Vypnéte zdroj proudu a uzavfete pfivod plynu.

* Vytdhnéte sifovou zdstréku.

OZNAMENI

* Uvedené intervaly 4drzby jsou orientaéni a vztahuii se na jednosménny

provoz.

* Prdce v rdmci 0drzby a &isténi smi provédét jen kvalifikovany a vyskoleny
odborny persondl.

* Zkontrolujte technicky stav a t&snost chladicich hadic, t&snéni a pfipojek
a v pfipadé potieby vyméhte.

* B&hem 0drzbovych a Eisticich praci noste vzdy ochranny odév.

Ccs-8



ABIMIG®GRIP W 7 Udriba a &isténi

7.1 Kabelovy svazek
1 Odpojte kabelovy svazek od zafizeni a poloZte ho v natazené poloze.

2 Odsroubujte pfevle¢nou matici a vytdhnéte, pfip. vyméfite vodici spirdlu
nebo plastovou trubicku.

3 Odstrafite spotfebni dily z hrdla hofaku.

A VAROVANI

Nebezpeéi Grazu

T&zké zranéni poletujicimi Easteckami.
* PFi vyfukovéni vedeni drdtu stlagenym vzduchem noste vhodny ochranny
odav, zejména ochranné bryle.

4 Vyfoukeijte vedeni drdtu z obou stran stla¢enym vzduchem.
5 Namontujte ocisténé, pFip. vyménéné opottebitelné dily a vodici spirdlu
nebo plastovou trubicku.

6 Pripojte kabelovy svazek k podavadi dratu.

~

7.2 Cisténi hrdla horaku

OZNAMEN(

* Odstrafujte pravidelné& z vnitfniho prostoru plynové hubice rozstfiky po

svafovéni a nastiikejte do n&j origindlni ochranny prostfedek
ABICOR BINZEL.

* Kontrolujte, zda opotiebitelné dily nejsou viditelné poskozeni a vadné
dily vyménte.

cs-9



ABIMIG® GRIP W
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2.2

3.1
3.2
3.2.1
3.2.2
3.3
3.4

3.5

Preklad pévodného navodu na obsluhu

© V3etky technické tdaje, vykresy atd’. podliehajio zakonu o ochrane autorskych prav. Vyrobca si
vyhradzuje prévo kedykolvek a bez predchddzajiceho ozndmenia vykonaf v tomto ndvode na
obsluhu zmeny, ktoré sa stand potrebné vzhladom na tladové chyby, pripadné nepresnosti v
obsiahnutych informécidch alebo kvéli zlep3eniu tohto vyrobku. Tieto zmeny budd viak
zohladnené v novych vydaniach.

Vietky ochranné zndmky a obchodné znagky uvedené v navode na obsluhu so majetkom
prisludnych vlastnikov/vyrobcov.

Aktudlnu dokumentdciu k nasim vyrobkom a v3etky kontakiné Gdaje zastipeni a partnerov
spolo&nosti ABICOR BINZEL pésobiacich v jednotlivych krajinach ndjdete na nasej domovskej
stranke: www.binzel-abicor.com
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Uvedenie do prevadzky SK-5

Vybavenie hordka SK-5
Montéz vedenia drétu SK-6
Vodiaca $pirdla SK-6
Plastové jadro SK-7
Pripojenie kdblového zvézku SK-7
Nastavenie mnoZstva ochranného

plynu SK-8
Navleéenie drétu SK-8
Ovladacie prvky SK-8
Dvojpovelové funkcia tlagidla SK-8
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ABIMIG® GRIP W 1 Pouzivanie v stlade s uréenim

1 Pouzivanie v stlade s uréenim
Ruéné zvdracie hordky MIG/MAG sa pouzivaji pre bezpe&né zvéranie nizko
a vysoko legovanych materidlov. Skladaji sa z hrdla hordka s dielmi vybavy
a spotrebnymi dielmi, z rukovéte a z kdblového zvézku s centrélnym
konektorom. Hordky zodpovedaiji norme EN 60 974-7 a nemézu fungovaf
samostatne. Oblokové zvaranie je mozné len v spojeni so zdrojom zvdracieho
pridu.

1.1 Technické Udaje

Zvaranie -10 °Caz +40 °C
Preprava a skladovanie -25°Caz+55°C
Relativna vlhkost vzduchu do 90 % pri 20 °C
Tab. 1 Teplota okolitého vzduchu

Druh napétia DC

Polarita elektréd pri jednosm. napaéti (DC) spravidla kladnd
Ochranny plyn (DIN EN ISO 14175) CO, a plynné zmes M21
Druhy drétov bezné dréty kruhového prierezu
Menovité napdtie 113 V vrcholové hodnota
Druh ochrany pripojok na strane stroja (EN 60 529) IP3X

Druh vedenia ruéné vedenie
Ovladaci systém v rukovéti pre42Va0laz1A

Tab. 2 Vieobecné Gdaje horéka podl'a EN 60 974-7

Typ Druh Zafazenie! | DZ | @dréty Prietok Chladenie Prietokovy
chladenia plynu tlak
dvoj- CO, | M21 Max. tepl. | Min. min. | max.
okruhové na privode | prietok
ABIMIG® A A % mm |/min °C |/min bar | bar
GRIPW
555D kvapal. 550 | 500 | 100|0,8-1,6 | 10-20 | 40 1,15 2,5 135
555 kvapal. 575 | 525 |100|0,8-1,6 | 10-20 | 40 115 25 |35
605D kvapal. 600 | 550 | 100|1,0-1,6 | 10-20 | 40 1,15 2,5 135
605 C kvapal. 600 [ 550 | 100|1,0-1,6 | 10-20 | 40 115 25 |35
605 kvapal. 625 | 575 | 100|1,0-1,6 | 10-20 | 40 1,15 25 |35

Tab. 3 Udaje horéka $pecifické pre vyrobok (EN 60 974-7) ABIMIG® GRIP W

1Pri impulznom elektrickom obltku sa Gdaje pre zafazenie znizuji o 30%.
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2 Bezpeénostné pokyny ABIMIG® GRIP W

Standardna dizka L 3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Pripojka pre chladiace médium ndstrénd spojka, menovitd svetlost 5
Vykon chladiacej jednotky min. 800 W

Ovladaci kabel dvojzilovy

Tab. 4 Kdblovy zvézok

2 Bezpecnostné pokyny

Dodrziavaite ,Bezpe&nostné pokyny” v prilozenom dokumente.

2.1 Klasifikacia informacii o nebezpeéenstvach

Informécie o nebezpelenstve sa v ndvode na obsluhu ¢lenia na 3tyri rézne
drovne a uvadzaji sa pred potencidlne nebezpeénymi pracovnymi
operdciami. Ich vyznam je tento, v zostupnom poradi délezZitosti:

A\ NEBEZPECENSTVO

Oznaduje bezprostredne hroziace nebezpeéenstvo. Ak sa tomuto
nebezpe&enstvu nevyhnete, md to za ndsledok usmrtenie alebo vel'mi fazké

zranenia.

A VAROVANIE

Oznaduje moznl nebezpednu situdciu. Ak sa tejto situdcii nevyhnete, méze

to maf za ndsledok velmi fazké zranenia.

A UPOZORNENIE

Oznaduje mozni ohrozujicu situdciu. Ak sa tejto situdcii nevyhnete, méZze to

maf za ndsledok I'ahké alebo nepatrné zranenia.

OZNAMENIE

Oznaduje nebezpedenstvo, ze mdzu byt negativne ovplyvnené vysledky

prace alebo mé&zu vzniknif vecné 3kody na zariadeni.

2.2 Pokyny v nudzovom pripade

SK-4

V nidzovom pripade preruste okamzite privod pridu, stlac¢eného vzduchu a
ochranného plynu. Dal3ie opatrenia ndjdete v ndvode na obsluhu ,Zdroj
pridu” alebo v dokumentécii dal3ich periférnych pristrojov.



ABIMIG® GRIP W 3 Uvedenie do prevadzky

3 Uvedenie do prevadzky

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpecéenstvo zranenia nasledkom neoéakavaného
rozbehu

Pocas celej doby trvania tdrzbovych, servisnych, montdznych,
demontéznych a opravérenskych prac dodrziavaijte nasledovné:

* Vypnite zdroj pridu a uzavrite privod plynu.

* Vytiahnite siefovl zdstreku.

3.1 Vybavenie hordaka

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia

Prepichnutie, prip. nabodnutie drétovou elekirédou
* Nesiahajte do nebezpecnej oblasti a noste ochranné rukavice.

OZNAMENIE

+ Udaje a identifika&né &isla potrebné pre objednavku dielov vybavenia,

dielov podliehajicich opotrebovaniu a prisludenstva ndjdete v
aktudlnych cennikoch ndhradnych dielov a dielov podliehajicich
opotrebovaniu ABICOR BINZEL.

* Pouzivaite len origindlne opotrebitelné diely ABICOR BINZEL.

* Na upevnenie opotrebitelnych dielov pouZivajte viaci&elovy kl'GE.

Vybavte hrdlé hordkov podla nasledujiceho obrazku. Dbaijte pritom na

spravne priradenie a spolahlivé upevnenie spotrebnych dielov.
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3 Uvedenie do prevadzky ABIMIG® GRIP W

ABIMIG®GRIPW 1 2 3 4 5 6 7 8
W 555D ‘—j

W 555 %}f"*@m'i 7'*‘
wes [T 3 Bl ——4

OO0®o00a

W 605 D J— ,,‘

W 605 C = 83—
1 Plynovd hubica 4  kontaktnd $picka 7  hrdlo horéka
2 adaptér plynovej hubice 5 medzikus dyzy 8 viaci&elovy kl'i¢
3  rozdelovaé plynu 6 upinacia kliedtina

Obr. 1 Vybavenie hordka

3.2 Montaz vedenia drétu

3.2.1 Vodiaca spirdla
Pre pouzitie ocelovych drétov

1 Vylozte a roztiahnite kdblovy zvéizok, od hrdla horéka odskrutkujte plynovi

hubicu a kontaking 3picku.

2 Odskrutkujte prevle¢ni maticu na centralnom konektore a zasufite vodiacu
3pirdlu cez hadicu poddvania drétu az po pridrznd vsuvku.

3 Prevleénd maticu opéf naskrutkujte a dotiahnite rukou a nadmernd dizku
vodiacej $pirdly odstrihnite tak, aby licovala s hrdlom hordka, prip. s

medzikusom.
4 Odskrutkujte prevle&nd maticu a vytiahnite vodiacu $pirdlu.
5 Pribriste zagiatok $piraly pod uhlom cca 40° a rezné hranu odihlite.

6 Takto zahrotend vodiacu 3pirdlu vsufite do hadice podévania drétu az po
pridrzni vsuvku, naskrutkujte prevleénd maticu a dotiahnite ju viact&elovym
kl'G€om.

7 Naskrutkujte kontaking $picku a nasadte plynovi hubicu.
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ABIMIG® GRIP W

3 Uvedenie do prevadzky

3.2.2 Plastové jadro

Pre pouzitie hlinikovych, medenych, niklovych drétov a drétov z uslachtilej

ocele.

Zagiatok plastového jadra zaostrite pomocou strihadla ABICOR BINZEL
v uhle cca 40° a zasufite cez hadicu na poddvanie drétu do kontakinej
$picky az na citelny doraz.

Na plastové jadro nasufte zvieraciu spojku, tesniaci krizok a prevleéni

maticu. Prevle¢ni maticu potom pevne zaskrutkuite.

Oznaéte nadmernt dizku plastového jadra pred podévacimi valéekmi a
nozom ABICOR BINZEL ho v mieste oznaenia odrezte.

Miesto rezu zahrofte.

OZNAMENIE

* Pri plastovych jadrach s vonkajsim priemerom 4,00 mm musi byf

kapildrna trubicka v medzipripoji nahradend vodiacou rirkou.

3.3 Pripojenie kablového zvézku

Spojte centrdlny konektor a centrdlnu zdsuvku na poddvadi zvéracieho
drétu a zaistite ich pripojovacou maticou.

2 Potom odbornym spdsobom namontuijte pripojky pre privod a odvod vody,

ochranny plyn a konektor ovladacieho vedenia.

OZNAMENIE

* Skontrolujte, &i sa v chladiacej jednotke nachédza dostatoéné mnozstvo

néplne.

Dbaijte na to, aby privod a odtok chladiaceho média boli spravne
nainstalované. Privod chladiaceho média = modrd, odtok chladiaceho
média = Eervend.

Deionizovani alebo demineralizovani vodu nepouzivajte ako chladiace
médium a tiez nie na skosky tesnosti a skisky prietoku.

Inak méze dbjst k negativnemu ovplyvneniu Zivotnosti Vésho zvéracieho
hordka.

Pre kvapalinou chladené zvéracie hordky odpordéame pouzit chladiace
médium typového radu BTC od firmy ABICOR BINZEL.

Pri kazdom prvom uvedeni do prevédzky, prip. po kazdej vymene
kéblového zvézku sa chladiaci systém musi odvzdusnif: Odpoite vratné
vedenie chladiva od cirkulaénej chladiacej jednotky a drzte ho nad
zd4chytou nddobou. Uzavrite otvor vratného vedenia chladiva.
Opakovanym, prudkym otvéranim ho uvolfujte dovtedy, az kym

chladivo nebude vytekat plynule a bez bublin.
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4 Ovladacie prvky ABIMIG® GRIP W

3.4 Nastavenie mnozstva ochranného plynu

OZNAMENIE

* Druh a mnozstvo pouzitého ochranného plynu zévisi od druhu zvarania

a od tvaru plynovej hubice.

* Pospdjajte plynotesne vietky spojky na vedeni ochranného plynu.

* Aby sa zabrdnilo upchatiu zdsobovania ochrannym plynom nésledkom
znedistenia, musite ventil flase pred pripojenim kratko otvorit. Tym sa
vyfoknu pripadné negistoty.

3.5 Navleéenie drétu
1 Vlozte drét do jednotky na poddévanie drétu podla pokynov vyrobcu.

2 Tlagidlo ,Bezpridové poddvanie drétu” na jednotke poddavania drétu

drzte stladené dovtedy, kym sa drét nevysunie z kontakinej 3picky.

4 Ovladacie prvky

OZNAMENIE

* KedZe zvéracie hordky ABIMIG® GRIP W si si&astou zvéracieho
systému, musite pri ich pouzivani dodrziavaf pokyny uvedené v

névodoch na obsluhu jednotlivych zvéracich komponentov, napr.
pokyny pre zdroj zvaracieho pridu.

So $tandardnym zvdracim horékom je moznd dvojpovelové prevadzka
tlaidla. Dalsie druhy prevadzky a moduly rukovéiti so zavislé od pouzitého

zdroja pridu a musia sa objednaf osobitne.

4.1 Dvojpovelova funkcia tlaéidla
1 Stlagenie tlacidla na rukovéti a jeho drzanie = zaciatok zvarania.

2 Uvolnenie tlacidla = koniec zvdrania.

5 Prevadzka
1 Otvorte fladu s ochrannym plynom.
2 Zapnite zdroj pridu.
3 Nastavte parametre zvérania.

4 Zadiatok zvdrania.
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ABIMIG® GRIP W 6 Odstavenie z prevadzky

6 Odstavenie z prevadzky

OZNAMENIE

* Kdablové zvizky chladené kvapalinou sa pri prehriati stand netesnymi.

Nechajte preto chladiacu jednotku po ukonéeni zvérania bezaf edte cca
5 mindt.

1 Koniec zvdrania.
2 Vyckaite, kym ochranny plyn prestane pridif a potom vypnite zdroj pridu.

3 Zavrite ventil flae s ochrannym plynom.

7 Udrzba a éistenie

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo zranenia nasledkom neoéakavaného
rozbehu

Pocas celej doby trvania tdrzbovych, servisnych, montdznych,
demontéznych a opravérenskych prac dodrziavaijte nasledovné:

* Vypnite zdroj pridu a uzavrite privod plynu.

* Vytiahnite siefovi zdstreku.

OZNAMENIE

* Uvedené intervaly 4drzby maji len orientaény charakter a vzfahuiji sa

na jednozmenni prevédzku.

+ Udrzbu a &istenie smi vykondvaf iba kvalifikované a prisluine vyskolené
odborné pracovné sily.

* Skontrolujte, &i nie st poskodené hadice pre chladiace médium, tesnenia
a pripojky a v pripade potreby ich vymefte za nové.

* Pocas Gdrzby a &istenia noste vzdy osobné ochranné oblecenie.
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7 Udriba a istenie ABIMIG® GRIP W

7.1 Kablovy zvazok
1 Odpoijte kéblovy zvézok od zariadenia a dajte ho do natiahnutej polohy.

2 Odskrutkujte prevleénd maticu a vytiahnite vodiacu 3pirdlu alebo plastové
jadro, prip. ich vymefite.

3 Odstraiite spotrebné diely z hrdla hordka.

A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo poranenia

Tazké zranenia rozmetanymi &astami.
* Pri vyfukovani vedenia drétu noste vhodny ochranny odey, hlavne
ochranné okuliare.

4 Vyfokajte hadicu na podavanie drétu z oboch stran stlac¢enym vzduchom.

5 Namontujte ocistené, prip. vymenené spotrebné diely a vodiacu 3pirdlu
alebo plastové jadro.

6 Pripojte kdblovy zvézok na jednotku poddavania drétu.

7.2 Cistenie hrdla hordka

OZNAMENIE

* Z vnitrajska plynovej hubice pravidelne odstrafujte striekance zo

zvdrania a plynovi hubicu nasprejujte zvnitra origindlnym ochrannym
prostriedkom proti striekancom ABICOR BINZEL.

¢ Skontrolujte viditelné poskodenia dielov podliehajicich opotrebovaniu a
poskodené diely vymente.
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ABIMIG® GRIP W 7 Udriba a &istenie
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ABIMIG® GRIP W

PL

2.1
2.2

3.1
3.2
3.2.1
3.2.2
3.3
3.4
3.5

Instrukcja uzytkowania

© Producent zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia zmian w niniejszej instrukcji uzytkowania
bez powiadamiania o tym uzytkownikéw. Koniecznoéé wprowadzania zmian spowodowana moze
by¢ btedami drukarskimi, ewentualnymi niedoktadnosciami otrzymanych informacii lub
udoskonaleniem konstrukgiji niniejszego wyrobu. Zmiany uwzgledniane sq jednak w nowych
wydaniach niniejszej instrukji.

Wszystkie wymienione w niniejszej instrukcji obstugi znaki towarowe i znaki firmowe stanowiq

wiasnosé danych whascicieli/producentéw.

Nasze aktualne dokumenty dot. produktéw oraz wszystkie dane kontaktowe przedstawicielstw i
partneréw ABICOR BINZEL na catym $wiecie mozna znalez¢ na naszej stronie

www.binzel-abicor.com
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ABIMIG® GRIP W

1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Reczne uchwyty spawalnicze MIG/MAG uzywane sq do bezpiecznego

spawania materiatéw nisko- i wysokostopowych. Sktadajq sig one z szyjki

palnika z czgéciami wyposazenia i czgéciami eksploatacyjnymi, z rekojesci

oraz pakietu przewodéw z wiykiem centralnym. Spetniajg wymagania normy

EN 60 974-7 i nie sq samodzielnymi urzqgdzeniami. Spawanie tukowe mozliwe

jest dopiero po potgczeniu ze zrédtem prqdu spawania.

1.1 Dane techniczne

Spawanie

-10 °Cdo +40°C

Transport i magazynowanie

-25°Cdo+55°C

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza

do 90 % przy 20 °C

Tab. 1

Temperatura powietrza otoczenia

Rodzaj napiecia

DC

Biegunowosé elektrod przy DC

w zasadzie dodatnia

Gaz ostonowy (DIN EN ISO 14175)

CO, i gaz mieszany M21

Rodzaje drutu

druty okrqgte dostepne w handlu

Wartosé napiecia

113 V wartosé szczytowa

Stopien ochrony przytqczy od strony urzgdzenia | IP3X
(EN 60 529)
Rodzaj prowadzenia reczne

Przycisk sterowania w rekojesci uchwytu

dla42ViOldo1A

Tab. 2 Ogélne dane uchwytu spawalniczego zgodne z EN 60 974-7
Typ Rodzaj | Obcigzalnos¢! | Cykl | @druty | Przeptyw Chtodzenie Cisnienie
chto- pracy gazu wyplywu
dzenia
dwuob- | CO, | M21 Maks. | Min. min. | maks
wodowe temp. | przeptyw
zasil.
ABIMIG® A A % mm |/min °C |/min bar | bar
GRIPW
555D ciecz 550 500 100 | 0,8-1,6|10-20 |40 1,15 2,5 135
555 ciecz 575 525 100 |{0,8-1,6|10-20 |40 1,15 2,5 135
605D ciecz 600 550 100 | 1,0-1,6]|10-20 |40 1,15 2,5 135
Tab. 3 Szczegétowe dane uchwytu (EN 60 974-7) ABIMIG® GRIP W
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2 Wskazéwki bezpieczenstwa

ABIMIG® GRIP W

Typ Rodzaj | Obcigzalnos¢! | Cykl | @drutu | Przeptyw Chtodzenie Cisnienie
chto- pracy gazu wyptywu
dzenia
dwuob- | CO, | M21 Maks. | Min. min. | maks
wodowe temp. | przeptyw

zasil.

ABIMIG® A A % mm |/min °C |/min bar | bar

GRIP W

605 C ciecz 600 550 100 | 1,0-1,6|10-20 | 40 1,15 2,5 13,5

605 ciecz 625 575 100 | 1,0-1,6|10-20 |40 1,15 2,535

Tab. 3 Szczegétowe dane uchwytu (EN 60 974-7) ABIMIG® GRIP W

1 Parametry obcigzalno$ci zmniejszajq sie¢ nawet o 30% przy tuku impulsowym.

Diugosé standardowa L

3,00 m, 4,00 m, 5,00 m

Przylacze cieczy chltodzqcej

wtyk szybkoztgezki $redn. nom. 5

Moc uktadu chtodzenia

min. 800 W

Przewéd sterujacy

dwuzytowy

Tab. 4

2 Wskazéwki bezpieczenstwa

Pakiet przewodéw

Przestrzega¢ instrukeji z dotgczonej dokumentacii ,Wskazéwki

bezpieczenstwa”.

2.1 Klasyfikacja ostrzezen

PL-4

Ostrzezenia podane w instrukciji uzytkowania zostaty podzielone na cztery
rézne poziomy i sq wymienione przed potencjalnie niebezpiecznymi etapami
pracy. Zostaty one uporzqdkowane malejgco wedtug stopnia waznosci; majg

nastepujqce znaczenie:

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo. Nalezy go unikad,

niezastosowanie sig¢ moze spowodowaé $mieré lub ciezkie obrazenia.

A\ OSTRZEZENIE

Oznacza mozliwos$é wystgpienia niebezpiecznej sytuacji. Nalezy jej
unikaé, niezastosowanie sig moze spowodowaé cigzkie obrazenia.




ABIMIG® GRIP W 3 Uruchomiemnie

A\ PRZESTROGA

Oznacza mozliwo$¢ wystgpienia szkodliwej sytuacji. Nalezy jej unika,

niezastosowanie sig¢ moze spowodowaé lekkie lub nieznaczne obrazenia.

NOTYFIKACJA

Oznacza niebezpieczenstwo negatywnego wptywu na rezultaty pracy lub
wystgpienia szkéd materialnych w wyposazeniu.

2.2 Wskazéwki w przypadku awarii

W razie awarii natychmiast przerwaé zasilanie prqdem, sprezonym
powietrzem i gazem ostonowym. Dalsze $rodki, jakie trzeba podjgé, mozna
znalezé w instrukeji uzytkowania ,Zrédto pradu” lub w dokumentacii
urzqdzen peryferyjnych.

3 Uruchomiemnie

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo zranienia z powodu nieoczekiwanego
uruchomienia

Przez caly czas trwania czynnosci konserwacyinych, instalacyjnych,
montazowych i naprawczych nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad:
* Wylqczy¢ zrédto pradu i odcigé doplyw gazu.

* Wyciggnagé wtyczke elekirycznq.

3.1 Wyposazanie uchwytu

A\ PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo zranienia

Przektucie lub naktucie drutem spawalniczym.

* Nie sigga¢ rekami w obszar zagrozenia i nosié rekawice ochronne.

NOTYFIKACJA

* Dane do zaméwienia oraz numery katalogowe czesci wyposazenia i

eksploatacyjnych oraz akcesoriéw znajdujq sig w aktualnych cennikach
czgéci zamiennych i eksploatacyjnych ABICOR BINZEL.
* Nalezy stosowad tylko oryginalne czeici eksploatacyjne

ABICOR BINZEL.

* Do mocowania czgici eksploatacyjnych stosowaé klucz uniwersalny.
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3 Uruchomiemnie

ABIMIG® GRIP W

Szyjke palnika nalezy wyposazaé wedtug ponizszego rysunku. Zwrécié

uwage na prawidfowe przyporzqgdkowanie i dobre zamocowanie czeéci

eksploatacyjnych:

W 555D

W 605

W 605 D

W 605 C

1 Dysza gazowa
2 Adapter dyszy gazowej
3 Rozdzielacz gazu

ABIMIG® GRIP W

W 555 %}f”*@m'i

1 2 3 4 5 6 7 8

0
! @]
—] sl : : o
T3 B e —— (|
‘ : Q
=E g
= 83—
4 Koncéwka prgdowa 7  Szyjka palnika
5 tqcznik prgdowy 8 Klucz uniwersalny

6 tqcznik pradowy zaciskowy

Rys. 1 Wyposazanie uchwytu

3.2 Montaz prowadnika drutu

3.2.1 Prowadnik drutu spiralny

PL-6

Przy stosowaniu drutéw stalowych.

Rozlozy¢ pakiet przewodéw, odkreci¢ dysze gazowq i koncéwke
pradowq z szyjki palnika.

Odkreci¢ nakretke ztgczkowq z wiyku centralnego i przez przewéd
prowadnika drutu wsungé prowadnik spiralny az do ztqczki
podtrzymujqce;.

Nastepnie rekg przykreci¢ nakretke ztgczkowq i obcigé nadmierng
dtugos¢ prowadnika spiralnego réwno z szyjkq palnika lub z tgcznikiem

pradowym.

4 Odkrecié nakretke ztgczkowq i wyciqagnaé prowadnik spiralny.

Poczqtek spirali zaostrzyé pod kqtem ok. 40° i usungé zadziory z odciete]
krawedzi.

Zaostrzony prowadnik spiralny wsunqé przez przewdd prowadnika drutu
az do zigczki podtrzymujqcej, przykrecié nakretke ztgczkowq i dociggngé
kluczem.

Whkrecié koricéwke pradowq i zatozyé dysze gazowa.



ABIMIG® GRIP W 3 Uruchomiemnie

3.2.2 Prowadnik z tworzywa sztucznego
Przy stosowaniu aluminium, miedzi, stali niklowej i nierdzewne;.

1 Koricéwke prowadnika z tworzywa sztucznego naostrzy¢ pod kgtem 40°
za pomocq ostrzatki ABICOR BINZEL; prowadnik wsungé przez
przewéd prowadnika drutu do koAcédwki pradowej az do oporu.

2 Na prowadnik z tworzywa sztucznego natozyé tulejke zaciskowq,
pierécief o-ring oraz nakretke ztgczkowq i mocno dokrecié nakretke.

3 Nadmierng dtugoéé prowadnika z tworzywa sztucznego zaznaczy¢ przed
rolkami podajnika drutu i obcigé przy pomocy obcinaka
ABICOR BINZEL w zaznaczonym miejscu.

4 Zaostrzy¢é w miejscu cigeia.

NOTYFIKACJA

* Przy prowadnikach z tworzywa sztucznego o $rednicy zewnetrznej

4,00 mm nalezy rurke kapilarng w przytqczu posrednim zastgpié rurkg

prowadzqgcq.

3.3 Podlgczanie pakietu przewodéw
1 Potgczy¢ wtyk centralny i gniazdo centralne na podajniku drutu i
zabezpieczyé nakretkg tgczgeq.

2 Prawidtowo zamontowaé przytqcza doptywu i powrotu cieczy chtodzqce;,
gazu ostonowego oraz wiyk przewodu sterujgcego.

NOTYFIKACJA

* Kontrolowaé minimalny poziom napetnienia w uktadzie chtodzenia.

* Zwréci¢ uwage na prawidlowe poditgczenie przewodu doplywu i
powrotu cieczy chtodzqcej. Przewéd doptywu cieczy chtodzqcej =
niebieski, przewéd powrotu cieczy chfodzqcej = czerwony.

* Wody zdejonizowanej lub zdemineralizowanej nie stosowa¢ jako
cieczy chtodzqcej ani do kontroli szczelnosci i przeptywu.

Moze to mie¢ negatywny wptyw na okres uzytkowania uchwytu
spawalniczego.

* Dla uchwytéw chtodzonych cieczq zalecamy stosowanie ptynu
chtodzgcego ABICOR BINZEL serii BTC.

* Za kazdym razem przy pierwszym uruchomieniu bqdz po kazdej
wymianie pakietu przewodéw trzeba odpowietrzy¢ uktad chtodzenia:
odtqczyé przewdd powrotu cieczy chtodzqcej od obiegowego uktadu
chtodzenia, przytrzymaé nad pojemnikiem. Zamkng¢ otwér powrotu
cieczy chtodzqcej. Kilkakrotnie raptownie otwieraé powrét, az ciecz

chtodzgca zacznie ptyngé nieprzerwanie i bez pecherzykéw.
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4 Elementy obstugi ABIMIG® GRIP W

3.4 Ustawianie ilosci gazu ostonowego

NOTYFIKACJA

* Rodzajiiloéé gazu ostonowego zalezy od typu spawania i geometrii

dyszy gazowe;.

* Wszystkie potgczenia gazu ostonowego muszq byé szczelne.

* Aby unikng¢ zatkania w przewodach zasilania gazem ostonowym z
powodu zanieczyszczen, frzeba przed podiqczeniem na chwile
otworzyé zawér butli. Dzigki temu ewentualne zanieczyszczenia

zostang wydmuchane.

3.5 Wsuwanie drutu
1 Wiozy¢ drut do podajnika zgodnie z danymi producenta.

2 Na podaijniku nacisngé przycisk bezprgqdowego podawania drutu, az drut

zostanie wysuniety z koncéwki prgdowei.

4 Elementy obstugi

NOTYFIKACJA
* Poniewaz uchwyt spawalniczy ABIMIG® GRIP W jest zintegrowany z

systemem spawalniczym, podczas eksploatacii trzeba przestrzegaé
instrukciji uzytkowania technicznych komponentéw spawalniczych, np.
zrédta prqdu spawania.

Standardowy uchwyt spawalniczy umozliwia dwutaktowy tryb pracy
przycisku. Dalsze tryby pracy i moduty rekojesci zalezg od danego zrédta

pradu i wymagaijq osobnego zaméwienia.

4.1 Przycisk z funkcjg dwutakt
1 Naciénigcie i przytrzymanie przycisku na rekojesci = rozpoczecie
spawania.

2 Zwolnienie przycisku = koniec spawania.

5 Eksploatacja
Otworzy¢ butle z gazem ostonowym.
Wiqczy¢ zrédto pradu.

Ustawi¢ parametry spawania.

A ON -

Rozpoczqgé spawanie.
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ABIMIG® GRIP W 6 Wylqczanie

6 Wylqczanie

NOTYFIKACJA

* Pakiety przewodéw chtodzone cieczq stajq sig nieszczelne po

przegrzaniu. Dlatego uktad chtodzenia powinien pracowad jeszcze ok.
5 min po zakoriczeniu spawania.

1 Zakohczyé spawanie.
2 Odczeka¢, az przeptynie gaz ostonowy; wtedy wytqczy¢ zrédto pradu.

3 Zakrgci¢ zawdr butli z gazem ostonowym.

7 Konserwacja i czyszczenie

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo zranienia z powodu nieoczekiwanego
uruchomienia

Przez caly czas trwania czynnosci konserwacyinych, instalacyjnych,
montazowych i naprawczych nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad:
* Wytqczy¢ zrédto pradu i odcigé doptyw gazu.

* Wyciqgnaé wtyczke elekiryczng.

NOTYFIKACJA

* Podane okresy konserwacyine sq wartosciami wskaznikowymi i odnoszq

sig do jednozmianowego frybu pracy.

* Czynnodci zwigzane z konserwacjq oraz czyszczeniem moggq by¢
wykonywane tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel
fachowy.

* Sprawdzié weze cieczy chlodzqcej, uszczelki i potgczenia pod kgtem
uszkodzen i szczelnosci. Wymieni¢ jezeli potrzeba.

* Podczas wykonywania czynnoéci konserwacyjnych oraz czyszczenia
stosowaé odziez ochronng.
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7 Konserwacja i czyszczenie ABIMIG® GRIP W

7.1 Pakiet przewodéw

1
2

3

Odtqczyé pakiet przewoddw od strony urzqdzenia i wyprostowaé.

Odkrecié nakretke ztgczkowq i wyciagngé prowadnik spiralny bqadz
prowadnik z tworzywa sztucznego, w razie potrzeby wymienié.

Usunqgé czeéci eksploatacyijne z szyjki palnika.

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia
Cigzkie obrazenia z powodu unoszqcych sie wokét czesci.

* Prowadnik drutu przedmuchiwaé w odpowiedniej odziezy ochronnej;

przede wszystkim nalezy zatozy¢ okulary ochronne.

6

Przewéd prowadnika drutu przedmuchaé z obu stron sprezonym
powietrzem.

Zamontowaé wyczyszczone bqdz wymienione czesci eksploatacyjne oraz
prowadnik spiralny bgdz prowadnik z tworzywa sztucznego.

Pakiet przewodéw potgczy¢ od strony urzgdzenia z podaijnikiem drutu.

7.2 Czyszczenie szyjki palnika

NOTYFIKACJA

* Wnhetrze dyszy gazowej czyicié regularnie z odpryskéw spawalniczych
i nasmarowaé oryginalnym érodkiem przeciwodpryskowym
ABICOR BINZEL

* Sprawdzaé, czy czeici eksploatacyjne nie majq widocznych uszkodzen;
wymieni¢ uszkodzone czeéci.
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ABIMIG® GRIP W 7 Konserwacja i czyszczenie
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ABIMIG® GRIP W
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ABIMIG®GRIP W

1 Ucnonb3oBaHMe Nno HA3HAYEHUIO

1 Wcnonb3oBaHue Nno HA3HAYEHUIO

MIG/MAG Topenku ang py4Hoit CBApKM MCMonb3ytoTcs Ans 6e30nacHob

CBAPKM HMU3KO- M BbICOKONErMPOBAHH

bIX MATEPUHANOB. Onu cocrost u3 rycaka

ropenku c netaniaMm OCHACTKMU U 6bICTpOM3HOLIJMBGIOLLI.MMMC9I netanamum, ms3

PYKOSATKU M LWWINAHTOBOTrO NAKETA C LEHTPANbHbIM LUTEKEPHbIM PA3BEMOM.

Coortsercraytor EN 60 974-7 1 He senatotcs nprbopamu, BeINOMHSIOWMMM

otaenbHyto yHkumio. [lyroeas 3nekTpocBapKa BO3MOXKHA TOMBKO B

KOM6MHOLIMM C UCTOYHMKOM CBAPOYHOTO TOKA.

1.1 TexHuueckue xXapaKTepUCTUKMH

Ceapka

-10°Cno+40 °C

TpaHcnopTMpoOBKA N XpaHeHue

-25°Cpo+55°C

OTHOCUTENbHAS BAAXKHOCTD BO3AyXxXa

no 90 % npn 20 °C

Tabn. 1 TemnepaTtypa Bo3nyxa okpy>atoulei cpembl

Bupa Toka

DC

MonsapHocTb 3neKTpOAOE NpM NocrosHHoM Toke (DC)

KAK NPAaBMno, NONOXUTENbHAS

3awurHbii ras (DIN EN 1SO 14175)

CO, 1 cmech rasos M21

Tunbl npoBonoku

NpPOBONOKA Ansg CBAPKK B cpene
3ALWMTHBIX TA30B, KPYTNOro cevyeHms

Hanps>xeHune

113 B npenensHoe 3HaueHme

BVIH 3ALMTbI KOHTAKTOB HO cropoue ropem(u
(EN 60 529)

IP3X

Bua nopaum

py4HoM nonson

Y cTPOMCTBO YNpaABNeHUs B pyKosTKe

anga 42 B,or0,1mo 1 A

Tabn. 2 O6lume xapakrepuctuku ropenku cornacto EN 60 974-7

Tun Bun Horpy;xa] ED | & Mporok OxnaxneHue [uHamuue
OXnak- anekTp- | rasa cKkoe
AeHus onos naenexue
Oeyx- | CO, | M21 Makc. temn. | MuH. MMWH | MOKC
KOHT. KOHTypa npoToK

nonauu

ABIMIG® A A % | MM n/mun | °C n/mMun | 6ap | 6ap

GRIP W

555D xwuoko-| 550 | 500 | 100 | 0,8-1,6 | 10-20 | 40 1,15 25135
cTHoe

Tabn. 3 TexHuueckme ocoberHoctu ropenok (EN 60 974-7) ABIMIG®GRIP W
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2 YkaszaHusa no texHuke 6eszonacHoctn ABIMIG®GRIP W

Tun Bun Horpyqu] ED | Y Mportok Oxnaxnexne [uHammue
OXNaX- anektp- | rasa ckoe
AeHus onos nasneHue
Oeyx- | CO, | M21 Makc. temn. | Mun. MMWH | MaKC
KOHT. KOHTypa npoToK

nopauu

ABIMIG® A A % MM n/mun | °C n/Mud | 6ap | 6ap

GRIPW

555 xuako-| 575 | 525 |1 100(0,8-1,6 | 10-20 | 40 115 2,5 135
CcTHoe

605D xuako-| 600 | 550 | 100 | 1,0-1,6 | 10-20 | 40 1,15 2,5 135
CTHoe

605 C xuako-| 600 | 550 | 100 | 1,0-1,6 | 10-20 | 40 1,15 2,5 135
CTHoe

605 xuako-| 625 | 575 | 100 | 1,0-1,6 | 10-20 | 40 115 2,5 135
CTHoe

Tabn. 3 TexHuueckme ocoberHoctn ropenok (EN 60 974-7) ABIMIG®GRIP W

1Tokasarenu Harpy3oK yMeHbLIAKOTCS MPU MMMYNbCHOM anekTpuyeckoi ayre Ha 30%.

CraHpapTtHas anuHa L 3,00 M, 4,00 M, 5,00 M

MonknioueHne oxnaxxa. areHTa Bcrasro# Hunnens NW 5

MouwHoctb npubopa oxnaxpeHus mumH. 800 Br

CraHaapTHAs KOHTPONbHAA uenb [Byx>kmnbHas

Tabn. 4 LLnaHroseirt naket

2 YkasaHus no rexHuke 6esonacHoctn

Heobxonmnmo cobnionats TpeboBaHms HACTOSLLEN MHCTPYKLMM MO TEXHUKE

6e30nacHoCTU.

2.1 Knaccudpukaums npeaynpeauTenbHbIX YKA3aHUA

RU-4

[Npenynpexnatollme ykasaHus, NnprBeneHHble B PYKOBOACTBE

no 3KCMAYATALMK, NOAPA3AENIIOTCS HA YeTbipe YPOBHS M NPMBOAATCS nepen
BbINOMHEHMEM NOTEHLMANBHO ONAcHbIX pabounx onepaumit. OHum
PacnonaratoTCs No 3HAYMMOCTH, HAUMHAS C CAMOTO BAXKHOTO, M MMeIoT
cnenytoline 3HaUeHMs.

A onacHo

O6o3HauaeT HenocpeacTeeHHyto onacHocts. Hecobnionenne npasun

IKCNAyaraumm MOXET NPMUBECTM K TAXKENbIM TOABMAM UMK CO30ATbL YTPO3y

ong XuMsHu.




ABIMIG®GRIP W

3 Beon B 3kcnnyarauuio

A OCTOPOXHO

O60o3HauaeT NoTeHUMANbHO ONAcHyto cutyaumto. Hecobntonexue npasun

3KCNNyataumm MOXeT NpUBECTM K TIXKENEeMWnmM TPABMAM.

A\ NPEQYNPE>XXOEHUE

O6o3Hauaet noteHUManbHO BpeHyto cutyaumio. Hecobnionetue npasun

SKCNNyataumMm MOXeT NPMUBECTU K NETKUM UNKU HE3HAYUTENbHLIM TOABMAM.

YBEOOMIJIEHME

O6o3Hauaer ONACHOCTb, KOTOPASR MOXKET MCNOPTHUTL PE3YNbTATHI pO6OTbI unu

MPUBECTM K MOBPEXOEHMIO NPONYKLUMM UK 06OPYNOBAHMS.

2.2 [lencTBMSA B ABAPUMHBIX Cyyasx

B cnyuae aBapuu HeO6X0OMMO HEMENNEHHO NPEKPATUTL MOAAYY TOKQ,
C©XKATOro BO3AYXA M 3awmTHoro rasa. [anbHeiwme Mepsl NpuBoasTCs B
pa3fene MHCTPYKLUMKM No akcnnyarauum "Mcrounmk toka" mnm B
3KCMYATALUMOHHOM NOKYMEHTALMM NeprdepritHoro obopynoBaHms.

3 Beop B 3Kcnnyarauuio

A onacHo

OnacHocTb TPABMUPOBAHWA BCNIEACTBUE BHE3AMHOIO NYCKA
Mpu BbINONHEHMM NIOBBIX PABOT MO TEXHMYECKOMY OBCTYXXMBAHMIO, yXOnY,
MOHTQXXY, IEMOHTAXY M PEMOHTY HEOBXOAMMO COBMIOAATL YKA3AHHbIE
HUXe Npasuna.

* OTKNIOUMTL UCTOUHMK TOKA M MOAaYY rasa.

*  OrcoeamnHuTs ceTeBoi Wrekep.

3.1 OcHaueHune ropenkm

A\ NPEOYNPE>XXOEHME

OnacHocTb TPABMUPOBAHMS

I_IpOKCIJ'IbIBClHMe M1 Bpe3aHMe NPOBONOKKU.

* He NPOTATMBATL PYKM B ONACHYHO 30HY U HOCUTb 3ALLUMTHBIE NEPHATKM.
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3 Beon B 3kcnnyaraunio ABIMIG®GRIP W

YBEOOMJIEHME

* [laHHble 30KA30 M MOEHTUGUKALMOHHbIE HOMEPA 0BOPYROBAHMS,
BbICTPOMIHALIMBAOLMXCS AETANEMN M MPUHAANEXHOCTEN NPMBOLSTCS B

QKTYAnbHBIX CMIMCKAX 3AMACHbBIX M BbICTPOM3HALIMBAIOWMXCS AETANEN
¢vpmsl ABICOR BINZEL.

* Mcnonb3osars cnenyer ToNbkO OPUIMHAMbHbIE BbICTPOMIHALIMBAOLWMECS
netanu pupmsl ABICOR BINZEL.

* [Ins kpernnexms GbICTPOUIHALLMBAIOLLMXCS AETANEN MCMONB3OBATL

YHUBEPCANbHBIM KITHOM.

ﬂpoaecm OCHQCTKY ryCAKOB rop€eniki, KaK NOKA3aHO HA HUXENPUBENEHHbIX
PHUCYyHKaX. Cﬂe,ElMTb 30 NPABUbHLIM PACNONOXEHNEM U MPOYHLIM KpENNEHMEM

6bICTpOM3HOLIJMBC1IOIJ.LMXC9| netanemn.

ABIMIG®GRIPW 1 2 3 4 5 6 7 8
W 555D
W 555 f}f o * S
0
W 605 lﬂlllll o
T Lo (10 O
Q
W 605 D @
W 605 C = 38—
1 Tla3sosoe conno 4 TokonomeonswWwMit HAKOHEUHUK 7 Tycak ropenku
2 [lepexonHuk ans rasosoro conna 5 [epskarens conna 8  YHuBepcanbHbIi Koy
3 [asopacnpepenurens 6  Llanrosbirt 3axxmum
Puc. 1 OcHauienue ropenkm

3.2 MoHTaX KaHana NPoBOsIOKMU

3.2.1 Hanpasnsawowas cnupans
I'Ipm MCMOMNb3OBAHUM CTAMBHOM NPOBONOKM.
1 Pacnonoxuts wnaHroesivt naker B BbITAHYTOM BM[AE, CHATb TA30BOE COMNMO M

OTBMUHTUTb TOKOI'IpOBOJ:I.SILLIMIZ HOKOHEYHMK OT rycaka ropenku.

2 OTBUHTUTL HOKMAHYIO FAMKY HO LEHTPANbHOM PA3beMe U BBECTM
HANPABASIOWYIO CAMPAns Yepes TPYBKy NoaauM NpoBoNokM Ao
YOEP>XXMBAIOLETO HUMMENS.

3 BHOBb MPUBMHTUTL HOKMOHYIO FAMKY M OTPE3ATH U3NMLLIEK HAMPABMSIOLEHN
CNMPAnM HENOCPENCTBEHHO PSNOM C IYCOKOM FOPenikm 1M C Aepxatenem

conna.
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ABIMIG®GRIP W 3 Beoga B 3kcnnyaraumio

OTKpYTHTL HOKMOHYIO FAAKY M BbITAHYTb HAMPABASIOLLYIO CIMPATD.

5 Hauano cnupanu obpesars nog yrmom npubn. 40 °u 3aumcTmts 3aycere
HO KPOMKE Cpesa.

6 3aocTpeHHyto HaNPABASIOLLYIO CIMPAb BBECTH Yepes TpybKy noaaum
NPOBONOKU [0 YAEPXMBAIOWETO HAMMNENs, MPUKPYTUTL HOKMIOHYHO FaMKY M
3aTAHYTb C MOMOLLBIO YHMBEPCANBHOTO KNtoua.

7 BBMHTMTL TOKONOABOAALMIM HOKOHEYHUK M HOAETh FA30BOE COMMO.

3.2.2 MonuamuaHbIN KAHAnN
ﬂpM MCNONb3OBAHMU ANNIOMUHUSA, MeOUN, HUKeNna U Hep)K(]BeIOLLleI‘;i CTanu.

1 3aoctpuTtb HAYANO NONMAMMOHOTO KAHAMA C MOMOLLbIO 3ATOYHUKA GUPMBI
ABICOR BINZEL npu6n. Ha 40° 1 Beectn ero yepes TpybKy noaaum

MPOBOMNOKM A0 OLLYTMMOTO YNOpPd B TOKOMOABOASALWMM HAKOHEUHMK.

2 Bcrasum NONMAMMOHBIM KQHAN B pr6Ky noaayr NnpoBoONokKU M NNOTHO
30BUHTUTb HOKUOHYHO FOIZKY.

3 Mapkuposats M3NULLIEK NOAMAMMAHOTO KAHANA Nepea ponukamm ans
NoaaYM NPOBONOKM M OBPE3ATL €10 C MOMOLLBIO PEXYLUETO YCTPOMCTBA
¢rpmbsl ABICOR BINZEL o otmertke.

4 Cpes 3atoumts.

YBEOOMIJIEHUE

e [lpu HANMUYMM NONMAMMAHOTO KAHANA € BHelWHMM auameTpom 4,00 MM,

KanunnspHas Tpy6bKa B NPOMEXYTOYHOM NOAKMIOYEHMM LOMXKHA BbITh
3aMEeHeHa Hanpasnsowen Tpy6bKo.

3.3 MopknioueHMe WNAHIOBOro NAKeTa

1 CoeanHuTh LEHTPAnbHbINM WTEKEP M LEHTPATBHOE THE3AO M 3AKPENMTL
COEeaUHUTENBHOM FaMKOM.

2 Haanexawmm obpasom CMOHTUPOBATL MOAKMIOYEHMS NIMHMM MOAAYM U
PeLMpKyRsLMM BOMbI.
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3 Beon B 3kcnnyaraunio ABIMIG®GRIP W

YBEOOMJIEHME

* [lpoBepmnTb MUHUMAbBHBINA YPOBEHb 3QMONHEHMS B CUCTEME OXICXKAEHMS.

* Cnenutb 30 TeM, 4To6bl NOAAIOWMI M 0BPATHLIM TPyGoNpoBOA
OXNAXAAIOLETO CPEACTBA BbiNM NPABMILHO CMOHTMPOBAHBI. Monatowwms
LWAGHT OXMCXKAAIOWEro CPECTBA = CUHMIM, 0bpaTHbIi Tpybonposon
LWINGHT CPEACTBA = KPACHbIN.

* B kauectBe OXNaXOAOLLEro CPEACTBA MMM AN UCTLITAHMI HA
FEPMETUUHOCTb W MPOMYCKHYIO CMOCOBHOCTb HE MCMOMb30BATH
AEUOHM3MPOBAHHYHO MK NIEMMHEPANM3OBAHHYIO BOLY.

D710 MOXET 3HAUMTENBHO COKPATMTL CPOK Cy>k6bl Bawwert caapouron
ropenku.

° ,D,ﬂﬂ CBAPOYHbBIX TOPENOK C XXMAKOCTHbIM OXNAXAEHUEM Mbl
pPeKOMeHAyeM MCMonb3oBaTh oxnaxaatowmit areHt cepumn BTC drpmbl
ABICOR BINZEL.

* [lpu KAKOOM NMEPBOM 3aMyCKe MK NOCNE KAXKAOM 30MEHbI LINAHTOBOTO
NAKeTa HeOBXOAMMO OTKAYATL BO3MYX M3 CMCTEMbI OXNAXKAEHMS.
OrcoenmHuTb WNAHT 0B6PATHOTO KOHTYPA OX/AXAAIOLLETO AreHTa OT
6]'IOKO NPUHYOMUTENbHOTO OXNAXAEHMA M AePXdATb HAA C60prIM
pesepByapoM. 3aKpbITb OTBEPCTME HA NMHUM OBPATHOTO KOHTYpPA
OXNAXAAOLETO areHTa. [lyTeM NOBTOPHOTO PE3KOTO OTKPLITHS
pa3610KMpOBATH TAK, 4TOGbI MOTOK OXMAXKAAIOLErO AreHTa cran

HEenpepbIBHbIM M HE COAeP>Xan ny3blPbKOB.

3.4 Hacrtpoiika pacxoad 3aWMUTHOrO rasa

YBEOOMIJIEHME

* Bua u konuyectso NPUMEHAEeMOro 3dLWMTHOrO rasa 3aBUCAT OT 3aAA4YU

CBAPKM M FEOMETPMM Ta30BOTO COMNA.
* BuinonHsire Bce NoOKMtOUYEHMUS 3ALWMTHOTO FA3A FEPMETUUHO.
* Bo m3bexaHue 30KynopKM NMHUM 3ALUMTHOTO FA3A B pesynbrate
30COpeHHs HeOBXOOMMO HA KOPOTKOE BPeMs OTKPbITh KNanaH 6annoHa
nepen noakmtoueHreM. Tem cambim Bynet BLINONHEHO yaaneHue

3Arps3HEHKI NyTeM NPOMYBKM.

3.5 Bsop npoBonoku
1 Bsectt npoBonoky B MEXAHW3M NONAYM NPOBONOKM COMACHO YKA3AHMIM
npoussoauTens.
2 Haxxars kHorky "O6ecroueHHas nogaua npoBonoku” Ha ycrpoicree
NOAAYM NPOBONOKM. Y6eamThes, YTo NPOBOMOKA BbILLNA M3

ToKkonoapoadwero HaOKOHe4YHuKa.
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ABIMIG®GRIP W 4 dnemeHTbl ynpaBneHus

4 dneMmeHTbl ynpasneHus

YBEOOMIIEHME
* Tak Kak cBapoyHas ropenka ABIMIG®GRIP W sensetcs uactsio

CBAPOYHOM CHUCTEMbI, NPU 3KCMNyaTaumm Heobxoammo cobnonars
MHCTPYKLMM MO 3KCMNYATALUMM CBAPOYHbIX KOMMOHEHTOB, HAMPUMEP,

MCTOYHUKA CBAPOYHOTIO TOKA.

IMpm MCNonNb3oBAHKMM CTAHAAPTHOM CBAPOUHOM FOPENKM BOIMOXHA paboTa B 2-
TAKTOBOM pexume KHomku. Lpyrme pexxmmbl paboTbl U MCNONHEHNS PYKOSTKM
30BUCSAT OT COOTBETCTBYIOLLETO MCTOYHMKA TOKA M AOMXKHbI GbITh 30KA3AHI

oTaenbHo.

4.1 KHonka 2-rakroBas. ® yHkuum.
1 Haxxarb 1 yaep>uBaTh KHOMKY HQ PYKOSTKE = HAYANO CBAPKM.

2 OrnyctnTb KHOMKY = KOHeL CBAPKM.

5 3dxcnnyaraums
OtkpbiTe HANMOH 3ALWMTHOTO ra3a.
BkntoumTh MCTOUHMK TOKA.

Hacrtpouts napamertpsi ceapku.

A ON -

Hauano ceapku.

6 BbiBOa M3 3KCNNyarauumn

YBEOOMIIEHME

¢ Llnaxrosble naketsl ¢ XKMOKOCTHbIM OXNaXXaeHneMm npu neperpesaHmm

CTAHOBATCSA HEF€pPMETUYHbIMU. nO3TOMy nocne cCeBApku cnenyer oCTaBmTb

NpUBOP OXNAXOEHMS BKNIOYEHHBIM NPUBM. Ha 5 MUH.

1 KoHeu cBapku.

2 ,D,O)KJJGTbCﬂ NONTHOIo UCTeYeHM 3ALWMTHOTO ra3a 1 OTKNKOUYMTb MCTOYHUK

TOKdQ.

3 30KprTI> knanaH 6annoHa 3AWMTHOIO rasa.
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7 Texo6cny>KMBAHME M OUUCTKA ABIMIG®GRIP W

7

71

Texo6cny>XMBaHUE U OUUCTKA

A onaAcHo

OnacHoCcTb TPABMUPOBAHMUA BCNIEACTBUE BHE3AMHOTO My cKa

B reueHue Bcero BpemeHu nposeneHus paboT no TEXHUYECKOMY
06CNy>XMBAHMIO, YCTAHOBKE, IEMOHTAXY M PEMOHTY crenyeT cobnionars
cnenytoulee:

*  OTKIOUYMTL UCTOYHMK TOKA WM MOAAYY ra3d.

*  OrcoenmnHnTs CETEBOM LLTEKEP.

YBEOOMIJIEHME

* YKa3aHHble MHTEPBAblI TEXHUYECKOro O6Cﬂy)KMBC]HMSI ABNAHOTCS

OPMEHTUPOBOUHBIMM M KACAIOTCS SKCMNYATALMM YCTPOMCTBA B OHY
CMEHY.

* K pabotam no texHuueckomy oB6Cy>KMBAHUIO M OYMCTKE YCTPOMCTBA
AOMYCKAETCH TOMLKO KBANMPULIMPOBAHHLIN NEPCOHA.

* [lpoBepbTe WNAHMM OXNAXAAOWETO CPEACTBA, YNNOTHUTENN
M COEOMHEHMS HO TEPMETUUHOCTL M HanMume nospexaeHmi. [pu
HEOB6XOAMMOCTH 3aMEHMTE UX.

* Bo Bpems pabot no TexHuueckomy 0BCyXMBAHMIO M OYMCTKE BCEraa
MCMOnNb3yMTe CPENCTBA MHAMBMAYANLHOM 3ALMTEI.

LWnaxroebin naker
l OTCOeﬂMHMTb LIJI'IC]HI'OBI:IIZ naket co CTOpOHhI ropenKM n BbITﬂHyTb ero.

2 OrsuHTUTL HAKMAOHYO rc|171Ky, BbITAHYTb M NpPKH H606XODMMOCTM 3A0MEeHUTb
nonarowyro cnmpans Mnu NOSIMAMMOHBIM KaHAn.

3 Ynanuts BbICTPOUIHALIMBAKOWMECS AETANM C [YCAKA FOPEnkKM.

A OCTOPOXXHO

OnacHocTb TPABMUPOBAHMS

Yrpo3a cepbesHbix TPABM BCAEACTBME HAMMUMA BbICTPOBPALLAIOLUMXCS

netanem.

* [lpn nponyeke HONPABNSIOWETO KAHANA HOCKTL MOAXOASLLYHO 3ALWMUTHYHO
oaexay 1 0COBEHHO 3aLUMTHbIE OYKM.

4 TponyTs Tpy6Ky NOOAYM NPOBONOKM € 0BEMX CTOPOH C MOMOLLBIO CKATOTO
BO30YyXQ.
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ABIMIG®GRIP W 7 Texo6cny>KMBAHME U OUUCTKA

5 CMOHTMpOBCITb O4unLeHHbIe NN 3AMEeHEHHbIe 6bICTp0M3HdLLIMBOIOLLlMeCH

neranu U noaatollyto cnmpans 1Unm NONMAMMAHBIM KAHAn.

6 CoenuHuThb WNAHIOBLIM NAKET C YCTPOMCTBOM MOAAYM MPOBONOKM.

7.2 OuuctKa rycaka ropenkm

YBEOOMIIEHME

* Peryn;lpHo OYMLLATL BHYTPEHHIOKO NOBEPXHOCTb rA30BOro conna ot

obpasytolwmxcs Npu cBapKe GpPbI3r 1 ONPbICKMBATL €€ OPUTMHATbHbIM
CpencTBoMm 3awmtsl ot Hanunawus 6peisr pupmsl ABICOR BINZEL.
* [poBepuTb BLICTPOMIHALIMBAIOWMECS OETANM HA HANMYME BUOMMBIX

noape)KueHmZ n npu HeO6XOJ1MMOCTM 3AMEHUTL UX.
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ABIMIG® GRIP W

UK

2.1
2.2

3.1
3.2
3.2.1
3.2.2
3.3
3.4

3.5

Mepeknan opuriHanbHoi IHCTPYKUIi 3 excnnyarauii

© BupobHuk 3anuwae 3a coboto npaso y Gynb-akuit yac i 6e3 nonepenHLOro NOBINOMEHHS

NPOBOAMTM 3MiHM B Wikt [HCTpYKUii 3 ekcnnyaTauii, ki 06yMOBREHi APYKAPCLKUMM MOMMAKAMM,

MOXNMBMMM HETOUHOCTAMM B NOACHIM iHpopMauii abo noninweHHsM Lpsoro npoaykry. Lli smiHm

npote 6ynyTb BPAXOBAHI B HOBMX BUOGHHSX.

Yci Toprosi Mapkm Ta TOBAPHI 3HAKM, WO 3rafaHi B iHCTPYKLIT 3 eKcnnyatauii, € BNAcHicTio

BIOMOBIAHMX BAACHMKIB/BUPOBHMUKIB.

AkTyanbHi cynpoBinHi AOKYMEHTM HA NPOLYKLitO, O TAKOX KOHTAKTHI AAHI PerioHanbHMx

npencrasHukis i MixkhaponHux naptHepis ABICOR BINZEL MoxHa 3HQiTH Ha caiTi Komnakii 3a

anpecoto www.binzel-abicor.com
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ABIMIG® GRIP W

1 BUKOPUCTAHHSA 30 MPU3HAYEHHAM

1 BukopucTaHHs 3a NPU3HAYEHHAM

MIG/MAG Pyui 38aptoBanbHi NanbHMKKM BUKOPUCTOBYIOTbCS ANS HARIMHOTO

3BAPIOBAHHS HM3LKO- | BUCOKONEroBaHmx Matepianie. Bonn cknanatotbes 3

rycaka NanbHUKA i3 pOBOUYMMM | 3HOLYBAHMM ENEMEHTAMM, PYKOSTKM i

LINAHFOBOTO MAKETY i3 LEHTPAmbHMM WwTekepom. Boru sinnosinatots

EN 60 974-7 i He € npuctpoem i3 camocTinHoto dyHKuieto. Enektponyrose

3BAPIOBAHHSA MOXnNuMBE nuLie y NOEOHAHHI 3 A>XXepenoM 3BaproBAnbHOrO

CTpyMy.

1.1 TexHiuHi napameTpu

3BaploBaHHsA

-10 °Cpo +40°C

TpaHcnopTyBaHHS i 36epiraHHs

-25°Cpo+55°C

BinHocHa Bonorictb

no 90 % npn 20 °C

1a6. 1 TemnepaTypa HABKOMMILHLOTO NOBITPS

Tun Hanpyrm

MOCTIMHMI CTPYM

MonsapHicTb eneKkTpoAis NP NOCTIMHOMY CTPYMi

Ak npasmno, NO3UTMBHA

3axucHuii raz (DIN EN ISO 14175)

CO, i smiwanmit ras M21

Tunu pporis

3BMYAMHI KPYTi APOTH

BumiploBaHHs Hanpyrua

113 B MakcuMansHe 3HaYeHHS

CryniHb 3aXMUCTy NiAKNIOUEHHS A0 o6nagHAaHHs IP3X
(EN 60 529)
Cnoci6é po6otn BPY4HY

Mpucrpiit kepyBaHHS B pyKoaTui

ona42B 0,1 mo 1A

106. 2 3aransHi napametpu nanshmka (EN 60 974-7)
Tvn Tun oxono-| Hasantaxe | MB | Opir- & | Morik OxonomxeHHs Tuck
[KEHH$ HHs | rasy notoky
2- CO, | M21 Temneparypa | Motk | MiH. | Makc
KOHTYpPHMM NnepenHLoro | MiH.
MOTOKY MaKC.
ABIMIG® A A % |mm n/xs. | °C n/xe. | 6ap | 6ap
GRIP W
555D piouH. 550 [ 500 | 100|{0,8-1,6 | 10-20]| 40 115 (25|35
555 pinMH. 575 1525 |100({0,8-1,6 | 10-20]| 40 115 |25 (35
605D piouH. 600 | 550 | 100 | 1,0-1,6 | 10-20| 40 115 (25|35
106. 3 Creumdiuni napamerpu nansimka (EN 60 974-7) ABIMIG® GRIP W
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2 BxasiBku 3 TexHiku 6e3nexkmn

ABIMIG® GRIP W

Tun Tun oxono-| Hasawtaxe | MB | Opir- & | Morik OxononxeHHs Tuck
AXKEHHS HHs! razy noToky
2- CO, | M21 Temneparypa | Motk | MiH. | Makc
KOHTYPHUI NEPEnHbOro | MiH.
NOTOKY MakKC.
ABIMIG® A A % | MM n/xe. | °C n/xe. | 6ap | 6ap
GRIPW
605 C piamH. 600 | 550 | 100|1,0-1,6 | 10-20]| 40 115 12535
605 piauH. 625 | 575 [ 100 1,0-1,6 | 10-20| 40 115 (25|35
106. 3 Cneumdiuni napametpu nanshuka (EN 60 974-7) ABIMIG® GRIP W

1 [aHi HaBaHTaXXEHHS 3MEHLIYIOTbCS B iMNYNbCHIM enektpomysi no 30%

CraHpapTtHa nosXxkuHa L

3,00 M, 4,00 M, 5,00 M

MinknioueHHs 0X0NOAXKYBANbHOI PEUOBUHM Hinens NW 5
MoTy>kHicTb 0XONORXKYBANBHOrO NPUCTPOIO miH. 800 Br
NaHulor kepyBaHHs 2-KurbHMIM

106.4 LLnaxrosuit naket

2 BkasiBKu 3 TexHiku 6e3nekmn

ﬂOTpMMyﬁTeCﬂ BKA3iBOK 3 TEXHIKM 6eBI‘IeKM, HABEAEeHMX Yy nonarTky.

2.1 MNonepep>XyBanbHi 3HAKN

Haeeneni Huxye nonepenyBsankHi 3HAKM BUKOPMUCTOBYHOTLCS B iHCTPYKLI 3
eKcnyarauii nepen ONMCAHHAM NOTEHUIMHO HebesneuHmx etanis poboTy.
YNopaaKkoBaHi 30 3MEHILEHHSM PiBHS Hebe3nekm, BOHW 03HQYAIOTb:

A\ HEBE3MEKA

OsHauae 3arposy 6esnocepentboi Hebesneku. Ko i He YHUKHYTH,
HACMIOKOM MOXE CTATH CMEPTb ABO BAXKKI YLIKOMKEHHS.

A NONEPEAYKEHHS

MOXYTb CTATU HAMBAXYi YWKOOXKEHHS.

OsHauae MoxnuBy HebesneuHy cutyauito. AKWO ii He YHUKHYTH, HACNIOKOM

A OBEPEXXHO

MOXYTb CTATU nerki abo He3HauHi YWKOAXEHHS.

OsHayae MOXNMBY WKIONMBY cHTyauito. KWo ii He YHUKHYTH, HOCNIOKOM
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ABIMIG® GRIP W 3 BeeneHHs B ekcnnyarayiio

BKA3IBKA

OsHauae Hebesneky NcyBaHHS pe3ynbTartis Npaui abo NOWKOAXKEHHS
06nanHaHHs.

2.2 Iudopmauis ana asapiiHoro sunanky
Y aBapiftHOMy BUNAAKY OAPA3Y BUMKHITE CTPYM, CTUCHIE MOBITPS i 3AXMCHUM

ras. Mopanswa iHpopMauis HaseneHa B iHCTpyKLIi 3 ekcnnyarauii "dxepeno
cTpyMmy" abo y nokyMeHtauii 4o iHWMx nepudepikHux nprucTpois.

3 BeepneHHs B ekcnnyarauito

A\ HEBE3MEKA

He6e3neka nowkop>xeHb BHACAIAOK PAMNTOBOro NycKy
MpoTdrom ycboro 4acy BUKOHQHHS POBIT i3 TEXHIUHOTO 0BCNYroBYBAHHS,
MOHTOKY, IEMOHTAXY TO PEMOHTY HEOBXIHO AOTPMMYBATUCS HACTYMHMX
npasun.

* BumkHiTb nopauy cTpyMy i nepekpuitte noaauy rasy.

*  BurarHite MepexXeBMit LITEKEP i3 PO3ETKM.

3.1 OcHaweHHs NnanbHUKA

A\ OBEPEXXHO

He6e3nexka nowkog>XeHHa

pokon uM yKon ApOTOBMM €NEKTPOAOM.

* He topkartucs B Hebe3neuHik 30Hi | BUKOPUCTOBYBATH 3AXMCHI PYKABMUKM.

BKA3IBKA

* [laHi ans 3aMoBNeHHS | iREHTUPIKALIMHI HoMepK POBOUMX, 3HOLYBAHMX
netanen i komnnektytounx HaseneHi y ABICOR BINZEL Mpaiic-nmcri
HO 30MACHI | 3HOWYBAHI YACTMHM.

* Bukopucrosyiire nmwe opurinansHi ABICOR BINZEL sHowysani
YACTUHM.

¢ [ns 30KpinneHHs 3HOLIYBAHMX YACTMH BUKOPHUCTOBYIMTE HArATOCEKLiMHMM
KoY.

OcHacTitb rycak NanbHMKA 3riHO HACTYMHOTO MAMIOHKA. 3BEPHITL YBAry HA
NPABUbHE PO3TALIYBAHHS i MiLiHY GiKCALIiO 3HOLWYBAHUX YACTHH.
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3 BeeneHHa B eKcnnyarayiio ABIMIG® GRIP W

ABIMIG® GRIPW 1 2 3 4 5 6 7 8
W 555D "
W 555 f}f -]} " -
@]
—] sl : o
w605 ([ J =& T =
Q
W 605D ‘ —— 7*‘ O
W 605 C T
1 Tlasose conno 4  HakiHeuHuk 7 Tycak nanbHmka
2 Anpantep rasosoro conna 5 Bcraska 8 bararocekuiittmit kntou
3 lasoposnoginbHuk 6 Lawra
puc. 1 OcHalyeHHs nanbHMUKa

3.2 MoHTaXx ApoTOBOI MPOBOAKM

3.2.1 HanpsamHa cnipanb

[1ns BUKOPMCTAHHS CTaNEBKX APOTIB.

PiBHO po3knacTu WNAHroBui nakerT, BIAKPYTUTH BiAl rycaKa NAmbHUKA ra30Be

COMMO i HOKIHEYHMK.

BinkpyTiTi HO LEHTPaNbHOMY LITeKePi HOKMAHY rAMKY | BCTABUTM HAMPIMHY

cnipank Yepes WNAHT NoaaYi APOTy A0 ¢ikCyroyoro Hinens.

3HOBY BPYYHY 3AKPYTUTM HAKMOHY AWKy i BiOpPi3aTHM HAGAMLWOK HAMPSIMHOI

cnipani ypiBeHb 3 ryCaKOM NAnNbHMKA YK BCTABKOLO.
Binkpy ™1t HaKMOHY QiKY i BUTATHYTM HOMPSMHY Cripans.
3aroumti nouarok cnipani nia kytom npmbn. 40° i 3a4MCTUTH KPOMKHM 3pi3y.

MpocyHyTH 3arocTpeHy HanpsaMHy cnipanb Yepes WAAHT NOAaYi APOTy A0
bikCytoUOoro Hinens, HaMiTM HOKMAHY TAMKY | MILIHO 3ATArHYTM
6araToceKUiMHUM KIIOUeM.

7 3aKpyTMTM HOKIHEYHMK i HOAITM ra3oBe comnno.

3.2.2 MoniamigHun KaHan

UK-6

[ng BUKOPUCTAHHS QntoMiHIEBUX, MIINCTUX, HIKENEBUX | BUCOKOCOPTHMX BUAIB

crani.

1 BOFOCTPMTM MoYaToK MoniamMigHoro KaHany 3a nonomoroto

ABICOR BINZEL- npucrpoto ans 3aroctpeHHs nia kytom npubn. 40° i
NPOCYHYTM NONIAMIAHMIM KOHAN Yepes WAAHT NOAAYi OPOTY K HAKIHEUYHMKY

0o BiAYyTHOrO ynopy.

2 Hapiti Ha NoRiaMIGHUI KQHAN 3ATUCKHMI HiNenb, YwinbHiooue Kinbue i

HOAKMOHY TAMKY i MiLIHO 30KPYTUTM HOKMOHY TAMKY.



ABIMIG® GRIP W 3 BeeneHHs B ekcnnyarayiio

3 3aMapKyBaTH HAAMMIIOK MNACTUKOBOTO CEPAEYHMKA Nepen PONMKaMM
noaaui aporty i 3a nonomoroto ABICOR BINZEL-pisaka sinpizati no niuii
MOPKYBAHHS.

4 3aroumtu Micue Bigpisy.

BKA3IBKA

* Y noniaMigHux kaHanax i3 3oBHiwHiM aiamerpom 4,00 MM, kaningpHy

TPYy6KY NOTPIBHO 3AMIHUTM HANPAMHOI TPYBKOIO.

3.3 TMinknioueHHs WAAHFOBOro NAKETY
1 LleHtpanbHuit wrekep i ueHTpanbHy BTynky o6'enHary B npmctpoi nonadi
APOTY i 3AKPINMTU KOHTAKTHOIO FAMKOLO.
2 HanexHWUM YMHOM MiAKMOUMTM BXiAHMM / 3BOPOTHIM NOTIK BOAM, 3AXMCHMI
ras i Wrekep NAHLOTA KEPYBAHHS.

BKA3IBKA

* KoHtponioite MiHIMANbHY KinbKiCTb 3AMOBHEHHS Y OXONOMXYBANLHOMY

NPUCTPOI.

* 3BepraTe yBary Ha Te, WO6 HANIPHUI TA 3BOPOTHIM KOHTYpU Bynm
3MOHTOBAHI NpaemnbHo. [NoTik oxonomxysansHoOi peyoBmHM
BrePEen = CMHIM, NOTIK OXONOMAXYBAMNLHOI PEYOBMHM HA3AA = YEPBOHMM.

* He BrkopucToBYBATH NEiOHI30BAHY TA AEMiHEPANi30BAHY BOMY AK
OXONOMXYBANbHY PiivHy a6O Ons NepeBipKM TEPMETUYHOCTI TA MOTOKY.
Lle Moxe 3HM3UTU TepMiH Cly>X6U 3BAPIOBANBHOTO NAMbHMKA.

* MU peKoMeHOYEMO BUKOPMCTOBYBATH ANS 3BAPIOBAMbHMX NANbHMKIB 3
piamHHuM oxonomxerHsm pinnHy ABICOR BINZEL cepii BTC.

* [lin yac nepuoro BBefeHHs B €KCNMYATALO | NiCNS KOXHOI 3AMiHK
LIAIQHTOBOTO NAKETY MOTPIGHO BUAANSTU MOBITPS 3 OXONOAXYBANLHOT
cuctemu: Binkpui 38B0poTHIF NoTik oxonomkyBansHoro 3acoby, TprMaTi
Han 36ipHMM pe3epByapPOM. 3AKPUTU OTBIP 3BOPOTHOTO MOTOKY. 3HOBY
BIIKPMTM OTBIP Pi3KMM PYXOM, MOKM OXONOMXKYBANbHUM 3aCi6 He noTeye
NOCTIMHUM NOTOKOM | 6e3 Bynsbaluok.
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4 EneMeHTN KEPYBAHHS ABIMIG® GRIP W

3.4 HanawTtyBaHHS KifbKOCTi 3aXUCHOTO rasy

BKA3IBKA

* Bun i kinbKicTb 30XMCHOTO rasy, WO BUKOPUCTOBYETLCS, 3ANEXMTb Bl

30BAGHHS 3BAPIOBAHHS i reOMeTpii rasosoro conna.

* BukoHy#ire yci 3'€AHAHHS 30XMCHOTO A3y rEPMETUYUHO.

* [Ins 3ano6iraHHs 3aKynoptoBaHHs MiHii nonayi rasy BHacninok
306pyaHeHHs NoTPIGHO Nepen NiAKMNIOYEHHSM 3nerka BIAKPUTU BEHTUIIb
6anoHa. 3aBagKM LIbOMY BUOYBAIOTLCS MOXNMBI 306PYAHEHHS.

3.5 MponsranHs aporty
1 Bcraeumm apirt B npucTpitt nonayi ApoTiB 3riAHO OAHMX BUPOBHMKA.

2 Hamchytn Ha npuctpoi nonaui aportis kHonky besctpymua nopaua aporty,

NOKM LPIT He BUMIE i3 HOKIHEYHUKA.

4 EnemeHTN KEpPYBAHHS

BKA3IBKA
¢ Ockinsku ABIMIG® GRIP W nanbrukum skntoueHi B 3BAPIOBANbHY

cucTeMy, nia Yac poboTh NoTPiIBHO NOTPUMYBATUCS HCTPYKLIT 3
ekcnnyatauii iHWKWX 3BapIOBANbHUX KOMMOHEHTIB, HaNpUMKNan, oxepena

3BAPIOBANBHOTO CTPYMY.

Y cTaHOApTHOMY 3BAPIOBAMLHOMY MANbHMKY NEPEMMKAY MPALIOE B 2-TAKTHOMY
pexXMMi. [HWI poboui pexmmu | Mooyni pyKOSTKM 3anexatb Bifl KOHKPETHOTO

AXepena CTPyMy i 3aMOBNSIOTLCS OKPEMO.

4.1 2-raktoBa PyHKUia Nnepemmkava
1 HatmchHym i yTpuMyBaTH nepemMmkay HaO PyKoSTLI = MOYATOK 3BAPHOBAHHS.

2 Bianyctuti nepeMmKay = KiHeLb 3BaPIOBAHHS.

5 Exkcnnyarauis
1 Binkputi 6ANOH i3 30XMCHUM TA30M.
2 YBIMKHYTM [KEpeno cTpyMy.
3 BCTaHOBKTM NAPAMETPU 3BAPIOBAHHS.
4

[Mouarok 3BAPHOBAHHS.
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ABIMIG® GRIP W 6 BusepeHHs 3 ekcnnyarauii

6 BuBepeHHs 3 ekcnnyarauii

BKA3IBKA

* LlnaHrosi naketu, oxonomxysaHi piamMHoo, Npu neperpisi cratoTs
HerepMeTUYHMMM. TOMY NiCns 3BAPIOBAHHS 3ANMLITE OXONOAXKYBANbHMMI
NPMCTPIM NpaLtoBaTH NPOTIATOM 5 XB.

KiHeUb 38aptoBaHHs.

2 BuyekaTu nepion BUTIKOHHS 30XMCHOTO ra3y Micns 30BepLIEHHS 3BAPIOBAHHS
i BUMKHYTU IXKepeno CTpyMmy.

3 3akpuTi BeHTUNL BANOHY i3 3AXMCHUM FU30M.

7 TexHiuHe 06CNyroByBAHHS i OUMULLEHHS

A\ HEBE3MEKA

He6e3neka nowkop>keHb BHACAIAOK PANTOBOro MycKy
MpoTAroM ycboro yacy BUKOHAHHS pobiT i3 TexHIYHOTO 06CnyroByBaHHs,
MOHTQXY, IEMOHTAXY Ta PEMOHTY HEOBXIAHO AOTPUMYBATUCS HACTYMHUX
npasumn.

* BumkHiTe nonauy cTpyMy i nepekpuitte noaauy rasy.

*  Burarnite MepexeBuit WTekep i3 poseTku.

BKA3IBKA

* BkasaHi iHTepBanu TeXHIYHOTO 0BCNYroBYBAHHS € OPIEHTOBAHMMM i

CTOCYIOTbCS OAHO3MIHHOTO PeXmMy PoboTH.

* TexHiuHe 0BCNYrOBYBAHHS | OUMILEHHS MOXE BUKOHYBATUCS NiLIe
KBANipiKOBAHUMM | HOBYUEHUMM DaAXiBLISAMM.

* [lepeBipuTh HQ HASBHICTb MOLWIKOMXKEHb | FEPMETUYUHICTb | MPK HEOBX.
3aminuti wnanrm OXK, ywlinbHeHHs i ninknioyeHHs.

* [lin yac TexHiYHOrO OBCNYrOBYBAHHS | OUMILEHHS 30BXAM
BMKOPMCTOBYMTE BALL 3AXMCHMI OAAT.
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7 TexHiuHe 06¢cnNyroByBaHHS i OUMLLEHHSA ABIMIG® GRIP W

7.1 LWnaxHroeun naker

1 Bin'eaHat wnaxrosmit naket 3 6oky MAWKMHK | PO3PIBHATH.

2 BioKpyTUTH HOKMAHY FAMKY | BUTSTHYTM HAMPSMHY CRipanb Y4 NoniaminHMi

KQHAA, O NPY HEOBXIGHOCTI 3aMIHUTM.

3 3HSTM 3 ryCaKa NAnbHMKQ 3HOLWYBAHI AeTani.

A\ NONEPEMKEHHS

Heb6e3neka nowkog>XeHHs
Baxkki nowwkoaxeHHs BHACNIAOK PO3MITAHHS APIBHMX YACTOK.

* [lin yac nponyBaHHS APOTOBOI NPOBOAKM BUKOPUCTOBYMTE NPMUOATHUIM

30XMCHMIM OAST, OCOBNMBO 3AXMCHI OKYNSPM.

Mpony wnaHr noaayi apoty 3 06ox CTOPIH CTUCIMM NOBITPSM.

5 BcTaHOBMTH oumLLeHi UM HOBI 3HOWYBAHI OeTani | HanpsMHy cripans abo

noniamigHMM KaxHan.

6 3'enHaTH WNAHTOBMIA MAKET 3i CTOPOHKM MALLMHM 3 MPUCTPOEM MOAAYI APOTY.

7.2 OuMuleHHSs rycaKd NanbHUKA

BKA3IBKA

* PerynapHo npoumwiaiTe BHYTPILWHIO YOCTMHY rA30BOTO CONNA Bin HpH3OK
3saptoBaHHs i npomuiire i opurinansiim ABICOR BINZEL- 3acob6om

npoT1 6pu3soK.
* [lepeBipTe 3HOLWYBAHI NeTANi HO HASBHICTb BUOMMMX MOLWKOMXKEHS

30MiHITh MOLUKOAXKEHI YACTHUHM.
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