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SPEZIAL OERLIKON

MMA elektrody

C-Mn a nelegované oceli

SPEZIAL je viceuCelova, bazicka elektroda s dvojtym obalem. Chemické slozeni obalu poskytuje elektrodé vyjimeCné
svarovaci charakteristiky a velmi stabilni a usmérnény oblouk. Velmi dobfe preklenuje kofenové mezery, pouziva se tedy
pro svafovani kofenovych vrstev a také pro svafovani v polohach. Sklovita struska se velmi dobfe odstrarnuje s povrchu
svaru, garance vrubové houzevnatosti do -30°C. Elektroda SPEZIAL ziskala renomé pro svoji spolehlivost pfi svafovani
ocelovych konstrukci, vyroba konstrukCnich pramyslovych celk( a vystavbé produktovodt a potrubnich systému. Svary
vykazuji rentgenovou Cistotu. Pro optimalni vysledky svafovani doporuCujeme pouzit stfidavy svafovaci zdroj (AC) s
napétim na oblouku > 65V.

ENISO  2560-A:E383B12H10
AWS A5.1: E7016-H8

ABS 3YH10 GL 3YH10
BV 3YH10 LRS 3YmH15
DB [} RMRS 3YHH
DNV 3Y40H10 Tov [

(€3

Chemické slozeni

0.06 09 0.7 <0.020 <0.015

Mechanické vlastnosti

As Welded > 380 470-600 225 2150 >60

Materialy
S(P)235-S(P)355; GP240-GP280; L245-L360

UdrZujte v suchu bez pfistupu vihkosti. AC; DC+

HD < 10: Pfesu$eni na 300-350°C po dobu 2 hod,

b ZLERTI-
PA PB PC PD PE PF

Baleni

55-65 330 W000287401 160 W000287407
55-95 200 W000287402 W000287408

80-150 W000287403 55 W000287409
95-150 W000287404 55 W000287410
120-190 W000287405 40 W000287411

5.0 450 190-250 100.45 50 W000287406
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